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Nr. BV 10786/ 28.04.2023

Catre,
Agentia Pentru Protectia Mediului Brasov

Referitor la: Observatiile primite din partea publicului in cadrul dezbaterii publice
privind solicitarea de revizuire a AIM nr.SB 127/ 2011, rev. la data de
21.02.2014, 25.05.2017 i 08.12.2021

Urmare a adresei Dvs nr. 13274/ 31.02.2023, va transmitem Completari la
documentatia de solicitare a revizuirii a Autorizatiei Integrate de Mediu nr.5B 127
din data de 12.10.2011, revizuita la data de 21.02.2014, 25.05.2017 si ia data de
08.12.2021, ca urmare a finalizarii proiectelor »Extindere linie utilaje de productie
lamba & uluc” si ,Amplasare statie de epurare prefabricata, bransare utilitati”,
completari elaborate de ECO-BREF SRL.

Cu deosebita consideratie,

Director General
Oana BODEA

UNICREDIT BANK BANCA COMERCIALA ROMANA:
Conk RON: ROU3 BACY 0000 0200 2020 1310 RON: RO 37 RNCB 0053 1611 3082 0004
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SC ECO-BREF SRL
BRASOV

Str. Diuconyr Coresi nr.3; Bracers ROM. ANLA, RC J08/ 1420/ 2005, CUT RO 17658036
Tel/ Fax: 0268/ 470095, E-maf‘tf‘emé:ﬁg@&mﬂif.coxn s http/ /www ecobret.ro;

Certificat de gereditare REN.AR aonfors SR EN ISQ 17025:2018, nr LT 740

Certificat Atestare Realizare Stndii de Medin-Seria RGX #7338 [ 11.08.2022

COMPLETARI LA DOCUMENTATIA DE SUSTINERE
A SOLICITARII DE REVIZUIRE A
Autorizatiei Integrate de Mediu nr.SB 127 din data de 12.10.2011, revizuita la data
de 21.02.2014, la data de 25.05.2017 si la data de 08.12.2021

Titular:
S.C. Kronospan Trading S.R.L
Punct de lucru: Brasov, str. Strunga Mieilor nr. 1

Contextul elaborararii completarilor la documentatia depusa in vederea revizuirii Autorizatiei Integrate de
Mediu: completarile sunt solicitate de catre APM Brasov prin adresa nr. Adresa nr. 13274/31.03.2023
tinanad cont de observatiile/sesizarile/comentariile primite din partea publicului interesat determinate de
parcurgerea procedurii de autorizare - etapa de dezbatere publica.

Informatiile prezentate in continuare sunt considerate completari la Raportul de Amplasament si
Formularul de Solicitare intocmite ca urmare a implementarii la Punctul de Lucru din Brasov a urmatoarelor
proiecte:

- . Extindere linie utilaje de productie lamba & uluc” proiect aprobat de APM Brasov prin Decizia etapei
de incadrare nr. 203 din data de 25.08.2021. Scopul investitiei a fost de montare a unei linii noi de
profilare lamba&uluc (similara cu linia existenta) avand in vedere cererea tot mai mare de placi de OSB

profilate. (Nu se fabrica produse noi, doar se finiseaza prin profilare de lamba&uluc o parte din placile
de OSB fabricate).

- wAmplasare statie de epurare prefabricata, bransare utilitati” proiect aprobat de APM Brasov prin
Decizia etapei de incadrare nr. 233 din data de 10.09.2021. Scopul investitiei a fost de montare pe
traseul de evacuare al apelor uzate (intre bazinul de retentie si decantare existent si emisarul autorizat-
Paraul Timis) a unei statii de epurare performante in scopul cresterii performantelor sistemului de
epurare existent pe amplasament .



Fata de etapa autorizata, nu se modifica capacitatea de productie placi pe baza de lemn si nici profilul de
activitate.

1) In ceea ce priveste problema nivelului de zgomot reclamat de comunitatea locala / mod de aplicare cerinte
BAT/BREF:

Privitor la noile investitii propuse pentru autorizare in aceasta etapa:

a) Referitor la proiectul “Extindere linie utilaje productie lamba & wluc in hala existenta

”

propus pentru
autorizare, avand in vedere urmatoarele aspecte:

Sursele noi de zgomot identificate sunt instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care transporta
placile intre fazele de productie.

Instalatia de profilare lamba&uluc si echipamentele care transporta plicile intre fazele de productic sunt
amplasate la_interiorul halei de prductic existente. Echipamentele sunt amplasate pe cadru solid, fiind
concepuic astfel incat sa asigure o debitare fara vibratii.

Fata de situatia autorizata, avand in vedere ca utilajele nou prevazute sunt amplasate la interior, (la o distanta de
cca. 1000-1200 m de receptorii sensibili identificati prin zona de locuinte de pe strada Baciului) nu se intrevad
modificari ale nivelului de zgomot

b) Referitor la proiectul ” Amplasare statie de epurare prefabricata” propus pentru autorizare, avand in vedere

urmatoarele aspecte:

Sursele noi de zgomot identificate pot fi pompa de alimentare si compresorul. Pentru protectie impotriva
zgomotului compresorul este montat inchis, intr-un container izolat. Referitor la cele doua pompele de
alimentare amplasate la exterior, acestea vor functiona intermitent. Conform datelor primite de la
producatorul statiei de epurare nivelul de zgomot aferent pompelor de alimentare nu va depasi 53dB(A),
incadrandu-se astfel in nivelul de zgomot admis pentru limite incinte industriale.

Pentru protejarea fonica a ariei locuite, latura dispre nord si nord vest este ingradita cu un val de pamant de
cca.8 m inaltime, de forma trapezoidala cu baza mare de cca. 25 m, baza mica de 4,5-6m. Pe suprafata
acesluia sunt crescuti arbori si arbusti

Se apreciaza ca obiectivul propus nu modifica indicatorul presiunii acustice pentru receptorul sensibil, (zona
rezidentiala amplasata in spatele valului de pamant, pe strada Baciului, la cca.500 m de obiectivul analizat).

Pentru situatia existenta, periodic s-au realizat masuratori in zona rezidentiala (pe strada Baciului)- perioada
de zi si noapte. Conform rezultatelor prezentate centralizat in Raportul de Amplasament, in zona cladirilor
rezidentiale amplasate pe strada Baciului, valorile echivalente inregistrate s-au incadrat in valorile limita
admise conform Autorizatiei Integrate de Mediu nr. SB 127/12.10.2017, revizuita la data de 21.02.2014, la
data de 25.05.2017 si la data de 08.12.2021, nivelul de presiune acusticd continuu echivalent ponderat A,
fiind < 55 dB(A) pe timp de zi, respectiv <45 dB(A) pe timp de noapte.

In vederea eliminarii/ minimizarii emisiilor de zgomot “atipic”, identificat ocazional si reclamat de

comunitatea locala, societatea a realizat un plan pentru adoptarea de masuri suplimentare pentru reducerea

transmisiei nivelului de zgomot in zona din vecinatatea obiectivului, care prevede exccutarea urmatoarelor

lucrari:

Bariera fonica pe doua parti — linie transport busteni (alimentare si decojire busteni)
Bariera fonica - tocator 4 (linie utilaje de productie lamba & uluc)
Bariera fonica transport busteni (alimentare si decojire busteni)



Termenul de realizare a masurilor stabilite pentru reducerea nivelului de zgomot este 31.12.2023.

Tehnicile aplicate de socictate sunt in conformitate cu cerinfele privind cele mai bunc tehnici disponibile (BAT) in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru producerea de panouri pe baza dc
lemn, conform analizei comparative prezentate centralizat in tabelul urmator:

Capitol | Concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru Conformarea societatii SC Kronospan Trading SRL
BAT producerea de panouri pe bazi de lemn

1.1.3 BAT 4. In scopul de a preveni sau, daca nu este posibil, de a reduce | APLICAT
Zgomot | zgomotul si vibratiile, BAT constau in ufilizarea uneia sau mai | Masuri de prevenire: Periodic, of. Cerintelor din AIM se fac

BAT 4 | multora din tehnologiile indicare mai jos : masuratori de zgomot in zona de interes fata de receptori
I [ 1 e sensibili identificati prin locuintele amplasate la limita de
T nord a incintei industriale. Periodic sunt intocmite studii de

e e Gt gl Zzgomot.

+ | i o e i S b v Tehnologii de reducere la nivelul susrselor punctuale:
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Concluzii: Sunt aplicate masuri conform cerintelor BAT

2) In ceea ce priveste problema apelor uzate deversate in paraul Timis / mod de aplicare cerinte BAT/BREF:

Referitor la deversarea apelor uzate :
a) Din procesul tehnologic nu rezulta ape uzalte tehnologice, apa utilizata se pierde prin evaporare in urma
procesului de presare la cald a covorului de aschii,
b) Apele pluviale potential impurificate:

- dpele pluviale potential impurificate din zona parcarilor si zona statie de alimentare cu motoring sunt
colectate de guri de scurgere si rigole deschise, trecute in prealabil prin separatoare de hidrocarburi si
sunt descarcate intr-un bazin de retentie.

- Apele pluviale din zona depozitului de busteni sunt colectate de rigole perimetrale prevazute cu gratare
carosabile si sunt descarcate dupa trecerea lor prin gratare de retinere a plutitorilor in acelasi bazin de
retentie.

Din bazinul de retentie, apele pluviale potential impurificate, inainte de a fi evacuate in receptorul autorizat

(paraul Timis) sunt epurate final intr-o static noua de tratare care utilizeaza procedeul de flotatic cu aer

dizolvat (DAF) si apoi sunt evacuate in paraul Timisul Sec .

Comparand valorile obtinute in urma monitorizarilor periodice, efectuate conform cerintelor din Autorizatia de
Gospodarire a Apelor, nu au rezultat depasiri la nici unul din indicatorii de calitate ai apelor analizati .



Pentru a creste performantele sistemului de epurare existent pe amplasament si pentru siguranta, avand in vedere
variabilitatea compozitiei apei evacuate in ceea ce priveste continutul de total solide in suspensie (TSS) si in ceea ce
priveste continutul de compusi organici (CCO, CBO), compozitie care depinde de conditiile meteo (anotimp,
cantitatea de ploaie, de vant) dar si de timpul de retentie in bazinul de retentic si decantare existent, suplimentar fata
de situatia autorizata, s-a montat pe traseul de evacuare al apelor uzate (intre bazinul de retentie si decantare existent
si emisarul autorizat-Paraul Timis), o static performanta de epurare care utilizeaza procedeul de flotatie cu aer dizolvat.
In urma montarii statiei de epurare efectul va fi un timp mai scurt de retentic in bazinul de retentie si decantare existent
si implicit reducerea valorilor de TSS, CCO si CBOs. Parametrii calitativi ai efluentului epurat evacuat in ernisarul
autorizat (Paraul Timis) se vor incadra in NTPA 001/2005 .

Tehnicile aplicate de societate sunt in conformitate cu ceringele privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru producerea de panouri pe baza de
lemn, conform analizei comparative prezentate centralizat in tabelul urmator:

Capitol | Concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) | Conformarea societatii SC Kronospan Trading SRL
BAT pentru producerea de panouri pe baza de lemn
1.3, 4.In scopul de a se reduce gradul de poluare a apei
Emisii | reziduale colectate, BAT constau in utilizarea ambelor Colectarca apei de pe suprafetele cxterioare se face scparat in functic
in apa | tehnici indicate mai jos. de provenienta
BAT s Sunt utilizate urmatoarcle tchnologii de reducere:
24 ' o Hhanen
BAT25 | ° Objictive | Tehni Sihsie i Fpiines aon et
Indepartarea Apel.r: pluviale din zona depozitulni de busteni
solidelor de Gratarc sunt colectate de rigole perimetrale prevazute cu
- dimensmni gratare carosubile si sunt descarcute dupa trecerea
L et e e s i mari lor prin gratare de retinere a platitorilor in bazinul
Indepartarea Decanture de retentie de 22344 m3.
e solidelor n (Bazin Bazinul de retentic are dublu rol de retentie si de
B %ﬁin scopul de a se reduce emisiile in apa rezultate suspensie impermeabilizat | decantare. Acesta este reulizat eu peretii si
E 2 - e o A de retentie s1 racicrul impermeabilizat s csle prevazut  cu
dl!‘_sc“rgenle,dc apa- de _s-uﬂprataga, BA1 .con‘stau I . decantare drum de acees al utilyjelor pentru curatare. Dupa
utilizarea unei combinatii intre tehnicile indicate mai jos. V= 122344 m} bazinul de deeantare s retentic, mamte de
o evacuare, mai sunt realizate mea douva zone de

decantare, trecerile intre zone realizandu-se prin
diferente de nivel.

Inamte de 4 {i cvacuate in emisarul autorizat
{parau! Tinis) apele preepurate sunt epurate
final mtr-o static de cpurare care utilizeaza
procedeul de flotatie cu agr dizolvat (DAF).

v s
L VT

Retmerea Separare, Apele pluviale provenite de pe parcari sunt
produselor decantare preepurale, imainte de descarcare in bazinul de
petroliere si (Separatoare de retentie ape pluviale, de dou separatoare de
separared hidrocarbur hidrocarburt prevazute cu clement coaleseent.
mediilor ulei- prevazule cu Inainte de a fi evacuate in emisarul autoriza
apa clement {puraul Timis) apele preepurate sunt epurate
coalescent) final intr-o statie de epurarc care utilizeaza

procedeul de flotatic cu acr dizobvat (DAF).
Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din punct de
vedere al tehnologiei de reducere si al nivelului emisiilor de TSS —
pulberi sedimentabile la evacuarea in apa de suprafata.

Bret WPB-Cap.3.1.5 Consumul de apa APLICAT

Sectorul placilor pe baza de lemn nu este caracterizat de un Apa se utilizata astfel:

consum mare de apd, iar consumul de apa este rareori o - Apa tehnologica este utilizata la: preparare adezivi, completarea apei

problemd. Apa tehnologici include in principal apa pentru pierduta prin evaporare la scruberul spalator de gaze , umectare apa in

pregitirea raginilor §i pentru pulverizare §i umidificare dupd | blender, umectare covor de aschii pe formare, umectare cenusa

formarea covorului. - Ingatii spatii verzi, udare busteni pentru conservare,

Apa utilizatd pentru alte scopuri, care nu se afld in relafie - Incendiu

dircetd cu procesul tehnologic, include de ex. racirea Copeatic = 0,244 m* apa/m’ placa finita OSB . la nivelul fabricii

motoarelor, apa de ricire pentru instalatiile de ardere, apa (calculat pentru anul 2021)

utilizatd pentru umezirea cenugii de biomasd, apa din

sistemele umede de depoluare, apa pentru stingerca Se aplica in minimizarea consumului de apa prin recivcularea

incendiilor $i apa pentru curatarca instalagici. integrala a apei la instalatia de purificare umeda a gazelor de la

Consumul total de apd la nivelul fabricii in comparatie cu presa OSB. Apele de spilarc sunt decantate si apoi sunt recirculate,

consumul dc apa tchnologicd este prezentat in tabelul 3.4, iar slamul rezultat s¢ colccteazd in container ctang. Scrubber-ul cste
prevazut cu bazin decantor de namol. sisteme de protectie cu

Cipeciiic = 0,1-0,6 m* apa/m’ placa OSB (la nivelul fabricii) dispozitiv dc mésurare a gradului de umplere, pompi cu furtun pentra
evacuarca ndmolului, containcr pentru ndmol si sisteme de sigurantd.

Consumul de api de la nivelul fabricii pentru productia de Eliminarca ndmohului ca deseu semisolid sc face prin tirme autorizate

OSB depinde de utilizarca sau nu a unui sistem de depoluare | pe baza de contracte fncheiate intre pérgi.
umedd pentru tratarca gazelor reziduale de la uscitor si/sau de




la prese. Concluzii: Tnstalatia este conforma cu cerintele BAT in ceea ce
priveste consumul de apa la nivelul fabrieii

3)In ceea ce priveste problema disconfortului olfactiv reclamat de comunicatea locala/ mod de aplicare cerinte
BAT/BREF:

Pe amplasament nu exista instalatii care genereaza mirosuri neplacute. in zona depozitului de lemn se simte un miros
tipic de lemn proaspat.

La Kronospan nu exista halde de aschii marunte. Depozitarea aschiilor se face in silozuri sau containere. Avand in
vedere faptul ca placile de OSB, produsul principal fabricat, utilizeaza aschii cu granulometrie mare motiv pentru care
posibilitatea antrenarii acestora de actiunea vantului este foarte mica, stocarea aschiilor se face in silozuri, iar
transportul si vehicularea materialelor intre diferite scctoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de proces,

colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre recuperate, este asigurata prin transport pneumatic, se poate aprecia
ca emisiile nedirijate pot fi neglijabile,

La nivelul instalatiilor de pe amplasamentul KRONOSPAN TRADING SRL se aplici tehnici de tratarc a emisiilor,
dupa cum urmeaza:

[ Activitate Poluanti Masuri de reducere/prevenire

Emisii provenite | Pulberi de - Eliminarea tuturor posibilititilor de imprésticre a materiilor prime §i materialelor pulverulente pe sol,

de la diversele lemn cdi de acces, platforme si eliminarea posibilitdfilor de antrenare a pulberilor de ciitre vint;

faze de pregiitire - Depozitarea aschiilor se face in silozuri sau containere.

a materiilor - Transportul si vehicularea materialelor intre diferite sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase,

prime din fluxul colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre recuperale, este asigurata prin transport pneumatic .

de fabricare

Emisii din Ingrediente | - Spalareu gazelor reziduale colectate de la presa OSB folosind scruber Ventun. Mirosul care rezulta la

utilizarea din rasina: presarca aschiilor, datorita compactarii stratului de asehii sub presiune si temperatura, este tipic utilizarii

rasinilor pulberi si raginii. Circuitul gazelor reziduale este inchis. Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa
urme de cpuare in scrubber-ul wmed nu sunt evacuate in atmosfera, Ele sunt dirijate spre camera de ardere a
compusi uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie primar sau sccundar.
organici - Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber in sistemul UTWS aferent uscatorului
(nesemni- de aschii (Sistem de cpurare UTWS = oxidarea termica a gazelor reziduale pentru reducerea
ficativ) emisiilor de substante organice si mirosuri). Mirosul care rezulta din uscarea aschiilor de lemn va f

un miros tipic de lemn proaspat si se va degaja in atmosfera printr-un cos de dispersic, impreuna cu gazele
reziduale. Circuitul gazelor reziduale este inchis, fara emisii fugitive. Inainte de a fi evacuate in atmosfera,
pentru reducerca emisiilor si mirosurilor gazele reziduale sunt trecute printr-un sistem de cpurarc”UTWS
si ESP”. Conform tehnologicic de cpuarc “UTWS si ESP. uscatoarcle utilizeaza un sistem de caldura cu
recirculare care consta intr-un un sistem de combustic supradimensionat ce poate pazdui recircularea
gazelor din uscator. Emisiile recirculate sunt amestecate cu aer de combustie si expuse direct la flacara
arzatorului. Emisiile de compusi organici sunt arse la temperatura de 750-950°C. La acesta tcmperatura
compusii organici rezultati din procesul de uscare sunt oxidati termic. Oxidarea termica este procesul de
oxidare a gazelor combustibile prin incalzirea amestecului de componente contaminoase la temperatura
ridicata timp suficient pentru combustia completa si transformarca compusilor organici in bioxid de
carbon si apa. Emisiile la temperatura inalta trec printr-un schimbator de caldura (care transmite caldura
uscatorului). Gazcle arse sunt trecute prin clectrofiltrn pentru retinerea pulbetilor si apoi sunt cvacuate
dirijat prin cos de dispersic dimensionat corespunzator astfel incit valorile care vor fi inregistrate la emisic
si imisie sa se incadreaza in valorile limita admise.

- Toate cchipamentele utilizate la stocarea si manipularea adezivilor sunt etanse si sunt supuse unui sistem
riguros de urmarire si control.




Tehnicile aplicate de societate sunt in conformitate cu cerintele privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru producerea de panouri pe baza de
lemn, conform analizei comparative prezentate centralizat in tabelul urmator:

Analiza comparativa BAT — Miros

Capitol Concluzii privind cele mai bune tehnici Conformarea societatii SC Kronospan Trading SRL
BAT disponibile (BAT) pentru producerea de

panouri pe bazi de lemn

1.1.6 Miros | BAT 9.in scopul de a se preveni sau, daci APLICAT

BAT 9 acest lucru nu este posibil, de a se reduce Pe amplasament nu existd instalatii care genereazi mirosuri neplacute. fn zona
BAT 10 mirosul emanat de instalatie, BAT constau in | depozitului de lemn se simte un miros tipic de lemn proaspat.
stabilirea, punerea in aplicare si revizuirea | Potenjialele mirosuri rezultate din utilizarea raginilor la presa 0SB sunt reduse
periodici a unui plan de gestionare a prin masuri conforme cu BAT 17 si 19, si anume:
mirosului, ca parte a sistemului de - Clopot de captare
management de mediu (a se vedea BAT 1), - Spilarea gazclor reziduale colectate de la presa folosind. scrubere
care si includi toate elementele de mai jos: Ventari
1. un protocol care sa contind misuri si A Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in scruber (in
calendarele aferente; sistemul UTWS aferent uscatorului de aschii)
1I. un protocol pentru asigurarea monitorizirii (Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in
mirosurilor; serubber-ul umed nu sunt evacuate in atmosfera. Ele sunt dirijate
1I1. un protocol pentru rispunsul la cazurile spre camera de ardere a uscatorului de aschii si utilizate drept aer de
identificate de emanare de miros; combustie primar sau secundar..In acest [el toate materialele si
TV. un program de prevenire si reducere a substantele combustibile trec Tn cadrul unui proces activ prin camera
mirosurilor conceput pentru a identifica sursa de ardere unde sunt expuse unor temperaturi de pind la 1.100°C (in
(sursele) acestora, pentru a masura/estima centrul flacarii), minim 600°C (suprafata refractard). La aceasta
gradul de expunere la mirosuri, pentru a temperatura compusii organiei care pot rezulta in cantitati mici sunt
caracteriza contributiile surselor si pentru a oxidati termic in bioxid de carbon si apa).

aplica masuri de prevenire si/sau reducere.
Aplicabilitate Aplicabilitatea este limitata la Uscatorul de aschii este prevazut cu:

cazurile in care se poate preconiza sifsauau fost | . Baterie de cicloane (6 bucati) pentru retinerea pulberilor intr-o prima etapa
raportate degajari de mirosuri neplicute in zone (98%).

rezidentiale sau n alte zone sensibile (de
exemplu, zone de agrement).

BAT 10.fn scopul de a se preveni si de a se
reduce mirosurile, BAT constau in tratarea
gazelor reziduale provenite de la uscitor si
presa in conformitate co BAT 17 si 19.

= Tehnologic de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de preincalzire a
gazelor, (oxidarea termica a gazelor reziduale pentru reducerea emisiilor
de substante organice si mirosuri si precipitarea electrostatica a pulberilor
rezultate).

Concluzii: Instalatiile sunt conforma cu cerintele BAT din punct de vedere
al utilizarii tehnologiilor de reducere si selectarii de adezivi.

4)In ceea ce priveste problema imisiilor de pulberi reclamate de comunitatea locala / mod de aplicare cerinte
BAT/BREF:

Referitor la noile investitii propuse pentru auterizare in aceasta etapa, avand in vedere urmatoarele aspecte:

Fata de situatia autorizata prin ATM SB27 din 12.10.2011 rev.21.02.2014, rev.25.05.2017, rev.08.12.2021 nu
exista surse suplimentare de emisie divijate (cosuri de dispersie).

Echipamentele cu risc de producere a emisiilor de pulberi sunt conectate la instalatii de captare si retinere pulberi
performante, (randamentele de captare si retinere, ajungind la 99,0-99,9%). Instalatia de desprafuire la care sunt
conectate noile echipamente este in conformitate cu cerintele din “Decizia de punere in aplicare (UE) 2015/2119
a Comisiei din 20 noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru producerea de panouri pe bazi
de lemn . Conform documentului, pentru surse cu temperaturi scazute, cele mai bune tehnici dispontbile inseamna
indepartarea pulberilor/particulelor sedimentabile din fluxurile de gaze reziduale, in filtre textile, utilizindu-se
recuperarea materialelor de cite ori este fezabil. Cf. concluzii BAT-WPB-, (BAT 20) : « In scopul de a se reduce
emisiile de pulberi in aer rezultate din prelucrarea in amonte si in aval a lemnului, din transportul materialelor
lemnoase si formarea covorului, BAT constau in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui ciclofiltru »).

Investitia noua a vizat {inisarea placilor brute de OSB in scopul asigurarii cererii de piata._Fata de situatia
autorizata, nu se fabrica produse noi, doar se finiseaza -prin profilare de lamba&uluc o parte din placile de OSB
fabricate, Prin urmare, fata de etapa autorizata, nu se modifica capacitatea de productie placi pe baza de lemn




S poate anticipa ca fata de situatia autorizata. nu se intrevad modificari semnificative ale concentratiilor de poluanti
la imisie.

Referitor lu emisii si masurile de reducere implementate pe amplasament:

[n prezent sursele de poluare sunt conectate la sisteme de captare a noxelor cu directionarea acestora catre sisteme de
distrugere sau retinere a noxelor, conform celor mai bune tehnici disponibile, astfel:

- Pentru captarea si retinerea pulberilor de lemn rezultate de Ig operatiile tehnologice de prelucrare mecanica a
lemnului situate in aval si amonte de uscator si prese s-aales varianta de epurare utilizind cicloane si filtre textile.
Instalatii de depoluare sunt montate intr-o singura treapta sau in doua trepte de desprafuire in functie de
concentratia si tipul poluantilor. In cazul in care se manipuleaza materii prime umede se utilizeaza o singura
treapta de epurare (cicloanc), iar unde sunt manipulate materiale uscate sunt utilizate 2 trepte de epurare (cicloane
+ filtre textile). Tinind cont de faptul ca cicloanele au randamentele de retinere foarte bune pentru particule de
marimi grosiere iar filtrele textile cu scuturare automata, tp jet-pulse, sunt foarte eficiente in cazul retinerii
particulelor fine, s-a ales varianta de colectare a particulele mari in amonte (Trepata I- cicloane), urmata de
retinerea particulelor fine ulterior (Treapta II- filre textile). Pentru surse cu temperaturi scazule, cele mai bune
tehnici disponibile inseamna indepartarea pulberilor/particulelor sedimentabile din fluxurile de gaze reziduale,
fie ca tratare finala (in filtre textile tip jet pulse} fie ca pretratare (in separator, ciclon) pentru a proteja instalatiile
de dupa proces, utilizindu-se recuperarea materialelor de cite ori este fezabil.

- Pentru captarea si retinerea pulberilor rezultate din procesul de presare placi OSB s-a ales varianta de epurare
utilizand un scruber cu dispozitiv de intrate tip Venturi cu bazin decantor de namol, Apa, dupa curatire se
recircula, iar slamul se colecteaza in container.) In cazul de fata scruberul umed nu este instalatie terminala de
tratare, Acesta se poate considera instalatie pentru tratarea gazului de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar
de combustie in camera de ardere a uscatorului de aschii.

- Pentru captarea si retinerea emisiilor re=ultate din procesul de uscare uschii sunt prevazute urmatoarele masuri
de reducere:

- Baterie de cicloane pentru retinerea pulberilor intr-o prima ctapa (n=98%)

- Tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP" cu sistem de preincdlzire a gazelor, (oxidarea termica a
gazelor reziduale pentru reducerea emisiilor de substante organicc si mirosuri si precipitarea
clectrostatica a pulberilor rezultate). Conform tehnologiei (UTWS) uscatorul utilizeaza un sistem de
caldura cu recirculare care consta intr-un sistem de combustie supradimensionat ce poate gazdui
recircularea gazelor din uscator. Emisiile recirculate sunt amestecate cu aer de combustic si sunt expuse
direct la flacara arzatorului, Compusil organici rezultati din procesul de uscare sunt oxidati termic la
temperatura de 650-950°C si sunt transformati in bioxid de carbon si apa. Emisiile la temperatura inalta
trec printr-un schimbator de caldura (care transmite caldura uscatorului). Gazele arse sunt trecute prin
electrofiltru (ESP) pentru retinerea pulberilor (1=99.8%) si apoi sunt evacuate dirijat prin cos de
dispersic dimensionat corespunzator astfel incit valorile care vor fi inregistrate la emisie si imisie sa se
incadreaza in valorile limita admise.

Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu electuate la cosurile de evacuare au indicat valori sub nivelul admis
cf. AIM nr.SB127/12.10.2011, rev.21.02.2014. rev.25.05.201 7.1ev.08.12.2021.

Pentru imisiile de pulberi s-au ficut determiniri [a limita fabricii Kronospan, cu ocazia intocmirii de catre Centrul de
Mediu si Sanatate Cluj Napoca, a studiului privind evaluarea impactului asupra starii de sanatate a populatiei in relatie
cu activitatile de pe amplasamentul industrial apartinand S.C. Kronospan Trading S.R.L .

Valorile determinate la limita amplasamentului Kronospa Trading SRL, in cadrul unor masuratori cfectuate pasiv pe
o durata de 7 zile, s-au situat sub valoarea limita admisa (corespunzatoare timpilor de mediere indicati), comparativ
cu limitarile din Lg.104/2011 si STAS 12574-87.



Tehnicile aplicate de societate sunt in conformitate cu cerintele privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in
temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului. pentru producerea de panouri pe bazd de
lemn, conform analizei comparative prezentate centralizat in tabelul urmator:

1.2. EMISII IN AER:

Analiza comparativa BAT — Emisii dirijate 1.2.1

‘L Capitol BAT  Concluzii privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) Conformarea societatii SC Kronospan Trading SRL
‘ pentru producerea de panouri pe bazi de Temn
i 1.2.1 Emisii  BAT 17.in scopul de a se preveni sau de a se reduce APLICAT
dirijate | emisiile in aer provenite de 12 usciitor, BAT constau in La Kronospan Trading este utilizat un uscator rotativ cu
| {(pulberi, realizarea si gestionarea unei desfisuriri echilibrate a | tambur cu incalzire directa (tip UTWS) unde gazele fierbinti
| TVOC, | procesului de uscare si utilizarea uneia sau a mai multora | sunt amestecate cu gazele reziduale fierbinti recirculate de la

formaldehida) dintre tehnicile indicate mai jos

BAT 17

| coroborat cu

useitor si aerul colectat de la presa de OSB (dupa ce sunt
o spalate in scruberul Venturi)
in scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer

1.4.1- uscatorul de aschii este prevazut cu:
Descrierea - Baterie de cicloane (6 bucati) pentru retinerea pulberilor
tehnicilor — intr-o prima ctapa (99,8%).

Emisii in aer

- Tehnologie de epurare tip “UTWS si ESP” cu sistem de ‘
preincilzire a gazelor, (oxidarca termicaa gazelor
reziduale pentru reducerea emisiilor de substante
organice si mirosuri si precipitarea electrostatica a
pulberilor rezultate).

Conform tehnologiei (UTWS) uscatorul utilizeaza un
sistem de caldura cu recirculare care consta intr-un sistem
| de combustie supradimensionat ce poate gazdui
recircularea gazelor din uscator. Emisiile recirculate sunt
amestecate cu aer de combustie si expuse direct la flacara

1 arzatorului. Emisiile de compusi organici sunt arse la

‘ temperatura de 750-950°C. La acesta temperatura
compusii organici rezultati din procesul de uscare sunt
oxidati termic. Oxidarea termica este procesul de oxidare
a gazelor combustibile prin incalzirea amestecului dc
componente contaminoase la temperatura ridicata timp
suficient pentru combustia completa si transformarca
compusilor organici in bioxid de carbon si apa. Emisiile ‘

Concluzii BAT, Cap.1.4.1 la temperatura inalta trec printr-un schimbator de caldura
| “Uscitor de tip UTWS si ardere cu un schimbator de caldura si (care transmite caldura uscatorului). Gazele arse sunt
‘ | tratarca termicd a gazelor reziduale evacuate din uscitor: trecute prin electrofilru (ESP) pentru retinerea pulberilor
! UTWS cstc un acronim german: ,,Umluft” (recircularea si apoi sunt evacuate dirijat prin cos de dispersic
gazelor reziduale generate de uscitor), dimensionat corespunzator astfel incit valonle care vor fi
| . Teilstromverbrennung” (postarderca unui flux partial de gaze inregistrate la emisie si imisie sa se incadreaza in valorile
| reziduale dirijate), ,Wirmeriickgewinnung” (recuperarca | limita admise.
|cildurii  din  gazele reziduale gencrate de uscitor), | Gazele reziduale de uscare care confin vapori de apa (pand
| »Staubabsheidung™ (tratarea pulberilor din emisiile in acr la B0 % ). compusi organici, pulberi §i aer proaspit
provenite de la instalatia de ardere). UTWS este o combinatic | absorbit in circuitul de uscare sunt injectate din circuitul
intre un uscitor rotativ cu un schimbitor de cildurd si o de uscare direct in camera de ardere. Gazele reziduale de
instalatic dc ardere cu recircularca gazelor reziduale gencrate uscare sunt extrase din circuitul de uscarc dupd o
de uscitor. Gazele reziduale generate de uscitor si recirculate preincilzire partiald intr-un schimbétor de caldurd gaz-
reprezintd un jet de abur cald care permite un proces de uscare gaz. Gazele reziduale de uscare sunt injectate In zona de
cu abur. Gazele reziduale generate de uscitor sunt reincilzite ardere a arzitorului Toate substantele poluante rezultate
intr-un schimbitor de cilduri prin arderea gazelor de ardere si de la uscarea lemnului sunt arse in interiorul flacarii la o
| reintroduse in uscator. O parte din fluxul de gaze reziduale temperaturd intre 650 — 950°C. Totodatd sunt distruse |
generate este introdusd in mod continuu in camera de ardere termic §i substantele organice cu miros caracteristic de
‘ pentru postardere. Poluantii emisi in cadrul procesului de lemn uscat. Caracterul prafului si temperatura permite
| uscare a lemnului sunt distrusi in schimbétorul de caldurd si utilizarea unui precipitator electrostatice uscate (ESP)
 prin_postardere. Gazele de ardere evacuate din instalatia de pentru eliminarea emisiilor de praf in conditii de eficienta |
ardere sunt tratate cu un filtru cu sac sau cu un precipitator | de retinere mare si costuri reduse.

‘ electrostatic.

| Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din
punct de vedere al instalatiei de reducere a emisiilor in aer
Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru
emisiile in aer provenite de la uscator si pentru emisiile APLICAT
tratate combinate provenite de la uscator si de la presa




1.2.1 Emisii
dirijate
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a tehmicii de 1a litera (a) in combinatie cu tehnica de Ia litera
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Referitor la nivelil emusiilor asociate cosului comun de
evacuare (Instalatie de uscare, presa OSB, centrala Bio-Intece),
investigatiile privind calitatea factorilor de mediu au indicat
valori conforme cu cerintele BAT 17.

Nota: Gazele reziduale rezultate de la useatorul de aschit sunt
captate si dupa epurare sunt evacuate prin acelasi cos de
dispersie prin care sunt evacuate gazele reziduale provenite de
la centrala BIO-Intec” si presa de OSB (dupa spalare in
scruberul Venturi si (recere prin sistemul UTWS)

Conclu Instalatia este conforma cu cerintele BAT din
punct de vedere al nivelului emisiilor

APLICAT

in scopul de a se preveni sau de a sc reduce emisiile de NOX in

aer provenite de la uscitor, se aplica desfasurarca eficienta a

procesului de ardere, astfel:

- Arzatoarele pe biomasa sunt echipate cu gratar mobil

= Pentru reducerea NOx sunt aplicate masuri primare
(recircularc gaze de ardere, ardere c¢u exces redus);
Arzatorul este echipat cu sistem complet de aer primar si
sccundar incluzand ventilatoarele si sistemul  de
conducte. Arderea hiomasei are loc peun gritar mobil racit |
lateral cu aer cu benzi. Peniru utilizarea optimd a
combustibilului, fiecare bandi a gritarului dispune de
zone mecanice §i de zone de aer. Fiecarc zonid mecanici
poate fi reglatd individual in ceea ce priveste viteza de
mers gi frecventa pasilor de avansare).
Este utilizat un sistem computerizat avansat de control al |
arderii.

Concluzii; Instalatia de ardere este conforma cu cerintele

b g e L %: 1

Emisiile oxizilor de sulf (SOx) depind de continutul de sulf al
combustibilului. Si combustibilii lichizi pot contine sulf,
rezultdnd astfel cmisii mari de SOx. Majoritatea oxizilor de
sulf sunt dioxizi de sulf (S02). Emisiile mari de SOx, atunci
cind biomasa este utilizatd ca si combustibil, fu sunt in
 general o problema, dar cxistd exemple de instalatii la carc s¢
injecteazd adsorbant uscat pentru a preveni emisiile ridicate

de SOx

Bref WPB- Cap.3.2.1.5

»Nivelurile de CO nu oferi informatii utile i nu sunt incluse
| In continuare pentru niciunul dintre produse. Formarea de CO
este asociatd eu si are loc in cadrul procesului de ardere, in
timpul generdrii gazelor fierbin(i. Cel mai probabil formarea
de CO in uscitor nu are loc in cantitifi cuantificabile

Bref- WPB- Cap.5, Tab.5.1. (BAT 14) nu specifica valori la
emisie pentru indicatorul CO _dar prevede monitorizarca C'O

| €a parametru de control al arderii.
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BAT din punet de vedere al tehnicii de ardere si al nivelului
emisiilor de NOx

APLICAT

Nu este cazul , se utilizeaza biomasa cu continut redus de sulf
(<0,18%)

Concluzii:

= Instalatia de ardere este conforma cu cerintele BAT in
ceea ce priveste nivelul emisiilor de SO?2
Bref WPB nu prevede valori AEL (niveluri de emisii
asaciate) pentru indicatorul SO,

APLICAT

Se aplica controlul si monitorizarea arderii

Exista camera de postardere unde datorita temperaturii ridicate
constante, a timpului lung de stationare si a turbulentei va avea
loc o post-ardere a CO si a particulelor nearse complet.

Concluzii:

- Instalatia este conforma cu cerintele BAT

- Bref WPB-BAT 14 nu prevede valori AEL (niveluri de
emisii asociate) pentru CO dar prevede monitorizarea
anuala pentru CO ( ca parametru de control al arderii) .
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Tehnica de BREF WBP Cap.2.2.1-Uscarea aschiilor lemnoase pentru APLICAT
uscare productia placilor de PAL si USB La Kronospan Trading este utilizat un uscator rotativ cu
(BREF WBP tambur cu incalzire directa unde gazele fierbin(i sunt
‘ Cap.2.2.1) Uscarea materialulul lemnos pregitit sub forma agchiilor de amestecate cu gazele reziduale [ierbingi recirculate de la
| diferite dimensiuni sau fibrelor reprezinti clementul de bazd | usciitor si aerul colectat de la presa de OSB (dupa ce sunt
al fabricarii placilor prin proces uscat, in sensul ¢ agchiile spalate in scruberul Venturi) .
| lemnoase trebuie 53 prezinte un continut specific de umiditate  Cilindrul uscatorului executa o miscare de rotatie dupa axa
pentru a obgine intirirea doritd a raginii adiugate si | proprie. Aschiile se deplaseaza astfel incit la iesirea din
caracteristicile dorite ale placii in presé. " uscator umiditatea acestora sa fie de 1,5-3.5%. Dupa uscare
| Selectarea si configurajia uscatoarelor depind de surscle de toate transportoarele cu aschii sunt etansc asigurindu-se astfel
cilduri disponibile, spatiul disponibil, productivitatea ceruti, | mentinerea acestei valori a umiditatii.
emisiile generate i masurile de depoluare, precum si costurile |
totale de investifie, operare §i intrefinere. Uscatorul este dotat cu tehnologie de epurare tip “UTWS si ‘
Uscitoarele utilizate in sector sunt uscdtoare rotative sau cu ESP” cu sistem de preincilzire a gazelor, oxidare termica+ |
| tambur, care sunt incilzite direct de citre gazele fierbingi sau | captare si retinere electrostatica a pulberilor si cos de dispersie.
indirect, prin radiafie termici Instalatia este echipata cu sistem de control si de siguranta
| Cel mai des intalnit uscitor este uscitorul Inedlzit direct, in Tehnologia cunescuti sub abrevierca UTWS este bazati pe
‘ care agchiile lemnoase sunt incalzite direct cu gaze fierbini principiul arderii substantelor poluante eliberate din lemnul
generate pe amplasament de diferite tipuri de instalafii de uscat intr-o camera de ardere a uscitorului. Camera de ardere
1 ardere sau generatoare de gaze fierbin{i. Temperatura gazelor | genereazi cildura pentru procesul de uscare. Se anticipeazi ci
' fierbinii la iegirea din generatorul de gaze fierbingi depdseste | in conditii termice extreme prezente in camera de ardere
} 800 °C si trebuie redusi pand la temperatura doritd de intrare | (temperaturi de pand la 950°C, timp de reactie termicd de pand
[ i uscitor. Acest lucru este realizat prin adaugarea de aer | 1a 4 secunde) toti poluanii organici, substantele urét
| ! ambiental sau aer fierbinte inaintea uscitorului, intr-o camerd | mirositoare §i pulberile combustibile oxideazd in H20 51 CO2.
| de amestec. Uscarea se realizeaza prin transferul direct de ciildurd de la
| Gazele fierbinti pot fi amestecate cu gazele reziduale fierbinii | gazele de uscare la agchiile umede. Gazele de uscare sunt
recirculate de Ia uscitor sau alfi curenti de aer fierbinte, de ex | incilzite de citre efluentii gazosi rezultagi in urma arderii intr-
aerul colectat de la presa. In functie de punctul de amestec, un schimbitor de caldura gaz-gaz. Aschiile ce urmeaza a fi
COV din gazele reziduale fierbinti recirculate, de ex. de la uscate nu sunt expuse direct efluentilor gazosi rezultati in
uscdtor, pot i incineragi de gazele fierbinfi. Prin adiugarea de  urma arderii. Substaniele gazoase (de ex. vapori de apa,
aer fierbinte in gazele fierbinti se economisesle energie. compusi organici volatili) si pulberile fine emanate de agchiile
| lemnoase nscate sunt eliberate dintr-un circuit inchis de uscare
1 Bref WBP , Cap. 4.2.2- sunt descris tehnologiile primare de | prin intermediul uner conducte in camera de ardere.
| prevenire si reducere a emisiilor in atmosfera de la uscatoare.
! Sistemul UTWS (prescurtare din limba germand Umluft
| Teilluftstromverbrennung zur Organik und Concluzii: Tnstalatia este conforma cu cerintele BAT din
| Geruchsreduzierung Wirmeriickgewinnung punct de vedere al instalatiei de uscare aschii.
[ Staubabscheidung (arderea aerului recirculat i a fluxului
partial de aer pentru reducerea emisiilor de substante organice
si mirosuri §1 recuperarea cildurii) pentru placi tip PAL si
! 0SB, cste considerat BAT
vezi si Concluzii BAT -Cap.1.4.1
1.2.1 Emisii BAT 19.1n scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile | APLICAT
dirijate in aer provenite de la presi, BAT constau in utilizarea | Referitor la presa dec OSB:
(Instalatii de |procedeului de ricire in conducte a gazelor reziduale | Instalatia de presare folosita la presarca placilor OSB este de tip
reducere a colectate provenite de 1a presa si a unei combinatii adecvate | CPS, tehnologic Dicffenbacher in lungime de 53 m. Presa este
emisiilor in intre tehnicile indicate mai jos. impartita in 6 module de incalzire. Ficcarc modul este incalzit

aer provenite
de la presa)
BAT 19
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‘| tratarca gazului de proces, utilizat ca gaz primar sau secundar la
:| procesul de combustic al uscatorului. Scrubber-ul umed este o

printr-un circuit termic. Temperatura uleiului termic poate
atinge 260"C. Vitcza de avans este corelata cu temperatura
astfel incat procesul de adeziune sa sc realizeze la atingerea
presiunii maxime. Parametrii de temperatura, presiune si timp
sunt permanent monitorizati si integrati intr-un program intern
de comanda.Senzorii pentru determinarea umiditatii, distributia
densitatii pe latime a covorului, greutatea covorului, grosimea
placii presate si determinarca  clivajulul  completeaza
informatiilc pentru comanda presci

Gazele reziduale provenite de la presa de OSB, dupa epuare in
scruberul umed Venturi sunt dirijate spre camera de arderc a
uscatorului de aschii si utilizate drept aer de combustie primar
sau sceundar. Prin urmare, scrubber-ul umed nu este instalatic
terminala de tratare. Acesta se poate considera instalatic pentru

instalatic de prelucrare pentru normalizarca gazelor de la presa
inamnte de injectarca in camera de ardere. Gazele de la presa de
0SB nu sunt considerate gaze reziduale ci gaze care vor fi
folosite drept gaz de combustic pentru uscator. In camera de
ardere a uscatorului de aschii substantele combustibile sunt
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expuse unor temperaturi de pana la 1.100°C (in centrul Macari),
minim 600°C (suprafata refractard),

Prin urmare masurile de reducere emisii rezultate de la presa
OSB sunt comforme cu BAT 19, si anume. sunl prevazute

- Spilarea gazelor reziduale colectate de Iy presa folosind.
scrubere Venturi

- Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in
scruber

- Utilizarea de rasina fara formaldehida

Concluzii: Instalatiile de presare sunt conforma cu cerintele
BAT din punct de vedere al utilizarii tehnologiilor de
reducere si selectarii de adezivi,

APLICAT

Referitor la presa PAL

Instalatia de presare folosita la presarea placilor PAL este presa
etajata, tehnologic Dieffenbacher. Presa de PAL este conectata
la o instalatie de exhaustarc. Acrul cste vehiculat prin
intermediul unor ventilatoare centrifugale, si este evacuat in
atmosfera prin cos de dispersie.

In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer
provenite de la presa de PAL se face selectarea rasinilor cu
continut redus de formaldehida si exploatarea controlata a
presei (temperatura, presiunea si viteza de presare)

Adezivul utilizat este de tip MUF in solutic apoasa, cu
formaldehida reziduala la un nivel foarte scazur ( <1% .)
Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la
cosul de dispersie la care este conectata presade PAL, au indicat
valori conform cerintelor BAT

dirijate
BAT 20

rezultate din prelucrarea in amonte si in aval a lemnului,
din transportul materialelor lemnoase si formarea
covorului, BAT constau in utilizarea unui filtru cu sac sau
a unui ciclofiltru.
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Concluzii: Instalatia de presare este conforma cu cerintele
BAT .
1.2.1 Emisii BAT 20.in scopul de a se reduce emisiile de pulberi in aer | APLICAT

Fulberit de lemn rezulta  de la operatiile  tehnologice de
prelucrare a lemnului cum sunt: tocare aschii, uscare aschii,
macinare, sortarc aschii, insilozare aschii, covor (presarare
aschii), presare, formatizare placi, tocure placi cu defect, frezare
lamba si ulue, slefuire, transport..

Aceste operatii tehnologice, ce sunt situate in aval sau amonte
de uscator si presa, sunt controlate prin captarca acestora cu
ajutorul unor instalatii de exhaustare conectata la instalatii de
desprafuire compuse din ciclon si/sau instalatic de colectare
prin filtru cu tesatura. Acestea sunt utilizate mu doar pentru a
controla emisiile in atmosfera, ci i pentru  recuperarea
pulberilor ca produs secundar- combustibil sau materic prima
pentru placile de PAL. Instalatii de depoluare sunt montate infr-
o singura treapta sau in doua trepte de desprafuire in functic de
concentratia si tipul poluantilor. In cazul in care se manipuleaza
materii prime umede se utilizeaza o singura treapta de epurare
(cicloane), iar unde sunt manipulate materiale uscate sunt
utilizate 2 trepte de epurare (cicloane + filtre textile).
Investigatiile privind calitatea factorilor de mediu efectuate la
cosurile de evacuare, au indicat valori sub nivelul cerintelor
BAT 20

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT din
punct de vedere al tehnologiilor de reducere si al nivelului
emisiilor.

Analiza comparativa BAT — Emisii difuze 1.2.2

1.2.2
Emisii
difuze
BAT
22

BAT 22. in
posibil, de a se reduce emisiile in acr provenite de la presi, BAT
constau in optimizarea eficientei colectirii gazelor reziduale si
dirijarea gazelor reziduale pentru tratare (a se vedea BAT 19).

Colectarea si tratarea eficientd a garelor reziduale (a se vedea BAT

19) la iesirea din presa si de-a lungul liniei presei in cazul preselor

scopul de a se preveni sau, daci acest lucrn nu este

APLICAT

Pe amplasament nu existi instalatii care genercazd mirosuri
neplacute. in zona depozitului de lemn se simte un miros lipic
de lemn proaspit.

Potentialele mirosuri rezultate din utilizarea raginilor la presa
OSB sunt reduse prin masuri comforme cu BAT 19, si anume: |




BAT | continue. In cazul preselor existente cu mai multe cicluri, aplicabilitatca
23 izoldrii presei poate i limitatd din motive de siguran{a.

BAT 23.in scopul de a se reduce emisiile difuze de pulberi in aer
generate de transportul, manipularea si depozitarea de materiale
lemnoase, BAT constau fn elaborarea si aplicarea unui plan de
gestionare a pulberilor, ca parte a sistemului de management de
mediu (a se vedea BAT 1) si Tn aplicarea uneia sau 4 mai multora
dintre tehnicile prezentate mai jos.
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Clopot de captare

Spilarea gazelor reziduale colectate de la presa folosind.
scrubere Venturt

Post-combustia gazelor reziduale dupa spalarea cu apa in
scruber (in sistemul UTWS aferent uscatorului de aschii)
(Gazele reziduale provenite de la presa de OSB. dupa
epuare in scrubber-ul umed nu sunt evacuate in atmosfera,
Ele sunt dirijate spre camera de ardere a uscatorului de
aschii si utilizate drept aer de combustic primar sau
secundar..In acest fel toate materialele si substaniele
combustibile trec in cadrul unui proces activ prin camera
de ardere unde sunt expuse unor temperaturi de pana la
1.100°C (in centrul (ldcarii), minim 600°C (suprafafa
refractari). La aceasta temperatura compusii organici care
pot rezulta in cantitati mici sunt oxidati termic in bioxid
de carbon si apa).

Stocarea aschiilor marunte se face in silozuri sau
containere

Transportul si vehicularca materialelor intre diferite
sectoare, exhaustarea particulelor lemnoase ca deseuri de
proces, colectarea si dirijarea acestora la buncarul de fibre
recuperate, este asigurata prin transport pneumatic .
Toate echipamentele utilizate la stocarca si manipularea
adezivilor sunt etanse si sunt supuse unui sistem riguros
de urmarire si control.

Periodic se face curatarea cailor de transport si a zonelor
de depozitare

Concluzii: Instalatia este conforma cu cerintele BAT
d.p.d.v al emisiilor difuze
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