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(A n) Referinta la un puct de emisic in acr

(L. n) Referinta la un puct de emisie in apa

(W n) Referinta la sursa de desun

AEM Agentia Evropeana de Mediu

BAT Cele Mai Bune Tehnici Dispoaibile

BPEC Cea Mai Buna Optiune de Mediu Practicabila
BREF Documentul de Referinta BAT

CCC Centrul Comun de Cercetare

CE Comisia Europeana

cov Compusi Organici Volatili

ElONet Reteaua Europeana de Informatii si Observatii
EIPPCH Biroul European IPPC

EMAS Schema de Aundit si Management de Mediu
EFER Registrul European al Emisiilor Poluante
EUROS Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Descurilor

EWC Catalogul European al Descurilor

GTL Grupuribe Tehnice de Lucru

IF Intreban frecvente

IFPC Prevenirea 3i Controlul Integrat al Poluarii
NACE Nomenclatonul Activitatilor Comerciabe
NOSE-P Clasificarea Eurostat a sursclor de poluare - Procese
ONG Organizatii Non Guvernamentale

SCASO Substante care afecteara stratul de oron

SCM Standard de Calitate a Mediulii

SNAP Nomenclatorul Inventarulai Emisiilor

TA Luft Prevederile tehnice germane privind calitatea acrului
UE Uniunca Europeana

VLEs Valorile Limita de Emisic




Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivel IPPC

FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a tiwlarului de activitate/operatorului instalatici care solicita autorizarea
activitatii

Numele instalatie

Turnatorie de alama
Turnatoric de bronz
Instalatii de brunare (nr.1, nr. 2, nr. 3 (cu clemente de fosfatarc), nr. 4)

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

SCHAEFFLER ROMANIA S.R.L Cristian, jud BRASOV, Alcea Schaeffler nr.3
Inregistrat la RC cu nr. JOR/1477/2002

Activitalea sau activitatile conform Anexei | din L 27872013

2.5 b) Topirea, inclusiv alicrea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi
pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru toate celelalte metale.

2.6 Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice
sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare 30 me,

CAEN 2815: Fabricarca lagarclor, angrenajelor, cutiilor de viteza si a elementelor
mecanice de transmisie.
CAEN 2811: Fabricarea de motoare 5i turbine (cu exceptia celor pentru avioane, autovehicule si
motociclele)
CAEN 2434: Tumarea altor materinle neferoase
CAEN 2561: Tratarea si acoperirea metalelor
CAEN 2932: Fabricarea altor piese $i occesorii pentru autovehicule si pentru motoare de
autovehicule
CAEN 3311: Repararea anticolelor fabricate din metal
CAEN 3312: Repararca masinilor
"AEN 3600: Capiarea, tratarea i distributia apei
CAEN 3832: Recuperarea materialelor reciclabile sortate
CAEN 4531: Comen cu ridicata de piese si accesorii pentru autovehicule
CAEN 4618: Intermedien in comertul specializat in vanzarea produselor cu caracter specific,
n.c.a.
CAEN 4677: Coment cu ridicata al descurilor si resturilor
CAEN 4690: Comert cu ridicata nespecializat
CAEN 5829: Activitati de editare a altor produse software
CAEN 6201: Activitati de realizare a soft-ului la comanda (software orientat client)
CAEN 6202: Activitati de consultanta in tehnologia informatiei
CAEN 6209: Alte activitati de servicii privind tehnologia informatiei
CAEN 6820: Inchirierea si subinchiricrea bunurilor imobiliare propria sau inchiriate
CAEN T820: Activitati de contractare, pe baze temporare, a personalului
CAEN 8299: Alte activitati de servicii suport pentru intreprinderi n.c.a.
CAEN 8532: Invatamant secundar, ethnic sau profesional
CAEN 8559 Alte forme de invatamant n.e.a.

T




Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivel IPPC

In tabelul urmator este prezentat modul de incadrare a activitatiiinstalatiei pentru care s-a
solicitat obtinetea autorizatici integrate de mediu, in conformitate cu legislatia in vigoare:

Directiva Legilatie | Codde | ypaggeincadrare | Observatii privind incadrea
EUROPEANA scthiinte conform legislatied Hustificare
Directiva 2001075UE | L Anexanr.l, | Topirea metalelor SCHAEFFLER ROMANIA
=~1ED" privind 27872013, | Punctul 2.3 b | neferoase, inclusiv a SRL s¢ incadreara in directiva
emisiile industriale aliajelor si a produselor, IED prin activitatea de
{prevenirea s {rafinare, tumare) cu o topirea, elaborarea si turnarca
controlul integrat al capacitate mai mare de 4 centrifugala a aliajelor
polulrii) Vi pentru plumb sau neferoase pe barade Cucu o
eadmiu, ori 2 fone 21 capacitale maxima de utilirare
pentru foate celelalte de 593 1z
meile
Punctul 2.6 | Tratarea de suprafataa Pe amplasament exista patru
mietalelor saua instalatii de brunase dowa in
materialelor plastice prin | hala 3, una (brunare fosfatare)
procese clectrolitice sau in hala 9 si una in hala 6.
chimice, in care volumul Capacitatea totala a cuvelor de
cuvelor de tratare este mai | tratare este de 40,64 mo
mare I me

In tabelul urmator sunt prezentate codurile NFR si SNAP ale activitatilor din cadrul societatii
Schacffler Rominia SRL cu precizarea activitatii IED, a celor legate de aceasta precum si a
celorlalte activitati care se desfasoara pe amplasamentul analizat.

Nr. Activitate Cod NFR Cod SNAP
Crt EMEMEEA 2015
Activitati JED¥
| | Topirea, claborarea si tumnarea centrifugala a alizjclor neferoase pe 2C.7c 040306
bara de Cu cu o capacitate maxima de utilizare de $8.3 070/
2 Brunari ACT7c 040308
Pe amplasament exista patra instalatii de brunare dowa in hala 3, una
(brunare/ fosfatare) in hala 9 si una in hala 6. Capacitatea totala a
cuvelor de tratare este de 40.64 mc
Activitali conexe IED
1 Dicbitare, strunjire, fresare, debavurase, slefuire, etc
2 | Spalare finald, uscare, conservare, ambalare, livrare. 2D3e D600 |
| 3 Instalatie precpurare D2 031001
Activitati non IED
| Tratamente termice 1A2a 030302
2 | Prelucrari metalice
3 Viopsine 2bh3d 50108
1| Spalari ID3c 60201
% | Control srsuri 2D3e 201
6 | Curatare suprafeie 1D3e (50201
B Sahlyre [
g Tranipon Entern - motostivaitoare LA2T DEGEDD
10 | Transpoet intemn - maiina de pompieri I.A3 b 703
11 | Ardere combustibil in centrale termice-comercial l.A4ai 020103
Incalrire spatii si apa calda consum menajer
12 | Ardere combustibil in centrale termice- industrial LALT 30205
{apa calda pentru asigurarca unor conditii impuse de procesul
tehnologic)




Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivel IPPC

Numele si prenumele proprictarului:
SCHAEFFLER ROMANIA S.R.L

Numele si functia persoanei imputemicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul
derulani procedurii de autorizare:
Obeada Georgiana — Sef Serviciu Protectia mediului, sanatate si securitate

Tel:D268 505931; fax: 0268 505848

c-mail: ISH-ProtectiaMediului@schaefiler.com

Solicitam prin prezenta revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu conform prevederilor OUG
privind prevenirea si controlul imtegrat al poluari.

Tiwlarul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor fumizate autoritatii competente pentru protectia mediului
in vederea analizarii si demararii procedurii de autorizare,

Nume: Gulacsi-Gologan Stefan
Functin: Administrator
Semnatura sistampila




Informatia Soficitata de Articolul & al Directived IPPC

INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 6 AL DIRECTIVEL IPPC

0 deseriere a:

Unde se regasesie in
formualarul de salicitare

| Yerificare
efectuala

= instalatied 51 activitatilor sale

Formularul de saliciare,
Sectiunead

- materitle prime si auxiliare, alie substante si energia utilizata in Formularul de solicitare,

sau generata de instalatie, Sectivnea 3

- sursele de emisii din instalatie, | Formularul de solicitare,
| Sextiunea 5

- conditiile amplassmentului pe care se afla instalatia,

| Raportul de amplasament

81 Sectiunea 11

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in Mecare
factor de mediu precum i identificarea efectelor semnificative ale
emistibor asupra mediulud,

Sectiunile 5, 13510

- tehnologia propusa si alte tehnicl pentru prevenirea sau, unde nu
este posibila prevenirea, reduserea emisiilor de la instalatie,

Formulaml de solicitare
Sectivnile 32,0, 5.1.1 s
13

= 3c0lo unde este carul, Masun pening Prevenires si recuperanca
descurilor generate de instalatie,

Formularul de solicitare
Sectivnea b

mad special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici
Dispoaibile;

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarni cu | Formularul de solxitare
principiile generale decurgand din obligatiile de bara ale Sectiunca 0
operatorului asa cum sunt cle stipulate in Art. 3 al Directivei:

{a) sunt luste toate masurile adecvate de prevenire a poluant, in | Formularul de solicitare

sectiunca 3.2, 540 13

{b) nu este caurata polusre semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

{c) este evitata generarca de descuri in conformitate cu Formular:l de soliitare
Directiva 75442 EEC din 15 Julie 1975 privind Sectiunca b
deseurile(11); acolo unde sunt generate deseuri, acesica sunt
recuperate sau , unde acest lucru nu este posibil din punct de
vedere Iehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa
s evite 130 52 s¢ reduca orice impact asupra mediului;

[d) emergia eite uttlurata eficient; Formularul de solicitare

Sectiunea 7

() sunt huate masurile pecesare pentru prevenirea accidentelor &
limitarea consecintzleor for,

Formulaml de solicitare
Sectivnea O

(1) sunt luate masuribe necesare la incetarca definitiva a Formularul de solicitare
activitatilor pentru a evita orice rise de poluare si de a aduce | Sectiunea 11
amplasamentul a o stare satisfacatoare .

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiibor in modiu. “Formularl de solicitare
Sectiunea [0

- alternativele principale studiate de solicitant Formularul de solicitare
Sectiunile 5751122

Solicitarea autorizani trebuie de asemenca sa incheda un rerumat Formularul de solicitane

ncichnic al sectiunibor mentionate maj sus. Sectiunea | |

10




LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE
SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

Element

Sectione relevanta

Verificat de
sollcilant

Verificat de
ALPM

Activitatea face parte din sectoarele incluse
in autorirarea IPFPC

B

Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatici de solicitare a autorizatici a
fost achitata

Formulan:d de salicitare

Rerumat netehaic

Diagramele proceselor

{schematic), acolo unde nu sunt incluse in
acest document, cu marcarea puncielor de
emisic in toti Mactorii de mediu

Sectiunea 0 (daca este
carul)

Raportul de amplasament

Sextiunea 12

Analire cost-beneficiu realizate pentra
Evaluarea BAT

Sectiunca 2.3 (daca este
carul)

O evaluare BAT completa pentru intreaga
instalatie

Sectiunea 5.7

Organigrama instalatied

Sectiunea 2.1

1]

Planul de situatie
Indicati limitele amplasamentului

Formularu] de solicitare

Suprafete construitebetonate si suprafete
libere/verzi permeabile si impermeabile

Formularul de solicitare

12

Locatia instalatici

Sextiunea 2.3.8

13

Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii
de mirosuri

Sectiunea 5.6 (Miros)

14

Recepton sensibili = ape sublerane, structuri
geologie, daca sunt descarcatre direct sau
indirect substante periculoase din Anexele §
i 6 ale Legii 3102004 privind modificarea
si completarea legii apelor 107/1996 in apele
subterane

Sectiunca 2.4

15

Receptori sensibili la zgomot

Sectiunea 2,1

6

Puncte de emisii continue si fugitive

17

Puncte propuse pentnd

Sectiunea 0

1




Element

Sectinne relevanta

Verificat de
solicitant

Verilicat de
ALPM

Alti receptori sensibili din punct de vedere al
mediulul, inclusiv habitate si zone de interes
stiinific

Sectiunea 144

19

Planuri de amplasament (combinati si faceti
trimitere la ale documente dupa car) aratand
pozitia oricaros repervoare, conducte §i
canale sublerane sau a altor strocturi

Raportul de
amplasament

Copdi ale oricaror locrari de modelare
realirate

Sectiunca 4

21

Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau
alie arii sau exemplare profejate

Sectiunea [44

b

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare 13 habitate fumirata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oficare alt scop

Sectiunca 144

Bilantul de mediu- pentru instalatiile
exkstente

Raportul studinlui de evaluare a impactului
- pentru instalatiile noi

Studii existente privind amplasamentul si'sau
instalatia s3u in legatura cu acesiea

26

Acte de reglementare ale altor autoritati
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii si informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate

27

Orice alte elemente in care famirati copii ale
propriilor informatii

(va rugam listati)

Copie a anuntubui public

12




Sectiunea 1- Rezumat netehnic

1. REZUMAT NETEHNIC

Aceasta sectiune trebuie sa fie cat mai suecinta, de obicei un paragraf pentru fiecare dintre titluri,
dar permitand in acelasi timp o prezentare suficienta a activitatilor. Este oportunitatea
dumneavoastra de a spune evalustorului cat de bine va desfasurati activitatea si imbunatirile pe
catre intentionati sa le faceti. Este preferabil sa completati accasta sectiune dupa ce ati elaborat
intreaga documentatie de solicitare, deoarece veti sti ce sa rezumati, Rezumatul va include:

1.1  DESCRIERE
O descriere succinta a octivitatilor, scopul lor, produsele, instalatiile implicate, diagrama
proceselor cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct.

Schactller Romania 5.R.L. are ca domeniu de activitate produciia de picse si accesorii
pentru industria de autovehicule, industria grea i industria acrospatiali.

Infiingmd in 2002, Schaeffler Rominia, ea mirime a doua locajie de productie din cele
50 ale Grupului Schaefller, produce componente de tehnicd lintard pentru industria de masini-
unelte, componente pentru industria de autovehicule §i rulmenti de mari dimensiuni pentru
diferite aplicafii industriale, printre care industria de energie eoliand ocupd un important loe.

In anul 200 a fost realizat in cadrul halei de productie 1 un atelier de tumatorie alama
cu o capacitate de 40 Vi ceca ce a facut ca intreaga sociclate sa intre sub incidenta Legii
27872013,

Activitati IED (legea 27872013)

Pet . 2.5, alin.b)

Topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de tumndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi
pentru plumb 51 cadmiu sau 20 de tone pe 21 pentru toate celelalte metale.

SCHAEFFLER ROMANIA SRL se incadreaza in directiva [ED Pet. 2.5, alin.b) prin
activitatea de topirea, elaborarea si turmarea centrifugala a aliajelor neferoase {alama si bronz)
pe baza de Cu cu o capacitate maxima de utilizare de 59.3 vz, In cadrul atelierului de turmare
se obtin produse tumate din alama si bronz (inele) pentru industria de rulmenti. Aceasta
aclivitate impreuna cu activitatile conexe respectiv: debitare, strunjire, frezare, debavurare,
slefuire, spilare finald, uscare, conservare, ambalare, livrare se desfasoara in cadrul Halei |
Segmentul 04 - productic de colivii de alama si bucsi de bronz.

Pet. 2.6

Tratarea de suprafata a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice
sau chimice, in care volumul cuvelor de tratare este mai mare 30 me.

SCHAEFFLER ROMANIA SRL se incadreaza in directiva IED Per 2.6 prin
activitatea de brunare care se desfasoara in cadrul a patru instalatii amplasate in hala 3 (liniile
de brunare 1 si 2), hala 9 (linia de brunare 3 cu clemente de fosfatare) si in hala 6 (linia de
brunare 4). Volumul total al cuvelor aferent instalatiilor de brunare existente pe
amplasamentul studiat in care au loc reactii chimice este de 40.64 me.

Activitatea Schaefler Romdnia SRL este reglementatd, din punct de vedere al
protecjici medivlui, prin Autorizagia Integratd de Mediu (AIM) nr. SB117 din 30.09.2010
emisd de citre Agenlia Regionald de Protectia Mediului Sibiu revizuita la APM Brasov in
2016, 2020, 2021, 2022, 2023, precum $i prin Autorizajia de Gospodirire a Apelor (AGA) nr.
or. 106/20.07.2023 emisd de Administratia Najionald Apele Roméne -~ Administrafia Bazinala
de Apa Ol

De la ultima Autorizatie Integrata de Mediu mai fost implementate in cadrul societaii
profecte noi, sau au fost facute completari si modificar la cele existente, Pentru fiecare
investitie noua au fost indeplinite toate demersurile in vederea realizarii.

Prezenta documentatie cuprinde toate modificarile si completarile necesare pentru o

13



noua revizuire a Autorizatiei Integrate de Mediu,
In continuare sunt evidentiote modificarile care au fost facute pentru care au fost primite

documentele aferente:
Hr. Hume
it Hume document / nr. / dociment ] .
Prolecte nol data I data
AP Brascy SGA Brasov
1 Construire platforma betonata Deciria etapei ce
recipiént propan 24 mp incadrarg -
280014 112022
2 Estindere platformd  belonatd i
Imprejmuire  existenta, fundafi  nol Decizia etapei de
colbox §i rezervoare azol pentru incadrare -
instalatia de producera arol gaz tip 1417.01.2023
MG
3 Amplasare utlae fabrcare sementa de Decizia etapal de
echibrare n hala 2 ecstenta incadrara -
11571408 2023
4 Amenajare teren incnta  prn
reconfigurare  trofuare  si _ locurn ?;gﬁaﬁggg" -
parcara, amenajare spati verzi '
5 Reamplasare rezervor propan Decizia etapei de
evaluare inthala -
11160/11.09.2023
3 Estacada pielonala Hala 6 Clasarea notificari -
1303210.10.2023
7 Scoatera din functune instalati si Clasarea notificari i
ublaje hata 2 1455505 02 2024

substanje periculoase.

S-a depus la APM Brasov, sub nr. 3150/06.03.2024, Notificarea conform Legii nr.
5972016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate

In tabelul urmator este prezentat modul de incadrare a activitatii/instalatiei pentru care
s-a solicitat obtinerea autorizatiei integrate de mediu, in conformitate cu legislatia in vigoare:

Directiva Legislatie | Codde. | Moddeincadrare Observatii privind
EUROPEANA activitate conform leghlaticl incadrea Aaitificare
Drrectiva L Anexanr.l, | Topirca metalelor SCHAEFFLER ROMANIA

201075UE -“IED™ | 27872013, | Punctul 2.5 | meferoase, inclusiv a SHL s¢ incadreara in
privind emisiile b alisjelor si a produselor, | directiva IED prin
industriale (rafinare, tumare) ¢u o activitatea de topirea,
iprevenirea si capacitate mal mare de 4 | elaborarea si turnarea
controlul integrat al i pentru plumb sau centrifiugala a aliajelor
poludsii) cadmin, ori 20 fone /Zi neferoase pe bara de Cu cu
periru toate oclelalte o capacitate manima de
metale. pdilirare de 598 1of
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Punctul 2.6 | Tratarea de suprafata a Pe amplasament exista patru
metalelor sau a instalatii de brunare douas in
materialelor plastice prin | hala 3, una (brunare /
procese electrolitice sau | fosfatare) in hala 9 vi unain
chimice, in care volumul | hala 6. Capacitatea totala a

cuvelor de tratare csie cusvelor de fratare este de
mat mare 10 me 40.64 me

Calcul capacitate tolala de topire/turnare alama
In cadrul segmentului 04, Atelier tumatorie, in prezent functioneaza urmatoarele instalatii si
utilaje de topire turmare inele de alama si bronz:
2 cuptoare cu inductic fara micz cu creuzet, de capacitate 1500 Kg fiecare pentru topire alama
I cuptor cu inductic fara miez cu creuzet, de capacitate 1500 Kg pentru topire bronz
3 masini de turnare centrifugala alama, doua pentru inele cu diametre cuprinse intre 100550
mm si una pentru diametre pana la 1968 mm.
I masina de tumat centrifugal pentru tumare bronz.

Pentru estimarea capacitatii maxime de topire se au in verere capacitatea maxima a
cuptorului cu inductie (1500 kg/sarja) precum si durata unei sarje.

Durata unei saje este data de urmatoarele etape ale procesului tehnologic:
- Elaborarea unei sarje care se face in cuptorul de topire cu inductie presupune urmatoarcle
operatiic pregatire matrie prima, transport pe platforma cuptorului, introducere in cuptor,
topire, aliere, analiza chimica si tumare in oala.
- Tumarea se face in masina de centrifugat si cuprinde urmatoarele operatii: transport metal
lichid de la cuptor la masina de tumnat, curatire suprafata de zgura, turnare in cochila,
centrifugare si racire, scoatere inel marcare si depoaitare.
Instalatiile functioneaza continuu 24 ore /2, 7 zile/ saptamana,

Capacitate cuptor [raraia wncl sarje Nr.sarje/zi Capacitale mavima de
Usarja h topiretarnare alama

t'zi

.50 1.80 13.33 20

Capacitatea maxima de topire/tumare alama din cadul Atelicrului de tumatorie este de 2x20
Lzi=40 Uzi

Capacitate cuptor bronz | Durata unel sarje broaz | Nr.sarje/si Capacitate maxima de topire
tharja h bronz
tri
150 .87 12.83 19.2%

Capacitatea maxima de topire/tumare bronz din cadul Atelierului de tumatorie este de 1%19.3
V=193 vz

Capacitatea maxima totala de topire/tumare alama si bronz din cadul Atelicrului de tumatorie
estede 5930

Caleul euve de tratare din cadrul instalatiilor de Brunare:

Inhala 3

brunare 1=5,52 m*: brunare 2=6.8 m*

In hala 9

brunare 3 cu elemente de fosfatare =13.32 m?
In hala 6

brunare 4=15 m’

Volumul total al cuvelor aferent instalatiilor de brunare existente in care au loe reactii chimice
este de 40,64 me, Au fost luate in considerare numai cuvele instalatiilor in care au loc procese
chimice conform L 2782013 Anexa | pet. 2.6 Tratarea de suprafafd a metalelor sau a
materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare
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este mai mare de 30 m' (NOTA:Nu constituie cuve de tratare acele cuve folosite pentru
pregitirea si spilarea probelor),
La caleulu! volumului cuvelor de tratare nu au fost luate in considerare cuvele din cadrul
instalatiilor in care au loc spalari si degresari.

In tabelul urmator este prezentata incadraren societatii in directivele SEVESO si COV.

Directiva e i hyerien; Med de incadrare Observatii privind iscadrea
EUVROFPEAMNA ctivitate conform legitathed [ltificare
=
] 1 2 3 4
Dirssiing Legea Anexanr.l | Prevederile se aplica Schaelller Romania SEL intra si
ShE2EC. 92016 amplasamentelor in sub incidenta directivei SEVESD
“SEVESQ™ cadrul carora sunt deoarece cantitatea manima
{privind prezente substante stogata de sare de calire pentru
preveninga periculoase in cantitati | cuptoarele de tratament termic,
sccidentelor egale sau mai mari depaseste cantitatea relevanta
industriale decit ccle relevante redata in coloana 3 a substantelos
datorate utilirarii prevarule anexa | la periculoase nominalizate in partea
die subatante Legea nr. 5972016, | sipartca2dinanexalals
toxice si peri- partca | si parteaa 2-a | Legeanr. 392016
culoase) sau daca prin aplicarea | Obiectivul intrm sub  incidenta
regulei sumei Legii nr. 5972016  privind
proportiilor coclicientul | controlul asupra pericolelor de
rerultal este =1 scoident major In care  sund
implicate substante periculoase cu
rise majer (Art. 10 .
Drirestiva Legea Anexa 7, | Ale tipuri de curatare, | Schaeffler Rominia SRL se
SO TEEL JTRZO13 partea a suprafetelor - incadreara in Dhirectiva COY cu
=IED” privind a2z, activitatea de curatare'spalare
emisiile punctyl § | Valoarca de prag pentru | Cantitatea de COY din
industriale consumu] de solventi preparatele utilizate pentru
{prevenirea si organici cu continut d¢ | operatil de curatarespalare evte >
controlul integrat cov 2 t'an valoarea prag si =10 t'an,
al poludrii) >2 t'an si >10 Van deci intra sub sub incidenta L
Aneas Vil 3782013 anexa 7 partea a 2-a.

Schacfiler Romania. S.R.L. are ca domeniu de activitate productia de piese §i accesorii
pentru industria de autovehicule, industria grea i industria serospatiali. In fabrica de la
Cristian se produc ghidaje liniare, pompe, furci, colivii, tripode, inele, rulmenti cu dimensiuni
mari si articulatii de sprijin si rotire.

Fabrica de piese si accesorii pentru industria de autovehicule, industria grea si
industria aerospatiala cuprinde:

a) hala 1 de productie (segmentele 01, 04, 17) 5i depozite pe o suprafajd de 20130 mp;

b) hala 2 de producic (segmentele 02, 18, 25, 26) 51 depozite pe o suprafaj de 28570 mp;
¢) hala 3 de productie (segmentele 6, 17, 20, 22) si depozite pe o suprafajd de 19870 mp;
d) hala 4 de produciie (segmentele 8, 16) pe o suprafaja de 11620 mp;

¢) hala 3 de productie (segmentele 09, 17) pe o suprafajd de 8335 mp;

f) hala 6 de productic (segmentele 10, 17) pe o suprafajd de 13780 mp;

g) hala 9 de productie (segmentele 17, 21, 24) si anexa tehnica pe o suprafata de 22655 mp.
h) gospodiria de apd compusa din instalajii de alimentare cu apd 5i evacuarea apelor uzate;
i) corp administrativ in suprafald de 1715 mp;

1) 2 cabine poarta;

k) 3 blocuri energetice;

1) Depozit | de lichide combustibile §i gaze lichefiate care cuprinde:

- un rezervor subleran pentru motorind de 50 me, un rezervor subteran pentru metanol de 30
me. doud rezervoare supraterane de propan de 3 me,

16



- depozit de amoniac TAL: 4 containere: 3 containere cu 6 butelii fiecare st | container cu
stafia de vaporizatoare, Capacitate totald: 9000 kg.

m) Depozit 2 de lichide combustibile 5i gaze lichefiate care cuprinde:

- un rezervor subleran pentru motorind de 30 me, un rezervor subteran pentru metanol de 50
me, un rezervor suprateran de propan de 5 me, instalajie producere azot si 1 rezervor
suprateran pentru ool de 40 me,

- depozit de amoniac TA2: 3 containere: 2 containere cu 6 butelii fiecare si | container cu
stafia de vaporizatoare. Capacitate totali: 6000 kg.

n) depozit platforma propan hala 9 format din 2 recipiente metalice (tip stocator) cu o
capacitate max. de § me fiecare amplasate suprateran pe platforma.

o) rezervoare de inmagazinare apd: V=2 x 100 me pentru apa potabila; V= 300 me, V= 450
me, V' = 350 me, V = 700 me, pentru apa de incendiu:

p) alei 51 parcari betonate;

r) bazin retenie apd pluviald;

s) cantind si atelier scoall;

1) depozite intermediare de deseuri;

u} centru de inginerie;

v) cladirea R&D si hala industriala (logistica);

Instalatii cemrale:

instalatii propan;

centrale termice;

instalatie azon;

instalatii acr conditionat;

instalatii compresoare;

instalatiicombustibil lichid (motorina);

instalatii metanol;

instalatii amonioc;

instalatii centrale emulsie;

instalatii centrale ulei;

instalatii dedurizare si demineralizare apa;

instalatie preepurare lichide apoase tehnologice:
instalatii brichetat span alama si brichetat span bronz;
instalatie maruntit span otel - separare ulei;
rezervoare de deporitare, conducte alimentare si de distiributic: propan, metanal, amoniac,
molorina.

1.2 Prezentarca conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Schaeffler Romdnia SRL se afld in extravilanul comunei Cristian, jud. Brasov - Romania cu
acees la drumul national DN7 Bragov - Bran - Campulung Muscel, la aproximativ 3 km de
Municipiul Brasov,

Accesul in societate se face din DNT3 dinspre TotalEnergies Rominia SA pe Aleca Schaefller.
Adresa: Str, Aleea Schaefller; nr.3; comuna Cristian; jud. Brasov;

Stritzi principale i strizi importante pentru acces in caz de urgentd ;

La Nord la distanta de aproximativ 100 m de limita incintei se afla DN 73 (E 574).

La Nord-Vest, la o distanta de aproximativ 800 de meln exista intrarea de pe DN 73, dinspre
TowlEnergies Rominia SA pe Aleca Schaefler pana la SchaefMer Romania ( poarta 1),

La Nord-Est, la aproximativ 400 m exista din DN 73 si un alt drum, str. Cucului (DE 1239),
care face legatura cu sudul proprictatii SchaefMer Romania (poarta 2),

Proprictatea este delimitota de drumuri exterioare comunei: DE 1251 la Vest, DE 1239 |a Fst,
La Nord la distanta de aproximativ 70 m de limita incintei se¢ afla calea ferata Zamesti-
Brasov,
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In tabelul urmator este prezentata localizarea obiectivului analizat fata de obiectivele
invecinate.

Sit de exploatare invecinat Porifia fa(d de amplasamentul | Distanta aprovimatd fagd de
SchaelMer Rominia amplasament
| m]
Transavia S A. Abator de pasan | Sod Eu 300
{Avicols)
Transavia S A_Ferma nr. 27 {Avicola) | Sud Vet 5]
TotalEnergies Rominia 54 Vest 4040
T Glass Vest 250
Mican Tech Consult Wt 250
HUTCHINSON Nord Est T
UNIONOTEL Vet 250
COS 2000 Distribution S.R.L Vel 450
READYMIX ROMANIA Veut B}
MADINGER S.RL. Sud Vest 0-Limita incintei
Alutech Svstem SRL Nord Vest 250
Tatan Machinery Noed Vest 250
Valachia APEX S R.L. Nord 150
DUYENBECK LOGISTIKSRL. Nord Est 250
AATEQSHL Nond Vet 250
AMIGOLINTERCOST Veunt &)
NEDMETAL Nord Vst 250
1O P Brasov Sud Est SO0}
GM Garage Service Auto Nord Vest 200

Suprafata totala a terenului este de 464243 m?, din care suprafala construita 174226 m?
{corp administrativ, sapte hale de productie, deporite materii prime, instalatii tehnologice,
bazine apa potabila si pluviala, remisa P51 ete.).

Teritoriul studiat este localizat in extremitatea nordica a culoarului Bran, golful
Rasnovului, in zona de contact cu marea depresiune a Brasovului. Golful cuatemar al
Rasnovului are un reliel de platforma, in timp ce, treapta mai inalta ce il margineste la est, are
altitudini cuprinse intre 900-1100 m, constituind un reliel de eroziune.

Regiunca studista are caracterul unei campii piemontane de acumulare pluvio-aluviala,
cu terase si sesuri in care raurile sunt meandrate. Raurile cu caracter torential care ferestruiese
versantii inconjuratori, au transportat in zona depresionara material aluvionar eterogen, care, in
acelasi timp, a acoperit limita transata care trebuia sa existe intre mmura muntoasa si zona
depresionara.

Analiza hidrologica privind sursele de suprafata, scot in evidenta faptul ca cele mai
apropiate surse de suprafata sunt paraul Ghimbasel si cursul necadastrat paraul Buretilor,

Paraul Ghimbasel, unul dintre cursurile importante ale zonei, are un debit de
aproximativ 100 L/s in perioada de seceta, ceea ce inseamna ca, din punct de vedere cantitativ
ar reprezenta o posibila sursa de alimentare cu apa.

Cursul Paraului Ghimbasel trece prin mai multe localitati care nu au sistem de
canalizare, urmarea fiind o mare incarcatura chimica si bacteriologica a apei. Deci, din punct
de vedere calitativ, apa acestui rau nu poate fi folosita ca sursa de alimentare cu apa, realizarea
unei statii de epurare care sa aduca apa la limitele potabilitatii ar insemna o investitie unasa,

Paraul Buretilor este un curs necadastrat, cu caracter torential, (in timpul verii este sec),
ceea ce exclude folosirea lui ca sursa de alimentare cu apa.

Amplasamentul actual al Schaeffler Romdnia SRL inainte de inceperea investitiei anul
2003 a avut destinatia de teren agricol,

Schacffler Romania S.R.L. face parte din Grupul SchaefTler. una dintre cele mai mari
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Sectiunea 1- Rezumat netehnic

corporatii de familie, cu 180 de locatii din intreaga lume, in care lucreaza in jur de $3.000
angajati.

infiinjata in 2002, Schaeffer Rominia, produce componente de tehnicd liniard pentru
industria de magini-unelte, componente pentru industria de autovehicule si rulmen{i de mar
dimensiuni pentru diferite aplicafii industriale, printre care industria de energie eoliand ocupd
un important loc.

Inregistratd inifial sub numele de INA Schacfller Brasov S.R.L. facand parte din
Grupul Schaeffler, intreprinderea a fost redenumitd in anul 2006 Schaeffler Romdnia S.R.L.

Proiectul inifial prevedea realizarea unei fabrici cu 3 hale de produciic cu o suprafaji
totald de 33.000 mp 5i un volum total de investifii de 180 milicane Euro. Astdzi, dupi o
investifie de peste 300 de milioane de Euro si o suprafald construith de 174226 m?, in fabrica isi
desfasoara activitatea mai mult 5000 de angajati,

Ca firmd orientatd spre viitor, Schacfller Rominia pune mare accent pe calitate §i
profesionalism.

Mu au fost consemnate poluari istorice.

1.3 Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatic, justificare economica,
orientare spre alt domeniu etc.)

Legat de locatie; nu este cazul.

Alternativele studiate au fost legate de eficienta tehnica si economica.

Pentru atelierul de Tumatorie au fost studiate alternative legate de tipul cuptoarelor de topire si
de instalatiile de depoluare. $-a optat pentru varianta cuptoarelor cu inductie si a filtrului cu
saci ¢a fiind solutiile in concordanta cu cele mai bune tehnici in domeniu.

Au fost studiate variante legate de tehnologiile adoptate, wiilajele folosite si asi gurarea
utilitatilor aferente.

La amplasarea utilajelor in cadrul Muxrilor tehnologice au fost studiste mai multe variante
constructive, ajungindu-se la varianta optima conform proiectului realizat,

La alegerea variantei optime au contribuit urmatorii factori:

Racordul la utilitmi

Circulatia optima materiilor prime si a produselor finite

Consumuri reduse de energie

Trasee optime de retele

Locul de depozitare si de utilizare materii prime, materiale, chimicale

Ca solutie tehnologica a fost aleasa varianta cu utilaje si instalatii de ultima generatie,
astfel, ansamblul conceptual al liniilor de fabricatie este modemn, cu dotari adecvate si
emisii in mediu reduse,

1. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Societatea are implementat si centificat Sistemul de Management al Mediului conform 150
14001, Socictatea este certificata conform 1SO 45001, ISO 50001 si inregistrata EMAS nr. DE
-1 58-00016

3 INTRARI DE MATERIALE

i1 Selectia materiilor prime

Materia prima utilizata in cadrul segmentelor de fabricatie, in functic de scgmentul in care
intra in fabricatie este (cantitati estimate pentru capacitate max):
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Natdra
Segment Tip materic prima | Cantitate | chimica, d:;::““_"“ i
comparitie
| Activitati IED
Subproduse de  alama
(span uscat si brichete de
alama,  incle,  colivii, k3§ alama
semifabricate si capete de
glama) S¢ deporitcard in
04 / Turmndtorie 1 i Cu spajiu  amenajat,
alamd Pessu cupru Puritate>89%s | betonat, in incinta
| Al halei de productie
Deseu aluminiu 005 v Puritate =99
£n
We | puritate>99.5
Jing "%
p Cu puritate
Cupeu chectrolitic sieu A1 | $70 V8 | gony Se deporiteard in
04/ Tumatoris Subproduse bronz (span si . spafiu  amenajat,
beonz beichete) o e 3 i betonat, In incinta
, 5n itate> | halei de productie
Staniu 86van | gggu
Inele Se d-rp-:rmn:.i in
Brunare 1760z | otel e mé’;
halei de productic
Activitati conexe [ED
Se depogiteard in
14000 RAgRLc Specis]
4 Colivii Teava'inel i alami bronz | amenajath, pe
suprafald
beionath
S¢ deporiteard in
; magaric special
06 / Rulmenticu | ¢ oorpricat inel £000 Uan | ofel, alam P
role cilindrnice suprafath
betonatd
Se deporitcarh in
3 magaric special
10/ Rulmenti 4¢ | Semifabeicat inel 2000 Van | ogel amenajaid, pe
suprafajd
betonath
Se deponiteard in
. magarie special
;i’;:;’l.'“m" Semifabricat inel 600 van | otel, alamd | amenajatd, pe
W suprafajd
betonsty
Se deporitear in
24 / Rulmenti cu magars special
role cilindrice 81 | Componente 1630 tan | otel amenajath, pe
conke suprafagh
betonath
Activitati poa [ED
S¢ deporitearh in
Sy magane special
01/ Ghd"—':. Componente 4600 van | ofel, plastic | amenajath, pe
liniare, bucsi suprafas
betonats
02 ! Rulmenti cu . B¢ deporiteard in
i W Bar 10500 t'an | ofel etk ekl
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amenajatl, pe
suprafaty
betonatd

08 / Rulmenti de
spFajin & rolire

Semifabrical incl

S000 t'an

otel

5S¢ depositear) in
magaris spectal
amenajatd, pe
supralaid
betonatd

09 / Forja

Blutued

A 1000 t'an

ol

Se deporiteard pe
suprafajh
betonath

17/ Tratament
termic

Componente

11000 Lan

ofel

S¢ deporiteard in
magarie special
amenajath, pe
suprafatl
betonac)

I8/ Magnegi /
delaroare

Componente

3000 t'an

ofel

Se H}i!:u.i in
magaric special
amenajath, pe
suprafapi
betonath

20/ Laghre ¢cu
alenecare

100 '

oel

5S¢ depositeard in
magaric special
amenajatl, pe
suprafah
betonath

21 / Rulmenti cu
rele ¢ilindrice

Semifabricat inel

6060 ¢ an

otel

S¢ deporiteard in
magarie special
amenajat, pe
suprafaly
betonatd

22 / Strunjire
moale

Componenle

1000 t'an

ofel

S¢ deponitearl in
magarie special
amenajat, pe
suprafath
betonath

280 Arbose da
echilibrare

Componente

1600 t'an

otel

Se deporiteard in
magarie special
amenajatl, pe
suprafaph

26 ! Elerments da
echibrare

Componenis

528 Lan

odel

Pe langa aceste materii prime de baza in functie de instalatia in care se desfasoara operatia
tehnologica se folosese si alte materii prime si auxiliare cum sunt:

emulsii, uleiuri, medii de spalare, adsosuri, antispumanti, mijloace auxiliare pentru filtrare,
detergenti, gaze tennice (amoniac, propan, azol, metanol), vopsele, acizi pentru controlul
arsurilor, chimicale pentru brunare, substante pentru conservare ete,

12 Cenntele BAT

Cerintele BAT se refera la urmatoarele aspecte:

Reducerca consumurilor energetice si de combustibil

Reducerea cantitatii de deseuri, tratarea deseurilor

Recuperarca deseurilor in procesul tehnologic

Tinerea evidentei si a gestiunii deseurilor

Recuperarea caldurii de la statia de compresoare pentru obtinerea apei calde menajere
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Sectiunea 1- Rezumatl netehnic

Utilizarea unor echipamente eficiente pentru optimizarea procesului de control

Echiparca utilajelor cu filire electrostatice, filtre umede, filtre pentru retinerea COV-urilor, a
pulberilor

Recuperarea uleiului in faza de vapon

Recircularea apelor de racire si a apelor de spalare

Preepurarea apelor uzate tehnologice

Cerintele BAT pentru fiecare domenin de activitate suni:

Turnatorie alama

Cuptoare cu inductie fara miez, cu creuzet

Pentru tumare masini de tumare, centrifugala

Captarea emisiilor:

Hote cu curenti laterali

-Ventilatie generala hala

-Extractie prin hote cu bolta

-Hote oscilante

-Extractie prin invelisul cuptorulu

Purificare pe cale uscata:

-Ciclon pentru desprafuirea gazelor calde (500-6007C), wilizat ca etapa de pre-tratare (=20 mg/me)
-Filtre cu saci (<3-20 mgNmc)

Purificare pe cale umeda

-Sisteme de cpuare Venturi (20-150 mg/Nmc)

-Sisteme de dezintegrare (20-150 mg/Nme)

-Sistemele de racire cu apa, in circuit inchis pentru racirea unor componente de utilaje.

Depozitarea i manevearea malteritlor prime si a celor awxiliare

-Depozitarea separata a diferitelor tipuri de materiale in compartimente, pe zone de depozitare sau
buncare

-Amplasarea materiilor prime pe zone betonate

-Aria de deporitare este acoperita

-Colectarea scurgerilor si a pierderilor prin scurgere prin adoptarea misurilor corespunzatoare, de
exemplu, sanjuri de siguranid §i sisteme de drenare,

-Epurarea apei de drenaj intr-o stajie de epurare.

Procesele de rectificare a suprafefelor

Pentru reducerea emisiilor fugitive de praf de la indreptare si sudare, hotele de aspirare si
purificarea ulterioard cu filtre cu saci

-Pentru ricire (echipamente etc) sistemele separate de racire a apei care functioneazl in circuit inchis
Pentru sistemele in emulsie:

-Prevenirea contamindrii prin controale regulme ale etanseitdjilor, conductelor ete. §i controlul
scurgerilor.

-Monitorizarea continud a calitdfii emulsiei.

-Exploatarea circuitelor emulsiei, cu curdjarca i reutilizarea emulsiei pentru cregterea timpului de
viajd

-Tratarea emulsiei uzate pentru a reduce continutul de ulei, de exemplu, prin ultrafiltrare sau
separare electrolitich.

Recoacere Calire

in timpul cilirii, apar emisii fugitive de vapori emulsionafi. Pentru captarea i reducerea acestor
emisii, cea mai bund tchnica disponibild este instalarea unui sistem de evacuare cu tratarea acrulul
extras prin eliminarea celii (separator de picitun). Eficieniele de reducere objinute sunt > 9075,
Pentru instalagiile care funcjioneazd cu o etapd de degresare:
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-Implementarea unui circuit de degresare cu curdjarea §i reutilizarea solufiei de degresare. Masurile
adecvate pentru curdjare sunt metode mecanice si filtrarea cu membrand.

-Tratarea solutiei uzate de degresare prin disociere electrolitich a emulsiei sau ultrafiltrare pentru a
reduce confinutul de uleiun, Fractiunea separatd de uleiuri trebuie rewtilizand (de exemplu, termic).
Fracfiunea de apd separatd trebuie epuratd (neutralizare ete.) inainte de evacuare.

-Sistemul de extractie pentru captarea vaporilor degresali si spilarea serului extras,

-Pentru biile de calire din liniile de calire in ulei, evacuarea si indepantarea cetii de ulei,

Prefucrari mecanice

Pentru ricire (masini etc) sistemele separate de ricire cu apiemulsie cu circuit inchis,
Sub-produsele metalice, resturile metalice de la taiere, capetele si cozile sunt colectate in diferite
clape,

Colectarca si recircularea in procesul metalurgic,

Decaparea, Sablare

-Pre-indepirtarea mecanicd a oxizilor pentru a reduce incdrcarca din faza de decapare. Dacd se
aplicd indepirtarca mecanicd a oxizilor, BAT reprezintd o unitate inchish, echipatd cu un sistem de
evacuare si filtre cu saci.

-Utilizarea pre-decapini electrolitice

-Filtrare mecanicd si recirculare

Brunare

-Bai

-Curdijarea si reutilizarca solufiei de decapare.

-Utilizarea valjurilor de stors.

-Epurarea apei uzate prin combinarea sedimentarii, a filtrarii si/sau flotatiei/ precipitarii/Mocularii
-Captarea emisiilor din imersiune prin acoperirea baii sau prin extraciie.

Degresare

-Instalajie de degresare, exceptind cazul in care profilele sunt complet libere de gisime, ceea ce se
imimpla foarte rar,

-Exploatarea cuvei in condifii optime pentru a mari eficienta, de exemplu, prin agitare.

-Purificarea solufiilor de degresare pentru mirirea timpului de viald (prin decantare, centrifugare
ete.) gi recircularea, reutilizarea namolului uleios, de exemplu, termic,

+'Degresare biologica” cu curdjare in situ (indepnarea grisimii $1 a uleiului din solujia de degresare)
utilizind bacteri,

-in general, este recomandatd o circulajie buna intre cuvele de pretratare. Mai mull, este esentiald
spilarca dupa degresare i dupd decapare pentru a evita impurificarca bdii urmitoare i pentru a
prelungi durata de viafd a acestor bai, BAT inseamna:

-Spdlare statich =au in cascada.

-Reutilizarea apei de spilare pentru a reumple biile precedente.

-Exploatarea fird generare de apd uzatd (apa uzatd poate fi generald in cazuri exceptionale, caz in
care este necesarll epurarea apel ursate).

Laminare

Curdfarea si reutilizarea lubrifiantului de laminare,

Tratarea lubrifiantului uzat pentru a reduce continutul de ulei la evacuare $i/sau pentru a reduce
volumul de deseun,

Tratarea fractiunii de apd evacustd. Pentru reducerca consumului de apd de ricire sunt buclele
inchise cu apd de ricire.

33 Audiwl privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)
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In cadrul Sistemului de Management al Mediului exista procedun care prevad minimizarea
deseurilor. In anul 2022 a fost realizat un nou Audit de deseuri.

34  Utilizarea apei

Deoarece in zona in care este amplasald socielatea nu existd refea comunald de alimentare cu
apd, necesarul de apd este asigurat din sase foraje de mare adincime (130 m), echipate cu
pompe. Pentru fiecare foraj a fost stabilith o zond de proteciie sanitard,
Prin conducte de palictilend apa ajunge in bazinele de caplare pentru apd potabild §i pentru apa
de incendiu. Apa pentru consum menajer este sterilizatd cu sistem UV,
Sursa de apd este monitorizatd permanent din punct de vedere al potabilithii, cu ajutorul
laboratorului Autoritdjii de Sandtate Publicd a Judejului Brasov.
Apa se utilizeaza pentru consum menajer, tehnologic si incendiu,
Necesarul total de apa autonzal:

-V zilnic maxim - 1200 me:

=V zilnic mediu - 600 mc.
Apa tenologica este utilizatd la diferitele procese de spilare industriall sau glefuire, la objinerea
mediilor de racire in instalajiile centrale care sunt in sistem de recirculare (lichidele de ricire,
de obicei emulsii sunt filtrate si reintroduse in circuit rezultind astfel o economisire
importantd), pentru stingerea incendiilor, la irigarea spatiilor verzi, restul fiind destinal
consumului menajer.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

In prezent in cele 16 segmente, organizate in 3 unitati de productie, se produc ghidaje lineare,
colivii de alama, galeti, rulmenti cu ace, rulmenti de dimensiuni mari, articulaii de rotire si
sprijin. role, rulmenti conici de dimensiuni mari, rulmenti cilindrici de dimensiuni mari,
defazoare de arbore cu came si magneti.

Numele segmentalui Mumele prodasului Unilirarea Productic
produsului t'an

Segment 01 Ghidaje liniare Sector industrie 400
Segpmene 012 Rulmenti cu ace Sector aulo £742

| Segment (4 Colivii de alama Sector industrie 49148

| Segmeni (4 Tumatorie Scctor industrie 304

| Segment 06 Rulmenti cu role cifindrice Sector industric 3100

| Segment 08 Rulmenti de sprijin si rotire Sextor industrie 1110

| Segment (9 Forja Sector industrie J0000

| Segment 10 Rulmenti de dimensiuni mari Sector industrie | 20
Segment 16 Rulmenti de dimensiuni mari Sector industrie 2400
Segment 17 Componente Secior industris ]
Segment 18 e faror arbore cu came Sector auto 1 500
Segment 18 Magneti Sector auto L0
Scgment 20 Lagare cu aluneare Sector industrie 621
Segment 21 Rulmenti cu role cilindrice Sector industrie 1400
Scgment 22 Strunjire moale Sector industrie | 200

| Segment 24 Rulmenti cu role ¢ilindrice si conice Sector industrie 300
Scgment 25 Arbore de echilibrare Sector auto |00
Segment 26 Elemente de echdbrare Sexctor auto 528

Schaefller Roménia SRL se incadreaza in directiva IED prin urmatoarele activitati:

- Activitatea de topirea, elaborarea si turnarea centrifugala a alinjelor neferoase (alama si bronz)
pe baza de Cu cu o capacitate maxima de utilizare de 9.3 ¢/zi. In cadrul atelierului de tumare se
obtin produse tumate din alama si bronz (inele) pentru industria de rulmenti. Aceasta activitate
impreuna cu activitatile conexe respectiv: debitare, strunjire, frezare, debavurare, slefuire,
spalare finald, uscare, conservare, ambalare, livrare se desfasoara in cadrul Halei 1 Segmentul
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(4.

Activitatile conexe legate de activitatea 1ED pet. 2.5 sunt: prelucrari ale inelelor de alama sau
bronz obtinute prin procesul de tumare, respectiv: debitare, strunjire, frezare, debavurare,
slefuire, spilare, uscare, consenvare, ambalare, livrane, Aceste operatii se executa tot in cadrul
segmentului (4 hala 1 pe masini unelte si instalatii specifice acestor tipuri de operatii. Produsele
obtinute sunt depozitate intr-0 zona speciala a halei 1 fie in vederea expedierii fie ca materie
prima pentru montaj la fabricarea rulmentilor.

- Activitatea de tratare a suprafetelor (brunare si fosfatare inele din otel) care se desfasoara in 4
instalatii amplasate in halele de productie 3, 6, si 9 a caror capacitate totala a cuvelor in care au
loc reactii chimice este de 40,64 me.

Activitatile conexe legate de activitatile IED pet 2.6 sunt activitaticle din cadrul segmentelor
06, 10, 16 si 24 din cadul halelor de productie in care se gasese amplasate liniile de brunare,

In continuare sunt prezentate celelalte activitati care se desfasoara pe amplasamentul analizat si
care nu intra sub incidenta 1ED.

Activitati de productie

Hala 1

Segmental 01 — productie de ghidaje liniare

Operatin tehnologice: debitare, frezare, brosare, tratament termic, sablare, rectificare, control
arsuri, spilare, conservare, ambalare, livrare.

Segment 17 - tratament termic

Operatii tehnologice: spalare inainte de tratament termie, calire in bai de sare, racire, revenire
{electric), spalare dupa tratament termic,

Hala 2

Segmentil 02 = productie de rulmen{i cu ace finefe de la culburor)

Operatii tehnologice: strunjire, calibrare, calire, rectificare fefe, rectificare exterior, rectificare
interioara, honuire, superfinisare, spilare, degresare, conservare, montaj, ambalare, liveare.
Segmentul 18 - productie de defazor arbore cu came si magneti

Operatii tehnologice: strunjire, frezare, presare, spalare, montaj, nituire, marcare laser, control
vizual, ambalare, livrare.

Segmentul 25 - productie arbore de echilibrare

Operatii tehnologice: frezare-gaurire, strunjire si periere, calire inductiva, indreptare,
rectificare, honuire, spalare, masurare, marcare, conservare, montaj,

Segmentul 26- productic clemente de echilibrare

Operatii tehnologice: Rectificare, frezare, spalare, vibrofinisare, debavurare, masurare, marcare,
consenvare, montaj,

Atelier automiflari

Operatii tehnologice: debitare, roluire, indoire, frezare, sudura, sablare, vopsire.

Hala 3

Segmentul 06 - productie de rulmenfi de mari dimensiuni

Operatii tehnologice: strunjire, frezare (pentru anumite repere), ghurire (pentru anumite repere),
tegire (pentru anumite repere), tratament termic, sablare, rectificare, control arsuri, spalare,
sudura, slefuire, conservare, montaj, ambalare, livrare,

Segmeniul 17 - frafament termic

Operatii tehnologice: spalare inainte de tratament termic, calire in bai de sare, racire, revenire
(electric), spalare dupa tratament termie, spalare gheare manipulator, calire pe matrita, sablare.
Segmentul 20 — Lagare de afunecare
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Operatii tehnologice: presare, frezare, gaurire, tratament termic, rectificare, strunjire, despicare,
montaj, ambalare, livrare.

Segmental 22 - strunfire

Operatii tehnologice: strunjire moale, frezare, gaurire

Hala 4:

Segmentul 16 = rulmenti de mari dimensiuni

Operatii tehnologice: strunjire, frezare, rectificare, sudura, spalare, control arsuri, conservare,
montaj, ambalare, liveare,

Segmentul 8 = ridmenti de sprijin 5§ rotire

Operatii tehnologice: strunjire, gaurire, tratatment termie, calire inductiva, frezare, danturare,
debavurare, montaj, control, ambalare, livrare.

Hala 5:

Segmentul 9 —forja

Operatii tehnologice: debitare, preincalzire, presare-laminare, roluire, racire, tratament termic -
recoacere, ambalare, livrare,

Segmentul 17 — trafament termic

Operatii tehnologice: spalare inainte de tratament termic, calire in bai de sare, racire, revenire
(electric), spalare dupa tratament termic, spalare gheare manipulator,

Hala 6:

Segmentul 10 — rulmenti de dimensiuni mari

Operatii tehnologice: strunjire, gaurire, frezare, cilire cu curenti de inaltd frecvenid, rectificare,
sudura, spalare, conservare, montaj, ambalare, livrare.

Segmentul 17 — trafament termic

Prin procesul de tratament termic, componentele din otel sunt incalzite in cuptoarele de calire,
in atmosfera de gaz protector (amestee gazos de N: metanol, propan si NHy - partial) la
temperatura de austenitizare (850 — 950°C, respectiv 980°C). Dupa o durata de mentinere data,
piesele/sarjele sunt transportate automat in baile de racire cu saruri, unde sunt racite la aprox.
200°C. Dupa procesul de racire (calire), piesele sunt scoase si racite cu aer suflat, in instalatii
speciale.

Hala 9:

Segmentul 17 - tratament termic

Operatii tehnologice: spalare inainte de tratament termic, calire in bai de sare, racire, revenire
(electric), spalare dupa tratament termic, spalare gheare manipulator.

Segmentul 24 - productie rulmenti

Operatii tehnologice: rectificare, strunjire, honuire, spalare, brunare, conservare, trovalizare,
moeniaj.

Segmentul 21 = productie rulmenti cu rofe cilindrice

Operatii tehnologice: rectificare, strunjire, honuire, spalare, conservare, trovalizare, montaj.

Activitati auxiliare

Laboratoare de fizica si chimie

Intrefinere si Facility Management
Logistich

Sculdrie

Atelier intretinere stivuitoans

Centrul de inginerie

Centrul de Formare Profesionala

Cladirea tehnico-sociala (R&D si logistica)




Cantina
Cabinet medical

Capacitatile maxime de productic pe principalele depanamente sunt:

Turnatoria de alama: maxim 40 t/z

Turnatoria de bronz: maxim 19.3 va

Forjare-laminare: 30000 t/an

Brunare: Instalatic de brunare 1 = 19.2 va; instalatic de brunare 2 = 14.4 Vi instalafic de
brunare 3 = 40 tone/zi; instalajie de brunare 4 = 44 tone/zi; capacitatea de productic poate fi
influenjata de dimensiunca pieselor,

Volumul total al cuvelor aferent instalatiilor de brunare existente in care au loe reactii chimice
este de 40.64 me, respectiv: brunare 1=5.52 m’; brunare 2=6.8 m*; brunare 3 cu elemenie de
fosfatare =13.32 m’, brunare 4=135 m’. Au fost luate in considerare numai cuvele instalatiilor in
care au loc procese chimice conform L 27872013 Anexa 1 pet. 2.6 Tratarca de suprafaji a
metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care volumul
cuvelor de tratare este mai mare de 30 m® (NOTA:Nu constituie cuve de tratare acele cuve
tolosite pentru pregitirea si spilarea probelor)

La caleulul volumului cuvelor de tratare nu au fost luate in considerare cuvele din cadrul
instalatiilor in care au loc spalari si degresari.

Tralamente termice: 80000 Uan (3 tipuri - calire martensistica, cementare, carbonitrurare)
Prelucrari mecanice: 30000 tan

5. EMISISI REDUCEREA POLUARII

Emisii in aer:
Principalele emisii in mmosfera rezultate din activitatile de productic desfasurate la
Schaeftler Romdnia SRL cuprind urmatoarele substante poluante:
*  Pulberi totale si Pulberi metalice provenite de la elaborare sarja alama, bronz
» Pulberi totale provenite de la diversele faze de prelucrare a pieselor
¢ Gaze de ardere: CO:, CO, SO NO. rezuliate din procesele de ardere in
cuptoarele de tratament termic si la arderea combustibilului in centralele termice
* Ceata de picaturi de emulsie de la operatiile de slefuit, frezare, gaurire
¢  COV rezulinti de baile de spalare, degresare, brunare, turnare,
In urma masuratorilor la emisie pentru fiecare categorie de noxa in parte, se consiata
urmatoarele:

o Concentratitle de pulben totale ln emisiile dirjate de la atelierul de tematorie de la
sursele de poluare, sunt in general sub limitele impuse prin AIM respectiv limita
prevaruta in BAT de 20 mg/me,

o Pentru reducerea cantitatilor de substante emise in atmosfera, pe traseul de evacuare a
pulberilor rezultate de la cele 2 cuptoare de elaborare cu inductie si de la cele 3 masin
de tumare centrifugala pentru alama s-a ales un sistem de purificare uscata format dintr-
un ciclon si un filtru cu saci Jet Puls cu o capacitate de 22000 me/h. Filtrele textile au o
elicienta de retinere foarte buna si realizeaza valon scazute a concentratiei pulberilor la
emisie (<10 mg/Nmc). Avantajul acestor filtre este ca dau posibilitatea recuperarii
ultericare prin valorificare a pulberilor retinute. Sistemul de e¢purare uscata are
avantajulele ¢a: au un consum scazut de energie, s¢ pot valorifica pulberile colectate (nu
rezulta deseuri umede) si nu rezulta emisii in apa (nu este necesara tratarea apelor
reziduale). Performantele de epurare alese sunt foarte bune, randamentele de captare si
retinere, variind in jurul valorii de 95%,

o Emisiile rezultate in momentul transvazarii din oala de wmare in cele trei centrifuge
sunt retinute printr-un filtra umed prevazut cu o pedea de apa. Slamul rezultat este
colectat si transmis ca deseu catre o firma autorizala, Debitul maxim de aser al instalatici
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de filtrare umeda este de 24000 me'h

o Pentru asigurarea unui ¢limat corespunzator la locul de munca este prevazula aspirarea
serului impurificat din hala cu retinerea pulberilor cu un filtru cu maneci filtrante tip
SEPJ si recuperarea calduni.

o Cuptorul pentru bronz si masinile de turnare centrifugale sunt conectate la urmatoarele
sisteme de desprafuire: Instalatic de filtrare uscata compusa din hote, tubulaturi,
ventilator, ciclon (pentru pretratare) si filtru cu saci tip Jet puls cu un debit volumetric
Qv=14000 meh; Filtru umed de 12000 me/h: Instalatie de asigurare microclimat
Unitate de filtrare UF1 si UF2 cu recirculare aer filtrat in hala Qv =10000 me'h.

> La cosul de dispersic al instalatici de filtrare aferente tumatorici au fost efeciuate
determinani ale compusilor organici totali COT iar valorile inregistrate sunt sub limita
admisa de AIM.

B Instalatiile de slefuire sunt racordate la filtre cu cartuse care asigura un grad foarte
ridicat de retinere.astfel ca serul curat este evacual direct in halele in care acestea sunt
amplasate,

> Emisiile de COV de la masinile de spalat inainte tratament si de la masina de spalat
HOESEL sunt sub limita admisa de 75 mgC/Nme conform L. 2787201 3.

» Fiecare instalatic de brunare este prevazuta cu un sistem de retinere umeda a emisiilor
gazoase de cu un debit de 13000 me/h instalatia 1, 20000 me'h instalatia 2 st 28000
me'h instalatia 3, toate cu randament foane ridicat de retinere (99%3).

B Ceata de ulei rezuliata de la instalatiile de slefuire, frezare, strunjire este absorbita cu
ajutorul unor filtre care evacueaza aerul curat in halele de productie iar emulsiile se
recupereara si se reintroduc in instalatii.

» Ca o masura suplimentara de reducere a noxelor evacuate in atmosfera si de realizare a
unui mediu de lucru optim ventilatia halelor este prevazuta cu filtre de retinere a noxelor
(ceata de wlei si pulberi).

> Pentru sursele de poluare mobile ruticre emisiile de poluanti se limiteaza cu caracter
preventiv prin conditiile tchnice prevazute la omologarea pentru circulatie a autovehiculelor
rutiere, cit si prin conditiile tehnice prevazute la inspectiile tehnice ce se efectucaza periodic pe
toata durata utilizani.

Emisii in apa:
Apele uzate rezultate din activitatea si de pe amplasamentul societatii sunt:
ape uzate menajere
ape iechnologice
) ape pluviale
in cadrul Schaeffler Romdnia SRL existh rejele separate pentru evacuarea apelor uzate 51 a
apelor pluviale,
Apele uzate menajere + tchnologice preepurate sunt evacuate in colectorul care face legitura cu
stajia de epurare a municipiului Brasov prin colectorul ovoid Rignov-Bragov.

Apa uzata menajera rezulta de la grupunile sanitare si de la cantina.
De la cantina (bucatarie si sala de mese) apa uzala rezultata este precpurata de grasimi intr-un
separator de grasimi. Acest separator de grasimi este destinat retinerii_grasimilor animale si
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vegetale, neemulsionate continute in apele reziduale de la bucatarii, Separarea si retinerea
grasimilor se face in scopul preveninii colmatarii conductelor de canalizare, Dupa decantare apa
epurata este deversata impreuna cu apa uzata menajera de la grupurile sanitare printr-o
conducta cu Dn 200 mm in statia de pompare ape uzate menajere, Prin pompare apele uzate
menajere sunt evacuate in conducta de canalizare Rasnov- Cristian- Ghimbav, conducta care
conduce apa uzata in statia de epurare a municipiului Brasov.

dpa wzata telhnologica rezelta de la spalarea piesclor in diferite faze de productic. In fiecare
faza de productic unde se foloseste apa de spalare, exista un circuit inchis de spalare, circuit in
care apa impreuna cu emulsiile si particole metalice (span, impuritati ete.) este trecuta prin filtre
si apoi refolosita in circuitul de spalane. Apa poaspata se foloseste numai la completare. Apele
uzate tehnologice sunt colectate din halele de productic in recipiente sau sunt trimise direct prin
comnducte supraterane in instalatia de preepurare amplasata in hala 4,

Instalatia de preepurare_ape uzate tehnologice este amplasata in hala 4 si serveste pentru
precpurarea apelor uzate tehnologice provenite din: emulsii uzate, procese de superfinisare,
spalare, forjare, brunare, spalare suprafete si utilaje.

Instalatia de preepurare este o instalatie de distilare, cu capacitatea Q= 9240 me/an, Q= 1400
l'h.

Lunar se monitorizeazld parametrii apei menajere amestecala cu precpurata evacuala jar la
nevoie se iau masurile adecvate pentru incadrarea lor in limitele maxime admise stabilite in
Acordul de preluare a apelor reziduale, menajere si industriale, la canalizarea publica emis de
Companma Apa Brasov.,

Apa pluviala

Adat apele pluviale de pe acoperisuri, cat si cele preepurate in separatoare de nisip si
hidrocarburi petroliere (8 separatoare pentru apele pluviale provenind de pe platforme si
drumuri) sunt evacuate intr-un bazin de infiltare ape pluviale.

Apele pluviale de pe parcarea amenajata sunt cpurate intr-un separator tip OLEOPASS TN
207200 si apoi descarcate in sistemul de retentie si infiltrare Stormbixx.

Acest sistem de evacuare ape pluviale s-a dovedit extrem de eficient datorita constitutiei
geologice a solului (un strat gros de bolovanis si pietris intre 0-40 m) care poate prelua prin
infiltare debite foarte mani de apa.

Sistemul de canalizare, inclusiv bazinul de colectare pentru apele menajere si preepurate, este
verificat periodic §i atunci cind este cazul se curdtd cu apd caldd si se igienizeazd cu var.
Acecagi misurd se aplicd i pentru separatoarele de grisimi si produse petroliere,

Rezultatele obtinute la caracterizarea efluentilor finali evacuati de pe amplasamentul Schaeftler
Rominia SRL au evidentiot faptul ca in efluentii evacumi in colectorul ovoid Rasnov-Brasoy
indicatorii analizati se incadreaza in general in limitele reglementate de Autorizatia de
Gospodarire a Apelor nr. 106720.07.2023 si Acordul de preluare nr. 1504/15.12.2022 emis de
Compania APA RA Brasov.,

Determinarile facute dupa fiecare separator de nisip si hidrocarburi petroliere pentru indicatorii
de calitate ai apelor pluviale de pe amplasamentul studiat, conform reglementarilor din
Autonzatia de Gospodarire a Apelor nr. 106/20,07.2023, au condus la rezultate sub limitele
admise.

Pentru apele subterane, la determinarile facute in cele patru foraje de observatie, prin rezultatele
obtinute s-a demonstrat ¢a nu s-au inregistrat modificari semnificative pentru indicatorii
analizati fata de determinarile anterioare.

Existenfa instalatiei de preepurare a apelor uzate tehnologice, a unui separator de grasimi pentru
apele menajere si a 9 separatpare de nisip si hidrocarburi petroliere pentru apele pluviale de pe
drumuri, platforme, parcare amenajata face ca impactul activitatilor care se desfasoarn in cadrul
obiectivului analizan asupra calithfii apelor sublerane si a apelor de suprafata din zona sa fie
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redus,
Un impact semnificativ poate rezulta numai in cazul unei poluari accidentale.

6. MINIMIZAREA 51 RECUPERAREA DESEURILOR

Fabricile grupului Schaciller au standarde ridicate in ceea ce privegte proteciia mediulu,
O parte a acfiunilor legate de gestiunea degeurilor o reprezintd in primul rind preocuparea
pentru reducerea cantitdjii de degeuri generate, in al doilea rind, pentru valorificarea acestora §i,
ca ultimd alternativi, eliminarea finald pentru cele pentru care nu sunt solugii de valorificare.

In Schaefller Rominia SRL s-a organizat colectarea separatd a deseurilor la locurile
unde sunt generate: in birouri sau hale de productie. Pentru 0 mai bund gestiune a degeunlor s-a
elaborat Ghidul Deseurilor™ in care sunt descrise traseele de urmat pentru fiecare degeu, de la
locul de producere pand la locajia finald de colectare.

Pentru amplasarea containerelor mari destinate depozitanii deseurilor preluate din birouri
si hale exista doua platforme de deseuri in exteriorul halelor de productie, precum si alte locatii
amenajate,

Pentru a reduce numinul de transporturi al descurilor s-au instalat prescontainere pentru
deseuri de hintie si carton, deseuri de plastic si deseuri menajere.

7. ENERGIE

Schacfiler Romania SRL este alimentata cu energie electrica de la VERBUND Wind |
Power Romania SRL conform contractului de Fumizare energie electrica A27 / 24.10.2017
incheiat intre cele doua parti.

Alimentarea cu energie electrica a Schoaefller Romania se face prin statia proprie de
110720 KV de sunt alimentate celelalie statii interne, 14 la numar.
In cazul unei pene de alimentare din reteaua publica de energie electrica sunt prevazute 8
grupuri electrogene de rezenva cu motoare diesel pentru consumatorii vitali. Functionarea
corespunzatoare a grupurilor electrogene de rezerva este asigurata printr-o proba de functionare
saplamanala.

Energia termica este produsa in trei centrale termice dotate cu carzane de combustibil
gazos/lichid (avind dubla alimentare).

Centrala termica 1 - cazane ignitubulare orizontale - 4 buc. Putere: 1750 kw fiecare

Centrala termica 2 - cazane ignitubulare orizontale — 2 buc. Putere: 1600 kw fiecare

Centrala termica 4 - cazane ignitubulare orizontale - 2 bue. Putere: 1750 kw fiecare

Apa calda pentru masinile de spalat din Hala 2 este produsa in centrala termica 3 cu
cazan ignitubular orizontal — 1 bue. Putere: 460 kw

8. ACCIDENTELE 51 CONSECINTELE LOR

In data de 22.01,.2009 a fost intocmita notificarca accidentului major produs la instalatia de
amoniac — zona rezervoare, Accidentul a constat in explozia unei butelii de amoniac din cavza
unei defectiuni survenite la aceasta. Cantitatea de amoniac implicata in accident a fost de 430
kg. Pentru atenuarea efectelor accidentului in interiorul amplasamentului au fost luate
urmatoarele masuri: evacuarea angajatilor din perimetrul afectat de norul de amoniac, oprirea
alimentarii cu amoniac, scoaterea din functiune a intregii instalatii, pulverizarea asupra buteliei
de amoniae. Nu s-au inregistrat victime si nici pagube matenale.

Dupa aceasta data nu s-au inregistrat incidente/ evenimente care s3 contribuie la poluarea
mediului,

9. ZGOMOT SI VIBRATI

In conformitate cu STAS 100092017 valoarca admisibila a nivelului de zgomot la limita
zonelor functionale pentru incinte industriale este de 65 dB{A), Din punct de vedere al
zgomotului la locul de munca, limita maxima admisa in apropierea utilajelor este de 87 dB(A),
conform NRPM si HG 49372006 ¢cu modificarile si completarile ulterioare.

i



Sectiunea 1- Rezumat nelehnic

Tinind cont de faptul ca majoritatea operatiilor din cadrul Nuxunilor tehnologice se¢ desfasoara,
in interiorul unei platforme industriale si in hale inchise se poate aprecia ca nivelul de 220
nu influenteara semnificativ, receptorii din zona amplasamentului analizat.

Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In aceste conditii
trebuiese respectate normele de protectia muncii, personalul fiind dotat cu echipament
COrespunzator,

Majoritatea instalatiilor sunt de ultima generatie si conform fisclor tehnice nivelul de Zgomol nu
depaseste limita admisa de 87 dB (A).

Nivelul de zgomot din afara cladirilor este redus si prin limitarea vitezei mijloacelor de
transport in incinta fabricii si prin stabilirea intenvalelor orare de primire respectiv livrare a
marfurilor,

Obiectivul analizat este situat in intravilanul localitatii Cristian, in zona industriala la o distanta
de cea 500 m de locuinte panticulare.

10.  MONITORIZARE

Se efectueaza periodic, in baza unui plan de monitorizare intoemit conform cerintelor din AIM.
masuratori de pulberi totale, noxe din gaze de ardere, COV, TOC, la emisie pentru sursele
dinjate, de catre o firma atestata.

Se efectueaza lunar analize ale indicatorilor apelor uzate evacuate in canalizarea din zona, de
catre o firma acreditata,

Se efectueaza analize ale apelor pluviale precum si din forajele de obsevatie, conform
programului de monitorizare stabilit prin Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

Analizele de sol se efectucaza la un interval de cinei ani, in punctele stabilite conform AIM.

1.  DEZAFECTARE

Nu se pune in prezent problema dezafectarii. In conditiile inchiderii activitatii din cadmul
Schaefller Romdnia SRL principalele aspecte care vor fi avute in vedere sunt:

*  Solicitarea autorizatiei integrate de mediu pentru incetarea activitatiiz

» Colectarea si evacuarea din incinta a materiilor prime si a tuturor deseurilor indiustriale si
menajere;

+  Spalarea si dezinfectarea instalatiilor de canalizare;

* Intreruperea alimentarii cu energie electrica;

* lntreruperea alimentarii cu gaz metan;

*  Dezafectarca utilzjelor si a instalatiilor aferente;

]
i
.

Colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezuliate din dezafectarea utilajelor si a
nstalatiilor aferente si evacuaren prin firme autorizate:

Dezafectarea cladinilor si a constructiilor si eliminarea descurilor:
Refacerea terenului pentru al aduce la starea initiala.

1. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Amplasamentul in studiv se afld in intravilanul comunei Cristian, jud, Brasov - Romania cu
acces la drumul nagional DN7 Bragov - Bran - Cimpulung Muscel, la aproximativ 3 km de
Municipiul Brasov,

Accesul in societate se face din DN73 dinspre TotalEnergies Rominia SA pe Aleca Schaeffler.
Atelierul de Tumatorie este amplasat in incinta halei de productie | intr-o incinta delimitta de
restul halei. Instalatiile de desprafuire la care sunt racordate cuptoarele si masinile de
centrifugare sunt amplasate in afara incintei pe o platforma betonata.

Terenul din imprejurul Schaefiler Romdnia SRL, consta din zone cu destinatii industriale,
avicole, teren agricol.

KR



Sectiunea 1- Rezumat netehnic

13,  LIMITELE DE EMISIE

Limitele de emisie pentru noxele din gazele arse, pulberi totale, emisi gazoase organice si
anorganice sunt conform Ordinul 462/1993 - “Conditii tchnice privind protectia atmosferel”,
“Norma metodologica privind determinarca emisiilor de poluanti in atmosfera, produsi de surse
stationare™, si a valorilor stabilite prin AIM in concordanta cu Cele mai bune tehnici disponibile
BAT in domeniuw.

Pentru Compusi Organici Volatili limitele la emisie pentru instalatiile care intra sub directiva
COV sunt conform: Lege 2782013 anexa 7 partea a 2-a, puncinl 5.

Indicatorii efluentilor evacuati in colectorul ovoid Rasnov-Brasov se vor incadra in limitele
NTPA 002 din cadrul HG 1882002, medificata si completata cu HG 3522005, pentru
evacuarile in canalizarea urbana, dar si in limitele de evacuare reglementate in Autorizatia de
Gospodarire a Apei.

Indicatorii de calitate ai apelor pluviale epurate se vor incadra incadra in limitele NTPA 001 din
cadrul HG 18872002, modificata si completata cu HG 3522005,

4. IMPACT

Impactul asupra factorilor de mediu s-a stabilit in urma efectuani masuratorilor de noxe, pe baza
teorelica, prin aplicarea unor factori de emisie cunoscuti in normativele internationale si prin
caleule de dispersie. Tinand cont de specificul productiei factorii de mediu cei mai afectati sunt
aerul si apa.

Factor de medin AER
Analizand rezultatele obtinute in urma caleulelor de dispersie se constata urmatoarele:
In cazul concentratiei de pulberi totale anuale compararea s-a facut cu valoarea limita de 40
pg/me, reglementata prin Legea 104/2011. Nu au fost inregistrare depasiri ale valorilor limita.
Pentru noxele din emisiile gazoase de la agregatele termice (CO si NOx) in cazul concentratiilor
maxime #ilnice nu este depasita valoarea de 10 mg/me pentru CO iar pentru NOx valorile
maxime inregistrate sunt in apropierca surselor si nu depasesc concentratia maxima anuala de 40
pe/me (valori maxime admise reglementate prin L 10472011).

Factor de medin APA
Rezultatele obtinute la caracterizarea efluentilor finali evacuati de pe amplasmentul Schacftler
Romdnia SRL au evidentiat faptul ca in general pentru efluentii evacuati in colectorul ovoid
Rasnov-Brasov indicatorii analizati se incadreaza in limitele NTPA 002 din cadrul HG 18872002,
madificata si completata cu HG 3522005, pentru evacuarile in canalizarea urbana, dar si in
limitele de evacure reglementate in Autorizatia de Gospodarire Apa, cu numarul 1062023 emisa
de Administratia Bazinala de Apa Olt. Un impact semnificativ poate rezulta numai in cazul unei
poluani accidentale

Factor de mediu sol
in cazul exploatirii normale a instalatiilor, $i respectarea instructiunilor de manevrare, transport
si utilizare a produselor chimice §i degeurilor solul 51 subsolul nu va fi poluat.
In acest context, se poate concluziona, i activitatea care se desfigoara pe amplasamentul
analizat are un impact redus asupra factorului de mediu sol §i subsol.

Poluarea sonora
Tinand cont de faptul ca majoritatea operatiilor din cadrul fluxurilor tehnologice se desfasoara,
in interiorul unei platforme industriale si in hale inchise se poate aprecia ca nivelul de zgomot nu
influenteaza semnificativ, receptorii din zona amplasamentului analizat.
Impactul zgomotului poate fi semnificativ la anumite operatii pentru lucratori. In ceea ce priveste
zgomotul la locul de munca si in urma investigatiilor efectuate pe teren, se apreciaza ca aceste
valori sunt de ca. 70 -95 dB(A) in vecinalatea surselor. Personalul muncitor din sectoarele cu
nivel de zeomol mare. este dotat cu casti / antifoane.




Sectiunea 1- Rezumat netehnic

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

Sunteti certificati conform 150 14001 sau inregistrati conform | DA
EMAS (sau ambele) - daca ds indicati aki numercle de Certificat 150 14001, nr. UGO961-2021
certificare / inregistrare Inregistrare ENIAS, nr. BE-158-00016
Fumnirati o organigrama de management jn dosumentatia | ORGANIGRAMA

igitare (indicati posteri si nu nume).
Faceti akci referire la documentul pe care il veti atass

Daca sunteti sau nu certifical sau inregistral asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie sa
completati casutele goale de mai jos. In general exista 2 optiuni pentru modul in care puleti
raspunde la fiecare punct:

. Fie sa confirmati ¢a aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un
document si faceti referire la documentatia respectiva, astfel incat sa poata fi ulterior
inspectata‘auditata pe amplasament;

* Sau, daca nu aveli un un sistem de management atestat printr-un document, descrieti
modul in care gestionati acest aspect. Introduceti “a se vedea informatii suplimentare ™ in
coloana 4 si faceti descrierca intr-o casuta sub tabel.

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3 data de
la care acesta va fi valahil

Responsibilitati
a Documentul de referinta san | Prezeatati ce post san
Cerinta caracteristica a BAT sau | dafa pana la care sistemele | departament este
Nu | vor fi aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinla
0 1 2 3 4
I | Aveti o politica de meodiu recunoscuta | DA |M.1.nu.1]u1 de Encrgie, Administrator
ofictal? Protectia Medinlui si
| Securitate (MEnPMS); vol 2;
| partea A et 18
2 | Aveti programe preventive de intretinere | DA | MEnPMS; Mentenanta Responsabil
pentru  instalatiile  si  echipamentele generala mentenanta
relevante?
3 |Aveti o metoda de inregistrare a | Da | Program de revigii sireparatii | Responsabil
necesitatilor de intretinere i revizie? MERPMS; vol 2, partea © mecnienanta
4 | Performanta/acuratetea de monitorizare si | Da | Cartea tehnica a utilajclor | Responsabil
(LR | MEnPMS; vol 2, partea © mentenanty
5 | Aveti un sistem prin care identificati | Da | MEnPMS; vol 2; partea A, Coordonstor Protectia
principalii indicatori de performanta in pet5.2 Mediului
domeniul mediului? <acr; ord. 46293, STAS
12574787, legea 10472011
«rgomol; STAS 100092017
=apa: NTPA G108 4§ 00304




Cerinta caracteristica a BAT

Da
sau
Nu

Documentul de referinta saw
data pana la care sistemele
vor fi aplicate (valabile)

Responsibilitati
Prezentatl oe post sau
departament esle
responsabil peatru
ficcare cerinta

2

3

4

A.w.-n un sistem prin care stabiliti sl

performantei?

[k

MEAPMS; vol 2 per 832

Departament prodectia
mediului

Aveti un plan de prevenire si combatere a
poluarilor accidentale 7

Plan d¢ prevenire i
comphatere a poluarilos
accidentale

Nr, inregistare SGA

| 487025052023

Coordonator Protectia
Medinlui, Mentananta,
Logistica

Daca raspunsul de mai sus este DA listati
indicatorii principali folositi

Coordonator Profectia
M et

Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire sunt
aplicate (s3u vor 11 aplicate si vor incepe
in interval de 2 luni de la emiterea
autorizatiei) pentru  intreg  personalul
relevant, inclusiv contractantii si cei care
achiritioncara echipament 3i materiale; 51
care cuprinde urmatoarcle elemente:

consticntirarea implicatiilor
reglementarii data de  Autorizatic pentru
activitatea companiei si pentru sarcinile
de bucru;

constientirarea  tuturor  efectelor
potentiale asupra mediului resultate din
functionarea in  conditii  npormale s
exceptionale;

constientirarca  necesitatii  de  a
raporta ahaterea de la conditiile de
Butorirare,

prevenirea embsdilor accidentale si
luarea de masuri atunci cand apar emisii
accidentale;

conslientizares mecesitatil de
implementare si mentinere a evidentelor
de nitruing

[a

Sistemele de instruire sunt
aplicate. Tot sistemul de
instruire este inregistral in
documente cu regim inferm.

Departament protectia

mediatui

(1]

Exista o declaratic clara a abilitatilor i
compectentelor necesare pentru posturile
cheie?

| Matricea responsabilitatibor
| MEnPMS vol 2, partea A,

peL2.2

Departament Hesurie

Umane

Care sunt standardele de instruire pentru
acest sector industrial (daca exista) i in
o maiers va conformati lor?

DA

Plamun de instruire
MEaPMS , PITS000

Manager resurese
umane

rmmlﬁﬂmuhtdmmlm
actuala sau potentiala, incluzand luarea de
masuri pentru reducerea oricansi impact
produs si pentru initierea si aplicarea de
miuuiprn'mlhtﬁmﬂiﬂ

DA

Logistica pentru incidente
MEnPMS; vol 2, partea A,
pet s

. Departamenit pmll'c;li.'l

e lud




mediu comparativ cu procesele implicate
81 nu cu cheltubelile (de regic).

pet. 6.2

Responsibilitani
Da Documentul de referinta san | Prezentati ce post van
Cerinla caracteristica a BAT sau | data pana ks care shilemele departament esie
Nu | vor fi aplicate (valabile) responsabil peniru
fiecare cerinla
1] 1 2 3 4
13 | Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, | DA | MERPMS; vol 2; partea A, Bepartzment peotectia
investigarea, comunicarea si raportarea pot. 5.3 mediului
scsizarilor privind protectia  mediului
inclurand luarea de masuri corective si de
prevenire a repetarii? A |
14 | Aveti  in  mod regulat  sudituri | DA | MEnPMS; vol 2; partea A, Depariament protectia
independente (preferabil) pentru a verifica pet. 5.4 mediului
daca toate activitatile sunt realizate in
conformitate cu cerintele de mai sus?
(Denumiti organismul de suditare)
15 | Freeventa acestora este de cel putin o data | DA | O datapean Departament protectia
Mﬂ? ek mecl bt
16 | Reviruirea sl raportarea | DA | MEAPMS; vol 2; pantea A, Managementul
performantelor de mediu pet. 6 ofpanfratiet
Este demostrat in mod clar, printr-un Pepartament protectia
document, faptul ca managementul de mediulul
varf al companici analizeara performanta
de mediu si asigura luarea masurilor
corespunratosre atunci cand cle necesar
a2 se garanfeze ¢a sunt  indeplinite
angajamentele asumate prin politica de
mediu si ca acesta politica ramane
rebevanta?
Denumiti postal cel mai important care
are in sarcina amalira performantei de
media
17 | Este demostrat in mod clar, printrun | DA | MEnPMS: vol 2; partea A, Managementul
document, faptul ca managementul de pet. 6 organbratiel
varf analireara progresul programelor de Departament peotectia
imbunatatire a calitatii mediului cel putin mediului
o data pe an?
18 | Exista o evidenta demonstrabila (de ex
proceduri scrise) ca aspectele de medin
sunt incluse in urmatoarele domenii, asa
cum sunt cerute de [ED
controlul schimbaril procesului in DA | MEaPMS; vol 2; partea A, Manager scgment
instalatie; oL 6.2
proiectarea si inspectarea noflor DA | MEaPMS; vol 2; partea A, Manager segment
instalatii, echipamente sau altor profecte peL 62
importante; L
7 il 2 ini
: de capital; (RN ;:t:s?lﬂ vol.2; partea A, Administrator
| do : DA ﬂLEnﬁP;ﬁ: vol.2: parea A, Administrator
u e 1 i
planifl s ; DA :..!:Es.?ﬁ' wol.d; partea A, Manager segment
includerea aspectelor de mediu in DA | MEnPMS; vol 2; partea A, Coordonator protectia
procedurile pormale de functionare: | pet. 6.2 B mediuhui
politica de achizitii: DA .. ;iFnPMS; vol2; patea A, pet. | Manager achiriti
evidente contabile pentru costurile de | DA | MEnPMS; vol 2; partca A, Manager financiar




—
| — P Respoasibilitati
Da | Documentul de referinta sau | Prezentatl ce post san
Cerinta caracteristica a BAT sau | data pana la care siviemele | departament cite
Nu | vor fi aplicate (valabile) reiponsabil pentra
fiecare cerinta
0 i 2 ] 4
19 | Face compania rapoarte  privind
performantele de  medm, barate pe
reultatele  mnalirelor de
(anuale sau legate de ciclul de avdst ),
pentm: _
informatii solicitate de Autoritateade | Da | MERPMS; vol 2, partea A, Drp.'l.rllamml: profectia
i L&l mediubui
Reglementare; 41 5:: AT "
anuale solicitate de catre
auloritalea de reglementare,

dar i1 informatii despee
probleme de mediu mai larg:
ca de exemplu: tramsportul si
reciclarea produselor, emisii
| in 21, 3pa, zgomot

effcienta sisternului de management DA | MEnPMS: vel.2; partea A, Departament protectia
fata de obiectivele 3i scopurile companici Pt 6.1 mediului
5i imbunatatirile vistoare plamificate. _
20 | Se fac raportari externe, preferabil prin | DA | Declaratia de mediu conform | Departament protectia
declaratii Ebﬁ: peivind mediul? EMAS | mediului

Informatii suplimentare

MEPMS=Manual pentru Energie, Protectia Mediulul si Securitate. Vol specific locatich,
MM =Manual de Management

Cerinta caracteristica a BAT Unde este pastrata | Cum se identifica

Managementul documentaliel si
regisirelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele
clemente ale sisternului
dumneavoastra d¢  management

dati informatiile solicitate.
Politici Departament MEREHS: wol L panca A pet. |8 | Administrator
Protectia mediului
Responsibilitati Deparament MEREHS; vel 2; partea A pet. 2.1 Manageri
Proteciia mediului
Tinte Departament MEREHS; vol 2; partca A pet. 34 | Manageri
Protectia mediulai
[ Evidentcle de intretinere Departament Prin procese verbale, . Manageri
intretinere regulamente de exploatare 3 mentenanta
intretinere 3 echipamentului
Proceduri Manual de Prin procese verbale, proceduri | Depantament
Management protectia
mediutui
Registrele de monitorizare Deparament Procese de analiza [repanament
Protectia mediului profectia
mediylui
Rerulatele auditurilor Departament MEnERS: vol 2; pamea A pot. 5.4 Departament
Protectia mediulul pr:tdﬂ‘:u
iy (A E ]

k-



Rerultatele analizelor Departament MEREHS; vol 2; partea A et $.2 Departament
Protectia medinlui protectia
mediului

Fvidcnule privind scsizarile si | Departament MEREHS; vel X partea A, 5.3 Departament
incidentcle Protectia mediulul profectia
mediului

Evidentele privind instruirile Departament MEnEHS vol 2; panea C et 611 | Departament
Protectia mediutui protectia
medralug
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12 Cerintele BAT

Utilizati tabelu]l urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate,

Responsibilitate

Indicati persoana

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns ::1';:':' de
responiabil
peniry fNiecare
cerinta

Exista studii pe termen lung care Mu

sunt pecesar a f1 realirate pentru a

stabili emisiile in mediu si impactul

materiilor prime si materialelor

utilirate? Daca da, faceti o listaa

scestora si indicati in cadrul

programului de modemizare data la

care aceitca vor i finalirate

Listati orice inlocuiri preconirate si | MU este carul

indicati data la care acestea vor 0

finalirate, in cadrul programului de

modernizare.

Confirmati faptul ca veti mentine | [, Inventar semestrial Comisitlc de

un inventar detaliat al materiilor inventariere

prime utilizate pe amplasament?’

Coafirmati faptul ca veti mentine [¥a, Rapoarte audituri tehaice, audituri de mediu | Inginerie de proces
proceduri pentru reviruirea
sistematica in concordanta cu noile
progrese referitoare la materiile
prime si utilirarea unora mai
adecvate, cu impact mai redus
asupra mediubui?

Confirmati faptul ca aveti proceduri | D2, re conformam pe deplin Laborator

de asigurare a  calitatii pentru Tehnologia de control
controbul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii
pentru evaluarea oricaror modificari
ale impactului asupra mediului
caurate de imparitatile continute de
materiile prime i care modifica
structura si nivelal emisiilor.

! Pentru intrebanile de mai jos:
Daca ~Da, ne conformam pe deplin™ - faceti referinte la documentatia care poate 11 verificata pe amplasament
Diaca "Nu, pu ne conformam (wa doar in parte)” = indicati data la care va i realirata pe deplin conformarca
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33 Auditul privind minimizarea descurilor (minimizarea utilizarii materiilor
prime)
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.
Responsibilitate
o Indicati persoana
erinta caracteristica a sau grupal de
BAT Fospasy S ckant
responsabil peatru
ficcare cerinta
1 | A fost realizat un audital | Da- Coordonator
minimizarii descurilor? 122022 Prodectia medulus
Indicati data si numarul
de inregistrare al
documentului.
Nota: Referire la HG
BEA2002. |
2 | Listati principalele I. Reducerca cantitatii de deseuri generate din activitatea de | Sef birou 3
recomandari ale birou sau coneve productici management deseur
auditului si termenele de | Reducerca cantitatii de deseuri generate pe ampalasament. Coord .
conformare. Indrumarea colegilor in directia refolosinii acclor produse gt Td'uhi
i carc au inca valoare de intrcbuintare, in defavoarga | POSTH MK
BRI e mmllll!. o ) Perwoane de contsct
TN £0 Imym ) 5: phmﬂ'ﬁ_::l .mdltunln liecare segment de productic | pentru protectia
e “'I" E pentn inchurand discutii individuale cu :n;:juji- ) mediului din
AR B E;:;dufﬂﬂcmlhuiaht climinate ]r:nndql;-u-nu:: o | segmente/depantame
inregistrate in 1 de seerea cantitatii de  deseun d-ﬂ-tll'l.:llt :Iuﬁuu.!'n. nte
audit o Stabilirea unro masuri d ereducere a ambalajelor de unica
- folosinta, dupa pandemie.
Stabilirea unui indicator de crestere esabonata a procentulu
de valorificare, in defavoarea eliminarii, pana in anul 2021,
I1. Imbunatatirea continua a colectarii selective
Imbunatatirea procesulul de colectare selectiva a descurilor
la sursa, prin campanii 3 scolarizar desfasurate in fabrica

{post pandemnie].,

IV. Caracterirarea descurilor periculoxie

Pentru deseurile nou aparute s¢ vor realira analize, astfel
incat sa fic conforme cu urmatoarele acte nommative:
Regulezmentul (UE) NR. 13572004 al Comisiei {evaluarea
periculoritatii deseurilor), OUG 922021 privind regimul
descurilor republicata, cu modificarile 81 completarile
ultericare, (s¢ solicita ctichctare similar telor
chimice conform Regulamentului 12722008, la an 49
introduce reguli privind evidenta deseurilor pe intreg fluxul
astfel incal sa se asigure trasabilitatea), Dieciria Comisici
2004955 UE (lista sctualiraty s descurilor),

V. Mijloace de reducere a cantitatibor de deseun generate
din procete de productie:

Minimirarea inputului de emulsii‘ape impurificate ce intra
la tratare,

Monitorirzarea cantitatilor de deseu de ermulvie wrata
generata din instalatii.

Analiza posibilitatibor de reducere a cantitatii de deseu
gencrata.

Realizarea de workshopuri pentru procesele din care
rerulia o cantitste mare de descuri,

1]
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3 | Acolo unde un astfel de
audit nu a fost realizat,
identificati, principalele
oportunitati de
minimirare a descurilor
i termmenele de realirare

t

3 | Indicati data programata
pentru realizarea
vittorulul audit

122024

Confirmati faptul ca veti
realira un audit privind
minimirares descunlor
cel putin o data la 2 doi
ani

Prerentati procedura de
audit si

rerultatele recomandarile
auditului precum si
modul de puncre in
practica a acestora in
termen de 2 luni de la
incheierea lul.

DA

34
34

Utilizarea apei
Consumul de apa

Sursa de
alimentare cu apa
(de e1. rau, ape
sabilerane, retea

| urbana)

Yolum de apa
prelevat (m'/an)

Utilizari pe faze ale
procesului

% de
recircularea
apel pe faze
ale procesului

%% apa reinirodusa de
la siatia de epurare in
proces peniru faza
respectiva

Ape subterane prin
sase foraje de 150
m adincime

max. 430 mii me'an
med. 210 mii me'an
min 1228 mii

me an

=Turnatoria de alama o
bronz-racirea cuploarclor
-Sectia Forja- racire apa
masini forga
-Imstalatiibe de brunsre-
proparare solutii, clatire,
relinere noxe
~Tratzmente termice
~lnatalatii de racire

cuploare

~lmstalatii centrale de
emulite

<Imstalatii de control
arsur

«Spalare

Slefuire

<Oiinerea moditbor de
racire in instalatiibe
centrale

«Stingerca incendilor
lrigare spatii vern
Consum menajer

Eirte

52
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342 Compararea cu limitele existente
Sursa valorii limita Indicator Valoarea limita Performanta companicl
LG 43572002 Fh 6,595 765
Nitriti 0.5 <LK
Nitrati b1 19,674
Amoniu 0.5 < LK)
Condustivitate 2L 559
Turbidnate =% .61
Flan retele apa-canal
343 Cerintele BAT pentru utilizarea apei
Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.
Responiibilitate
Indicati
Cerinta caracteristica :tmr;:.;rul
privind BAT Raspont perioane
responsabil
peatru lecare
cerinta
A fost realizat wn studiu | DA Coordonatos
privind  eficienta  wtilizarii | 2021 Prodectia
Medialui

apei? Indicati data si numarul
documentulul respectiv.
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Cerinta caracteristica
priviad BAT

Raspuns

Responsibilitate
Indicati

persoana sau
grupul de
persoane
responsabil
peniru fiecare
cerinta

Listati principalele
recomandari ale scelui studiu
i termencle de realirare
Ancxati planul de  actiune
pentru puncrea in practica a
recomandarilor &1 termencle
stabilite.

Auditul a constat in principal intr-o analiza a
functionalitatii si performantelor gospodaricideapa la
nivelul unitatii cu scopul principal de identificare a
masurilor aplicabile pentru o mai eficienta wtilizare a apei,
in principal prin reducerea consumurilor,

Secundar s-3u urmant alte postbilitat de imbunatative a
confomari cu legislatia aplicabila.

In urma auditului au rerultal urmatoarele:

SehaeMer Romania SEL a implementat pentru
ampluamentul mentionat un sistem de management
demediu certificat 31 functional (obicctivele, provedumnle
operationale si instructiunile de lucru sunt cunoscute si
aplicate corespunrator).

Tehnologia utilirata de Schaeifler pe amplasament este
una moderna, cu un pivel ridicat de automatizaresi control
In cadrul Schaefler sunt deja aplicate principalele tehnici
BAT (cele mai bune tehnici disponibile) si bune practici
aferente tipurilor de activitati desfisurate pe amplasament,
atat din punct de vedere tehnologic cat i in ceea ce
priveste controlul si reducerea emisiilor de poluanti.
Unitatea pAstreard inregistrin privind consumurile §i
restitufiile de apd uratd inchusiv informaiile privind
calitatea efluenyilor,

Consumul efectiv de apd aferent unitatii de productic
aflate sub incidenta Directivei 2010 TS UVE(IED)
(turnaioria de alama) nu este misurat o doar evaluad, in
functie de productia firica realizata.

Instalafia este cxploatatd corespunritor, consumurile de
materiale §i energie Inscriindu-se in zona valonlor BAT.
Au Tost luate masuri pentru eficientizarea consumului de
apa, prin instalatii de recirculare a aped sau prin refolosirea
apeil, acolo unde procedura o permite.

Au fost wilirate tchnici de
reducere a consumalui de apa?
Daca DA, descricti succint
mai jos principalele rerultate.

S0te din utilajele de prelucrare prin aschiere sunt conedtate
la sisteme centrale d¢ recirculare medii de racire.

Apele utilizate in cadrul procesebor de superfinisare sunt
trimise in instalatii de filtrare, tratare i recinculare,
Mediile de racire utilizate in cadrul proceselor de forjare
sunt trimise in instalatii de filtrare, tratare si recirculare.

O parte dintre masinile de spalat au barincle de spalare 38
clatire in sistem cascada un barin pentru spalare si doua
de clatire, Completarea cu apa curata s¢ face doar in al
doilea barin de clatire.

Instalatiile de brunare ce au barinele de spalase si clatire in
sistem cascada

Doua instalstii de control arsuri au barinele de spalare si
clatire in sisten cascada

Acolo unde un astfel de studiu
npu a fost realirat, identificati
principalele oportunitati  de

imbunatatire  a  wtilizasii
eficicnte a apei si data pana la

care acestea vor fi (sau au
fost) realirate.

na.
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Responsibilitate
Indicati
perioana sag
Cerinta caracteristica grupual de
privind BAT Raspuns ;uf:u:
responsabil
pentru fiecare
cerinla

Indicati data pana la care va i | 12.2024

realiral urmaton] stodia
Confirmati faptul ca  wveti | da
realira un  studiu  privind
utilizarea apei cel putin la fel
de frecvent ca si perioada de
reviruire a autorizatici IPPC si
ca veti prezenta metodologia
utilirata 5i rerultatele
recomandarilor audstulul intr-
un interval de 2 luni de ba
incheferea acestuia

Deserieti in casutele de mai jos pozitia actuala sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice
a BAT mentionate in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv, Demonstrati ca propunerile
sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justifcarea abaterilor sau wtilizarea masurilor
altemative, ca raspuns la intrebarile de maj jos.

J4.3.1 Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa evite contaminarea apei de ploaie. Acolo
unde este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie
evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

Apele uzate menajere si tehnologice precpurate sunt evacuate in in reteaua de canalizare
urbana Brasov (prin colectorul 600/900 mm) in administrarea Companiei Apa RA Brasov,
conform Acordului de Preluare,

Colectarea apelor uzate menafere
> Retea de canalizare menajera: constituita din tuburi de PVC cu Dn 110 mm = 200 mm, cu
o lungime totala de 3.0 km; Apele uzate menajere, provenite de la cantina sunt precpurate intr-
un separator de grasimi, cu descarcare in canalizarca menajera;
> Statie de pompare ape menajere este echipata cu:

= Baan de colectare omogenizare (51 aspiratie) V=100me, in care se descarca si

canalizarea tehnologica ; sistem senzori de nivel;

= 3 pompe tocator (2a+ 1) cu Q = 6 s, P= 15,5 kw, H = 39,7 mCA, n = 3000 rot/min, in
vederea pompani apelor uzate in mod controlat in reteaua de canalizare urbana Brasov.
Lungimea totala a conductelor de canalizare este de 3,0 km.

Colectarea apelor uzate fehinologice

Apele uzate tehnologice sunt colectate din halele de productie in recipiente sau sent trimise
direct prin conducte supraterane instalatia de preepurare.

Instalatia de preepurare ape uzate tehnologice {care este utilizata in prezent) KA Lofi este
amplasata in hala 4 si serveste pentru preepurarea apelor uzate tehnologice provenite din:
emulsii uzate, procese de superfinisare, spalare, forjare, brunare, spalare suprafete si utilaje,
Statia de preepurare este o instalatic de distilare, cu capacitatea Q= 9240 me/an, Q= 1400 L'h.
Dupa preepurare apele sunt descarcare in canalizarea menajera.

%5



Colectarea si evacuarea apelor pluviale

Apele pluviale de pe platformele betonate sunt colectate prin retele de canalizare realizate din
tuburi de PVC Din 200 - 400 mm care preiau si condensatul rezultat din instalatia de producere
arol pazos siosunt deversate intr-un bazin de retentie-drenaj cu V= 6700 me, prin doua
colectoare finale din PVC Dn 600 mm.

Bazinul de retentie drenaj este prevazut cu taluze si radierul din filtru invers.

Inainte de descarcarea in bazinul de retentie, apele pluviale sunt epurate prin 8 separatoare de
de nisip si hidrocarburi petroliere prevazute cu filire de coalescenta tip AS TOP 125 VF,
amplasate pe colectoarele pluviale; Separatoarele de ulei sunt tricompantimentate, asigurand un
debit de trecere de 12505,

Dimensiuni: L=7500mm, [=2160mm, h=2300mm.

In cazuri exceptionale (ploi torentiale) preaplinul bazinului de retentie, poate fi preluat printr-
un canal de statia de pompare finala si deversat in colectorul ovoid 600,900 mm.

Pentru epurarea apelor pluviale, potential impurificate, provenite de pe parcarca amenajata,
inainte de descarcarea acestora in sistemul de retentie si infiltrare Stormbrixx este prevazut un
scparator de nisip si hidrocarburi petroliere, prevazut cu filtru de coalescenta -1 bue,
Dimensiuni O= 2440 mm, capacitate Q= 20-200 Us.

Sistemul modular de retentie si infiltrare Stormbrixx are urmatoarele dimensiuni: L= 24,00 m,
= 8,40 m. h= 0,61 m. volum de stocare V= 123,00 m, fiind realizat din cascte de fagun de
polipropilena, cu dimensiunea fagurilor de 1200 x 600 x 342 mm.

FJ.4.3.2  Recircufarea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezulta, dupa epurarea sa prealabila, daca
este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea trebuie recirculata in alta parte a
procesului care necesita o calitate inferioara a apei; pentru identificarea scopului pentru
substituirea cu apa din surse reciclate, trebuie identificate cerintele de calitate a apei asociate
fiecarei wtilizari. Fluxurile de apa mai putin contaminate, de ex. apele de racire, trebuie pastrate
separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare,

In fiecare faza tehnologica unde se foloseste apa de spalare exista un circuit inchis de spalare,
circuil in care apa impreuna cu emulsiile si particulele metalice (span, particule) este trecula
prin filtre si apoi refolosita in circuitul de spalare. Apa proaspata se foloseste numai la
completare. In momentul in care solutia de spalare nu mai poate i refolosita din caura
deteriorarii, se trimite catre instalatia de preepurare.

1433 Afte fehinici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final, apele uzate
vor necesita o forma de epurare. Totusi, in multe solicitari, cea mai buna epurare conventionala a
efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi viilizata in proces direct sau amestecata
cu apa proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat in mod
selectiv, atunci cand calitatea este corespunzatoare, si condus spre evacuare atunci cand calitatca
scade sub nivelul pe care sistemul il poate tolera. Operatorul trebuie sa identifice cazurile in care
apa epurata din efluentul statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu
poate fi folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor
proceselor individuale sau efluentului final de fa statia de epurare. In final, ele vor putea inlocui
complet statia de epurare, ducand la reducerca semnificativa a volumului efluentului.

%5
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Concentratia efluentului ramane totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este suficient de mic, si
in particular acolo unde caldura reziduala este disponibila pentru cpurare ulterioara prin
cvaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi redus la zero. Daca este cazul,
Operatorul trebuie sa evalueze costurile si beneficiile utilizarii acestui tip de epurare:

Costurile si beneficiile wtilizani precpurarii apelor uzate tehnologice au fost luate in
considerare cand s-a luat decizia montarii instalatici de preepurare in cadrul halei 4 de

productie,
I4.34  Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folosita pentru curatire s spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata
prin:

»  aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

Incintele sunt aspirate

« evaluarea scopului reutilizanii apei de spalare;

Nu este carul

+  controale stricte ale wiuror furtunelor si echipamentelor de spalare.

Echipamentele sunt mentinute in buna stare de functionare prin verificare si reparare in
cazul apantiei de pierderi de apa.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?
[Nu |
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rguril. Utilizarea apei de ricire In
cpurarea  umédd a3 fusuribor
paroase poate 1 avutd in vedere.

Pot fi avute in vedere §i tchnici
wicale de ecpurared 3 garclor,
respectiv  despritfuire sau chiar
tratare biologicd &  efluentului
garos,

(sectiunca 4.6.1)

Domeniul Deseriere Performania Funecte de conirol Sft::l"‘;r
L I\ sigurarea unei suprafejd  Reducerea pierderilor de Obiectivul este objinerea unci Aplicat
2 impermeabile  pentnd deseuri (materie prim3), stochri de aga manierd a descurilor
= ares descurilor dotaty asigurarea unei calitdi astfe] incdt aceastea o poatd i
E cu un sistemn de drenaj 4 omogene a productiei. introduse direct In cuptorul de
5 iratare a apelor residuale. topire. Pe de altd paste, poluarea
‘E Reduceres emisiibor subsolulul trebuie ¢liminate
=) Acoperirea suprafejel (un necontrolate in sol 4 (sectiunea 4.1.2).

- opa) poate suplin{ corpurile de apd g T
i important ca solufia
_E pm stocare 34 fie adaptad rone
T climatice.
=
Separarea fuwurilor dePrevenirea generdrii apelor Aceasth separare s¢ poate efectua Aplicat
fape urate. rate. pomind de la criteriul comporifici
i Incircisii cu poluanti.
Diversele Musun de ape urate
sunt gestionate scparale pentru a
minimira mecesitatea  instaldrii
capacitiilor  suplimentare  d¢
epurare §i 3 optimirkrii wtilirkeii
ap<i.
Colectarca  apelor  daPrevenirea poludrii apelor. Tehnica separdrii uleiurilor se Aplicat
wcurgere  §i utilirare aplich In carul tumdsii in matrije
A Jocald a scparatoarebor. permanente ~ instalafii noi 4
E: existente. De asemenca se aplica
ﬁ i tumoriilor care  descarch
direct efluenfii urap in canale de
5 evacuare. Deravantajul  comun
i este generarea unui degeu care
E trebubc colectat i tratat separate
£ {sectiunca 4.6.4)
"E faximirarea reutilizdritPrevenirea generbrin apelor Se poate wiliza apa de tratare tal aplicat
& terne (utilizdn muoliplaurate provenitd din prepararea nisipului ial
apei uzale tratate). {de formare) sau granularea peaplicabil
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Turnare in forme permanenie

intr-un circuit de ape

deruleiere
[sectiunea 4.6.4)

53U supuncrea unofr
procedes de distilare,
evaporare in vid o
degradare  biologica

(sectiunea 4.6.6)

sistemele  hidraulice peevenirea polusrii apelor

readuale  destinat fGheol - reducerca pohuaris
tratarii  ulterioare - fmclor

instalatiilor  de  tumare  sub
presiune utilireara un amestec
apa -glicol. Pierdenle de lichid
530 deRCarcarea in retesua de
canalizare conduc la  aparitia
glicolului in apa urata. Eliminarea
acuuia nu e posihila  prin
scparare sau fotatee, flind nevole
de ale tehinici:

- Distilare sau evaporare sub

vid
= Degradare biologica

Apele cpurate pot 11 rewtilicate
peniru curatarga matritelos,

Aplicat
Aplicarea unul tratament Reducerea inclredrs | A s¢ wvedea secfiunca 4601 - F
epurare) apebor urate peleante a apelor urzale | prevenitea generdrii apelor urate
deschrcate Ly eflueny 5

462 § umnitoarcle pentru

metodels de pre / epurare.
Calectarea apelor de A plicat
SCUrEETe intr-un
circuit de ape urate
pentru 0 fratarg
(cpurare) ulterioard,
Colectarea apelor din Separatoare  de ulei - Sistemele  hidraulice  aferente peaplicabil
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1  Inventarul proceselor
Hala 1
Denumirea Descrierea procesuluisia InstalatiiEchipamente/Parametrii specifici de operare
proceialul clapclor/farcior
Elaborare, Brichctarea spanului de alama, Brichetare: Instalatie brichetat, capacitate aprow. 20 to'f.
lurnare alama | pregatire materie prima si Topire: 2 cuptoare cu inductic fara miez cu creuset, cu capacitale

clemente de aliere, alimentare
cuptor, topire in cuptoarcle de
inductie, transyvararea topitura in
pala de tumare, fumare
centrifugala in forme permanente
{cochile), racirea cu acr in
vederea solidificarii si
indepartares picsei din forma de
turnare, wrmata de poansonare i

maxima de utilizare de 40 U Se folosesc: Mux de acoperire,
degarare si deronidare pentru aliaje, material refractar, material
cuartos, apa de sticla, material degarant, vopica acoperire
cochile'capacjgheab.

Tumare centrifugala: 3 masini de tumare centrifugala

Instalatic filtrare uscata tip HANDTE, cicloa cu filtru cu saci
Instalatie filtrare umeda tip HOLTROP, cu barin de decantare 2,2
me.

Instalatic de asigurare microclimat SEP), filtru cu maneci, statie
recuperare caldura, tubulatura cu hote de aspiratic.

Instalatie recirculare apa, 2 barine, 11 me.

Instalatic de filtrare apa racire, bazin decantor de 0,5 me.

Strung

Elabarare,
turnare hronz

Brichetarea spanului d¢ bronr,
pregatire materie prima i
clemente de alkere, alimentare
cuplor, lopire in cuptor de
inductie, transvararea topitura in
oala de tumare, tumare
centrifugala in forme permanente
(cochile), racirea cu acr in
vederea solidificarii si

Brichetare: Instalatie brichetat, capacitate aprox. 160 kgh.
Topire: | cuptor cu inductic fara miez cu creunct, cu capacitate
maxima d ¢ utilizare de 193 tri

Se folosesc: prafit, material refractar, carbune, material degarant,
vopaea acoperire cochile capacjgheab.

Tumare centrifugaly: | masina de tumare centrifugala

Imstalatie filtrane uscata SED, ciclon cu filtru cu saci

Instalatie filtrare umeda SEW, cu bazin de decantare.
Instalatie d¢ asigurare microclimat UF D si UF2 ¢u recirculare aer

indepantarea plesci din forma de | purificat in hala
tumnare, urmats de poansonare si | [nstalatiile de filrare sunt comune pentru alama si broaz.
prestruajire.

Tratament teemic

Introducere  piese  rerultaze  in
urma procesulul de frerare in
cuptor, tratare lermica, spalare
dupa tratament, trimitere picse la
operali urmaloans.

5 cuptoare tratament termic, cu capacitati: 4 x 700 to'an 53 | x 450
to'an, dotate cu bai de uled, utilizeara gare naturale, arod, propan,
metanol, ulei transmitere caldura

3 masini de spalat dupa tratament termic, cu basine de 2.4 me
ficcare, care wiilizeara sgent curatare industrial si apa.

Tratament termis
{sare de calire)

Introducere  componente A
cuptor, tratare fermica, spalare
dupa tratament, trimitere picse la
operalia urmatozre

Linie de tratament care conting:

Cuptor tratament termic, capacitate productic 8000 to'an. Utilizeara
gare naturale, arof, propan, metanol,

Baie de calire 19 me. Utilizreara sare de calire (nitrit de sodmu, nitrat
de potasiu).

MWasina spalare inainte de tratament, 2 barine de 3.2 m¢ respectiv 2
mc. Utilireara apa, agent anticoroziv, agent curatare industrial.
Masina de spalare dupa tratament, 3 bazine, 1x3.2 me, 22 me.
Utilireara apa, nint de sodia,

Cuptor de revenire electric.

Spalare

Intrare  componente,  spalare,
fesire componente

Instalatie spalare compusa din 3 bai: spalare cu ultrasuncte x3.5 me;
preclatire; 2 clatiri x3 25 me;

I camera de uscare cu ser cald.

2 masini de spalat industriale ¢u cate un bazin de 0.5 me.

Instalatie spalare compusa din 3 barine x 0.45 me.

Masina de spalat industriala cu bazin de 10 litri.

Masina de spalat industriala compusa din 3 barine x 0.45 me.
Utilircara agent curatare industrial, apa, azent anticorosiv

Sablare picse

[matalatie sablare cu alice otel

Conservare

Intrare componenie, conlervare,
iitre componcnte

7 instalatii de conservare cu cate un barin de 30 litn fecare,
Utilizeara agent conservase.
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Sectiunea 4 - Principalele activitati

Denumirea Descrierea procesului sia InstalatiVEchipameate/Parametril specifich de operare
procesulul elapelarifarelor
Superfinisare Ficse  introduse  Empreuna  cu | Instalatie de slefuire fina. Utilizearza pictre abrarive, agent
pictre abvazive in cuve pentru | foculare, agent de slefuire, agent de conservare apos, biochd, apa.
slefuire fina, trimitere picse la
opratie aurmatoare de spalare.
Demineralizare | Demineralizare apa prin osmora | Instalatie de osmora inversa x 4 mc 3 un bazin de stocare » 4 me.
Inversa LUrtilireara apa clorura de sodiu, inhibitor precipitare.
Dedurirare Deedurirare apa Imstalatic de dedurizare cu 2 barine de 200 litr fiecare. Unilireara
apa, chorura de sodiu, inhibitor precipitare.
Prelucran Prelucrare prin debitare, frezare, | Utilaje de debitare, frezare, bonuire, strunjire brosat, gaurit, marea,
mecanice honuire, strunjine brosat, | insurubal, nituit, presat, fuxare, demagnetizare — uleiuri si emuliii
debavurare, indreptare, gaurit, | din instalatii centrale,
marcal, insurubat, nituit, presat,
fluxare,  demagnetirare, a
compomentelor metalice
Hala 2
Denomirea Deserierea procesuluisia InstalatilEchipamente/Parametrii specifici de operare
procesului etapelor/farclor
Centrala termica | Producere apa calda Caran 0,46 MW, gare naturale
Forjare Incarcare bare otel, incalrire, | Instalatic forjat | 83 2, capacitate 1200 kg'h. Utilizcara emulsie,
debitare,  presare,  preformare, | ulei lubeifiant,
formare finala, recoscere, racire, | Cuptor de recoacere. Utilizeara gare naturale, propan, arcd, ulei
sablare, deporitare, hidraulic.
Instalatii de recirculare lichide racire fore.
Imstalatie de derumidificare.
Instalatic spalare | 5i 2. Unilireara agent de curatare industrial,
apa.
Instalstie de sablat ey alice.
Tratament termic | Introducere componente  in | 2 linii de tratament termic, fiecare compusa din:
cuptor, tratare lermbca, spalare | - cuptor cu capacitate 700 kg h; utilireara gare nasurale, anct,
dupa tratamenl, trimitere picse la | peopan, metanol,
operatia unmatoars = baie de ulei de 15 me cu ulei transmitere caldusa
- masina de spalat dupa tratament termic, tip camerd, fiecare cu
cate 3 barine (1 spalare x 1.55 mc 5i 2 clatire x 1.3 me), spritare si
scparator de ulei; utilireara produs curatare industrial siapa
Spalare i Piesele sunt trecute prin operatii | | Masina de spalat cu 3 barine x 0.515 mc si 3 barine x 0.4 me,
ConLervane de spalare, clatire, degresare, | Utilajul are integratd o instalagie de distilare cu un randament de
LsEare, 1001,
sau | Masina de spalat cu 3 barine x 3.8 me (2xdegresare,
Spalare, degresare, conservare, Ixconservare], are integrata instalatie distilare, randament 501 h,
uscare, peniru recuperare solvent.,
Se ulilizeara solvent, agent anticorosiv.
Spalare Intrare  componente,  spalare, | 17 Masini de spalat industriale, barine cu capacitazi 100 liri
fesire componente fecare, | cu barin de 220 litri, | cu bazin de 350 litr
S¢ utilircara agent curatare industrial, apa, agent anticorosiv.
4 Masini de spalat industriale, barine cu capacitatea de 240 litri
fiecare, | cu bazin de 430 litri, | cu bazin de 600 litrk. Utilireara
solvent 5i agent anticorory,
| instalatic de spalare compusa din | barin spalare x 0.3% me, |
barin clatire x 0.3me. Utilizeara agent curatare industrial; agent
anticoroziv, apa.
1 nstalatic de spalare compusa din 2 bazine din inox: Barin | de
spalare cu volum de 1000 litri, Barin 2 de clatire cu volum de 400
litri. Utilizears sgent curatare industrial; agent anticoroziv, 2pa
Spalare Deserveste procese de spalare din | 2 instalatii cu cate un bazin de 10 me fiecare. Utilizeara agent
hala curatare incustrial apa
Conservare Intrare componente, conservare, | 2 instalatii de conservare cu cate un basin de 14 me fiecare, S¢
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Sectiunea 4 - Principalele activitati

Denumirea Desericrea procesaluisia InstalatiiEchipamente/Parametrii specifici de operare
procesului ctapeloriTarelor
IE3re componente utilireara agent ConsErvare.
Superfinisare Picse introduse impreuna cu Instalatii de slefuire fina Procesul se desfasoara in cuve. 5e
phetre abrazive in cuve pentru utilireara pictre abrarive; agent floculare, agent de shefuire, agent
sheluire fina de conservare apos, biocid, apa.

Instalatic filtrare si recirculare apa compusa din 4 barine x 0.8 mc
si | harin tampon x 0.4 me. Se wtilirears agent de floculare.

Atelicr autoutilen

Se desfasoara operatii de debitare
tabla, plastic, profile otel sau
aluminfu, indoire, roluire, sudura,
sablare, frezare, strunjire, vopsire
- in functic de comenri.

Litilaje de debitare, indoire, roluire, sablare cu nisip, frerare si
Atelier de sudura prevani cu instalatie de exhaustare mobila
pentru retinere noxe si evacuare aer in hala 53 un sistem de
exhaustare cu tira) natural prin cos de dispersic,

Cabina de vopsire cu sistem de filtrare de pardoseala pentru
retinere particule si filtru cu carbune activ pentru retinere COV pe
corul de dispersie.

Maruntire span Alimentase span, maruntire, Instalatie centrifugat si maruntit span otel
otel scparare - recuperare ulei,
depositare span.
Racire apa Racire apa Instalatic racire apa compusa din 2 barine, in total 35 me. Se
utilirears apa, bbocid.
Demincralizare | Demineralizare apa prin osmorza | Instalatie de osmora inversa x 4 me i un barin de stocare X 4 me.
inversa Se utilireara apa. clorera de sodiu inhibitor precipitare.
[Dedurirare Dedurirare apa Instalatie de dedurirare cu 2 barine de 100 litri fiecare. Utilireara
apa, clonma de sodiu, inhibilor precipitare.
Monitaj Montaj subansamble Linii montaj,
Prelucran Prelucrare prin debitare, frezare, | Utilaje de debitare, frezare, bonuire, strunjire brosat, gaurit,
mecanice honuire, strunjire, brosat, gawrit, | marcat, insurubat, nituit, presat, flusare, clasificare,
marcat, insurubat, nituit, presat, | demagnetizare. Utilireara ulehuri sl emulsii din instalatii centrale.
Nuxare, demagnetizane,
clasificare, a componenichor
mietalice.
Halz 3
Denemirea Descrierea procesuluisia InstalatiVEchipamente/Parametrii specifici de operare
procesului elapelorifarelor
Tratament termic | Introducere componente  in | 12 Cuptorare tip cupola, capacitate 650 to'an. Utilireara gare
cuplor, tratare lermica, spalare | naturale, arot, propan, metanol.
dupa tratament, trimitere picse la | Instalatic calire pe matrita in cuptor tip camera cu banda, cu basin
DpCTalia UImaloane de 2.5 me. Lilireara solvent,
7 cuptoare de revenire.
3 Bai calire de 33 me ficcare, cu sare de calire.
Instalatie de spalat gheare manipulator cu Basin de 1001, cu apa
si sare de calire preluata din TPS2 (reutilizare in proces).
Masina de spalat TPS), inainte de tratament, compusa din barin |
de spalare de 14000 1, scparator ubei 175 1, bazine 2 51 3 de clatire
de cate 3000 1. Utilizcara apa, agent curatare industrial,
Masina de spalat TPS2, dupa tratament, compusa din barin | -
14000 1, basin 2 - 3000 1,
barin 3 - 3000 1 Utilireara apa cu 0,7-6%5 sare de calire.
Sablare Sahlare componente, Instalatie de sablare cu nisip.
Coaservane Intrare componenie, consernvare, | 7 masini de conservare cu cate un bazin: 1n0.6 me, 1304 me,
fesire componcnie 13:0.7 me, 1309 me, 2x0.5 me, InlE me Utilizeara agent de
CORIETVATE,
Spalare Intrare  componente,  spalare, | 12 Masini de spalat industriale, barine cu capacitati cu capacitatile
pesire componente prmatoare: dx 280 L S 4000 2 x 1500 L
Se utilizeara solvent si agent anticoroziv.,
I Masina de spalat industriala compusa din 1 barin spalare x 1100
L, | barin x 800 L Utilizears agent curatare industrial 31 apa.
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Sectiunea 4 - Principalele activitati

Benumirea Descrierea procesului sia InstalatiiVEchipamente/Parametrii specifici de operare
procesalul ctapelorifarclor
Control arsuni Verificare componente dpdy. | Instalatic control arsuri compusa din masina de spalst cu barin de
calitativ 325 1 si 6 bai x 1.2 mc; barin | clatire; basin 3 atac acid; barin 3
clatire; barin 4 neutralizare; barin § clatire; barin 6 conservare.
Unilireara agent de curatare, acid arotic 653%, carbonat de sodia,
agent de conservare, apa
Instalatiz control arsuri compusa din 7 bai: spalare x 612 1, clatire,
atac acid, clatire, neutralizare, clatire, conservare, cale 325 |
fiecare. Utilizeara agent de curatare, acid azotic 65%, carbonat de
sodid, agent de conservare, apa.
Punct de lucru control arsuri compus din § bai: splare x 5 1, atac
acid, clatire, neutralizare, conservare, de 4 | fiecae, Utilizeara
ageni de curatare, acid azotic 3%, carbonat de sodiu, agent de
CONSErvae, 3pa.
Control cu | Verificare componente dpdw. | 3 instalasii, flecare cu cate o bale cu capacitatea de 1.2 me, 3.8 me,
ultraiunete calitafiv respectiv § me. Utilizeara sgent conservare, produs biocid, apa.
Atelicr montaj Montaj ansamble Instalatie sablare cu nisip
Cuptor electric
Brunare Procesul consta in operatii de | Instalatic | brunare compasa din 14 cuve cu volum total 10,8 me.
degresare,  clatire,  brunare, | [nstalatic 2 brunare compasa din 15 cuve cu volum total 22,15 me.
COMSETVare. Se utilizeara agent anticoroziv, produse de prelucrare a
suprafejelor metalice, szenti curatare 31 degreare, sare brunare
Racire apa Racire apa Instalatie racire apa compusa din 2 harine, in total 35me. Se
ufilireara apa biocid
Prelucran Prelucrare prin debitare, fresare, | Utilaje de debitare, frezare, honuire, strunjire brosat, gaurit,
mecanice hoaurre, strunjire, beosat, gaunil. | marcal, inswerubat, nifuit, presat, flusare, demagnetizare. Utilircara
marcal, insurubal, nitwil, presat, | wleiun si emulsii din instalatii centrale,
Muxare,  demagnetirare, a
componeniclor metalice,
Hala 4
Denumirea Descrierea procesalui sia Instalatii’Echipamente/Parametrii specifici de operare
procesului ctapelor/farelor

Calire inductiva

Introducere plese, calire, besire
PicEe, FaCirg,

Instalatie calire inductiva, are in componenta cuptor electric, barin
de 6001, sistemn racire cu bazin de 3001

Instalatie calire inductiva cu bazin de 1.2 me.

Utilizeara solvent, produs blocid, 2pa. aditiv de racire apa.

Control arsuri Verificare componente dpdyv. | Instalatie compusa din 8 barine: spalare x 4.25 me, spalare x 318
calitativ me, clatire x 3.05 me, atac acid x 3.05 me, clatire x 308 me,
neutralizare x 3.08 mc, clative x 3.05 me, conservare x 3.05 me si
instalatie filtrare apa, capacitate 1000 L'ora.
Utilizeara agent de curatare, acid arotic 65%;, carbonat & sodiu,
agent anticororiv 41 apa.
Spalare Intrare  componente,  spalare, | Masina spalare industriala compusa din 3 barine: spalare x | me,
iesire componente, clatire x | me, separator ulei x 0,1 me.
Utilizeara agent de curatare 5i apa.
6 masini de spalat industriale fecare cu cate un bazin: | x 0.4 me,
I x05me, 1 x 1 me, 2 x L5 me. Ulilizcara solvent si agent
anticorsav.
Conservare Intrare componente, conservare, | 3 barine cu capacitatea 0.3 me, 0.8 me, respective 4.5 me.
iciife componente
Prelucrarni Prelucrare prin debitare, frezare, | Utilaje de debitare, frezare, danturare, honuire, strunjire brost,
mecanice danturare,  hopuire,  strunjire, | gaurit, marcay, insurubat, nituit, presat, sudat, fluxare,

brosat, gawrit, marcat, insurubat,
nitwit, presal, sudura,  fluvare,
demagnetizare, a componentelor
metalice

demagnetizare. Utilizeara ulefuri si emulsii din instalatii centrale.
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Hala 5.
Deaumirea Deserierea procesulaisia InstalatiiEchipamente/Farametrii specifici de operare
proceinlui etapelori/farelor
Forjare Receptic  semifabricate  bare | Masina debitat

laminate, debitare, preincalrire,
forjare-laminare,

Instalatie laminare prin presare care cuprinde cuptor preincalrire
cu gare naturale, presa roluire cu valturi
Utiltezara ulei hidraulic, vaseling

Tratament termic

Incarcare cuplor, tratafe IEAmMica,
iesire componte, racire in bake de
FaCETe S3U Cu acT, deparitare,

9 Cuptoare tip cupola, capacitate 2980 to'an. Unilircara gare
naturale, arot, metanol.

2 Bai de racire de 77 me fecare, 2% sare de calire in apa, adstiv
fungicid.

Tratament termis

Semifabricate laminate si forjate
sunt supuse urmatoarelor operatii:
-spalare inainte de tratament
~calire in baie de sare & cuplor
Lip clopot

-racire

-Fevenire

-spalare dupa tratament
-ambalare

Jivrare

Masina automata de spalat inainte si dupa tratament , 65mc-
Surtec 533, Surec 085, apa demincralizata

2 Cuptoare tip chopot — gaz metan, arol, propan, metanol
Baia de sare - T0me — arotal de potasiu, arotit de wodiu

Demineralirare

Demineralirare apa prin osmora
mera

[mstalatie de camora inversa x 4 me s un barin de stocare x 4 me,
Se utilizearas apa, clorura de sodiu, inhibitor precipitare.

Dedurizare Dedurirare apa Imstalatie de dedurirare cu 2 bazine de 712 litri ficcare, Utilireara
apa, clorura de sodiu, inhibitor precipitare.
Prelucran Prelucrare prin strunjire. Utilaje de strunjire.
mecanice
Hala 6
Denumirea Descrierea procesulaisia InstalatiiEchipamente/Parametrii specifici de operare
procesalui elapelorifazelor

Trazament termic

Incarcare cuplor, tratare [Ermica,
racire, spalare, revenire, trimilere
picse la operatia urmatoare

8 Cuptorare tip cupola, capacitate 14 wo'sarja. Utilircara gare
naturale, arot, propan, metanol.

Barin de topit sare de 133.3 me.

4 Barine calire de 19 me, 36 me, 73 me, respectiv 130 me, cu sare
de calire.

Instalatic de spalat gheare manipulator ¢u barin de 100 |, cu apa
i sare de calire prefuats dim TPS2 (reutilirare in proces).

4 Cuptoare de revenire, electrice.

Cuptor de racire.

Masina de spalat TPS), inainte de tratament cupole, compusa din
barin | de spalare de 14000 |, separator ulei 175 |, bazine 25i 3 de
clatire de cate 3000 | fecare. Unlireara apa, agent curatare
industrial.

Masina de spalyt TPS2, dupa tratament cupole, compusa din barin
1 = 40000 |, barin 2 5i 3 de clatire de cate 4500 [ fiecare. Unlireara
apa cu 0, 7-6% ware de calire.

Calire inductiva Instalatie calire inductiva cu barin de 2000 |
Instalatie calire inductiva cu barin de 3500 |
Utilireara medin apos de calire,
Spalare Intrare  componcnte,  spalare, | 2 masini spalare industriala cu barin de 1.6 me. Utilireara solvent
iziire componente 31 agent anticorosiy.
Racire apa Racire apa 2 sisterne cu cate un barin de 270 1. Se utilizeara apa si aditiv.

Demineralirare

Demincralizare apa prin osmora
ERVErsa

Instalstie de cumora inversa x 4 me sf un barin de stocare x 4 me.
Sc utilircara apa, clorura de sodiu, inhibitor precipitare.

Seanare Control piese  cu  ultrasunete, | Sistem industrial de scanare de precizie, cu ulirasuncte; sc
destinat detectdrii | defectelor | utilircara apa demineralirata,
inchelor  rulmentbor de  man
dimensiuni

Prelucran Prelucrare prin debitare, frezare, | Utilaje de debitare, frezare, danturare, debavurare, hoauire,

&




Sectiunea 4 = Principalele activitati

mecanice danfurare, debavurarchonuire, | strunjire brosat, gaurii, marcat, insurubat, nituil, presat, (e,
strunjire, brosat, gauril, marcal, | demagnetirare, sudura. Utilireara uleiuri 3i emuliii din instalatii
insurubal, nitur, presat, fluxare, | centrale.
demagnetirare, sudura, montaj a
componenielor metalice,

Brunare Procesul consta in operatii de Instalatic 4 brunare compusa din 12 cuve cu volum total 61,13 me.
degresare, clatire, brunare, Se utilizcara agent anticorosiv, produse de prelucrare a
COnseryane. suprafefelor metalice, agenti curatare si degresare, sare brunase,

Hala 9
Benumirea Descricrea procesulud sia [nstalatiiEchipamente/Parametril specifici de operare
procevalui elapelarfarelor

Tratament termic | Semifabricate laminate si forjate | 2 linii de tratament termic care contin fiecare;

(sare de calire) sunt supuse urmatoarclor operatii: | -un cuplor de tratament termic tp tunel, cu atmosferd coatrolay de
=spalire inainte de tratament B0 £an
=calire in baie de sare 3i cuplor ~Masina spalare inainte de tratament, Utilizeara apa, agent
tip handa anticoroziv, agent curatare industrial,
ragire -Baie de calire 19 me. Utilizeara sare de calire (nitrit de sodiu,
-fevenire nitrat de potasiu).
~spalare dupa tratament -tnstalagie de vaporizare tip VH3S
~ambalare «linie de ricire cu acr - 4 camere de lucru independente
-livrare ~cuptor de revenire clectric

=stajie de rictre cu acr

-magina de spilat finald compusa din bazin | - 14000 |, barin 2 -
JOOY Lbaren 3 - 3000 1. Unlircars apa cu 0,7-6% sare de calire,
linie de tratament tormic cane contine:

= cuptor tip banda, cu role.

- masina de spalat TPS1, inainte de tratament, compusa din barin
spalare de 3200 1, si barin clatire de 2000 1. Unilireara apa si agent
curatare nchastrial,

- masina de spalat TPS2, dupa tratament, compusa din barm
spalare de 32040 1, si barin clatire de 2000 1,

Insealatiile de tratament termic wtilizcara: gaze naturale, arot,
propan, metanol.

Tratament termic | [ntroducere  piese resultate in | Cuptor tratament termic, cu capacitate: de 700 to'an, dotat cu bai
urma procesului de frezare in | de ulel, utilizeara gare naturale, arot, propan, metanol, ulei
cuplor, tratare termica, spalare | transmitere caldura
dupa tratament, trimitere picse la | Masina de spalat dupa tratament termic, cu barine de 2.4 me
epeTalia unmatoare. ficcare, care ufilizeara agent curatare industrial siapa

Spalare Intrare  componente,  spalare, | [nstalatie spalare compusa din 3 bai: spalare cu ultrasuncte x3.%
iesire componente mi; preclatire; 2 clatin x5 25 me;

| camera de uscare cu 3o cald,
2 masini de spalat industriale cu cate un barin de 0.5 me.
Instalatie spalare compusa din 3 bazine x 0.45 me.
Aasina de spalat indusiriala cu bazin de 10 litri
Masina de spalat industriala compusa din 3 barine x 0.45 me,
Litilireara agent curatare industrial, apa, agent anticorosy
9 masini de spalat tip tunel, barine de 40 litri. Utilizeaza solvent si
4%s agent anticororiv.

Conservare Intrare componente, conservane, | 2 instalatii de conservare cu cate un basin de 30 lin fecare.

iciire componente

Utilirears agent de conservare,

Control anun

Verificare componcnte dpdyv.
calitativ

Instalatie control arun compusa din masing spalare 80.7me, haje
atac acid a0.Tme, bate nevtralirre 0.7 me, bale conservare, 3 bhaj
clatiee 0.7 me.

Litilizeara agent curatare industrial, acid arotic 3%6, carbonst de
socdi, conservant

Superfinisare

Picse  introduse impreuna cu
pictre abradive in cuve pentru
slefuire fna, thimitere piese la
opratie aurmatoare de spalare.

Instalatic de shefuire fina. Utilizreaza pietre abrarive, agent
Noculare, agent de slefuire, agent de conservare apos, biocid, apa
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Prelucran Prelucrare prin debitare, frezare, | Utilaje de debitare, frezare, honuire, strunjire brosat, gaurit,
mecanice hanuine, strunjire brosat, | marcat, insurubat, nituit, presat, fluxare, demagnetizare - ulciuri i
debavurare,  indreptare,  gaunit, | emulsii din instalatii centrale.
marcat, insurchat, nituill, preiat,
fluxare, demagnetirare, a8
compomentelor metalice
Brunare cu | Provesul consta in operatii de | Instalatie 3 brunare-fosfatare compusa din 21 cuve ou volum total
clemente de | degresare,  clatire,  brunare, | 31.65 me.
fosfatare fosfatare, conservare, Se utilircara agent anticorosiv, produse de prelucrare a
suprafetelor metalice, agenti curatare si degresare, sare brunare,
agenti de activare 5i fosfatare.
4.2 Descrierea proceselor

Prezentati diagrama/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor pentru a indica
principalele faze ale procesului si pentru a identifica mijloacele prin care materialele sumt
transferate de la a activitate la alta.

43  Inventarul iesirilor (produselor)
Numele procesului Numele produsului Utilirarea produsulai Cantitatea de produs Lian
Sepment 01 Segment 01 Sector industrie 4000
Segment 02 Segment 02 Sector aulg 8742
Segment (4 Segment (4 Sector industrie 4525
Segment 04 Segment 04 Sector industrie 6300
Sezment b Segment 06 Sector industrie 3100
Segment 08 Sezment 08 Sextor industric Lo
Segment (9 " Sector indusirie Rl LY
Segment 10 Segment 10 Sector indusine 1200
Segment 16 Segment 16 Sector industrie 2400
Segment 17 Segment 17 Sector indwstric GO000
Segment 1§ Seement 1§ Sector auto 1500
Segment |8 Segment 18 Sector auto 00
Segment 20 Sepment 2 Sector industrie 621
Segment 21 Segment 21 Sector industrie 1400
Segment 22 Sepment 22 Sector industrie 1200
Segment 24 Sepment 24 Sector industric 300
Segment 25 Scgment 25 Sector auto 1600
Sepment 26 Segment 26 Sector puto 528
4.4  Inventarul iesirilor (deseurilor)
Dieseuri generate activitatea 1ED
Mod de P
codd deporilare’por =
conform | Deaumire E::::“ s in plan B | walorificare eliminare
CED deparitare é‘
descuri
solutit, altele wchimbul de descuri in
decit cele Py container de 1 vederea expuncrii la oricare
060318 | ocificatemos | &} biehid | e r9 RIZ | e opertionile
03 B0 320503 13 numerotate de la R 1 la K 11,
degeuri cu schimbu] de descuri in
o | conjinut de LR container de | vederea expunerii la oricare
et substanfe # — mel T iz dintre operatiunile
periculoase numerntate de AR [ IaR 11,
- —— =
01003 | zguratumatorie | 320 solid big-bag / 2 sau 7 E:: :_*h:mmif‘ d“‘.ﬁ:‘;km
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Sectiunea 4 - Principalele activitati

Med de -
| deporitare/por. =
Nanull;n Demumire ﬂ:;:::'}" ‘E":: in plan 5. Valoriflcare/ eliminare
£ deporitare =
deveuri
dintre operatiunibe
pumerotatede aR 1 a R 11.
praf din garul de : :
ardere, attul !'_':h moul *WI l'".
101010 | decdt cel 140 solid big-bag/2sau? | R12 | VEOETSd cxpunont A oricare
specificat [ 10 dintre operatiuniic
1009 numercdatede laR 1 laR 11,
Alie reriduuri cu crioara
. . reambalarea anterd
wigips | onhace 5 semisolid | STy yg | oricarei operatiuni
oeriailiase i numerotatede laD 1 laD 13
T schimbul de deseuri in
namoluri $1 herle viederea expunerii la oricare
de filtrare cu el 1 812 dintre operatiunile
1101 09* | continut de 115 semisolid | iy | numertatede AR 1 AR 11
subitanle B reambalarea antericara
periculoase oricarei operatiuni
numerptale de lald 1 lald 13
lichide apoase de : A
elattre & . : schimbul de dﬁ:un in
110111 | continut de 10 Lichid {m?;mdt R 12 n_:'dﬂﬂufu.l_:rbnjlhm:
adheianns mc | dintre operatiunile
periculoase numerotatede laR 1 laR 11
schimbul de deseuni in
degeur de vederea expunerii la oricare
degresare cu R e K12 | dintre operatiunile
110113 | conjinut de 60 Lichid mel 7 I numerctate de laR 1 laR 11/
substanie 14 reambalarea anlerioara
perisuloae oricarel operaliung
numerotalede A D 1 laD 13
schimbul de desguri in
ke . w_:dﬂu l:.'lle:!H'l:il I3 oricare
: ; dintre operatiunile
110198+ | conkinind | lichid | omtimerdel  RID | crotatede AR 1 IR 11/
substange me/f 7 4 p
pericaboase fln'ilﬂ'l'l-bl[ll't-l ANiErioara
OFICarel operatiuni
mumcrotate de Dy 1 La D 13
Muide antigel cu schimbul de deseuri in
continut de o container de | vederea expunerii ba oricare
I 4 2
il subsiante 8 lichkd me/ T R12 dintre operatiunile
periculoase pumerctate de laR 1 aR 11
deseuri lichide ; i
Pl RRsr
: 4 i :
161001+ | 7 "““:f‘ s lichig | Sontamerde L RI2 | dinure operatiunite
el numerctate de la R T laR 10
{_Il ey climinare
Descun generale dim activitat conexe 1ED
Mod de P
ol deporitare’ por. =
NE :::En Denumire E::::::'“ ﬁ:}: in plan E_ Valorificare/ eliminare
% deporitare o
descuri

H




Sectiunea 4 - Principalele activitati

Mod de P
cod depozitare/poz. =
conform |  Denumire | CIMNAME | Sare in plan € | Valorificare/ climinare
CED (i) depozitare s
desenri
ki solventi schimbul de deseuri in
i " vederea expunerii ba oficare
0701 040 | OfB2nick liehide | g lickid | Sominerde 1me | g o | dintre operatiunile
de spEtare I rumerotate de la B 1 la B
solutil muml 1.
schimbul de deseuri in
= : ; vederea expunerii La oricare
120101 | Piliwrasispan 1 50, sofid |70 s g L2 | g1z | dintre operatiunile
ol o3, numerotate de a R | la R
11.
schimbul de descuri in
wederea expunerii la onicare
120103 | ypan nefenos 35 sirlid Containere / 7 R 12 | dintre operatiunile
pumerplate de AR 1 la R
1L
megumul e schimbul de deseuri in
3 " vederea expuncrii ks oficare
1201 g7e | Ferahalogenifeu | 4 lichig | comuinerdelme | b s | ginere operatiunite
i o i numerotate de la R 1 1a R
cmulsithor s T
solutiilor) 5
schimbul de deseurt in
ermulsii s solutii ; vederea expunerii la oricare
1201 09* | deungereurate | 120 Iichid :-?mlmdzlm-: R 12 | dintre operatiunile
fara halogeni numerotate delaR 1 [a R
11.
schimbul de deseuri in
nzmaburi vederea expunerii la oricane
mictalice (de La dintre operativnile
mizruntice, giuie . BRI | numerptatede [aR 1 laR
1200 18* |4 e bepaiee) | 10 semisolid | container /L. 4.8 | )5 | 1/ reambalarea anterioars
ou conlinul de oticarei operatiuni
ulet numerctite de D1 a D
13
picse urate de
polirare
manzntite $i schimbul de deseuri in
materiabe de vederea eapunerii 13 oricare
[2a1 21 irare 40 solid container / 2aau 7 | R 12 | dintre operatiunile
rmaruntite, alicke numerpdatede AR 1 a R
decdt cele 11
specificate [a 12
01 20
schimbul de deseuri in
uleturi minerale . vederea expuneni la oricare
1301 10* | hidraulice 8 lichi | SR de LM | g 12 | dintre operatiunile
nechorinate numerotaie de laR 1 1aR
i1.
i solvent si reamnbalarea anterioara
|t : oy container de 1 me oricarei operatiuni
WO0603* | amertecuride | 9 L T DI merotate de laD 1 la D
solventi 13
schimbul de deseuri in
' ie 81 i ; vederea expuncrii la oncare
150101 | Mmbalijehaicsi | o solid | peescontainer /2 | R12 | gEeres PRty

numcriatede s R 1 la R




Sectiunea 4 - Principalele activitati

Med de -
coxd deporitare/paor. =
Cantitaie Sia
conform Denumire il M:: in plan E Valorificare/ eliminare
CED deporitare =]
desenri
i1,
schimbul de deseuri in
halate de _ wvederea expunerii [y oricare
soioz | R plastice | 50 solid prescontainer /2 | R12 | dintre operatiunile
numerotate de la R 1 la R
11.
schimbul de deseuni in
. vederea expunerii la oncare
150103 | ambalajebemn | 600 solig | $OMRTEION g ya | dinire operatiunile
numerctatede laR 1 3R
11.
schimbul de deseuri in
ambalal : . vederea expunerii la oricare
Isoros | RN 5 solid container / 4 R12 | dintre operativnile
numerotaiede laR 1 la R
I1.
amhbalaje care i i
conjin reziduuri schimbul de d"'ﬂ"[lm :
. 5 wederea expuncrii la oricare
1501 10° :‘;ﬁ:ﬂm w |68 solid P 23 g3 | dintre eperatiunile
substanie numerotstede laK 1 laR
periculoase 1.
absorhanyi,
maiteriale
filtrante,
SR schimbul de descuri in
Rirdre: _ : " vederea expunerii 13 oricane
isozazs | SEEEL o0 [asa solid | Prsconiiner s g2 | dintre operatiunile
protectie numerstate de laR 1 [aR
contaminath cu .
subitanie
periculoase
schimbul de deseuri in
Seccuri lickia vederea expunerii [a oncare
spoasc, altcle dintre operatiunile
16 1002 | decat cele 0 lichid contatner de I me | R 12 | numerotatede laR | laR
specificate La 16 7 ¥4 | 10,/ rcambalarea anterioara
10014 oricarei eperatiunl
numerotate de la D 1 [a P
13
deporite special construize,
de exempluy, depunerea in
COMmpartimente separale
170107 | descu industrial | 50 lid ' ctanse, care sunl acoperite si
¥ oontEnL P3| izolate uncle fata de
cehelalte st fata de mediul
inconjurator s1 altele
BSEmEnea
schimbul de deseuri in
vederea expunerii la oricare
1704058 | fer i ogel 250 solid conlainere / 2 R 12 | dintre operatiunile
numerctstede laR 1 la R
11.
uleiuri i grasimi, Lo schimbl de deseuri in
2001 26* | altcle decdtecle | | solid :‘”1‘1“7“1“'“"“" £ i | rederen expuncrii la oricare
speecificate 1 20 dintre operatiunile




Mod de -
cod deporitare/por. =
conform | Denumire | C20Ale | Stare in plan £ | valorificares eliminare
CED (tome) firica depaabiiine &
deseari
o1 25 numerotatede aR 1 1a R
11.
deporite special construite,
de exemplu, depunerea in
) Ccoempariementes separate
d“':ur,' , . clanse, care sunl acoperite $i
00300 municipale 250 solid prescontainer / 2 [ bt toebe itk
WRE ST celelalte si fata de mediul
inconjuralor 31 alicke
EETTHETICD
_Deseuri generate din alte activitati - non [ED
Mod de r
cod " deporitare/por. =
conform | Denumire | CAEUIac ) Stare in plan £ | vawrifcare! climinare
CED e deporitare =
desenri
schimbul de descuri in vederea
v : i la ericare dintre
0601 02* | acid clorhidric | rar lichid | canistra/2sau7 | RI2 ﬁ?:;iknmm:mu
R1laRIL
schimbul de desewn in vederea
hidroxid de e recipient metalic / expunerii la oricare dintre
0602 04* sodiu si potasiu dd ichid 7 RIE opcratiunile numerotate de [a
RI1LaRI1L
sdruri solide §i schimbul de deseuri in vederea
solufi cu E i expuncrii 1a oricare dintre
0603 13* m‘hul“ rar lichid canistra/2sau7 | RI2 speratiunile numerotate de La
metale grele RIBR1L
schimbul de deseun in vederea
; Pt expuncrii [ oricare dintre
061308 | negru de fum 0.3 solid s L D | oocratiunile numerotate de la
Ri1laRIL
alji solventi schimbul de deseun in vederea
o | organici, lichide S container de | me expuncrii la oricare dintre
070104 de spalare §i 25 lichid ‘7 Ri2 operatiunile numerotate de la
solutii mum3 RILRIL
schimbul de deseuri in vederea
degeari de ii Ia oricare dintre
070213 | materiale 10 Solid cutii /2 sau 7 RI2 “F""“f;:ih e
plastice RILRIL
deseur de
‘“‘P“":_‘L‘i“"‘ A schimbul de deseuri in vederea
et o - , " ¥ expunerii la oricare dintre
0801 11* | solventi organici | | Solid q.;anu:.r; ! RI2 Tk Figisriaie 2 b
s "“-‘I A RiLR1I,
ll-lh’!-l-'lﬂ [
periculoase
:ij‘“"' o loncre schimbul de descuri in vederea
ek e . y expunerii la oricare dintre
0803 17* | cu confinut de 0% Salid cutii /2 sau 7 R12 opesatiunile rum o dela
:mmh?‘"“-" RilaRII.
dejeuni : o schimbul de descurn in vederea
080318 | LS f’””:"‘ 1 Solid cutii /2 sau 7 RIZ | B o b orleare dinie

70




Sectiunea 4 - Principalele activitati

i Mod de =
¥ deporitare/por. =
Cantitat 5
conform Denumire :':l:;. N I'l::: in plan c Vatlorificare/ eliminare
CED deporitare DE
deseuri
alurlu_:- decit cele operatiunibe numerodate de la
specificate la 08 R1LaR11,
0317
deveun de
ﬁﬁ"i,’i cheiun reambalarea anterioara ofcarc
0304 09* | cu tmlfnuidc rar solid cutii / 2 sau 7 D14 | operatiuni numerotate de la D
sau alte
schimbul de descuri in vederea
100210 | cruste de tunder | 200 Solid ncre /1 5 | expuneni by oricare dintre
z ki ol operatiunibe numerotate de la
BEllag 1l
schimbul de deseunt in vederea
110107* | baze de decapare | 0.5 lid ipi 5 | expunerii la oficare dintre
gt et Bl eperatiunile numersate de 1a
RI1IsR 11,
lichade W e
it g | schimbul de descurd in vederea
101 11* | continut de 570 Lichig | <ontamerdelme | o, | expunerii laoricare dintre
substante i1 operatiunile numerotate de la
periculoase EllaR N1
18 . L : saci plastic/ 2 sau reambalanea anterioars oicanei
FEO302* | alie deseun 25 solid 7 B4 | operativni numerotate de la D
Ilaldy |3
litiera ol : schimbul de deseuri in vederea
120001 |PURBRIEEA a0 B containere /1, 2, expunerii la oricare dintre
feros 20l 34,58 Ri2 operatiunibe numerodate de la
RILaR 1L
sch u'nbulde :In-rm m vederea
120105 | spanneferos | 30 solid | Containere/7 [ Ri2 | SPUneni b oricare dintre
operatiunile numerstate de la
HilaRI1I,
peaf si icule ; . Hhimhul'lldc d:mm i vederea
1200 04 de I'I'I-I:L'IP::t % Solid big-baguri / 2 sau RI12 “F"‘mrﬂ"llh orvcare dintre
meferoae 7 operatiunile numerotale de la
R1laR 1L
piliturd i ypan . . ﬂhimbu_lldf.‘dﬂnn'i |.r| vederea
1200105 | de materiale 1 Solid big-baguri /2sau | o\ | expuneril la oricare dintre
plastice 7 operatiunile numerotate de la
Rllag Il
ubeiuni mincrale
dcun;ﬂ:u.r:ﬂc schimbul de deseun in vederea
120107+ | farahalogenifeu |, Lichid | containcrde Ime | oo | expunerii La oricare dintre
EXepiia 7 = | operatiunile numerotate de la
solutiilor)
emulsii si solutii , schimbul de descuri in vederea
1201 09* | de ungere urate | 230 lichid containerde Ime | o, | expunerii la oricare dintre
fara halogeni 1 operatiunile numerotate de la
BEllagll.
el saised schimbul de deteunt im vederea
uleher sintetice T container de | me expuncrii Ly oricare dintre
1201 10° far lichid 2 2o
de ungere urate " 7 Ri operatiunile numerotate de la
— —-- Rl1laR 1.

operaliuni numerntate de [ D

i




Sectiunea 4 - Principalele activitati

Maod de a
cod . deporitare por. =
conform | Denumire [ SRS | S in plan E | walorificare/ eliminare
CED Hhams. deporitare s
desenri
1lalx3
deseuri de
materiale de :.-:hrmbuldl: dcmndln viederea
sablare, altele . butcaie metalice / 4 | expunerii la oricare dintre
120117 | yechtccle ¥ Solid |57 RIZ | peratiunile numerotate de Ly
specificate la 12 BR1lag 1L
o1 16
namoluri . B
metalice (de la “hmb".!.':: d-:_j-.-mdu_'l :rt-.i:ru
miarntine, o ; expuneril b ongarg dintre
1201 18 Konaire, kepwire) L] Semisolid | contamer /1,4, 8 | RI2 operatiunile numerotate de la
cu contimat de RilaR1L.
uhed
pheie urate de
pnlir::g y
““‘“'!“;:i_ schimbel de deseuri in vederea
malera 7 taimere / 2 sau expuner la oncare dintre
120121 | polirare 70 solid - RI2 n;“m.miknmmmm
maruniite, altele R1laR Il
dect cele
specificate la 12
] 20
A sehimbal de deseun in vedere
Allc deheat : container metalic | oo | expunerii la oricare dintre
120193 | nespecificate E' At f2su7 = | operatiunile numerotate de la
(descu frros) RI1LRIL
teturi mi I schimbul de deseurt in vederea
Y s container de | me expunerii 1 oficare dintre
1301 10° hw!‘: 20 Lichid 7 RiZ operatiunile numerotate de la
neclonnate R1laR 1L
uleiuri mln-t;.h: schimbul de deseuri in vederea
BECKnE e container de | me expunerii la oricare dintre
VHIZIRY | usckor de. i il 17 Riz operatiunile numerotate de la
transmisie si de RI1LEI1IL
ungere -
uleiur sintetice Hhhh.l.t‘m? vederea
de motor, de . container de | me 5 expunerii la oricare dintre
130206° | ansmisie side 0.3 lichid 7 R12 operatiunile numerotate de la
ungere RILRIL
ale uleiun da :.-:himh;_lidl: dﬁrundm vederea
motor, de i containgr de | me expunerii la oncare dintre
130208% |\ misicside |93 hiekid |4 RIZ | operatiunile numerotate de la
Gsipere R1IaR 1L
uleiuri mincrale schimbul de descuri in vederea
neclorinate s tainer de | me expuanerii la orfcare dintre
130307 | izolante 5i de 5 bl | Fg R12 m""““h’ ey
trafumere 3 RILaRIL
cAldurii
i schimbul de deseurnt in vederea
b ok g container de | me expunerii la oricare dintre
130507* | la l-lr_p:.rnlmrr.*lne 350 Lichid = RI2 operatiunik: numserotate de 1a
uleifapd RILRIL
i bustibil RI12 schimbul de deseuri in vederea
ik g tainer de | me expunerii la oricare dintre
130701* | si combustibil | § Lichid |75 T i
dicsel RI1LaR L




Sectiunea 4 - Principalefe activitati

Mod de =
cimd . deporitare’por. =
conform Denamire c{":""]" i::: in plan i Valorificare/ eliminare
CED , depozitare &
deseur
alfi combustibili T e i sl
130703 | (inclusiv rar Lichid | coniner S
ey me operatiunile numerotate
RI1LaR I
uionse -l i T
130859 | deseun 0.2 Lichid Canistra : i
neipeci licate RI s r;-ﬂ.!I:: dela
alti solventi si . reambalarea anterioara oricarei
1406 03* | amestecuride | 30 tehia | coinerdel e | piy | oneratininumerotate de la D
solventi ; [ laly 13
schimbul de deseun in vederea
ambalaje hartic = Hera expunerii [a oricare dintre
Lae $i carton L Sofid A L eperatiunile numerstate de la
RILag 1L,
ambalzje de :E:I.:mm ditre
3 ¥ H ¥ ¥
150102 mc ) solid peescontainer /2 | R12 omeratimile mirnerotate de b
BEl1lag 1l
schimbul de deseurt i vederea
% ambalsje de ; containere /[ 6 sau expunerii L3 oricare dintre
130103 | pemn T Rl 5 RIZ | operatiunile mumcrotate de Ia
RIlsR 11,
schimbul de deseuri in vederea
ambalaje . . expunerii la oricare dintre
L pre A salid coattmere/d [ RIZ | eeratiunile nemcrotate de Lt
RILaR 1L
schimbul de deseunt in vederea
ambalyje de : ; 5 | expunerii la oricare dintre
150107 sticla I solid containet £ 3 R12 operatiunile numerotate de La
RIIag1I.
ambalaje care
conlin reriduer schimbul de deseuri in vederea
« | %au sunt 4 : coniainere / 2 sau expuncrii la oricare dintre
e contaminate cu 120 solid 5 e operatiunite numerotate de la
subitanie EllaR 11,
periculoase
absorhani,
materiale
filtrante,
materiale de schimbul d¢ descuri in vederea
lustrukre, : prescontainer / 2 expunerii la oricare dintre
TN *
150202* | imbeacaminte de | 250 sold | saus RIZ | operatiunile numerotate de la
peotectic RillaR Il
contaminatl cu
substanfe
pericubpase
schimbul de deseuri in vederea
alte degeuri ; " expunerii la oricare dintre
130203 nespecificate 1 Soliet EonlmnEr Felz operafiunile rumerotate de la
RllsR 11,
schimbul de deseuri in vederea
anvelope sooaie o . s expunerii la oricare dintre
ISOLO¥: | 02 ol Cootmatioad [R12 | e romemite B la

RilsR 11

1




Sectiunea 4 - Principalele activitati

Mod de =
cod deporitare/por. =
conform Benumire c.:'m.'t f‘i?l-: in plan £ Valorificare! eliminare
CED \eac) deporitare é
descurd
schimbal de deseunt in vederea
componente fara g containere / 2 sau expunerii la oricare dintre
160122 |y, specificatie | 1° Yol 7 RIZ | operatiunile numerotate de la
REllaR 1L
deseuri R12 | schimbul de descuri in vederea
anorganice cu expunerii la oricare dintre
160303* | conjinut de 0.5 Lichid Canistra operatiunile numerotate de la
substanfe EIlaR 1L
penculnae
descuni organice schimbul de deteuri in vederea
cu conjinut de Foi'h container de | me 5 | expunerii la oricare dintre
1603050 substanie 03 HEhl 7 Rl operatiunile numerotate de la
feuloase RI1LRIL
substanje
chimice
anorganice de
laborator reambalarea anterioara oricarei
160807* | expirate 0.08 lichid | Canistra/ 7 D14 | operatiuni numerotate de la D
constind din sau 11aly13
confmdnd
substanie
periculoase
subsitanie
chimice organice
oe ‘.““““ peambalarea anterioara oficarel
1605 08e | SPIE oy | 005 lichid Canistra | 7 D14 | operatiuni numerotate de la D
:m“'“im“"d 11aD13
substane
periculoase
schimbul de deseuri in vedenea
- . contak expunerii [a oricare dintre
160601* | baterii cu plumb | 1 salid mdl;ﬁf . Ri2 npemiu:li!: e
RllaR 1L
baterii sl i Ehimbu'liq.ll: dﬂrl.ﬂ‘t'diﬂ vederea
g , container o | expunerii la oricare dintre
I6 06 08 mulﬂnﬂ 1 solid el O a7 L operatiunile numerotate de b
RILRIL
electroliti schimbul de deseurt in vederea
160608+ | SR {0 lichid | canistre201/7 | Ri2 | Stpeneniliockanedinre
acumulatori RIlaR 1L
decuni lichide
apoase cu . reamnbalarea anterioara oricarei
16 1001* | confinut de %0 lichid f‘flr“""‘“"’d""’ TE | D13 | operatiuni numerotate de la D
substanje I lafy13
dq;-uri
: £ reamhbalarea anterioara oficarei
16100y | Coiiindake | 5 semisolid | SFRIRErde LM | 14 | operatiuni numerotate de 11 D
PN s 12D 13
periculosse
alic matenabe de
ciptugire §i : - reambalarea anterioara oficarci
161103* | refractare din | 1 solid Gontainer 12334 | pi4 | operatiuni numerotate de la D
procesele Fla by 13
metalurgice, cu

74




Sectiunea 4 - Principalele activitati

B Mod de "
deporitare/pos. =
conform Denumire f::'ﬂm' ﬁi’; in plan E Valorificare/ eliminare
CED one) deporitare £
-
descuri
coajinut de
subsiange
periculoase
S reambalares anterioara oncars
16 1104 | nisip de ctansare | 15 salid container D 14 | operatiuni numecrotate de la D
1121313
matenale de
chplusire 5i
refractare din Kl , N
| . e '3 Anlertoara orCarei
16 11 06 ﬁ?ﬂfﬁ;’: 10 solid container DI4 | operatiuni numerotate de la [
altele decit cele Palyii
ipecilicate 1a 16
1105
AMEIOTUN Sag
fraciii separate
de m:Ecri:.'lt reambalires anterioars orcare:
1701 06* ceramice cu 1 solid contamer 14 operativni numenstate de la D
coajinut de Tlap i3
substane
periculoae
deporite special construite, de
exemply, depunerea in
. . compartimente scparate
170107 | deseu industrial | 100 solid conlainer s ClaASE, Care sunl acoperiie s
irolate unele fata de celelale
ai fata de mediul inconjurator
si altele asemenea
schimbul de deseuri in vederea
170200 | lemn 12 solid conbainer Riz | expuneril Laoricare dintre
operatiunile numerotate de la
RILRIL
schimbul de descurni in vederea
170202 | stich 10 solid tainer / 2 3 | =xpomerii s ocicars dintre
it i operatiunibe numerotate de la
Rl1laR1l.
schimbul de deseun in vederea
170405 | fier 5i ofel 410 solid containere/2 | R1z | ©Npunerii la oricare dintre
operaliunile pumerotate & 1a
: RIlaR 1L
:-lﬁblzn. ;I!dr schimbul de deseuri in vederea
o e e 3
170411 : ; . - 5 | expunerii la oficare dintre
specificate la 17 | salid coome S | T | niie narsie A a
04 10 Rllar1l.
tratarca fisco-chimica
Reprevaruta in alta parte in
: prezenta anexa, care gencreara
d':_iﬂ:ln . Sac olastic i compusi sau mivtun finake
180103 | asimilabile 0.0% solid LptEpRe m D9 | climinate prin intermediul
medicale Sulir.caned uneia dintre operatiunibe
numerodate de la D 1 3D 12,
de exemplu, evaporare, uscare,
- calcinare si alels asemenca;
medicamente ¥ s tratarea firico-chimica
150109 | expirate din 0.0% solid Sac plstic in D9 | nepeevaruta in alta parte in
truse medicale k) Presenla aneya, Care genereara

[E]
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Mod de -
cod deporilare’par. =
conform Denumire Cantitate i:::: in plan EE Yalorificare/ eliminare
CED (tene) deporitare -
deseuri
compusi sau minturi finale
eliminate prin intermediul
uneia dintre operatiunibe
pumersdatede la D 1 laD 12,
de exemplu, evaporare, uscare,
caleinare si altele asermenea;
amestecuri de
grasimi si ubeiuni - e
de la scpararea schimbul de descuri in vederea
amestecurilor o container d¢ | me 4 | expunerii la oricare dintre
K2 aETpr apa'ulei din alte b tchid f2sau? e operatiunile numerotate de la
sectoare decal RilaR11.
cel specificat la
1 H0EDT
pamoluri cu
continut de
: halarea anteri icarei
periculoase . reambalasca anterioara oricared
1908 13* | provenite din 5 semisolid m:‘f'ﬂmr.?' I M4 | operatiuni numerotate de la D
alte procedee de R 1aD 13
cpurare a apelor
reriduale
industriale
ru1h.n-i o schimbul de deseuri in vederea
- i o expunerii la oricare dintre
2001 21% | alte deseuri cu 1 solid cutii /2 RI2 - il e i 1
eanbonk ¢ R1LaR 1L
mercur
= schimbul de deseuri in vederea
uleiur si grasimi S container de 1 me expuncrii la oricare dintre
200123 -l.!.il'L1:.'u'|l:'.rE|“I!I i Lichid /7 BAZ operatiunile numerotate de la
R1laR 1L
uhil‘fﬁ.ﬂm L schimbul de deseuri in vederea
“'“I esth . cutii metalice / 2 enpunerii la oficare dintre
91207 : “lf . 2 IR sau 7 ae operatiunile numerotate de la
tras a3 RI1LRIL
echipamente
electrice i . -
electronice , sch Lrnb-ulcll:d-mm Jn :r:.lcfu
casate, alicle ; Container / 2 sau expunerii la oricare din
2001 36 decit cele 55 solid 7 R operatiunile numerotate de la
ificate la 20 RlilaRIL
ml. 2001 23
5i 20 01 38 . _
deporite special construite, de
exemplu, depuncrea in
3 compartimenie scparate
wozgp | deren 26 solid container / § D% | etanse, carc sunt acoperite si
biadegracabie irolate uncle fata de cebelabie
si fats de mediul inconjurator
ii altele asemenea
Ds deparite special :-:muum: de
; : exemplu, a in
200202 | pamint si pietre | 10 solid | container/ § s p:In hﬁ“‘mp‘"lc"m"

gtanse, care sunt acoperite 4
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Mod de “
col : deporitare/por. =
conform Mnumire c':"“'t ﬁ:’::‘ in plan 5 Valorificare/ climinare
CED bl 3 depazitare 8
dleseuri
irolate uncle fata de celelahe
si fata de mediul inconjurator
si altele asemenca
deporite special construite, de
exemplu, depunerea in
deseun compartimente scparate
200301 municipale 550 solid prescontaimer /2 | DS €lanse, Care sunl acopenite ai
amestecale trolate unele fata de celelate
4§ Fat3 de mediul inconjurator
ai altele asemenca

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatici

Diagramele elementelor principale ale instalatici acolo unde sunt importante pentru protectia
mediului; de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var, degresare, instalatie de acoperire, sisteme de
extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

1.6  Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in
diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in dingramele conductelor si
instrumentelor, furnizati orice alte descrier sau diagrame necesare pentru a explica modul in care
sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a mediului,

5 Ce sctiune a procesului Care este timpul de raspuns?
Parametryl controlag | [A7ERHITRt ?&“‘ﬁ'}, rezulta din feedback-ul (secunde/ minute/ ore dsca nu
! acestui parametru? este cunoscut cu precize)

Emisii pulberi ML LL'R Scaderea diferented de £ min

presiune pe filtro
Emisii COV WL LR Scaderea diferentei de 5 min

presiune pe il
Emisii gare CO, kU LR Reglare conditsi de ardere 5 min
B, S04
Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare
Intregul sistem de exploatare a instalatiilor este cu personal de urmarire

4.6.1 Conditii anormale

Protectin in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pomirile, opririle si
intreruperile momentane

Tinand cont de informatiile din Sectiunca 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor
si intreruperilor momentane, furnizati orice informatii suplimentare necesare pentru a explica
modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze,

In cazul aparitiei unor conditii anormale de functionare la anumiti parametrii de exploatare s
intervine prompt pentru remedierea situatiei conform PLANULUI DE PREVENIRE S|

‘WeFaraalarma  L=Alarma lypivel bocal  R=Alarma dirijats de Ly distarty (cammers de coatrol )

i
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COMBATERE A POLUARILOR ACCIDENTALE

4.7  Studii pe termen mai lung considerate a i necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul crede ca este nevoie de
studii pe termen mai lung pentru a le fumiza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Profecte curente in derulare Rerumatul planuhsi studinlui

M ose wdentifica

Studii propuse

4.8  Cerinte caracteristice BAT

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu prvire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT,
demonstrand ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea
abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. In paragratele
specifice procesului, prezentale mai jos, sunt identificate cerinte suplimentare sau sunt
accentuate cerinte specifice.

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

Societatea are implementat si certificat Sistemul de Management al Mediului conform S0
14001, Societatea este centificata conform 150 45001, 150 50001 si este inregistrata EMAS.

4.8.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta;

Planul este compus din: - Planul de prevenire si combatere a poluanilor accidentale
- Planul de prevenire si stingere a incenditlor
Prevede planul masuri corespunzatoare ficcarcia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de
punerea in practica a acestor masun sunt instruiti, se fac simulari si exercitii periedice? Da

483 Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai
jos:

Reducerea consumurilor energetice si de combustibil

Reducerea cantitatii de deseuri, tratarea descunlor

Recuperarea deseurilor in procesul tehnologic

Tinerea evidentei si a gestiunii deseurilor

Recuperarea caldurii de la statia de compresoare pentru obtinerea apei calde menajere
Utilizarea unor echipamente eficiente pentru optimizarea procesului de control

Echiparea utilajelor cu filtre electrostatice, filtre umede, filtre pentru retinerca COV-urilor, a
pulberilor
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Recuperarea uleiului in faza de vapori
Recircularea apelor de racire si a apelor de spalare
Preepurarca apelor uzate tehnologice

Cerinte BAT generale:

Reducerea consumurilor energetice si de combustibil

Reducerea cantitatii de deseur, tratarea deseurilor

Recuperarea deseurilor in procesul tehnologic

Tinerea evidentei si a gestiunii deseurilor

Utlizarea unor echipamente eficiente pentru optimizarea procesului de control

Echiparea utilajelor cu filtre electrostatice, filtre umede, filtre pentru retinerea COV-urilor, a
pulberilor etc

Recircularea apelor de racire si a apelor de spalare

BAT este de a implementa si a adera la un Sistem de Management de Mediu (SMM) care include,
dupd caz, la circumstantele individuale, unmitoarele caracteristici:

- Definirea unei politici de mediu (angajamentul din partea top managementului este
considerat ¢a o conditie prealabild pentru o aplicatie de succes de alte caracteristici ale EMS)

- Planificarea si stabilirea procedurilor necesare
- Punerea in aplicare a procedurilor, acordind o atentie deosebita
= Structura si responsabilitate
* Instruire, constientizare si competen(i
» Comunicare
* Implicarea angajajilor
* Documentalie
= Controlul eficient proces
* Program de intrefinere
* Pregtiren, interven(ia
* Respectarea legislajici de mediu.
- Performanta verificarea si luarea de misun corective, acordind o atenfic deosebita
* monitorizare $1 misurare
* acjiuni corective si preventive
* intrefinerea inregistrarilor
in mod specific pentru sectorul de umdtorie, este de asemenea important s1 s ia in considerare:
- Impactul asupra mediului dat de eventuala dezafectare a unitatii, in faza de proiectarea unei
noi fabrici
- Dezvoliarea de tehnologii curate
- In cazul in care este posibil, aplicarea benchmarking sectoriale in mod regulat, inclusiv
de eficien|d energeticd si de conservare a energici activitatii, alegerea materialelor de intrare,
emisiile de aer, evaculrile de apd, consumul de ap si generarca de deseuri.
Dweealectarea
BAT este de a aplica toate masurile necesare pentru a preveni poluarea la dezafectare. Acestea
includ:
- Minimizarea riscurilor ulterioare §i costurile de proiectare atent la faza de proiectare inifiala
- Elaborarea §i implementarea unui program de imbunitijine pentru instalaiile existente
- Dezvoltarea 5i menjinerea unui plan de inchidere pentru instalagiile noi si existente.
Cel pujin urmitoarele pini de proces trebuie luate in considerare: rezervoare, vase, conducte,
izolare, lagune si depozite de deseuri.

Reducerea consumurilor energetice si de combustibil
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Reducerea cantitatii de deseuri, tratarea deseurilor
Recuperarea deseurilor in procesul tehnologic
Tinerea evidentei si a gestiunii descunlor
Recuperarea caldurii de la statia de compresoare pentru oblinerea apei calde menajere

Utilizarea unor echipamente eficiente pentru optimizarea procesului de control

Echiparea utilajelor cu filtre electrostatice, filtre umede, filtre pentru retinerea COV-urilor, a

pulberilor

Recuperarea uleiului in faza de vapori
Recircularea apelor de racire si a apelor de spalare
Preepurarea apelor uzate tehnologice

In tabelul urmator sunt prezentate cele mai bune tehnici in domeniu, pentru activitatea de
turnatorie comparativ cu cele aplicate la SCHAEFFLER ROMANIA SRL

BAT generale
Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
BAT {Smitheries and Foundries Industry} SchaelMer Romanka Sri
& Cele mal | Gestionarea flunurilor materiale , minimirarea Activitatea  desfasurata este in
bune tchabel | consumulul de materii prime §i recuperare reciclare conformitate cu cerintele BAT
disponibile resturilor metalice Deporitarea materiilor prime se face in
pentru minimizarea consumului de materii prime si recuperanca rona  special amenajata,  betonata s
turnatorii si reciclarea descurilor; acoperita, pe tipuri de materiale in
deporitarea separata a diferitelor tipuri de materiale in boxpaletii sau in ambalajele originale.

N | BAT | compartimente, pe rone de deporitare sau buncare; -S¢  aplica  principul  minimirarii
generice stocarea resturilor metalice recuperate in spajii amenajate consumului  de  materii  prime s
{peniru corespunzator, care sA facilitere alimentarea lor corectd in | recuperarca si reciclarea  descurilor,
industria cuptoarele de topire 3 33 nu permitd contaminarea astlel:
turndtoriilor) | solalui; Resturile metalice (span, pilitura, capete de

stocarea pe platforme impermeabile, dotate cu sisteme de
colectare 41 scurgere racordate [a un sistem de tratare.
Existenta unui sistern de acoperire poate elimina aceste
coadiii ;

aplicarea unui sistem intern de reciclare a resturilor
metalice, in condifii care 53 aigure buna calitate a
materialelor reintroduse in topire, respectiv: prevenirea
oxidirii resturilor metalice, eliminarea urmelor de
material de sablare (in carul pieselor sablate rebutate );
stocarea separatd a diverselor degeuri i renidii pe
calegoril, pentru a permite reutilizarea, reciclarea sau
eliminarea ko,

stocarea sub forma vrac sau in containere reutilirabile;
folosirea modelelor de simulare, a procedurilor de
management § operajionale, pentru a Imbundtiji
randamentul 41 a optimira Nuvul de materiale;
implementarca unor misuri de bund practicd pentru
trans{erarea metalului topit 51 operarea lingurii de
transfer; acestea pot fi: utilizarca unor lingur curate §i
preincilsite, cu dimensiuni corelate cu sistemele de
protectie §i recuperare a edbdurii, reducerea necedithjil &e
a transfera metal topit dintr-0 lingurd In alta, transportu]
topiturii metalice cit de rapid posibil

tuburi din alizje neferoase) resultate in
wrma prelucrarilor mecanice a tuburilor
{debitare s strunjire) sunt colectale separat
si reintroduse in fluvua] de fabricatie
{elaborare, tumnare, prelucrare mecanica).
Hesturibe metalice (span, pilitura) resuliate
in urma prefucrarilor mecanice la fincte
sunl colectale separal in bene metalice cu
sita, pentru scurgerea eventualelor emulsi
antrenate de la procesul de racire al
cutitchor de aschicre. Bencle metalice sunt
amplasate in tavi de scurgene si recirculate,
dupa scurgerea emuliiel. Spanul colectat
este 3i el recirculat in totalitate pe Nusul de
claborare, turmare. Pentru compactarea si
scurgerea emulsiilor din deseurile metalice
rerultate dim provesul de prelucrane
mecanica a uburilor este utilirata o masina
de brichetat,
Reintroducerea in proces se face relativ
repede, astfel inct se evitd formarea
oxirilor metalici fa suprafaja resturilor
metalice.

= Degeuribe de orice fel care nu mai

implicd reintroducerea in proces sunt

colectate separat

-Platforma pe care se afld zona destinaty

deporithrii dejeunilor este betonata si

acoperita far recipientii cu deyeuri lichide
sunl  suigurali ow v de  colectare
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Capitol din Cerinte BAT SF Mod de conformare
BAT iSmitheries and Foundries Indusiryv) Sehaelfler Romania Srl
EUTgen.
- Metalul topit obqinut In zona topitorici se
transferd ¢dtre maginile de tumare foloaind
oale de tumare transportate cu poduri
rulante care 33 asigure tramiporul in
condifii de siguranid §i in timpul cel mai
scurt, evitindu-se astfel pierderi energetice
§i o idares (o it .
4. Tehnici HAT 4. 1 Activitatea  desfasorata este  in
HAT pentru | In tumatoni. diverse ctape de proces au potenfiatul de a conformitate cu cerintele BAT
turnatori produce peal, fium i alte gare, d¢ exemplu: deporitarea, | S-au Mcut misurbtori 1a emisie, conform
manipularea §i prelucrarca materialelor. programului de monitorizare impus prin
Garele §i vaporii care scapd din proces sunt eliberafi in Aut. Integrata de Mediu, Valorile maurte
zona de lucru sub forma de emisii fugitive. Tehnicile de au fost, in general, sub cerintele BAT si
colectare a garelor de proces sunt utilizate pentru a vilorile limita admise.
preveni 4 a reduce la minimum aceste emisii fugitive. Sunt utilirate cuptoare cu inductie, cu
Holele sunt concepute astfel Incdt 43 fie olt mai apropiste | creuset,  incalrite  electric.  Utilirarea
posibil la emisia de sursd, 13sdad in acelayi timp boc curentului electric drept  agent  termic
pentrs operatiunile de proces. Hotele mobile sunt utilizate | implica un grad redus 2l embsiilor de
in uncle aplicalii. Unele procese wtilizeard hote pentrua | poleanti  (prin peutilizarea wnor
cobecta fumurile primare §i secundare, combustibili care ar penera  embsii
Emisiile fugitive pot fi foarte importante, dar sunt greu de | suplimentare de poluanti).
misurat §i cuantificate. Emisiile de praf au o importantd | Captarea garelor reridusle la cuptoasele cu
deoscbitd, deoarece procesele termice pot genera cantitdfi | inductic si masinile de tumare centrifugala
considerabile de metale. s¢ face prin hote cu extractic laterala (la
cuptoare) combinata cu acoperirea partiala
a cuptorului (grad de captare <95%).
Evacuare garelor reriduale se face printr-o
instalatic de depoluare wicata tip HANDTE
si 0 instalatie tip SED prevarute cu clapete
de reglare 31 senron de directic in fondtie
de utilajele aflate in functiune,
Imstalatiile sunt prevarute cu 2 trepte de
desprafuire si anume: Treapta [ - ¢iclon
pentru relinerea particulelor grosiere si
Terapta a ll-a - filtru textil tip jet puls
pentru retinerea pulberilor fine
Masinile de centnifugare sunt racordate 13 o
tnstalatie  de  despmafuire umeds tip
HOLTROP i o instalatie de filtrare umeda
tip SEW
Microclimatul halei se asigura printr-un
sistern d¢ absorbtic a serului impurificat
prevarut cu conducte |, filtru cu maneci tip
SEF] jet pulse si schimbator de caldurasia
unitatilor filrante UF1 4 UF2,
Bilanful de aer este compensat cu ajutorul
unor sisteme de acrivire
4. Tehniel | Conform BAT punctul 4.1.2, Activitatea  desfasurata ote  in
HAT pentro Deporitarea separata a diferitelor tipuni de materiale | conformitate co cerintele BAT
(arnatorii tn compartimente, pe rone de deporitare sau buncare -Deporitarea materiilor prime s¢ face in
Amplasarea materithor prime pe rone betonate rona  special  amenajats,  betonata s
Aria de deporitare este acoperita acoperita, pe lipuri de  materiale in
boapaletii sau in ambalajels originale.
4. Tehnici de | Conform BAT punctul 4,12 Management de mediu Activitatea  desfasorata  este  in
laat In | presupunc: confermitate cu cerintele BAT
deferminarea | -implementarea unul sistem de management de mediu Socictatea are implementat st cenificat
BAT penatru | (EMS) care sa contina, dupd car, urmitoarele Sisternul de Management al Mediului
turnatorii caracteristici: conform IS0 1400)  Socictates  este
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Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
_ BAT (Smitherics and Foondries Indusiry) Schaelfler Homania Sri

- definirea unei politici de mediu;

- planificarea §i stabilirea procedurilor necesare;

- punerea in aplicare a procedurilor, acordind o atenfic
deoschith:

* structura §i responsabilitatea;

* instruire, congtientizane §i competenil;

= CONTIUNICAre,

« implicarea angajajilor;

* documentalie;

» gontrol eficient al procesului;

« program de intrefinere;

* pregatire si reactie de urgenta;

» protejarea respestieii legislagici de mediu,

- verificarea performaniei §i luarea de misun corective
acordind o ateniie deoschith pentru:

» monitorizares 3i misurarea emisaibor |

* actiuni corective §i preventive;

s [ntretinerea nregistrarilor.

certificata conform 150 43000, 150 50001
i1 EMAS, Periodic se face monilonzarea si
masurarea cmisiibor conform  actelor de
reglementare emise de autoritati.

1, Procese sl
tehnbel
aplicate in
turnatoril

Pentru topirea cuprului, a plumbului §i a zincului yia
aliajelor acestora, sunt cuptoare cu induciie sau croutet

Conform BAT punctul 243 1
Cuptoare cu inductie fara micz, cu crewret

Activitatea  desfasurata este in
conformitate cu cerintele BAT
Pentru topirea alamei 3i a bronrului sunt
utilizate 3 cupioare cu inductic fara micz cu
crcuret:

-capacitate 1500 Kg'sarja

-temperatura de topire: |090°C-1 220°C
Avantaje principale:
Avantajul cuptoarelor cu inductie resulta
din faptul ca inducerea caldurii in cuplor
este concomitenta in  toate  directiile,
omogenirarea chimica a baii de topire fiind
optima, motiv pentru care si impurificarea
datorita atmosfered o3¢ minima. (Eficienta
termica implica pericade mai scurte de
topire].
Permit objinerea unor temperaturi foarte
ridicate in toatd masa metalului datoritd
umor concentrari mari de putere intr-un
volum mic;
Un ¢ontrol bun al procesufui.
Utilizarea curentului electric drept agent
termic implica un grad redus al emisiibor de

polusnti  (prin meutilizarea  unor
combustibili  care ar genera  emisi
suplimentare de poluanti).

Se objin metale §i aliaje foarte pure pentru
¢d Inchrclura este feritd de acliunca
chimicd a electrozilor de la cuptoarele cu
arc clectric sau de aciiunea chimicd a
combustibilului de la cuptoarele cu flacirl,
au productivitate ridicath, iar reglarea
puterii se face simplu.

26,23, sunt wtilirate pentru
mernare, masing de tumare centrifugala,
Turnarea in matrije permanencte implicd injectarea de
metal topit Intr-o matrifh metalich. Forma este deschisd
dupd solidificare §i piesa tumata e8¢ 500l pentru
finisare

Este wiilirata turnarea centrifugala: Masini
de turnare centrifugala cu ax orirontal
Forme de furnare;

-Turnarea s¢ face in forme de otel
refolosibile, cochile (permanenete), maodiv
pentru care nu sunt emisii specifice
turnatoriilor care produc forme de fumare
si miezuri din amestec pe bara de nisip.
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Capitol din Cerinte BAT SF Maod de conformare
HAT (Smitherics and Foundries Industry) SchacelMer Romania Srl

= procedurile de transport al metalubui topit
51 de utilizare a oabelor de tumare sunt in
conformitate cu BAT,

Masinile de lumare contrifugala sunt
specifice productici de picse cu forme
semetrice (fubur),

A fost aleasa cea mai buna vasianta de
turnare (forme permancnte care elimina
riscul suplimentar de polusnti gencrat de
confectionarea formelor din amestec pe
bara de nisip L

Masinile de centnifugare suni racondate la
sistemne de filtrare umeds,

[n tabelul urmator sunt prezentate cele mai bune tehnici in domeniu pentru activitatea de tratarea
suprafetelor (brunan si brunare/fosfatare).

Capitol Cerinte BAT SF Mod de conformare
din HAT (Best Avallable Technique for the surface Treaiment SchaefMer Homanka Srl
of Metals and Plasties)

BAT BAT trebuic implementate pentru a adera la Sitemul de | Socictatea are implementat si certificat
gencrale Gestionare a Mediului (SMG), care include, in functic de | Sistemul de Management al Medialui
Tehnicile de | circumstantele specifice, urmatoarele caracteristici- (ase | conform 150 14001 Socictatea este
gestionare vedea Sectiunea 4.1,1): certificata coalorm 150 45001, 150 50001
Gestionarca * definirea unei politici de medie, specifice instalaticd, | si EMAS Periodic s face monitorizarea si
med fului de catre directia executiva (angajamentul directiel | masurarea emisiilor conform actelor &e

executive  este  consideral  drept o conditie
preliminara pentru aplicarea cu succes a celorlalee
caracteristici ale SMG)
« planificarea si stabilirea procedurilor necesare
¥ implementarea procedurilor, acordandu-se o atentic
deosebita urmatoarelon
- structura si responsabilitatea
«  instruirea, consticntizarca si competenta
- Comunicarea
implicarea angajatilor
documentarea
controlul eficient al procesului
programele de intretinere
masurile care s¢ impun in caz de urgenta si
capacitatea de raspuns
= respectarea legislatiei din domeniul mediului
. verificarea  performantei si adoptarea masurilor

cofective  cofespunzatoare, acordandu-se o atentie
deoiebita urmatoarelor:
» monitorizares i masurarea (3 e vedea i

documentul de referinta peivind monitorirarea emisiilor)

. masurile corective 3i preventive

. tincrea evidentei

. auditarea interna independenta (cand este posibil),
pentru a se stabili daca sistemul de gestionare a mediului
este 130 nu conform cu masunile planificate si daca acesta
a fost implementat si intretinut in mod corespunrator

*  revieuinea de catre directia executiva

Trei caracteristici suplimentare, care pot completa treptat
ceke de mai sus, au fost retinute cu tiths de masuri
ajutatoare. Chiar daca acestea lipiese, nu s poate vorbi de
o contradictie cu BAT. Aceste trei etape suplimentare
sunt:

reglementare emise.
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* puaminarea si validarea sistemulul de gestionare 51 a
procedurii de audit, de catre un organism auforirat de
certificare sau de catre un verificator extern al 5GM

= clahorarea si publicarea (4, daca este posibil, validarea
d catre un organism extemn) a unci

. declaratii regulamentare de mediu, in care sa se
specifice toate aspectele semnificative de mediu ale
instalatiel 8 care 3 permita compararea de laan laan a
rerultatelor cu obicctivele si tintele de medm, precum 8
cu normele de referinta specifice sectorului

# implementarca si aderarea la un sistem  voluntar,
scceptat ka mivel international, cum ar fi

. EMAS si EN IS0 14000:1996, Aceasta ctapa
voluntara ar putea conferi mai multa credibilitate SGA.
Acexsta credibilitate mai mare este conferita, in spectal,
de EMAS, care insumcara toale caracteristicile
mentionate mal sus. Sistemele care nu sunt pormalirate
pot insa, in principiu, $a fie | fel de eficiente, cu conditia
sa fie corect projectate si implementale.

In carul aceitul sector, eate important sa se aiba in vedere
si urmatoarele caracteristici potentiale ale SGM:

o impactu] asupra mediului din exploatarea si eventuala
oprire definitiva a unitatii, in momentul proicctanii unci
Enstalstii nod

» dervoltarea si utilirarea unor tchnologii mai curate
atunci cand este fezabil, aplicarea cu regularitate a
sistemului de analize comparative specifice sectorului,
inclusiv din domeniul eficientel encrgetice si econoenisirii
energict, eficiented si econombsirii apet, consumului de
materii prime si alegerii materialelor de intrare, emisiilor
in aer, deversarilos in apa si producerii de deseuri

Evaluarca
imstalatbei

BAT cste stabilirea nommelor de referinta (sau a valonlbor
de referinta) care permil monitorizarea instalaticd in
permancnta, precum si in raport cu valorile de refeninta
externe (a sc vedea Sectiunea 4.1.3) In acest capitol, sunt
indicate valori de referinta pentru diferitele activitati,
acolo unde se dispune de date, Domentile esentiale pentru
stabilirea valonilor de referinta sunt:

consumul de encrgic

consumul de apa

consumul de materii prime.
Inregistrarca si monitorizarca consumului de utilitati, pe
tipuri: clectricitate, gaze, GPL si alti combastibili,
indiferent de sursa si de costurile unitare, a 3¢ vedea
Sectiunile 4.1.1 (j) Detaliile si perioada de inregistrare,
cum ar fi pe ora, pe tura de lucry, pe saplamana, pe metru
patrat de capacitate sau in functic de alta masur etc., vor
i stabilite in functic de dimensiunca procesului si de
importanta relativa a masurii respective.
Mormanea
Mormarea eile infegistrarca sisternatica a intrarilor
{materii prime, energie si apa) si jesini (emisii in aer, apa
si sub forma de descuri) si compararea periodica a
acestora cu datele anterioare cu privire [a instalatie, cu
nosmaribe din sector, de L nivel national sau regional, 3 3¢
vedea Sectiunca 4.1.1(j). O normare adecvata presupune
date comparshile - pentru o comparatie de date similare.

Procedura managementul substantelor si
amestecunlor periculoase

Inregistrarea consumurilor se raporieara
anual n RAM,

Deasemenca:

=5¢ Moniionircara vi se inregistreara in
permanenta in cadrul liniilor de productie
consumurile de materii prime s suxiliare,
-3¢ tin sub control cantitatile de chimicale
utilirate prin tinerea evidented aceston,
mion itoriranea condentraticl solutiilor,
tratarea 41 reutilizasea sohdtiilor;

«32 realifeara un consum redus de ape de
spalare prin -utilirarea bailor de spalare in
cascada la instalatiile de acoperire de
suprafata
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Pentru activitatile de tratare a suprafctelor accasta
comparatie s¢ poate efectua cel mal bine in bara
supraletel tratate s3u o alta bara de consum sau fux de
productie. De exemply, kg de zine folosit La 10,000 m2 de
suprafata, kg de zin evacuate la 10,000 m2 de suprafata,
K'Wh L2 10,000 m2 de supeafata

BAT este optimirarea continua a consumului de fntrari
(materiale prime si wtilitati), in raport cu valorile de
referinta.

Sustemele de activare a datelor vor include:

. -identificarea unei persoane sau a unor perscane
responsabile cu evaluarea si manipularea datelor

*  -actiunile  intreprinie  pentru informarea
responsabililor cu performanta instalatied, inchusiv

. pentru alertarea agentilor economici, in mod rapld
si elichent, in carul abaterilor de 1a performanta normala

. -alte Investipatil care sa eaplice de ce seau
inregisirat abateri de la perfonmanta normala, respectiv de

Profeciarea,
consiruirea

L1

cvploatarea
instalatiei

L valorile de referinta externe

Linzile tehnologice din acest sextor au in comun stocarea
substantelor chimice si documentul de referinta referitor
la BAT privind stocarca, in care sunt cuprinse tehnicile
relevante [23, EIPPCB.2002]. BAT este profectares,
construirea si exphoatarea instalaticl astfel incat sa s
peevina poluarea, prin identificarea pericolelor si a cailor,
clasificarea riscurilor posibile si implementarea unui plan
de actiuni in trei etape, in vederea prevenini poluarii (a e
vedea Sectiunca 4.2.1):

Etspa 1:

-asigurarea unor dimensiuni suficiente ale instalatic

<confirmares ronelor identificate ca fiind Supuse unui rise
in urma scurgerilor de substante

chimice prin utilizarea unor materiale corespunzatoare care
53 asigure baricre impermeabile asigurares stabilitatii
linitlor tehnologice si a partilor componente (inclusiv
echipamentele utilizate temporar sau rarcori).

Etzpa 2:

-asigurarea ca rezervoarele de stocare 3 materialelor de risc
sunt peotejate prin uhilizarea tehnicilor constructive, cum
ar i utilirarea unor rezervoare cu invelis dubly sau
amplasarea acestora in zone inchise

-asigurarea ca basinele de exploatare din linia tehnologica
tc afla intr-0 rona inchisa atunci cand solwtiile sunt
pompate ¢ ly un bazin la altul, asigurarea ca barinele
colectoare au o capacitate suficienta pentru a face fata
cantitatii pompate

-asigurarea ca exista un sistem de identificare a scurgerilor,
respectiv ca roncle inchise sunt verificate cu regularitate,
in cadrul unui program de intretinere.

Erzpa 3:

- inspectia periodica si programele de testare

- planurile de urgenta in carul accidentelor potentiale,
care vor ind lude:

- planurile de incidente majore pe amplasament (elaborate

conform dimensiunit i locatici amplasamentului)

- procedurile de urgenta in carul pierderilor de subitante

chimice si ubed

Profectarea, construirea si exploatarey
instalatied astfel incat sa se previna
polusrea:

*  Ininstalatie, liniile de tratare sunt
dimensionate corespunzator,

* Este intocmit planul de prevenire a
poluanilor accidentale care contine: lista
puncteloreritice, fisa poluantului potential,
programul de masuri, lista dotarilor pentry
prevensea si reducerea efectelor,
componenta cobectivalui si a grupelor de
interventie, responsabilitates
conducatonilor, programul anual de
Eratruire.

*  Materiile prime, materialele, deseurile
sunt deporitate in spatii amenajate separate
81 inchise, functic de compatibilitati,

. Lista depozitelor si amenajarile
aferente pentru prevenirea accidentelor
sunt bene delinite

*  Liniile de tratament sunt amplasate in
spatii inchise si sunt dotate cu cuve d¢
retentic a eventualelor scurgeri,

. Sunt implementate masuri de
inspectie pentru detextarea scurgerilor
sccidentale,

. In cadrul sistemului de
management sunt implementate procedur:
L Mansgementul substantelor si
amestecurilor periculoase

. Pregatire pentru situatii de
ufgenta si capacitate de raspuns

" Stocarea substantelor chimice si
a pieselor de tratat se face in deporitehe pe
categori de material,

Se¢ tine seama de compatibilitati.

L Managementul deseurilor;

# Gestionarea ambalajelor si a deseurilor
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- inspectiile zonelor de siguranta

. linithe directoare din domeniul gestionarii deseurilor,
pentru descurile generate din activitatile de verificare a
plerderilor

- identificarca echipamentelor adecvate si asigurarea ¢a
acestea sunt disponibile si in stare buna de functionare
asigurarea ca personalul este constient in coea ce priveste
protectia mediulbui 31 ca acesta a fost instruit sa faca fata
eventualelor pierderi si accidenteidentificarea rolurilor si
responsabilitatibor persoanchor implicate.

Stocarea substantelor chimice si a pheselor de

tratat barelor

In plus, fata de aspectele generale din documentul de

referinta privind stocarea |23, EIPPCB, 2002]),

urmatoarehe aspecte au fost identificate ca fiind BAT

specifice pentru acest sector (a s¢ vedea Sectiunea 423%

~evitarea producerii garclor clanurice ibere, prin stocarea

scparata a acizilor si a ciznurilor

-stocarca separata a actrilor si a akalilors

reducerea riscului de incendiu prin stocarea separala a

substantelor chimice inflamabile si a agentilor oxidanti

sreducerea riscului de incendiu prin stocarea (uturof

substantelor chimice combustibile spontan cand sunt

umede in conditii uscate si scparat de agentii ovidanti.

Marcarca ronei de slocare a acestor substante chimice,

pentru a se evita wtilizarea apei in actiunile de stingere a

eventualelor incendii

«evitarea contaminaril solurilor si apelor cu pierderi sau

scurgeri de substante chimice

~cvitarca sau prevenirea corodarii recipientelor de stocare,

a retelei de conducte, asivtemehor de livrare si a sistemelor

de comanda de caire substantele chimice sau aburii

COMOFIVL.

In vederea reducerii peelucrarii suplimentare, BAT exte

prevenirea degradarnii pieselor harelor de metal stocate (a

¢ vedea Sectivnea 4.3.1), printr-unu] din mijloacele de

mai jos sau prin combinarea aceston

-scurtarea perioadel de slocare

controlarca corozivitatii atmosferei de stocare, prin

verificarea umiditatii, temperaturii si comporitici

-utilirarea unui strat anticocoziv sau a unui ambalsj

EnlOfOriv

de ambalaje, inclusiv ambalajele si
deseurile de ambalaje de produse chimice
periculoase

s Controlul activitatii de monitorirare si
raportare a emisiilor de gare cu efect de
ST,

» Gestionarea ulciurilor urate
Gestionarea ambalajelor de produse
chimice periculoase si etichetarca aceston
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EMISI 51 REDUCEREA POLUARI

Reducerea emisiilor din surse punctiflorme in aer

Fumizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care

instalatia principala este legata de instalatia de depoluare
monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului,
tehnologic sau completati acest tabel pe
alte tipuri de instalatii furmizati

a acrului, Prezentati reducerca poluari si
Desenati o schema de Mux a procesului
niru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru
o schema similar.

5.1.1 Emisii si reducerca poluarii
Mediu de lucru -
L m‘:m D':::;I'm id Coa Denumire Instalatie combustibily
.y produse auxiliare utilizate
Centralatermica | CT1.1 | Centrala termica Gaze naturale
TA1 Centralatermica | CT1.2 | Centrala termica Gaze naturale
Centralatermica | CT1.2 | Centrala termica Gaze naturale
Centralatermica | CT1.4 | Centrala termica Gaze naturale
TAZ Centralatermica | CT3.1 | Centrala termica Gare naturale
Centralatermica | CT32 | Centrala termica Gare naturae
TA3 Centrala termica | CT4.1 Centrala termica Gaze naturala
Centralatermica | CT42 | Centrala termica Gazre naturala
Hala 2 Centralatermica | CT2.1 | Centrala termica Gare naturale
Hala 1 Traament termic | TT1.1 | Cuplor cementare T7-1 - camera 1 Gaze natura'e
Tratament termic . 5 agent curatare industrial,
Hala 1 - Spalare M31.1 | Masina de spalat T4-1+ T4.2 apa
. T4-1: cuplor revenre + bota | Gaze naturale azol
Hala Tratament termsc | TT1.2 evacuand atmosfera controlata propan, metanaol
) T4-1: cuplor cementare + hota | Gaze naturala, azot,
s Tratament lermic. | TT1.3 evacuara amagsiera contrelata propan, metanel
T4-2. cuplor revenre + hota
Hata 1 Tratament termic | TT1 .4 evatuare a'mosfera conirolata + Gaze :&:ﬁﬁ;zu
SuUPapa aerisife + cuplor cementara HRpaR;
Fiala A Tratameant termic T15 T7-1: cuplor revenire + masina de agent curatare industrial
- Spalare spalat apa
T7-1: Cuptor cementare Camera 2
Hala 1 Tratament termic | TT1.6 T6: Cuples cemantare camerele 1 si | Gaze naturals
2
T6: Hoa evacuare atmosera
Hala 1 Tratament termic | TT1.7 conlrolsta ati azol, propan, metanol
: T7-1: Hola evacuare a'mosfera
Hala 1 Tratament lermic | TT1.8 controlata fata azol, propan, metanol
; T7-1: Hota evacuare atmosfera | Gaze naturale, arot,
Hala1 Tratament termic | TT1.9 controlata spate + supapa aerisire propan, metano
: T6: Hota evacuare a'mosfera | Gaze naturale, azot,
Hala 1 Tratament termic | TT1.10 controlata spate + supapa aerisirg propan, metandal

&




Y

Mediu de lucru -

™ :;“- Denumire id Cos Donumire instalatie combustibil
procad produse auxillare utilizate
Tpame Masini spalat T7-2+ Cuptor revenire | agent curatare industrial
Hala1 | -Tratamenttermic | MS1.2 | niney 17.2 apa ’
{electric)
' T7-2. Hota evacuara atmosfera
Hala 1 Tratament termuc | TT1.11 rolata fata azol, propan, metancl
Hala1 | Tratamenttermic | TT1.12 Ef cuplor cementare camerele 1| oo, naturale
Hala 1 Spalare 113 Masini spalat T7-2 + supapa | agentcuralard indusinal,
Tratament termic ' aersire apa
A N peatra abrazive, biocid,
Hala1 | Superfinisare gLy |nviaiatia Os Hefurn agent de slefuire, agent
floculare
fiux de acopernre, dégazare
si dezomidare pentru akaje.
terial refractar, material
Hala 1 Tumnare alama TR1.1 | Fiitru tip Hante cuartos, apa de sticia,
material degazant, vopsea
BCODETITE
flux de acoperire, dégazare
si dezoxidare pentru akaje,
material refractar, material
Hala 1 Turnare alama TR1.2 | Filtru tip Holtrop cuartos, apa de stcla,
material degazant, vopsea
acopenire cochilel capac)
jgheab
Hala 1 Turnare alama Filtru tip SFPJ asgurard microchmat
grafit, material refractar,
carbune, material degarant,
Hala 1 Turnare bronz TR1.4 | Fittru SED vopies scopae
cochile’'capac jgheah
grafit, material refractar,
Hala1 |Tumarebronz | TR1.S | Fitru SEW carbung, material degarant,
VOpiea ACORCIe
cochile'capacjgheab
. byt agent do floculare, agent
Hala1 | Spalare MS1.3 ﬁ;‘:‘m“ spalat inainte G2 | 4o ciafuire; agent de
cONSarvare apos, biocid
. Hota evacuare atmosfera controlata | Gaze naturale, azol,
Hala 1 Tratament termec | TT1.14 + supapa aerisire propan, metandl
Hala 1 Tratament termic | TT1.15 | Camera de ardéra Gaza naturale
Hala 1 Tratament termic | TT1.16 | Camera dé ardere Gare naturale
Hota evacuare atmostera controlata | Gaze naturale, azol,
Hata 1 Tratament termez | TT1.17 + supapa aerisice propan, metandl
Tratament termic s : nitrit de sodiu si nitrat de
Hala 1 (bai da sare) BS1.1 | Evacuare emisi baia do sare lopda potasiy (sare de calire)
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Mediu de lucru -
L n-cch Denumire Id Cos Denumire instalatie combustibil
o s produse auxiliare ulilizale

Tratament termic N nitrit de scdiu si nitral da
Hala 1 (bai de sare) B51.2 | Evacuare emisii bala de sare lopta potasiu (sare da calire)
Hala 1 Tratamenttermic | M51.4 | Masina de spalat dupa tratament apa demingralzata
Hala 1 Tratamen! termic | - Cuplor de revenire (elactric) enargle elactnica

Spalare Si solvent, agent anticorazy
Hata 2 conservare  cu | M52.1 | Masina de spalat Hoesel

solvent
Hala2 | reavament termic Gaze naturale, azot

segment 02 TT2.1 | Cuptor da calre propan, metanol
HalaZ | Tratament termic , Gaze naturale, azol,

segment 05 TT22 | Cuptor de calire propan, metanal
Haa2 | tratament termic Exhaustare bal ulei cuploare |,

(bai ulei) BL2 1 bratamant Ulei transmitere caldura
Hala2 | Spalare MS22 | Masina da spalat tratament termic :’3:“‘“"""3'“ industriala,

Tratament termic 3 .
Hala 2 (electric) . Cupler de revenire (elactric)
Hata 2 Tratament termic | TT2.3 | Evacuarea atmosfersi de protecte | azol, propan, metanol
Hala 2 _ _ _

Tratamenttermic | TT24 | Cuptor revenice forja Gaza naturale
Hala 2 3 A

Forjare FJ2.1 ::":;““ de foral 1 (fik UAS 10 | 1yl wiarmuke, uisl ibeifant
Hala 2 : ;

Forjare Fi22 L’;’h‘“;"“ o oriat 2 1A UAS 10 | s i kel bt
Hala2 | yone

opsire . .

autoutilari VP21 | Cabina vopsira Vopsela
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.1 | Cuptor tip clopot 1 it :“;r",:e’?:;d”::wm
Hala3 | Tratamenttermic | TT32 | Cuptor tip clopot 2 ﬁ:;; fﬁ‘;ﬁh"‘:‘mm
Hala3 | Tratamenttermic | TT33 | Cuptor tip clopot 3 G: . “:ﬂmﬁu“:;;m i
Hala3 | Tratamenttermic | TT34 | Cuplor bip clopot 4 m:a;uwﬁﬁu:lﬁmhc
Hala 3 Tratament termac | TT3 S Cuplor tip clopot 5 Gaze naturale, azat,

propan, metansl, amoniac
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Mediu de lucru -
Lu-emiﬂn D";:'::." id Cos Denumire instalatie combustibil/
P produse auxiliare utilizate
; . Gare naturale, azot,
Hala3l | Tratamenttermic | TT36 | Cuplor tip ciopot 6 propan, metanol, amoniac
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.7 | Cuptor tip clopot 7 mﬁ%"‘;‘m e
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.8 | Cuptor tip clopot 8 Fﬁﬁf‘;ﬁ%ﬂhm
Hala3 | Tratamenttermic | TT38 | Cuptor tip clopot 8 m:atm. ”? r;d”::;mm
Hala3 | Tratament termic | TT3.10 | Cuptor tip clopot 10 E{ﬂﬁ‘:ﬂ:‘mm
Hala3 | Tratamenttermc | TT3.11 ml’ banda - atmosfera 9@ | 50 propan, metancl
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.12 | Cuptor tip banda - arzatoare Gaza naturale
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.13 | Cuplor tip clopot 11 gﬂ“ Spliriesic e
Hala3 | Tratamenttermic | TT3.14 | Cuptor tip clopot 12 ﬂfxw:tmm
Hata3 | Control arsun CA3 1 | Instalatie control arsun Solute detectare fisun
Hala3 | Spalare MS3.1 | Masina de spalat si conservat iﬂp:"‘ curstane indstrial,
Masina da spalat nainte de | agenlcuralare industriala,
Hala3 | Spalare MS32 | iammnt ticrie apa
Masina de spalal mainte de | agentcuralare industriala,
Hala3 | Spalare MSI3 | i el o
Anticont DFO 8301, rostalt,
Hala 3 Brunare 1 BR3.1 | Cosinstalatia de Brunare 1 demulgator, agent curatare,
sare brunare
Anticorit DFO 9301, rostalt,
Hata 3 Brunare 2 BR3.2 | Cos instalatia de Brunare 2 demulgator, agent curatare,
sane brunare
Alebar monta)
Hala3 | (lagare SA31 | Exhaustare masa delucru siracire | Solutie si spray antaderent
alunecare)
Hala3 | Ateber monta) - Cuplor electnc Energie electnica
Hala 3 | Ateler monta) 531 Instalate sablara nesip sablare
Halas | Tratamenttermic | TT5.1 | Cuptor tip clopot 1 maﬂrﬂ”“
Hala 5
Tratamenttermic | TT52 | Cuptor tip clopot 2 ﬁﬁ:mﬂm““'
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Mediu de lucru -
Lml:': i Denumire id Cos Denumire instalatie combustibil
proces produse auxiliare utilizate
Hala 5
Tratament termic | TTS3 | Cuplor tip clopot 3 E.E.T" mﬁm'
Hala 5
Tratamenttermic | TT54 | Cuptor tip clopot 4 mr ::ﬂﬁmum
Hala 5
Tratament termic | TT5.5 | Cuplor tip clopot 5 m:ﬂt n:?nﬁum
Hiala 3 Tratament termic | TT56 | Cuptor tip clopot 6 ﬁﬂf :;ﬂqﬁ,ﬂaml.
Hata 5 Tratament termic | TTS.T Cuplor ip clopot 7 Gazmﬂ :a;uﬂl‘?;n-;ﬂﬂt
Hwa Tratament termic | TT5.8 | Cuptor tip clopot 8 ﬁg‘;:ﬂ ::;?;ﬁﬁ“m
Hala 5 Tratamenttermic | TT59 | Cuplor bip clopol § g;:pz:a #ﬁﬁhm"
Gaze naturale, metanol,
Hala5 | Tratamenttermic | TT5.10 | Cuptor tip clopot 10 nitrat de potasiv, azott de
i sodiu, propan, azot
Hala5 | Tratament termic : Gaze naturale, metanol
a e TTS.11 | Cuptor tip clopot 11 nitrat da potasiu_azott da
Hala5 | Forjare FJ5.1_ | Cuptor vatra rotativa incalzire piese | Gare naturale
Hala5 | Forjare FJ52 | Cuplor de avarie incalzire piesa Gaze naturale
Tratament termic | TT6.1 Cuptor tip clopot 1 E;zﬂ::amﬂi.ﬂﬂ:ﬂt
I
Tratament termic | TT6.2 | Cuplor tip clopot 2 m:a:ﬁ:;dﬂzﬂ.
Tratamenttermic | TT6.3 | Cuptor tip clopot 3 gifax a::;ﬂ:ﬁmﬂ
Tratament termec | TT64 | Cuplor tip clopot 4 m: ﬂmhr;ﬂum'
Hala g
Tratament termic | TT68 | Cuptor tip clopot 5 m:ﬁ m—-;aazﬂ_
Tratamenttermic | TT6.9 | Cuptor tip clopot 6 m: a&ri:;;ﬂum.
; Gaze naturale, azot,
Tratament termic | TTE.10 | Cuptor tip clopot? propan, metanol
; . Gaze naturale, azot,
Tratament termic | TT6.11 | Cuptor tip clopot8 propan, metanol
: e ; nitfit de sodiu si nitrat da
Hala& | Tratamenttermic | BS51 | Evacuare emisii baia de sare topita potasiu (sare de calire)
Hala6 | Spalare BS5.1 | Masina de spalat :gp:nl RGNS derie.
agent anticoraziv, produse
de prelucrare a suprafelalos
Hala & Brunare 4 BRE.1 Instalatia brunare metabce, agent curatara si
o degresare, sare brunare
Masina de spalat inainia de agent de floculare; agent
Hala® | Spatare MS9.1 | rratament de slefuire. agent de

al




T secmend-Pindpdeaivial

Mediu de lucru -
ot ”ﬂ" id Cos Denumire instalatie combustibil
produse auxiliare utilizate
consarvara apos, biocid
Halag | Spalare MS3 2 | Masina de spalat dupa tratament apa demuneralizata
Hala9 | Tratamenttermic | - Cuptor de revenie (electng) Energie electnca
Hala 3 agent anbicoroziv, produse
de prefucrare a supraleleiorn
Brunare 3 BR9.1 Instalatia Kombi matabce, agenti curatare si
Fosfatare ' Brunare/Fosfatare degresara, sare brunara
Produse de activare si
fosfatare
T79.1 Hota evacuare atmasfera controlata | Gaze naturale, arol,
' + SUpapa asrisire propan, metanol
TT9.2 Camera da ardere Gara naturale
TT93 | Camera de ardera Gaze naturale
Hala 8 TS:E";‘“"' termic [ | Hota evacuare atmosfera controlata Gaze naturale, azol.
{ } ' + SUPAPA Berisire propan, metanol
St y natrit de sodiu Si nitral de
B59 1 | Evacuare emisi baia de sare lopita i (sate de calice
, . nitrit de sodiu si nitrat de
B59.2 | Evacuare emisid baia de sare lopta potasiu (sare de calre)
M59.3 | Exhaustare masna de prespalal Agent de curatare
TT95 | Esapare cuptor austenitzare Gaza naluraie, azol,
' propan, metanal
VT Ventlator aer ardera cuplor Gaze naturale, azol,
austenitizarg propan, metanc
VT ventilator aer raciré cupior Garae naturabe, arot,
gustenitzars propan, métanal
Tratament termic o o Gaze naturale, azol,
Hala B {RHO3) TT98 | Esapare iesire cuptor austandzare an, metanol
e = Gare naturale, azol,
TT9.9 | Esapare lesire cuplor austenitzare | o ...n matanel
BSY 3 ventlalor | evacuare gaze baie sare | nitnt de sodiu si nitrat de
: da calre potasiu
B56.4 venblator | evacuare gaze baie sare | nitnit de sodiu si nitrat de
: da calire potasiu
VT wenblalor raciloand
Revenire electnca elactnic
TT9.11 | Cuptor Fixtur -evacuare CALE DR, e
Hala® | Tratamenttermic | TT9.12 | Cuptor Fixtur -ventiator E;: naturale, Ulei de
TT9.13 | Cuptor Fixtur -calire res naturale, Ulei da
MS 94 | Masina de spatal Agent de spalare
512 Protectia muncii si sanatatea publica

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager) sau monitorizarea
ambientala (cu tehnici automate/continue sau neautomate sau penodice)?

Descricti gradul de protectic al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale
amplasamentului.

92




Periodic se fac masuratori ale noxelor in hale,

Salopete, incaltaminte cu talpa aderenta si cu bombeu inant, casca si

antifoane, manusi de protectie. créme de protectie, antifoane.

ochelan de protectie,

513

Pentru fiecare faza relevanta a procesului fpunct de emisic si
echipamentele de depoluare wtilizate sau propuse. Includeti ampl
supapele de siguranta sau rezenvele.

Echipamente de depoluare

pentru fiecare poluant, indicati
asarea sistemelor de ventilare si
Unde nu exista, mentionali ca nu exista.

Hala de productie Benumire sursa NOXE Mijloace de Putere instalata
depoluare’ mod de Mediul de lucra
ﬂ“l.l.li'f_!;ﬂ'lf
5 cuptoare cu putere totala
. . 182, 96, 78, 380 resp. 540
Cuptoare de tratament :r::"' din garcle Cosuri dispersie kW
lermic . 13 buc combustibil gare naturale +
€O, NOx, 502 atmosfera de peotectie
: (arct, propan, metenol)
Cuptor de tratament :::t Ui garele Cosuri dispersie
HALA | erm eu sare CO, Now, 507 | $bue
Tratament miedia continutului de
termic ; i ; solvent onganic ny
SR e (SRS
Preparatului e de 15694, +
dilutie)
media continutului de
; : solvent organic nu
Masini de slefuit cov S oRee depaseste 30% (conc.
preparatului o de 3.4% -
A5 COVY
Imstalatie de desprafuire
tip HANDTE compusa
din ciclon & filru cu
waci Jet Puls Qhv=22000
mih;
I cos dispersie
Randament de 98%
‘1 : o | Pulberi totale si | Filiru umed tip
HALA 1 3 s e e BEHE | pulheri metatice | HOLTROP
Turnare alama cenrifiszaly Ceata de wlei | Qv=13000 meh: lcos
sl coT Randament de 954
Filtru  cu  maneci
filtrante  tip  SEPRJ

212mp=180 w3ci : 1 20400
meh cu recuperator de
caldura

Gura de
recuperalon

CvValuarne
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Hala de productie Benumire sura NOXE Mijloace de Puatere instalata
depoluare/ mod de Mediul de lucru
ﬂ'II'_E-_I't AoLe
Instalatic de desprafuire
tip SED compusa din
ciclon i filtru cu saci
Jet  Puls  Che=14000
i . | meh;
HALAL -1 cuptot cu inductic P"ﬁ;‘;’:&‘: 1 cos dispersie
Turnare broaz «| masina de twrnare E."‘::u TR Randament de 95%
i centrifugala coT Filiru umed tip SEW
Q= 12000 me'h; loos
Randament de 95%
Unitati  filtrare  pentru
asigurare  microclimat
LIFL si UF2
s i Putcre 798 kw fiecare
2 Cuptoare de g din garcle | oo dispersie combustibil gare naturale +
tratament Lermic €O, NOx, 502 2 bue atmosfera  de  prodectic
HALAZ , o {arot, propan, metanol)
Tratament media  continutului  de
Lermie ; , solvent organic nu
Masina spalat cov ok depasesic  30%  (conc.
Preparatului e de 15.69%% +
dilutie)
Hala 2 Autoutilari | Cabina de vopsit cov By Sy
HALA 2 Masing se spalat cov Cos dispersie
Spalare’ consenare | HOESEL 1 bmic
HALA 2 i . Woxe din garele Cos dispersic T60 kW
; . plof revenre arsg 2 buc
Noxe din garele i : combustibil gare naturale +
b Eupl:u-:.'l:: e anc ?:':_2 Lt atmosfera  de  profectic
—— REUERIREEN heome CO, NOx, S02 {2z0t, propan, metanol)
T media  continutului de
- Masina se  spala ; : salvent organic nu
ol inainte de tratament | COV i 0% (conc.
termic = preparatului ¢ de 15.69% +
dilutic)
Emisii Cosuri  de  dispersic
HALA S Instalatie de brunare | - scrubsene
Brunare Instalatie de brunare 2 oA 2 buc
Handament 97
9 cuptoare - pulore cuplor
997 kw
r ¥ —
Hala § Cuptoare clopot 11 | V& SN EE | Conuri dispensic 2 g R Y
Ttamenk sarELe L CO, MO, 502 Ky o combustibil gare naturale +
atmosfera  de  profectic
_ {2rot, propan, metanal)
Cuptor vatra rotativa ::::gg g;r;f Cosuri dispersic 5080 LW
Hals § MraL g e 502 L
o} i W ES i persic (o 200 kW
Fosjare-laminare Cuptor g avaric :::e din garele E:snﬂs:'pmm a2 cos 200k
McaLEire peeve €O, NOx. 502 | 1 bue
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Hala de productie Denumire sursa NOXE Mijloace de Putere instalata
depoluare’ mod de Medial de locru
EVACUIre BOLE
Masini  de  spalu mn?u Emlmullfjl:l de
inainte de  tratament Cos dispersie jatvent e m
firaal Cov Y depaseste 30 [(conc,
3 by I preparatului ¢ de 15690 +
= < . .
ilutie)
o Cos de dispersie scruber
Pand Instalatie de beunare 4 | EMSI | buc
HRmALe el Randsment 97%
= Putere cuptor 850 kw, 770
; Woxedingarele | . . . . kow, respectiv 520 kw
:fupl;:;thi:umm‘L arse :'m disperii combustibil gare naturale +
Sl CO, NOx, 502 amosfers  de  protectie
Hala 9 Tratament {arol, propan, metanol)
Termic medis  continutulyi de
Masina  se  spalm ; < salvent organis n
inainte de tratament | COV TS therie depaseste  30%  (cone,
termic E preparatului e de 15650 +
dilutie)
Hala 9 Instalatic de brunare 3 | Emisii e cegprie dcniber
Brunare/Fosfatare | si fosfatare EROCE NS Randament 97%
: o, Arratoare  cu  NOx | gare naturale
2 Centrals termica Hoke din gazcle | 4 carane de 1780 kw
Anexa tchnica | di ane Cors di . fi
Ane CO. NOx, SO2 1::: isperade fecare
i ; Arratoare  cu NOw | pare naturale
. Centrala termica Naxe din gazele scarut 2 camane de 1600 kw
Anexa tehnica 2 . arwe Cos di " 0
S CO.NOx, 502 | 51 CHPen i
; i “Armatoare cu | NOx gare naturale
5 Centrala lermica Waxe din gazele scarul 2 carane de 1750 kw
Anexa tehrica 3 2 caranc b Cos dispersie fiecare
CO, NOw, 502 | hese
i ; Arratoare  cu NOx | gare naturale
Hala 2 Centrala termica :::"" din gazcic scarut | caran de 460 kw
F CO.NOx, 502 | 03 dispenic

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus), includeti
varianta corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii si completati detaliile

solicitate.

S04

Studii de referinia

Exista studii care necesita a 11 efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de
emisic stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-

le si indicati data pana 13 care vor (i

finalizate.

Studiu Dhats

Au fost parcurse etapele 1-3 din cadrul Rapostului privind situatia de referinta pentru 2015, 2019,
stabilirea potentialului de poluare al apelor subterane si a solului, 021
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515 Cov

Acolo unde exista emisii de COV, idemtificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si
evaluali ce se intampla cu aceste substante chimice in mediu (cantitati pentru 2023).

: Panct de | Masa/ unitate
Solvent organic cu continut de Destinatie = de timp mg/m?
com pusi organici volatili izt kg/an
COV din Clasa |
Total COV din Clasa |
| COV din Clama 11
Surtec 533 : - Cos -
(amestee amine) Masina de spalat hala 2 sk 34028
Masini  de  spalat Hoesel | <=
Isopar J (hidrocarbura) {circuit  inchish MS 2L 9336
Solvacs
Anticorit 03 W2 (hidrocarbura) | Masina de spalat Hoese! 2 376,38
bperibe
Alcool etilic Curatare suprafete 335108
Alcool etilic Curatare suprafete G 64
WD 20 (hidrocarbura) ERR)
Anticorit MK 10 (hidrocarbura) Curatare suprafete 245713
Anticorit VCI (hidrocarbura) 47.22
Compound ZF 322 (amestec) Slefuirefina 1000
Compound £F 113 5G (amestec) Slefuirefina 4700
Masini de spalat inainte de
BONDERITE SFNA6758 (ameitec) | tratament termic hala 1 - dupa 430
anhlare
Loctite T063 (hidrocarburi) Curatare patine 742
Compound ZF 322 (amestec) Trovalizare 675
Surtec 533 (amesiec amine) Maséni de spalat hala 2 JET92S
Surtee 331 (amestec) Masini de spalat hala 2 1542
TOTAL 18494 <15
Loctite 770 Retusare picse 014
Zinc spray Retusare picie 18.14
Intaritor Autoutilar 61.7
[iluant Epoxidic Autounlan 3915
Spray vopsca Autoutilari 52.6
Vopsea epoxidica Autoutilari 296.6
TOTAL 46333
Alie COV
Total alte COV

Conform bilanturilor de solventi intocmite, pentru activitatea de curatare a suprafetelor, emisiile
de COV sunt sub limitele admise.
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L6

Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Mralirate,

Exista stodii pe termen mai lung care necesita a N efectuate
care esle impactul materiabelor utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la carevor i

peatru a stabili ce se intampla in mediu i

Studiu

[Hata

MU este carncl

51.7 Eliminarea penci de abur

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT
sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana

vizihila,

Temperatura de iesite gaze provenite de la centralele termice, instalatiile de brunare,
cuptoare ¢t este de max. 180 grd.C. lama este vizibila pana de abur datorita fenomenului
de condensare din diferenta de temperatura.

5.2 Minimizarea emisiilor Tugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa'vnitate | % cstimat din
i a de limp | evacuarile totale ale
unde  esle | poluantolol  respectiy
cunoscula din instalatie
Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a | ooy
apelor wzate, instalatic de tratare’scoperini a
suprafetelor);
Instalatiile de brunare
Controlul arverilor
Masini de spalat i
Finisarea suprafetelor Oxizi de azot
Curatarea suprafetelor
fone de deporitare (de ex. containere, basy de
 deposite, lagune cte.)
Incarcarea s descarcarea  containerelor  de
Transferarea materialelor dintr-un recipient in | ooy Sistem automat de
altul - prodectic
Alimentarea rerervonului de metanol
N este canul
Sisteme de transport;de ex. benzi transportoare,
Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, | Produse Sistem autornat de
valve, flanse, bazine de decantare, drenuri, guri | petrotiere prodectic
de viritare ete )
Metanol Detectoare de gare,
avertizos
Amoniac
Deliciente de etansare'ctansare slaba MNu este carul

a7
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Posibiltatea de by-pass-are a echipamentului de | Nu este carul Sistemn automat de
depoluare (in aer sau in apa); Posibiliatea ca protectie
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a
acrului sau a statiel de cpurare a apelor

Picrderi accidentale ale continutulul instalatiilor
sau echipamentelor in caz de avarie

5.0 Studii

Sunt pecesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor
fugitive? Daca da, cnumerati-le i indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de programul
_ﬂuml‘mt,

Studiu [hxta

“u este carul pentru ca emisitle fugitive sunt reduse prin racordarea tuturor sursclor de
poluare la instalatii sdecvate de retinere 3 nowelor

522 Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv, Demonstrati ¢a
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a
utilizarii masurilor alternative;

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

. Continutul de praf de la polizare. Posibiltatea de recirculare a prafului trebuie analizata;

Exista sisteme de absorbitie + filtre cu cartuse pentru retinerea pulbenlor

. Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

Mu este cazul

. Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Nu se depoziteaza in locuri neamenajate. Nu se depoziteaza recipienti neinchisi
elansi.

. Acolo unde deporitarea exterioarn este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi ete.;

Nu este carul

. Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa
si imprastierea de catre vant),

Exista spatiu amenajat pentru spalarea stivuitoarelor cu posibilitatea tratarii apei in
separatoare de produse petroliere si deznisipator. Apele provenite din parcari sunt
trecute prin separatoare de produse petroliere.

. Benzi transportoare inchise, transport preumatic (constantand necesitatile energelice mai
mari), minimizarea pierdenlor;

“u este carul
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Efectuare curatenie sistematica

. Curatenie sistematica:

Din procesul de tratament termic rezulta gaze de ardere din combustibilul uiilizat:

. Captarea adecvata a gazelor rezuliate din proces.

gazul metan care sunt evacuate prin cosuri de dispersic.

2.3 cov

Oferiti informatii privind transferul COV d U3 CUM unmeaza

Bela Calre

Tehnicl utilizate pentru

Sabstaate minimirares embiilor

524 Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza

Identificati Mecare siifem de ventilare

Tehnicl utilirate pentru minimizarea emisiilor

Ventilatie mecanica pentru corpul
administrativ

Ventilatic mecanica la halele de
productie, perdele de aer la portile
halelor si elimatizare laboratoare
Ventilatoare axiale de evacuare
Sistem de conducte racordat la un
filtru cu maneci SFPJ si o statie de
recuperarea caldurii din cadrul
atelierului de turnatorie

Aerisirea spatiilor din incaperile
tehnice este realizata cu ajutorul
orificiilor de intrare si iesire
exccutate in pardoseala si sub tavan

Racordarea uturor wtilajelor generatoare de pulberi la
instalatii performante de desprafuire

Racordarea utilajelor de prelucrat si slefuit la
instalatii de retinere a cetii de ulei sau emulsie
Racordarea instalatiilor de brunare la serubere
performante

Filtru SFPJ cu scuturare automata si randament
ridicat de retinere a pulberilor.

Instalatie de asigurare microclimat Unitate de filtrare
UF1 si UF2 cu recirculare aer filtrat in hala Qv

= 10000 meh.

Intretinerea in permanenta a instalatiilor de depoluare

5.3

5311 Sursele de emisie

Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Sursa de apa urata

Metode de minimizare a

strunjire, slefuine,
spalare ‘consevare,

cantitatii de apa consumata Metode de eporare
Grupuri sociale - Barin de colectare omogenizare, pompe
tocator, colector ovoid retea canalirare
urhana
Cantina | - Separator de prasimi
Masini de centrifugzare tumatorie | Filtrare, recirculare {
Utilaje de debitare, rectificare, Faltrare, recirculare Instalatic de precpurare
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Sursa de apa urata Metode de minimirare a |
= H cantitatii de apa consumata Melode de rpurare
Instalatie de control arsuri Tratarca apehor de spalare prin | Instalatie de precpurare
schimbaton de boni si
: : | recirculare = i

Centrala termica | Recirculare |

Ape meteonice - Separatoare de nisip si hidrocarburi

petrolicre

5.2 Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizal sau apa uzata nu este reutilizala sau
recirculata

Lichidele apoase uzate sunt in prealabil preepurate. Deseurile lichide care nu se poat trata
intern sunt trimise catre firme exteme autorizate in valorificarea/eliminarea lor.

In procesul tehnologic de tumare alama si bronz apa folosita la racirea cochilelor de la
masinile de centrifugat: o parte se recircula iar o pante se picrde prin evaporare datorita
temperaturii ridicate.,

533 Separarea apei pluviale

Confirmati ca apele pluviale sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati once
2014 in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Apele pluviale sunt colectate separat de apele menajere si deverseaza in canalizarea pluviala
a platformer industnale.

Atat apele pluviale de pe acoperisuri, cat si cele precpurate in scparatoare de nisip si
produse petroliere (8 separaloare pentru ape provenind de pe platforme si drumuri) sunt
evacuate intr-un bazin de infiltare ape pluviale cu o capacitate de 6700 me.

Apele pluviale de pe parcarea amenajala sunt epurate intr-un separator tip OLEOPASS TN
0,200 si apoi descarcate in sistemul de retentie si infiltrare Stormbixx.

534 Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu
este cpurat la un nivel la care acesta poate i reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este
cazul},

Nu este cazul, Indicatorii de calitate a apelor uzate se incadreaza in limitele impuse de
Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

53401 Studii

Emmuuﬂmh:umﬂiipmmmﬁliﬂ:d:imﬂmm&hnﬁmhwhﬁk limita
de emisie din Sectiunca 137 Duﬂgtnmrru’rlni hﬂkﬂi&ﬂ:ﬂhmmﬁ finalirate

Sradiu Data
Nu este carul
5.3.5 Compozitia cluentului

Identificati principalii constituenti chimici m efluentului epurat (inclusiv sub forma de CCO) si
ce se¢ intampla cu ei in mediu.

10
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Componenis - Masa/ unitate

(in special sub Punctul de evacuare n:;‘:"m eese Intackphy cu cx s de timp mgl

forma CCOY) mediu) K/

CCOCr Colecton] ovoid Statia de cpurare a mun, Brasov 6524 2a1
Bainov-Brasov

516 Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu 5i impactul acestor evacuari? Daca
da, enumerati-le 5i indiﬂtidmwhmemﬂﬂfmlhm,

Studig [Fats

Mu esfe carul

5317 Toxicitaie

Prezentati lista poluantilor ¢u nise de toxicitate din efluentul cpurat — Prezentati pe scun
rezultatele oncarel evaluan de toxicitate sau propunerca de evaluare/diminuare a toxicitas
efluentului.

g ede carul

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau nivelun de toxicitate
reziduala, rerumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici
propuse pentru reducerca impactului potential;

o osbe caral

5.18 Reducerea CRO

In ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receplorulul. Acolo unde evacuarea
se realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot i luate pentru reducerea CRO,

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masun, justificati.

Valoarea CBO se incadreaza in NTPA 002,

519 Eficienta statiei de epurare orascnesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate
orasenesti, demonstrati ¢a: epurarea realizata in aceasta statie este la fel de eficienta ¢a si cea
care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazata pe reducerea
incarcarii (si nu concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.

Parametru Modul In care acestia vor fi epurati in statia de epurare
| Metale Sunl retinute in statia de precpurare existenta

Saruri 3i alti compusi anorganici
CCD
CBD

1
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5.3.10 By-pass-area si prolectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolini statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de viitun
provocate de furiuna sau alte sitwatii de wrgenta) sauw a statiilor intermediare de pompare din
reteaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discuali acest aspect cu

aperatorul sistemului de canalizare);

%5 din timp cat statia este ocolita

Mu esle carul

O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti
persistenti care vor rezulta din by-pass-are

Planuri de actiune in car de by-pass-are, cum ar fi cuncasterea
momentului in care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi
curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-area

Ce evenimente ar puled CAUFa 0 eVaCuane care ar pulea afecta in mod
negativ statia de epurare 31 o¢ actiuni (de ex. barine de retentie,
monioriare, descarcare fractionata etc) sunt luste pentru a o
preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de cpurare orzsencasca
va fi by-pass-ata

5.3.16.1  Rezervoare fampon

Demonstrati ca este asigurata o capacitate de rezerva sau tampon sau aratati modul in care sunt
rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca capacilatea statiei de epurare,

Statia de pompare ape menajere este echipata cu:

tehnologica; sistem senzorni de nivel;

canalizare urbana Brasov

Bazin de colectare omogenizare (si aspiratic) V=100 me, in care s¢ descarca si canalizarca

3 pompe tocator in vederea pomparii apelor menajere in mod controlat in reteava de
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Sectiunea 5- Emisii si Reducersa Poluari

54  Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana
54.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza
Masa/unitatea de %% estimat din evacuarile
Suma Poluanti timp unde eate totale ale poluaniului
cunoicula respectiv din instalatie
M este carul

Descrieli poritia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care
demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea

abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizani masurilor aliemative;

54.2 Structuri subterane:
rin ristica a BAT cﬂ;{:?lﬂ Documenit de {u'n':;u:::;‘l acum, data
LErMEs caracte - =l g:.fh referinta pana la care va vell
- conforma
Fumnirati planul (planurile) de amplasament care | Da Plan de retele

identifica trascul tuturor drenurilor, conductelor
8i canalelor 3i al rerervoarelor de deporitare
subterane din instalatie. (Daca acestca sunt deja
identificate in planul de inchidere a
amplasamentului sau in planul raportului de
amplasament, faceti o simpla referire la acestea).

Pentru toate conduciele, canalele 51 rerervoarele
de deporitare sublerane confirmati ca una din
urmatoarele optiuni este implementata:

s izolatic de siguranta

#  detectare continua a scurgenilor

» un program de inspectic si intretinere, (de
ex. leste de presiune, teste de scurgeri, verificari
ale grosimii materialului san verificare folosind
camera cu cably TV - CCTYV, care sunt realirale
pentru toate echipamentele de acest fel (de ex in

ultimii 3 ani si sunt repetate cel potin la fiecare 3
ani).

Canalele sunt
realirate cu
trolathe
intarita

DA
DA
A

mai sus, scestea trebuie explicate aici.

[Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suffcient de scazut 5i nu necesita masurile de

543 Acoperiri izolante

Cerinta

DaNu

Daca nu, dala pana la care
vafi

Exista un project de program pentru asiguranca
calitatil, pentru  inspectie si  intretinere a
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de

profectic care ia in cosiderare;
*  capacitati;
= grosime;

DAL Program de revini,
reparatii 81 intretinere
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Sectiunea 5- Emishl si Reducerea Poluarii

precipitatii;

material;

permeabilitate;

stabilitate ‘consolidane;

rezistenta la atac chimic;

proceduri de  indpectic s introtinere; i
asigurarea calitatii constnsctied

Au fost cele de mai sus aplicate in toate roncle
de acest fel?

- & & B & =

544 Lone de poluare potentiala

Pentru fiecare #zona in care exista posibiltatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmat
ca structurile instalatiei (drenun, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si
ca stratunile izolmoare corespund fiecarcia dintre cerintele din tabelul de mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referiniele
corespunzatoare instalatiei dumneavoastra st extindett tabelul daca este necesar.

Lone potentiale de poluare

Instalatii centrale Depozit de Deporit de Deporit de descuri
Cerinta Propan, metanol, chimicale uleiuri
MO, MObOTin
Confirmati conformarea sau
o data pentru conformarea cu
prevederile pentru:
suprafata de contact cu | DA DA DA DA
solul sau  subsolul  este
impermeahila
cuve etanse de retinere a | DA DA DA DA
deversarilor
imbinari ctanse ale | DA DA DA DA
coastructiel
conectarea la un sistem | DA DA DA DA
etans de drenaj

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scarut si nu impune masurile de
mai sus, seeitea trebule explicate alci.

54.5 Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pienderi prin scurgere pot 0i periculoase
pentru mediv, confinmati faptul ca exista cuve de retentie si ca acestea respecta ficcare dintre
cenntele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se
va conforma. Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este
necesar,

Cuve de retentie

Containere Butoate cu Bai de sare de | [natalas:
Cerinla dieseun wleiurt calire centrale
5a fie impermeabile 31 reristente la materiakele DA DA DA DA
deporitate
5a no aiba orilicii de jesire (adica drenori sau DA DA DA DA
racorduri) si sa se scurga- colecteze catre un
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Sectiunea 5- Emisil si Reducerea Poluarii

punct de m!ecms:'linur;ﬁl cuvel de retentie

Sa aiba trasecle de conducte in interioru] cuved DA DA Ba DA
de retentie 51 53 nu patrunda in suprafatele de
siguranta

Sa fie projectat pentry captarea scurgerilorde la | DA DA DA DA
rerervoare o robincte

Sa atha o capacitate care sa fic cu 11076 mai DA DA DA | pA
mare docat ¢l mai mare rerervor sau cu 25% dm
capacitatea tofala a rerervoarclor

Sa faca cbiectul] inspecticl viruabe regulate i DA DA DA DA
orice continuiun 5 fie pompate in afara tau
indepartate in alt mod, sub control manual, in cazr
de contaminare

Amnci cand no este inspeciat in mod frecvent, 5a DA DA DA DA
fie prevarul cu un senzor de nivel fnalt 51 cu
alarma, dupa caz

Sa aiba puncie de umplere in interiorul cuvei de | DA DA DA DA
retentie unde este posibil sau sa aiba irolatic
adecvata

5a aiba un program sistemnatic de inspectic a DA DA DA DA
cuvelor de retentie, (in mod normal virceal, dar
care poate 1 extins 13 teste cu apa acolo unde
integritatea structurala esle incerta)

[raca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut 3i no impune masurile de
mai sus, acestea trebule explicate aici.

54.6 Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol
!dﬂl:iﬁrﬂinriﬁlhl:mi.uﬁviul. Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei

instalatii, conducte ete care, datorita scurgerilor, | astfel de poluari

pierderilor, avariilor ar putea duce la poluarea
solului, a apelor sublerane sau a cursurilor de

apa.
Wu au fost identificate alte activitati sau
instalatii care wa poata produce poluares sobului

5.5  Emisil in ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor
solicitate. Totusi, daca dumneavoastra considerati ca este posibil sa evacuati substante prezentate
in Anexele 5 si 6 ale Legii 310728.06.2004, care transpune Directiva 24552001/EC” sau in
Anexa VI a Directivei 200060, in apa subterana, direct sau indirect, sunteti sfatuiti sa discutati
cerintele cu specialistul din cadrul Agentiei de Protectia Mediului care se ocupa de emiterca
autorizatici.

*Sm.::frhji'__m:hugkcuﬁ:rmiu cadng privingd mma framasoas b lepblstiy roenens de |open 310008 O 3004, Ancua 8.
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Sectiunea 5- Emisii si Reducerea Poluarii

[Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 3102004, rezultate
din instalatie, in apa sublerana? Nu
Supraveghere — accasta va vana de asemenca de la caz la car, dar este obligatone efectuarea unui

studia hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitati] apei subterane si asigurarea luarii masurilor
de precautie necesare prevenini poluani apet sublerane.

I Ce monitorizare a Substantcle Amplasamentul punctelor de Frecventa (de ex.
calitatii apei monitorirate monitorizare si caracteristicile | zlaica, lunara)
subterane esteva fi tehnice ale lucrarilor de
realizata? monitorizare

pH Foraje de observatic semesirial

Substante extractibile | Foraj nr.| amplasat amonte
cu solventi organici Foraj nr. 2 halele 1-4
Arotati Foraj or. 3 halele 5-6
Crom Foraj nr. 4 parcare

Cupru
Nichel
Plumb
Ce masuri de Dati detalii despre tehnicile [ procedurile enistente

precautic sunt luste | Activitatea se desfasoara in hale sau pe suprafete irolate Ccorespunaator.,

pentry peerenirea Deporitarea substantelor chimice se face in deporite speciale cu toate masurile
polusrii apei de prevenire a poluani apelor subterane, Retelele de canalizare sunt intretinute
subterane? I pATAnCTL,

Incinis socictalii e4ie consiruita in propodtie de 407

5.5.1
Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de

canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin eare Iranzitcara,
respectiv sunt depozilate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

*  Frecventa controlului si personalul responsabil: lunar/ sefi sectie, mecanic sef.

= Cum se foce inretinerea: Prin inlocuirea si‘sau remedicrea defectelor,

. Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmear? DA prn
bugetul anual sunt alocate sume pentru reparatii.
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Sectiunea 5- Emisii si Reducerea Poluarii

5.6 Miros

In general, nivelul de detaliere trebuie sa corespunda riscului care determina neplacere
recepforilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale, zone recreationale). [nstalatiile
care nu ulilizeaza substante urat mirositoare sau cane nu genereaza materiale ural mirositoare si
prin urmare prezinta un rise scazut trebuie separate la inceput utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are s1 surse semmificative trebuie “separate™ din
punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1 (trebuie facula justificarea) si nu mai
trebuie fumizate informatii detaliate in sectiunile urmatoare.

In cazul in care receptorii s¢ afla la mare distanta si riscul asociat impacului asupra mediului este
scarut, informatiile referitoare la receplorii sensibili care trebuie oferte,vor i minime.
Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3 vor i totusi cerute
si trebuie utilizate BAT-un pentru reducerea mirosului atat cat va permite balanta costurilor si
beneficiilor.

Daca este cazul trebuie fumizate harti si planun de amplasament pentru a indica localizarea
receptorilor, surselor si punctelor de monitor zare,

5.6.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Activitali care nu utilizeaza sau nu gencreaza substante urat mirositoare trebuie mentionate aici.
Trebuie fumizate suficiente explicatii in sprijinul acestei optiuni pentru a permite Operatorului sa
nu mai dea informatin suplimentare. In carzul in care sunt utihizate sau generate substante wrat
mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie completat acest tabel, ¢i trebuie in
schimb descrise in Tabelul 5.6.3.
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Sectiunea 5 - Emisii si Reducerea Poluarii

5.6.3 Sursefemisii NE semnificative

Faceti o prezentare generala succinla a surselor cu impact nesemnificativ

Sursele nesemnificative pot fi “separate™ prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea
unei abordan calitative reale atunci cand nivelul scarut de rise este evident. Trebuie facuta o
scurta justificare a acestel alegeri. NU trebuie fumizate informatii suplimenatare in Tabelul
5.5.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facutn pentru a
arala ¢a aceste surse nu se adauga unei probleme

Sursa generatoare de mirosun cu impact nesemnificativ asupra receplorilor este
reprezentata de unele faze din procesul tehnologic (vopsire, degresare, spalare).

In imediata apropiere nu exista receptori sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale,
Fone recreationale).

Mirosul nu este perceput olfactiv nici la limita functionala a societati.
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Sectiunea 5 - Emisil si Reducerea Poluari

In cazul in care emanarile au fost deja deserise ca “emisii in zer” in alta parte a solicitarii DAR
AU SIMIROS, ele trebuie mentionate si aici. Este suficient sa precizati materialul si'sau mirosul
aici si sa foceti referire la partea din solicitare in care se se gasese detaliile.

Sursele potentiale de mirosun trebute indicate, la fel ca si cele reale. De exemplu, o statie de
cpurare a apelor wzate poate sa nu fie detectabila dincolo de perimetrul instalmiei in conditii
normale, dar daca au loc procese anaerobe, atunci ea poate deveni sursa de mirosur.

564 Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteti idemtifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de
mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau intreruperi ale curentulul electric pentru care
BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerca impactului unor asifel de
evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca sumt acceptate de Agentia de Protectia
Mediului, va trebui sa mentineti aceste masuri drept conditii de autonizare, dar, atat timp cat luati
masuri, nu puteti i dati in judecata pentru aceste evenimente rare.
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Sectiunea 5= Emisii si Reducerea Poluarii

57  Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul
analizet/ evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor altemative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in
aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentali concluziile acestor studii pentru a
sprijini selectarca BAT.

Reducerea poluarii acrului

In cadrul sectici de tumatorie pentru alama cuptoarele de inductie (2 buc) au fost racordate 1o un
sistem de filtrare performant alcatuit din ciclon si filtru cu saci Jet Puls Qv=22000 mech.
Evacuarea din instalatia de depoluare este comuna printr-un cos de dispersie.

Q petal v acaare™ 22000 me'h

D=071m

H=13.95m
Utilizarea evacuani mai multor curenti de gare reziduale intr-un singur cos permite controlul
emisiilor si creste debitul care merge spre tratare, reducind totodata si nivelul total al emisiilor,
Concentratia la emisie este de max 20 mg/™Nme.
Emisiile rezultate in momentul transvazarii din oala de wmare in cele trei masini de centrifugare
sunt trecute printr-un filtru umed.

Q) yenriawee= 24000 me/h
Gazele sunt trecute printr-o perdea de apa far slamul rezulint este colectat si eliminat ea deseu
prin firma autonzata.

Pentru realizarea microclimatului in atelierul de tumatorie a fost implenentat un sistem de
exhaustare alcatuit din conducte pentru aspirarea acrului impurificat, filtru cu maneci tip SFPJ cu
impulsuri de aer si statie de recuperarea caldurii. Acest sistem contribuie si la imbunatatirea
parametrilor de performanta ai filtrelor la care sunt racordate utilajele tehnologice din atelierul de
turnatorie.

Cuptorul st masinile de centrifugare pentru brone sunt conectate la urmatoarele sisteme de
desprafuire:

Instalatie de filtrare uscata marca SED compusa din hote, tubulaturi, ventilator, ciclon (pentru
pretratare) si filtru cu saci tip Jet puls cu un debit volumetric Qv=14000 me'h:

Filtru umed cu un debit de 12000 me'h.

Instalatie de asigurare microclimat Unitne de filtrare UF1 si UF2 cu recirculare aer filtrat in hala
Qv =10000 me'h

Utilajele de prelucrari metalice sunt racordate la filtre electrostatice care retin ceata de ulei jar
aerul curatal este evacuat in hala, Se recupercaza astfel si uleiul iar mediul de lucru este cural
Cuptoarele de tratament termic sunt prevazute cu arzatoare performante cu emisii reduse de
NOx.

Masinile de spalat tip HOESEL sunt prevazute cu instalatii de recuperare solventi.

Instalatiile de sablare sunt racordate la filtre cu saci sau cu cartuse filtrante care asigum
concentratiile de pulberi totale < 5 mg/me,

Instalatiile de brunare sumt mcordate fiecare la cate un scruber prin care sunt retinute in apa
emisiile de la baile de brunare, degresare,
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Sectiunea 5 - Emisii si Reducerea Poluarii

Captarea emisiilor din imersiune prin acoperirea bdii sau prin extracfie laterald urmma de
desprafuire prin filtre cu saci sau scrubere umede la operatiile de decapare reprezinta o masura
BAT.

Reducerea poluarii apelor
Apele uzate tehnologice sunt colectate din halele de productie in recipiente sau sunt trimise
direct prin conducte supraterane la instalatia de preepurare amplasata in hala 4. Statia de
preepurare este o instalatie de distilare, cu capacitatea Q= 9240 me/an, Q= 1400 U'h.
Apele uzate de la instalatiile de control arsuri sunt trecute prin schimbatoare de ioni si apo se
recircula.
Apele pluviale provenite din parcarni si alei sunt colectate prin rigole, trecute prin separatoare de
nisisp si hidrocarburi petroliere si apoi, impreuna cu apele de pe acoperisuri, sunt conduse prin
sisternul de canalizare pluviala intr-un bazin de retentie si infiltrare cu V=5700 me
Apele uzate de la cantina sunt precpurate intr-un separator de grasimi inainte de descarcarea
acestora in reteaua de canalizare menajera.

Reducerea poluarii solului
Materiile prime, materialele auxiliare si descurile sunt depozilate in spatii special amenajate
betonate cu pardoseala intarita cu materiale rezistente la tipurile de material depozitat. Sunt
prevazute cu base de colectare a deversarilor accidentale fara legatura la canalizare.

Reducerea consumului de energie
Pentru economisirea energici primare si reducerea emisiilor rezultate prin producerea ei fiecare
compresor existent pe amplasament este prevazut cu recuperatoare de caldura folosite la

producerea apei calde menajere,

AER
Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
BAT {Smitheries and Foundries Indusiry) SchaefMer Romania Srl
4. Tehnicide | Mivelurile de emisii asociste BAT Activitatea desfasurata este in conformitate cu
luat in Conform PAT puntul 4.5.1.3; cerintele BAT
determinarea Abatermerd | Dy wywherm Wl sy stormi Punflicare pe cale uscata:
BAT pentru techmigars | Mdalei Bag flact | Vintard Drsscgry Instalatie  de  desprafuire tip HANDTE
turnatorii 2 b o compusa din ciclon si filtru cu saci Jet Puls
4.5 Caplarea [hast 00 - 200 | <3 - 201 <0 - 13010 - 1] Qyv=22000mch; | buc.
s tratarea m‘:‘“ e g i e TENE | Instalatie de desprafiire tip SED compusa din
fumulei, a i Tor— Tigh Tom Medeem | Clon 81 filtru cu saci Jet Puls Ch=14000
garelor de gont meh; 1 bue,
ardere 3l a Encrgy Lirm Lirm- High Hrgh Randament 95%
acrului FS—." vl Prurificare pe cale uscata: -
evacual e o T 3 «Ciclon utilirat ca o treapta de preepurare
thn:u ::ﬁﬂ::n performane | capeure Low mﬂ grosiera (>20mg Nme)
fiowr s cleanmg of | € for | mak of de | Low mk | -Filiru cu saci - (<10 mgvmc)
g prior | sestablc BT & o Asterialul din care sunt confectionat sacn
o oer|dut | nwlal WS | stalatici de depoluare este fibra poliesterica
o well - . R \ .
moaicvod si are capacitatea retinerii inchusiv a pulberilor
The ulcioase sau lipicioase datorate eventualelor
poomizal W urme de ceata de ubel requltata din utilizarea
:“*ﬁ ca materie prima a subproduselor cu continut
J— de substante uleioase sau emubiii. Avantajul
scestul material esle ca poale reline apa s
uletul, se curata usor prin scuturare si confera
o siguranta ridicata in functionare.
Filtrul este irolat termic 81 prevarut cu sislem
de automatirare i control pentru reglares
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Sectiunea 5 = Emisil si Reducerea Poluarii

Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
BAT (Smitherics and Foundries Industry) Schaelfer Romania Srl
Duathanta | Low Fire sk, | Wl adadge, | Bggher | caldurii intre limitele de temperatura admise,
fes LB o T B pmed] [ Fahifel incit riscul de blocare la condens a fie
" 3 | Bloching lena of | wet Enkm.
disrbed | mpon efficiency waste wamevantajul sistemuolu ales:
T cotdirmatsd | withweaneg | besment | (hielonu] poate i wtilizad pentru desprafuirea
:{:" " clor calde evacuate, ¢a o ctapa de
Backing of catre filiru ¢u saci.
distribetion] Faltru cu s3¢i atinge eficiente maxima prin
himstond [ a sub control, inclusiv a particulelor fing
;f“ﬂi?m 3] a particulelor micronice cum sunt oxiri
particles etalici care rerulta din operatia de topire.
* Valuer [ cpetatonad practne, thl can be maedenod troughod | eni foarte bun de retinere (>%5%)
| service hife of the inntallation stemul de epurare uscala arg avaniajul unui
Tab4.32 consum scarut de energie, posibilitatea
Purificare pe cale uscata: valerificarii pulberilor colectate (nu rerulta
Ciclon pentru desprafuirea garclor calde (S00-600°C), | deseuri umede) si nu resulta emisii in apa. {nu
utilizal ca etapa de pre-tratare <200 mg'mc) c3te neccsara tratarea apelor reziduale).
Filtre cu saci (<5-20 mg Wme pulberi totale)
Purificare pe cale umeda Purificare pe cale umeda
-Sisterne de epuare Venturi (20-150 mg/Xmc) Filtru umed tip HOLTROP
“Sistemne de dezintegrare (20-150 mg/Wmc) Ch= 13000 me'h; loos
Nu sunt prevanuie valori de referinta pentru emisiile de Filtru umed SEW
ceata de ulel (exprimata ca 31 Coaa ) provenite de Lz Che= 12000 me'h;
turnarea centrifugala a metalelor neferpase in forme Randament 95%
permanentes {cochile)
Prin asimilare cu alte tipuri d¢ topire tumnare poate fi luata | Sunt wtilizate sieme de racire cu circuit
ca valoare de referinta limita Coay<10 mgNme inchis.
= Hote cu curenti Laterali
= Ventilatie generala hala
= Extractie prin hote cu bolta
= Hote osctlante
= Extractie prin invelisul cuptorului
r Conform BAT, puncml 4.51.2 ¢ uhilirears un ¢o3 de | Activitatea desfasurata exte n confommitate cu
dispersic cu canale mubiple cerintele BAT
Cosurni de dispersie aferente instalatinber de
desprafuine:
Filtru HANDTE, debitul de evaguae = 1
buc.x 22000 me'h
Filtru HOLTROP debitul de evacuare = |
buc.x 3000 me'h
Cos de dispersie fltru SED O=0.7 m; H=T m,
debatul de evacuare = 14000 meh
Cos dispersie filtru SEW O=0.6 m; H=7 m,
debitul de evacuare = 12000 meh
Conform BAT 5 5-Tumarea s¢ (e in diverse forme | Activitatea desfasurata este in conformitate cu
55 Turparea | permancnie s3u nepsrmanenis. ceriniele BAT
in malrife Captarea garelor reriduale la cuptoarele cu
permancie Mivglul gmisiihor; inductie 3i masinile de tumare centrifugala se
face prin hote cu extractie laterals (13
Parameter Emission level | | cuptoare) combinata cu acoperinca partiala a
{mgNm') cupltorubut.
| Dhust .20 Evacuare garebor rendusle se face prin o
OHl mist, 510 instalatie de depoluare prevarsta cu clapete de
measured as total reglare si senrorl de directie in functie de
{:' utilajele aflate in functiune.

Tabelul 5.7: Emisti in acr asociate ¢u wlilirarea BAT
pentru furnarea in forme permanenete (incl, HPDC)

Instalaiia esfe prevarnuta cu 2 treple de
desprafuire 81 anume: Treapta | - ciclon pentru
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Sectiunea 5 - Emisii si Reducerea Poluarii

Capitel din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
HAT {Smitherics and Foundrics [ndustry) Schaelfler Homania Sri
= filtru textil tip jet puls pentru retinerea
pulberilor fine.
- Monisorizare Activitatea desfasurata este in conformitate cu
Cerinta BAT 5.5 Tumarea in forme permanenie prevedy: | cerintele BAT
-peniry pulberi: 5-20 mg/Nme
-pentru ceata de ulei masurata ca TOC: 5-10 mg Nme La masuratorile efectuate la instalatia IED de
Cele mai bune tchnici disponibile prevad pentru | la punerea in functiune si pana in prezent, nu
mon orizare urmatoarele: s-au  depasit in general limitele admise
Monitorizarea emisiilor de pulberi totale provenite de la | conform cerintelor BAT.
surse dirijate cu prebevare in conditii irocinetice.
Monaitorizarea emisitbor de TOC
Monitorizarea apelor urate folosind prelevarea
momentana
Monitorizares deseurilor in coea ce priveste compositia,
cantitatea, proportia de recuperare, traseul si detaliile
legate de eliminarea descurilor.
Montorirarea sttemului pentru detectares scurgerilor ape
de racire
E1RAT Emisii fugitive Activitaies desfasurata este in conformitate cu
penerice Reducerea  emisiilor  fugitive provenite din  {luxul | cerintele BAT.
{pentru tchnologic, in special cele provenite de la  operatiile de | Pe cuptoarele de topire si in zona de tumare
indusiria transfer §i stocare, scipdri‘pierderi, s poate face prin: centrifugala au fost imstalate hote de extractie
turndtoriflor) | evitarea formirnii la exterioru] halelor de productie a unor | pentru colectarea emisiilor si evacuarea lor

deporite neacoperite, iar acolo unde aceste stockri sunt
incvitabile, wtilizarea unor agenyi de umidificare, lianii,
alte variante de prevenire a imprigticrii in atmosferd;
acoperirea recipientilor rezervoarelor;

folosirea sistemelor de aspiratie prin vacuum in sectitke de
formare matrife;

curafarea rojilor autotramsportoarelor $1 A drumunlbor
tehnologice $i de acces;

menfinerea upilor de acces cltre extenior pe ot ponbil
Inchise;

plstrarea unul nivel ndicat de curajenie In incinta undfi
de producqie;

ientiflicarea i geslionasea cofeipuneloare o unof posibile
surie de emisil fugitive clitre componenta de mediu apl

dirijata spre instalatii de desprafuire.

Tumarea se face in forme pormanenete
refolostbile, motiv pentru care nu sunl emisi
specifice tumatoniilor care produc forme de
tumare i miesun din ameites pe bara de
nisap.

Hala de produciie este previnutd cu un sistem
centralizat de aspirapie a aecrului ambiental,
care condipioneard atmodfera la locunle de
munck In procesul de producyie man cantitip
de ser folosnt sunl transportate afard prin
intermediul unor sisterne de Nilrare. Bilanjul
de Ber o3l compensal cu ajulorul unor sistemie
de acrisire,

Pentru asigurarea microclmatului in atelierul
de tumatonie ite prevarul un filiru cu maneci
filtrante tip SEPJ 212mp- 180 saci; 24000 me'h
cu recuperator de caldura si unitatile de filtrare
UF1 i UF2 cu recirculare ser filirat in hala,
Randament 9%,

O = 10000 meh

Usile citre exterior sunt menjinute inchise,
deschiderea fcindu-se doar cind este necesar.
Procedurile de transport al metalului topit si de
utilirare a oakelor de umare sunt in
conformitate cu BAT.
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Capitol din Cerinte BAT SF Mod de conformare
BAT (Besr Avalfable Technique for the surface SchaefTler Romania sri
Treatment of Metals and Flawfcs)
LD 5110 Emisiile in acr Activitatea deslasurata cate in conformitate cu
Emishi in Meceiila aspirare; cerintele BAT
acr = procesele cu ackd arotic, nsotite de emisn de -Haile active din cadrul instalsteci de brunsre sunt
WOy la lustruirea chimica a aluminiului, acoperite cu capace care s¢ deschid automal numai la
decaparea lucioasa a aliajelor din cupru, introducerea phesclor.
decaparea cu solutil de acid arotic, care poL -Baile active sunt peevarute fiecare cu sistem local
contine acid flochidric etc lateral de captare a poluantilor generati de la suprafata
« furatared cu solutii apoase akaaline, care bailer 31 condocerea lor catre o instalatie de retinere
funclioneara la temperatun = 60°C, care pol spalare a garelor reziduale (scruber), dupa care sunt
genera vapori de apa, care trebuie aspirati pentru | evacuate in atmosfera prin intermediul cosului de
confortul operatorulul i preveninea cororiuniL. dispersie,
In carul sctivitatilor de acoperire in stativ, el | -Spalarea la umed sau absocbtia reprerinta un tramfer de
mai des wiilizate sunt hodele de  aspirare | masa mire un gar solubil 31 un solvent, cel mai adesca
amplasate pe o latura pentru barinele cu o latime | apa. care vin i contact unuel cu abtul, Absorbtis firica
<05 m & pe dous lauri pentru barnele ¢u o | este o metoda de punficare a substantelor chimice cind
katime 0,5 m. eMe nocesara eliminarea sau reducerea  compusilor
Earosl,
Pentru spalared parelor exfe wtilism?! un soruber cu
corpunl de umplere cu Imele care maresc suprafata ou
care g contact atil solutia de curative cit s fuidul
garos de tratare. Efluentul garos patrunde pe la partea
infericara iar lichidul absorbant pe la partea supericara
parcurgind traseu] n contracurent dupa care lchidul este
repus in circulatie din pou pon pompare in injecioarcle
din capat. [n timpul functionarii sistemului, xpa de
spalare capats o concentratie acid (ol mal mare w1 de
aceea penodic, o cota parte din lichidul de spalsre este
sgurs 8 tAmis in satia de peutralirare. [maintea
scrubcrulul eite amplasat wun separator Lamelar de
picatun de mare eficienta in vederea evitami antreman
farei lichide in curentul de gare epurate la sesmrea din
seruber,
5S¢ efectucard veniicarea temperatuni biilor pentru
garantares condifitlor optime ale procesalad, nasa fel
inc3t encrgia necesard 3 fie ba un nivel minim ¢
inclusiv emisiile bajlor,
APA
Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
HAT (Smitheries and Foundries Indastry) SchaelMer Romanka Srl
51 BAT Apele urale Aciivitates dosfasurala oie in conformitate cw
generice cerintele BAT
(pentru BAT prevede:
indusiria colectarea separata a apelor urate in funciie de Colectarea apelor urate s¢ face separat, in funitic de
turndtoriilo | comporifia chimica §i incircitura poluantilor; provenienta, astfel:
r colectarea apelor pluviale potential impurificate §i | Apele urate menajere improuna ¢ su apele urate

tratzrea lor Intr-un scparator de produse
petroliere, Inainte de evacuarea In receplorni de
suprafajd;

creyterea gradului de reciclare a apelor de proces
4i folosirea apelor trecute pein sistemul de tratare
in mai multe scopuri;

tratarea apelor, foloiind una dintre tehnicile
recomandate: sedimentare, precipitare ca
hidroairi, precipitare in elape, oxidare wmedd 5i

tchnologice precpurate sunt colectate Infeteaua
interoara s deversate in prn mtermedio] unel st de
pompare (SP) in reteaua contralirata de canalirxre a
mun. Brasov,

Apele pluvisbe de pe acoperisurile, parcarile si aleile
cxronabile ale halelor 1, 2, 3 i 4 sunt colectate prantr-
un sistermn de canalirare din conducts tn el separatoare
de uleiuri sunt colectate de o retea comuna de

canalirare cu descarcare intr-un canal deschis de
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filtrase etc.
Sunt considerate HAT sistemele de ragire cu
apa, in circull inchis  pentrd  rACIFea  unor
componente de wtilaje.
In conformitate cu abordarea BAT, aplicarea
ichnicilor potentiale pentru reducerea emisiilor in
apa trebube sa e considerale in urmaloarea
ofdine:
prevenirea s reducerea plenderilor de
substante folosite in proces prin circuite de racire;
prevenirea picrderilor prin functionare in
limitele impuse de profeciare;
inspectarea regulata a sistemelor de racire;
monitorizarea parametrilor de functionare,
cum ar [1 rata de cororiune a suprafetei de schimb
de caldura, gradul de depuneri i scurgeri;
controale preventive perindice 3i intretinerea
preventiva a irolatitlor, gamiturilor de etansare,
pompelor , conductelor,

infilirare,

Sunt utilirate sistemne de racire cu circuit inchis, in
conformitate cu BAT. Sistemele de racire cu apa a
circuitelor de la utilaje sunt prodectate pentru a oferi cel
mai ridicat grad de incredere.

Deescurile pastoase (cu continut redus de apa) rerultate
de L3 racirea tuburilor sunt colectale separal in
recipienti ctansi. Eliminarea se face prin firme
autorirate.

Capitol din
BAT

Cerinte BAT 5F
{Besi Available Technlque for the surface
Treatment of Metals and Plastics)

Mod de conformare
SchaeMer Homania Sl

Consumul de
apa

Apa cste utilizata derect pentru clatine sau ca si
completare pentru pectrcularea sistemelor de apa
de clatire, si in cantitati mici pentru completarea
plerderilor prin evaporare din barinele de tratare
Consumul:

- 40-250 U'mp de supralata tratata
- maxim 8 I'mp la fiecare ctapa de clatire (40
I'mp pentru cinci ctape de clatire)

Cf. BAT CAP.3.1.3.1- calcularca suprafetei este
dificils

Monitorizarea consumuribor de apa.

Reducerea
consumulul
de apa

5.5 Reducerea la minimum a caniitatilor de
apa in cadrul proceselor
BAT este reducerea consumului de apa prin:
monorsarea futurod punciclor de consum
de apa i materiale din cadrul unci instalatii,
nregistranea cu regularitate a informatislor
privind consumul 31 activitalea de conirol,
Informatisle sunt utilizate pentru realirarea
analizelor comparative si pentru sistermul de
gestionare a mediului;
- recuperarea apei din solutiile de clatire
a) s¢ poate folosi apa reciclata pentru
racire si pentru spalarea podelelor
b} “clatirea ecologica sau prescufundane™
uncle picrderi prin antrenare din solutiile de
tratare pot fi recuperate cu ajutorul unei singure
statii de clatire in care sarja este cufundata
inainte si dupa tratare. Procedeul poate (i aplicat
ls atacarea cu acin sau degresare, La lintile de
nichelare, Barinul de eco clatire poate i folosn
impreuna cu alte optivni de reducere a
consummulul de apa;
€} “glatirea tn cascada™ apa curge Jdinir-o
cuva in alta in sens opus miscani pleselor, In

carul clatini in mai multe elape 12 obiincun grad

Se¢ va realiza monitorizarca permanenta a comsumului
di apa, pentru realirarea analizelor comparative.

Sunt utilirate tehnici pentru reducerea consumului de
apa

HReducerea la minimum postbil a cantitatibor de apa din
cadrul procesului.

Se realireara prin montorisares punclelor principale
de consum de apa si materiale din cadrul unei instalati,
inregistrarea cu regulanitate a informatiilor,

Se¢ identifica sectoarele cu consum Adicat pentru a se
hea masuri corective,

Recuperarea apei din solutiile de clatire si reutilizarca
acesteia in peocescle care se pot realiza cu apa
recuperata,

Tehnici de clatire in doua etape n contracurent.
Liiilizarea de substante chimice compatibile.

Utilizarea e substanle chimice compatibile (de
exemplu utilizarea aceluiasi acid la decaparea sau
activarea suprafetei inainte de tratarea de acoperire pe
bara de acid) reduce comsecintele plerderilor prin
antrenzrea substantelor chimice In procesu] wlenor,
inclusiv i apele de clatire, ceea ce duce la un conium
mal mic de zpa de clatire.
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Capitol din
BAT

Cerinte BAT 5F
{Best Avallable Technique for the surface
Treatment of Metals and Flastics)

Mod de conformare
SchacifNer Romanka Srl

ridicat de clatire cu ajutorul unei cantitati reduse
de apa

dj evitarea nevoi die clatire intre activitati,
prin utilirares unor substante chimice
compatibile cu celelalate activitati.

Controlul utilirarii de apa

Inregistrarea consumurilor de apa pe bara reala,
indiferent de costurile sursa permite coatrolul
cantitatibor consumate (inclusiv  sursele de
almientare tratate la mivel intern, a s¢ vodea
Sectiunca 4.4.5.1). Acest lucru se realireara prin
conlonsarea tuturor puncielor de consum din
instalatie: clatirea, completarea soluticd, chisr si
la Baie ctc. Astfel se identifica sectoarcle cu
corsum rdical pentnd a se lua masun corective,
Consumurile pot I moniloncate pe o bara
spectficata, cum ar 11 lunar, rilnke, pe ora ete.
Intrarile pot 0 de asemenea comparate si
optimizate in functie de alte masuni de productic
(3 3¢ wvedea Sectiunea 40310 cum ar 6
suprafats ssu  tonajul produs, numarsl de
tambure, coMunle de prelucrare, et Atunci
cand consumul eite mai mare decat referintele
ealermne si'sau interne, s pol lua masun pentru
examinarea caurei (caurelor),

Cresterea  rafel de  pecuperare a  solutidor
antrenate si inchiderea circuitalul,

In sifuafis in care canlitalea de apa necesara
peniru o clatire corgspunratoare (in wvederea
controlulul procesulul 31 3 obtineni caliats
produsuluil) depaseste plenderile prin evaporare,
si daca s¢ proconireara rale de recuperare ~%0
Ya, eile neccsara diminuarea cantitatii de apa din
sistemul de recuperare 3 wlutibor antrenate.
Acest lucru este posibil prin combinarea mai
mulior tehnologii,

In anumite carun, solufiile antrenate pot B
recuperale pana s inchiderea ciruitului pentru
produscle chimice industriale, prin aplicarca
unci combinatii  adecvate de  tehnologil
Imchiderea  circuifulul virgara o singura
compozitic chimica din  cadrul unei linii
tehnologice, nu intregul ansambly de linil sau
instalatii.

Circuit inchis nu inscamna emisii zero: se poate
w3 existe mich scurgeri din procesele de tratare,
provenite din solutia utilirata in proces sau din
circuitele de apa tehnologica (de exemply, din
regencrarea sisternului de schimb de joni).
Cresterea matei de  recuperare a solutiilor
antrenate 3 inchiderea  circuitulul  neoesita
tehnologii menite sa asigure:

. reducerea cantitatii de solutii anfrenate,
a se vedea Sectiunsa 4.6

. reducerea apel destinate clatimi (de
exemply, prin clatirea n cascads  sifsaw
pulverizari) cu recuperarea solutiilor antrenate. a

Lichidele apoase urate sunt colectate in containere i
predate ¢a deseu lichid Tomebor specialisate in
colectares si eliminare astui tip de deseuri.

Sunt utilizate tehnich pentru reducerea consumulul de
apa, prin filirare si recirculares Jor in procesul
tehnologic.

Pentru reducerea poluari apelor cu produse petroliere
bais de degresare ¢ste dofata cu un separator (decantor)
de ulei situxt scparal. Prin adeasta s¢ realiecara o
peelungire 3 durabilitatii baii de degresare cu wn minim
de cheltuicli de intretingre.

Scparatoru] esfe prevarul cu o retea fetur pentre 2pa de
clatire din haile de clatire de dupa degresare,

Apele de clatire dupa degresane se intore in baile de
degresare pentru completare (doar baile de degresare
au scparator de ulei).
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Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
BAT (Best Available Technique for the surface SchacMer Romania Srl
Treatment of Metals and Plastics)
3¢ vedea Sectivnea 4.7
L] conccntrarea solutialor anfrenale sau a
solutiilor colectoare, cum ar fi prin sisteme de
schimb de ioni, tehnologii cu membrane sau
evaporare, a se¢ vedea Sectiunca 4.10. Apa
indepartata in timpu] concentrarii (cum ar fi cea
provenita din evaporare) poate M. deseori,
rectroulats in clatire.
Reducerea £1.51 Diminuares flusuribor si materialelor | Lichidele apoase urate sunt colectale in containere
emisiibor in | care necesitd tratarea predate ca desew lichid firmelor specialurate in
apa BAT este reducerea consumului de apd in toate | colectarea si eliminare aestui tip de deseurni
procesele. Existd Insd situstii locale in care | Pentru reducerca poluarnii apelor cu produse petrolicre
reducerca consumului de apd pate fi limitath de | baia de degresare este dotata cu un separator (decantor)
concentratia (concentratiile) de anioni in orestere | de wlel situal separat. Prin sceasis se realizeara o
si dificil de tratal, 3 se veodea Sectiunea 5.1.5. prelungire a durabalitats baii de degresare cu un minim
BAT csic climinarea sau diminuarea consumuluil | de cheltuiell de intretinere.
si pierderilor de materiale, in special a | Separatoru] este prevarut cu o retea refur pentru apa de
substantelor cu prioritar periculoase. clatire din baile de clatire de dupa degresare.
5.1.82 Testarea, identificare si  separarea | Apele de chatire dupa degresare se intore in baile de
fluxurilor cu probleme degresare pentru completare (doar baile de degresare
La schimbarea tipurilor si sunselor de solutii | au scparator de ulei).
chimice 31 inainte de folosirea in productie, BAT
este 38 se lestere impactul acestora asupra
sisternelor existente (interne) de tratare a apelor
urate
Dach testul indich un rise potential, existd doul
posibilithi:
‘respingerea solutict
‘modificarea sistemului de tratare a apelor urate,
astfel incdt aceita sd poate face fatd solutici
reipective.
5183 Deversarea apelor urale
BAT constd in moaiforrarca si deversarea
apelor urate,
Apele urate sunt contaminate de reactivii
utilizati si de produsii de descompuncre din
PrOCess.
5.1.7. Intretinerea generala a solutiilor utilizate | Se urmareste peelungirea duratei de viata a solutiilor,
in proces prin mentinerea lor in limitele acceptabile.
BAT oe prelungivea duratel de viata a bas,
precum 3 mentinerca calitatii de desire, in
special in caru] sivemiclor oporale In apropierea
sau cu inchiderea circuitului de materiale, prin:
determinanea parametnilor entici de control
mentinerea acestona in limitele acceptabile
prevarute, prin indepartarea  clementelor
contaminate
Lgomol
Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare
BAT (Smitheries and Foundries Industry) SchaeMer Romanis Srl
L1 BAT Reducerea rgomotelui Activitatea  desfasurata  este  in
generice conformitate cu ceriniele BAT.
{peatru - punérea in aplicare a unci strategii de reducere a Unitatea de producyie esfe amplasata in
industria rgomotului, cu caracter general §i specific sursehor rond industriald, la distanga de cca 1000
turndtoriilor) | identificate. m de ronele reridentisle.
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- utilirarca sistemclor de Enchidere pentru operajiuni cu
unitdfi de zgomot ridicate;

= utilirarea de masuri suplimentare , in funciie de
condifiife bocale cum suni: menjinerea ugilor de acces
Inchise In intervalele In care nu se face accesul prin ele,
introducerea de acr in interiorul unitdfii de productie,
instalarea unor inchideri perimetrale in zona sistemelor de
ventilapie, folosirea amortiroarelor 13 sistemele
produciioare de zgomot, reducerea transportului auto pe
timpul nopgii etc.

Activitatea de productic se desfasoars la
interior, in hale de productic amenajate
constructiv astfel Incit rgomotul interior
produs de o senie e utilaje 4
echipamente s3 nu se¢ propage la
exterior.

Usile de acces sunt menfinute Inchise,
Instalatitle de desprafuire amplasate in
exlerion sunt prevarute cu venlilaioare
echipate cu atenuatoare de zgomot.
Sectia de prelucrdn mecanice siosoctia
de tumare (cu echipamente cu unitati de
Igomol ridicate), sunt scparate intre ele
prin pereti despartitori.
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Sectiunea 6 - Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

Descriere instalalii pentru descuri
Instalatic centrifugare si maruntire span de otel

Localizare: hala Il de productie

Componente instalatie:

- dispozitiv ridicare si basculare container de span;

-bazin descarcare span

-transporior dublu ¢u snec

-manuntitor

-handa transportoare span

-sita cu vibrator

-centrifuga

-transportor cu banda

-bazin colectare span maruntit

-bazin colectare ulei recuperat

Mod de lucru:
Spanul de otel rezultat din procesele de prelucrare prin aschiere din cadrul segmentului 02 este
colectat in carucioare melalice si transportat la instalatia de centrifugare si maruntire.
Aici este descarcat, cu ajutorul dispozitivului de ridicare si basculare intr-un bazin de unde este
transportat cu ajutorul unor benzi cu snec catre maruntior. Dupa maruntire spanul ajunge in
instalatia de centrifugat.
Uleiul recuperat, cca 200007 este trimis in instalatia centrala de ulei si reintrodus in circuit.
Spanul maruntit si centrifugat este evacut, pnin intermediul unor bena transportoare in
containerele de span aflate la exteriorul halei de productic in vederca transmiterii spre
valorificare catre o firma externa autorizata.

Instalatie brichetare span de alama

Localizare: hala 1 de productie

Componente instalatie:

- dispozitiv ridicare si basculare container de span;

-bazin descarcare span

-sita cu vibrator

-lransporor

-presa

-transportor cu banda

-suport big-hag

Mead de lucru:
Spanul de alama rezultat din procesele de prelucrare prin aschiere din cadrul segmentului 04 este
colectat in carucioare metalice si transportat la instalatia brichetare.
Aici este descarcat, cu ajutorul dispozitivulul de ndicare s1 basculare intr-un bazin de unde este
transporiat cu ajutoru] unor benzi catre presa. Dupa presare spanul ajunge sub forma de bnchete,
prin intermediul unei benzi transportoare intr-un big-bag.
Emulsia recuperata este trimisa in instalatia centrala de emulsie si reintrodusa in circuit,

Instalatic brichetare span de bronz
Localizare: hala 1 de productic
Componente instalarie:
- dispozitiv ridicare si basculare container de span;
-bazin descarcare span
-presa
-transportor cu banda

14



Secliunea & - Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

-suport big-bag

Modul de lueru este similar cu brichetarea spanului de alama. Capacitate aprox. 160 kg'h,

6.1 Evidenta descurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Dé /¥
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii
despre descurile (eliminate sau recuperale) rezultate din instalatie
Cantitate [a
Natura [3a
| Origine facolo wnde exte refevant) [ra
Destinatie (Obligatia urmaririi - daca sunt trimise in afara amplasamentului) [
Frecventa de colectare [a
Maodu de transpon Dia
Metoda de tratare Da {prepurare ape
tehnologice-statia
Wikms)
6.2  Zone de depozitare
Foz.
Nr. Supral. i
it Denumirea Caracteristici :P Material deporital’ mod de deporitare 'E:"'
situatic
Suprafata betonata
Yopica cponidica < conlamere pentru mamolur metalice cu
ol e i Barin preluare IS continut de substante periculoase i span ]
SCUrperi
Contzinere cu  absorbangi, materiale
filtrante,  maferiale  de  lustruire,
imbracaminte de proteciie contaminatl ¢u
: substante  peoriculoase,  ambalaje  de
2 E’:,__T“ o i,“‘“’:‘" h‘“;‘::‘ 515 | materiale plastice, fier §i ofel, sticla, | 2
Opea s cchipamente  clctrice i clectronice,
descuni metalice, hartic si carton, descuri
municipale, deseuri plastic, alte descuri
pericuboe elc.
Suprafata betonata
4 WYopiea eponidica Containere cu span de otel, rebut de otel
3 | Bapthala2 Hagin  prebare 40 e k)
scurgeri
Suprafata betonata Containere cu namoleri  metalice cu
Vopsea eponidica continut de substante periculoase, span de
4 [ttt Barin preluane b otel, rebut de otel, ambalaje metalice, :
scurgeri ambalaje plastic ede.
Suprafata betonata
Vopsca eponidica Containere cu hartii si carpe impregnate, g
#: | Bahialed Barin  preluare i deseu industrial, span de otel cte. r
scurgeri
6 | Spatiu depozitare | Suprafata betonata 10 Containere cu lemne [
Suprafata
T Platforma de betonata, 660 Uleturi  wrate, emulssii wrate,  feer -
deseuri Barin preluare nepregatit, deseun lichide periculoase ete.
ACUTEET]
ff’;;?":;‘;:: _:’ containere  de  span, rebut,  namoluri
8 | Bapdhala6h Plasin | 30 metalice  cu continut  de  substanie 5
P wuboaie, tunder cie
seurger peri 2 .
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Sectiunea 6 - Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

PFar
:r:.. Denumirea Caracterisiici 5“:: L Material deporitat! mod de depozitare iu.fi'“
shtuatie
Punct colectare
9 i‘ﬁﬂw Suprafata betonata 20 cubitainere 1 me @
precpurare
10 | Plaforma Suprafars beionats 24 CAFCinare penini span 10
11 | Pisforma Suprafata betonata T2 conlainere pentru span 11

6.3  Cerinte speciale de depozitare

{de ex. pentru deseuri inflamabile, deseun sensibile la caldura sau la lumina, separarea descurilor
incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pol reactiona cu apa (care trebufe depozitate in
spatif acaperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte, mai ales unde este cazul.

_E Este rona de Exista profectis
deporitare Exista un sistemn | Levigatul este impotriva  inundatiilor
Materi -5 acoperita (D'N) | de evacuare a drenat i tratat sau patrunderii apei de
e o | bioganului inainte de la stingerea incendiilor
E sau fmprejmuita | (DVN) evacuare (DN)
a in intregime (1) BN
Lllei urat A DA DA
Emulsii urate | A DA DA
Descuri A BA DA
metalice
Slam A DA DA
Ambalzje A DA DA
A Aceste categoril necesita in mod normal deporitare in spatii scoperite,
AA Aceste calegorii necesita in mod normal deporitare in spatii imprejmuite.
B Aceite materiale este probabil 53 degaje prafl 41 53 necesite caplarea acrulul 38 directionarea lui catre o
tnstalatie de filtrare.
L Sunt podibile reactil ¢u apa. MNu trebule deporitate in rone inundabile,

6.4  Recipienti de depozitare {(acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentra cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de deporitare: DA

. prevaruti cu capace, valve etc. si securizati;

. inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreara DA

{cand sunt folositi, recipientii de deporitare trebuie clar etichetati)
Este implementata o procedura bine documentata pentru carurile recipicentilor care s-au | DA
sirical sau curg?

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri) rezultate
de la depositarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul
dumneavoastra la Sectiunile 1.1 51 5.5).

Recipienti amplasati pe suprafete betonate cu vopsea epoxidica si cuve de retentie
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sectiunea 6= Minimizarea si Recuperarea Deseunlor

Deseurd

Modul de conformare cu cenntele BAT este prezentat in tabelele urmatoare

Capitol din Cerinte HBAT 5F Mod de conformare
HAT (Smitherics and Foundries Industry) Schaclller Romania Srl
Conform BAT 4.9 Pr::':'ll;lmﬂ solide: tratament gi Activitates desfasurata este in
Degeurile ircbuie intoldeauna reciclale sau recuperate, cu ;':’"r o r;‘;:hf_fmﬁ iﬂ]-m n—
yoeplia carului in care existd o justificare satisfhciioare a fost t«?mfm po m:?ﬂmrc pate asfel:
di autoritatea de reghementare ¢ recuperarea este Py '
Eimpmn:iu din punct de vedere tehnic §i cconomic™. B Etnh;:::;“’" T
Descurile pot i recuperate reciclate intern sau valovificate prin b 1a filtru :zgur.'l. P
1. Tehnici de firme nﬂorir;n.zn ﬂ_{!.‘l.l!_‘t'pﬂi utiliza pmtnt«: chimice) I R::cic!:lrr:ﬁ.tnh:..
laat In i‘;ﬂﬁmﬂt sollc pot [; ponsickerate BAT armatoarvie - Este linuta evidenta gestiunii
determinarea Yy " . deseurilor,
HAT pentru f!nncl:rr.l ceyertilor s S Rictale, - Rerulta deseunt de rgura i pulben
Minimirarea produceni deseurilor. wia
turnatorii Bt b Chiethrs. recuperate de la emisie,
Reutilirares inferna a deseunibor la maxim, far daca este TWHI:d: MPI:: disien mdm: lativ
gificil acest lucru trebule urmanta reutilizares extema a = AC g - CIpT ) ey
s T 2 ¢} presinta avaniajul unor cantitati
Praca rewtilizarea este dificila, este BAT depositarea kit e eaibeil care &t s
controlsta in vederea eliminarii prin firme autorizate in SR EPLS CAE P 3
NictinahvilosiTicare emperaturi mai mari. Din acest motiv s
e i o . L. kantitatile de deseuri resultate sub forma
DPrescurnibe sunt monitonirate in <oca £ priveste comportia, Pk colorinte i TThrele cu sie b rat
Canlitaled proportia s recuperarea, traseul 81 detalube legate de ?':dm.; ' e
feliminarea descurilor, '
3. Nivelele derfvirares desfaturata &g in
actualke de Confom BAT, panciul 3.2.4.1.4: conformilale cu cerintele BAT
emisii s Descuri sub forma de zgura (cuploare cu inductic): 10-20 FRezulta cea 7 Kg de pulberi recuperate
consum in kg 'tona de metal furnat, tona de metal topit si cca. 12415 Kg/'rgura
turndtorl tona de metal -
Capitol din Cerinte BAT 5F Mod de conformare SchaefMer Romania Sri
BAT {Sarface Treatment of Metals and Plasthes
August I}
Deteurile BAT pentru reducerca cantitatilor de descun Activitarea desfasurata este im conformitate cu

sunt indecate in Sectivnea 5.1.5, far cele pentru
recuperare  maleriakelor 81 geutionarca
descurilor in Sectiunca 5.1.6,

Cerintele din sectivnea 5.1.5 au fost tratate la

cap, 2.3, 3.5 Managementul apelor urate,

Recuperarea  materialelor  si gestionarea
descurilor

BAT este; - prevenirea

reducerea

reutilizarea, reciclanea 31 recuperarea

Eintre acesica, sunl prioniare piovenifea si
reducerea wiuror pherderibor de materiale,
Pierderea metalelor i 8 componeniclor
nemetalice poate 0 prowvenita sau  redusa
considerabil prin wtilizarea BAT in procescle
de productie .

Metalele din namolur pot fi recuperate extem.
Tabelul 5.1: Nivelurile de randament al
materialelor utilizate, specific procesuluai

cerinfele BAT
In cadrul insalatici, reducerca cantitatilor de descuri
generate s¢ realirears prin:
reducerca la minimum a consumurilor de apa;
monitorisarea cantitatibor de chimicale aprovisonale;
reducerea solutilor antrenate prin oplimizares timpului
de scurgere deasupra baii
prelungirea duratei de viata a bailor active prin
monitorirarea concentratici bailor
active si filtrarea solutiihor;
recuperarea apeil dm solutiile de clatire i reutilizarea
acesieia in procesele care se pot realiza cu apa
fecuperata,
reducerea consumurilor de chimicale prin monaitorizarea
concentraticl bailor active si corectia acestorn doar
atunci cand este carul;
confectionarea dupositivelor si prinderea preselor astiel
incal &3 nu permita caderea pleselor in bata de tratare sl
deci generarea de descunt metalice 31 deteniovarea
parametithor bailor
valonficarca  descunlbor  prin  firme
autorizate pe bara de contract
efectuarea la fiecare 2 ani a unui audit de deseun.

specialirate,
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s B ENERGIE

7.1 Cerinte energetice de baza
7.1.1 Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de
energie,

; Consum de energie
Sursa de cncrgie Furnizata, MWh Primara, MWh %4 din total
Electricitate din reteaua publica 140000 MWH an
Electricitate din alta sursa®

Aburfapa Nerbinte achinitionata 51
nu generata pe amplasament (a)*

Giare naturale 1 QOO0 mcan
Petrol

Carbune

Apa industriala 2E0000 me/an

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia fumizaa la cea primara

{Observati ca autorizatin va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie
fumizate anual)

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey™) care arala modul in care este consumata energia in activitatile din autorizatie sunt
desenise in continuare:

Tip de informatil (tabel, diagrama, bilant energetic eic) Numarul documentului respectiv

Bilant energetic Bilant energetic 2022

Societatea detine o evidenta lunara a consumului de energie electrica, aer comprimat, gare
naturale si apa.

1.1.2 Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatie sunt descrise in
tabelul urmator:

Listati mai | Consum  specific  de | Descrierea fundamentelor CSE Compararea cu limitele

jos energie (CSE) Acestea trebuic sa se barere pe | (comparati consumul specific

activitatile | (specificati unitatile | consumul de energie primara pentru | de energie cu orice limite
adecvate) produse sau pe intrarile de materii | furnizate in  Indrumarul

prime care corespund el mal mult | specific sectorulul sau alte
scopalui principal sau capacitatii de | standarde industriale)

productic a instalatied.
Tumatoric | 1.9 Gj'tona incarcatura | 1.87-2.88 Gjtona incarcatura
| %80 kW/tona incarcatura | | 520-300 kwh?1 incarcatura
Tratarmente | 55,6 MWh'milron (gare | |
termmice ! naturale) | e
Laminare, | 1360 kWt produs | l
forjare |
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Sectiunea 7 - Energie

7.1.3 Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic
sunt deserise in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

Confirmarea foptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea
documentatie, astiel incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre GNM/APM: sau

Declararca intentiel de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea
termenului pana la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie acopent de
perioada prevaguta in programul pentru conformare; sau

Expunerca motivului pentru care masura nu este relevanta‘aplicabila pentru activitatile
desfasurate,

Exista masuri documentaie de funstionars, Informatii suplimentare

fntretinere 51 gospodarire a encrgiel pentru | DaNu | Nu este | (documentele de referinta, termencle la care

urmatoarele componemie 7 (acolo unde este relevant | masurile vor fi implementate sau motivul

relevantl penitru care nu sunt relevanie'aplicabile)

Acr conditional, proces de refrigerare s Da

sisteme de racire (scurgeri, etansari, controlul

temperaturii, intretinerea

evaporatonuful condensatoruluil;

Functionarea motoarclor i mecanismelor de | Da Monitorizare consum energie, procedura

anirenane programare productie, program revisii,
reparalii

Sisteme de gare comprimate (scurgeri, | Da Instructiuni de lucru, program de revizii si

proceduri de utilirare); reparatii

Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, | Da [rstructioni de lucre, program de revizi s

| irolatii); repasatii

Stiteme de incalnre a spatiilor si de fumirare | [a Instructiuni de lwona, program de revizii si

a apei calde; reparatii

Lubrificre pentru evitarea pierderilor prin | Da [nstructiuni de hueru, program de revirii si

frecare; feparatii

Intretinerea boilerelor de  ex. optimirare | Pa

excesului de ser;

Alie forme de intretinere relevante pentra | Mu Instructivni de hocry, program de revirii si

sctivitatile din instalatie, feparatii

7.2 Masuri tehnice
Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2} Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face in
cadrul programului de conformare a activitatii analizate; sau

3) Expunerca motivului pentru care masura nu este relevanta‘aplicabila pentru activitaile
desfasurate.
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Sectiunea 7 - Energle

Confimmati ca urmatoarcle masuri tchnice e
plementat evitarea incalririi Informatii suplimentare

;u:ﬂm s pm;u din procesul :;: Da | Nu  este | (termenele prevarute pentru aplicarea

racire pentru  urmatoarele aspecte: (acolo (4) | relevant masurilor sau motival pentru care ru

unde este relevant): sunt relevante’aplicabile)

lrolarea suficienta a sistemelor de abur, a | Da
recipientilor si conductelor incalrite
Prevederea de metode de etansare i irolare | Da Suni implementate prin cartea
pentru mentinerea temperaturii tehnica a utilajelor
Senrori 3i intrerupatoare temporizate simple | Da
sunt prevarute pentru a preveni evacuarile
inutile de lichide si gare incalrite.
Alte masuri adecvate D

T.21 Masuri de service al cladirilor

Masun fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladinilor sunt descrise in tabelul
de mai jos:

Completati tabelul prin:

§] Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerina, sau

2) Declararea intentici de conformare si indicarca datei pana la care o veti face in cadrul
programulul dumneavoastra de modemizare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile desfasurate,

Confirmati ca urmatoarele masurd de service Informatii suplimentare

al_cladirilor sunt implementate pentru Dang | Ny este | (dosumentele de referinta, termenul de
urmatoarcle aspecte (unde este relevant): puncre in practica‘aplicare a masurilor
san motivel pentru care nu  sust
relevante)

relevant

Exista o iluminare artificiala adecvata i [Fa
eficicnta din punct de vedere energetic
Exista sisteme de control al climatului | Da
cficiente din punct de vedere encrgetic
penitn

Incalrirea spatitbor

Apa calda

Controlul temperaturii

Ventilatie

Controlul umiditatii

7.3 Eficienta Energetica

Un plan de eficienta energetica este fumizat mai jos, care identifica si evalueaza toate tehnicile
de eficienta energetica aplicabile activitatilor din autorizatic

Completati tabelul astfel:

1) Indicati ¢e tehnici de eficienta energetica, inclusiv cele omise la cerintele energetice
fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile
activitatilor, dar nu au fost inca implementate.
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2) Precizati reducerile de CO2 realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului de
functionare (al instalatiei pentru care s¢ solicita autonzatia integrata de mediu)

i) In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii
tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperala si prioritatea de implementare,

TOTI SOLICITANTI

Masura de eficienta energetica Recuperan de OO0y (1one) Cost Anual | CAECO, Data de
Echivalent | recuperat | implementare
Anual Pe durata de

fusctionare (CAE) EUR wona

ELUR

Eliminarea pierderilor energetice la permaneni
instalafitbe din sectoarele de
activitate, program de week-end
Potenfial de economisire de energie:
7052 | tep'an |

Intilniri periodice cu managerii de permanent
productie in vederea planificlni g
coreltni proceiulul de productie cu
funcionarea instalagulor centrale,
clrmatizare, ventilani et
Organirare acjiuni de sensibilirare permanent
§i congticntirare a angajafibor
privind consumul responsabil de
FELLErSS

Observatii

Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada ca au fost utilizate cele mai bune criterii pentru
rata de actualizare, durata de viata si cheltmel (EURS tona).

In cadrul socictatii au fost luate urmatoatrele masuri pentru eficienta encrgelica;

Pentru analiza potenjialului de optimizare a consumului energetic §i pentru  calificarea
angajajilor, departamentul central de planificare instalajii efectucazd workshop-un de
cficientizare energeticd (EnEffpro) i elaboreazd anuval un raport energetic pentru tol grupul
Schaeffler. Acest rapont cuprinde, printre altele, indicatori cu privire la consumul de energie si
propuneni de optimizare a managementului energetic §i eficienid energeticd. In fiecare locajie de
productic din grup este numit un coordonator energetic cu rolul de a consilia conducerea §i toji
angajatii in legiturd cu posibilitafile de optimizare encrgetica i posibilithfile de economisire,

in fiecare segment / departament este numit un responsabil energetic, Periodic, coordonatorul
energetic pe fabrich convoacd tofi responsabilii encrgetici in cadrul unor sedinje pentru analiza
masurilor stabilite 51 a noilor propuneri de reducere a consumului energetic.

Consumul relstiv de energie electricd a inregistral o usoara scddere, urmare unor misuri de
eficientizare energeticl:

- scAderea presiunii acrului comprimat pdnd la presiunca minimd care asigurd buna funcfionare a
utilajelor;

- execufia interconexiunii refelei de aer comprimat prin comanda centralizat;

- reducerea pierderilor de aer comprimatl la utilaje prin efectuarea de misuritori in cadrul
tururilor de verificare penodicl;
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Sectiunea T - Energie

- cresterea temperaturii mediilor de ricire pe tur pind la temperatura maxima care sd asigure
buna funcjionare a procesclor tehnologice;

- deconectarea de la rejele de uwtilitdfi (energie electncd, ser, emulsie, ulei) a utilajelor pentru
care nu existd comenzi;

- oprirea instalajiilor centrale, climatizare, ventilagii in zonele din halele unde nu se desfisura
activitate;

- separarca zonclor de iluminat in funclie de noua porifionare a utilajelor in hale;

- constientizarea angajatilor privind reducerea consumului de energie prin aplicarea de etichete
cu simboluri de atenfionare, pentru inchiderca robinetelor $i a utilajelor in cazul in care, datonth
lipsei de personal, lipsei incarcdrii etc., existh perioade prelungite de paued in productie.

1.3.1 Cerinte suplimentare pentru cficienta energetica

Informatii despre tchnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;
Completati tabelul prin:

11 Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau

2} Declararea inmtentici de a implementa masura si indicarea termenulyi de aplicare a

acestein; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile
desfasurate

Este accasta
tehnica Daca MU explicati de ce

Concluzii BAT pentru principlile de wtilirata in tehnica nu este adecvata

recuperare’cconomisire a energhcl mod curent in | sau indicati termenal de
instalatie? aplicare
(DI N)

Recuperarea caldurii din diferite parti ale proceselor, deex din | DA

solutiile de vopsire.

Tehnici de deshidratare de mare cficicnta pentru minimizarea | Nu Nu este carul

energici de uscare.

Mintmirarea untilizani apei si utilizarea sistemnelor inchise de | DA

circulatie a apei.

lzolatic buna (cladin, conducte, camera de¢ uscare i | DA

inatalstia).

Amplasamentul instalatiel pentru reducerea distanielor de | DA

| pompare.

Oistimirares farelor motosrelor cu comanda electronica. DA

Utilizarea apelor de racire reriduale (care su o temperatura | DA

ridicata) pentru recuperarea caldurii.

Transporior cu benri transporioare in locul celui pacumatic | DA
(desi acesta trebuie protejat impotriva probabilitatii sporite de
producere a evacuarilor fugitive)

Masuri optimirate de eficienta pentru instalatiile de ardere, de | DA
ex. preincalrirea serulul'combustibilulul, excesul de ser ete.

Procesare continua in loc de procese discontinue DA
Valve automate DA
Valve de retumare a condensului DA
Utilirarea sistemelor naturale de uscare

Alicle
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Sectiunea 7 - Energle

74  Alternative de furnizare a energici

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energici sunt date in tabelul de mai jos
Completati tabelul astfel:

1) Confirmati faptul ca masura este implementata, sau

2) Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica ; sau

3) Expuncti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile

desfasurate
Este aceasta tchnica
wtilizata in mod Daca WU explicati de ce tehnica nu
Tehnici de furnizare a encrgici curent in instalatie? | este adecvata sau indicati termenul de
aplicare
(D/N)
Unilirarea unitatilor de co-gencrare; Nu
Recuperarea encrgici din deseuri; Nu
Utilirarea d¢ combustibili mai  potin | DA - gare naturale
poluanti.
Energie
Capitol Cerinte BAT 5F Mod de conformare
din HAT (Smitheries and Foundries Indusiry) Schaeiller Romania Srl
3. Nivelele | Conform BAT Cap 3,24 1L 1-Encreia intrata: Activitatea desfasurala oste in conformilate
sctuale de | -1.87-2,88 Glrona incarcatura ea cerintele BAT
emisii 8 (520-800KWh / tona incarcatura). Consum energetic:
conium in | - 1.75 Gl tona incarcatura
temiton {500 Bow /1 tona incarcatira; TED KW/ sanja)
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Sectiunea T - Energie

8. ACCIDENTELE 81 CONSECINTELE LOR

8.1  Controlul activitifilor care prezintd pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO

Pa™u Da™u

Instalatia s incadreara in categoria de | DA Daca da, ati depus raportul de securitate? DA
risc major conform  prevederilor HG
QL2003 ¢e  transpune  [Mrectiva
SEVESO?

Instalatia s¢ incadreara in catlegoria de | MU Daca da, ati realirat Politica de Prevenire a
risc minor conform prevederilor HG Accidentelor Majore?

QR2003 ce  transpune Dhirectha
SEVESO?

8.2 Plan de manapgement al accidentelor

Utilizand recomandarile prevarute de BAT ca lista de venificare, completati acest tabel pentru
orice eveniment care poate avea consecinte semnificative asupra mediului sau atasati planurile de
urgenta (imema si externa) existente care sa prezinte metodele prin care impactul accidentelor s
avanilor sa fie minimizal, In plus, demonstrati implementarea unui sistem eficient de
management de mediu.
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Sectivnea 8 - Accidentele si Consecintele lor

83  Tehnici

Explicati pe scurt modul in care suni folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

inventars] substantelor

A s vedea sectiunes
R

trebuie 32 existe proceduri pentru verificarea materiibor prime si deseurilor pentru a ne
| asrgura ca ele nu vor inferactiona contribuingd la aparitia unui incident

a2

deportare adecvata

A e vedea sectiunile

54463

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de control D

bariere si retinerea continutului

cuve de retentic 51 barine de decantare A s vedea sectiunca
545

irolarea cladinlor;

asigurarea prea plinului rezervoarclor de deporitare (cu lichide sau pulberi), de ex. | Da

masurarca nivelulul, alarme independente de nivel inalt, intrerupatoare de nivel inalt si

conlorizarea incareaturilor;

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, rateurilor, schimbarilor de procedura,
evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere

A s vedes Sectiunea

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a rspunde si a trage invataminte din
scesle incidente;

roturile si responsibilitatile personalului implicst in managementul accidenteloe

proceduri pentru evitarea incidentelor ¢e apar ca rerultal al comunicarnii nsuficicnte
intre angajati in cadnul operatiunilor de schimbare de tura, de intretinere 3u i cadrul
altor operatiuni tehnice.

comporitia continutului din colectoarele de retentic sau din colectoarele conectate la
un sistem de drenare este verificats inainte de epurare sy eliminare

canalele de drenaj trebule echipate cu o alarma de nivel inalt sau cu senror conectat la
0 pompa automata pentru deporitare (nu pentru evacuare); trebuie sa fie implementat
un sistem pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare
minima

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca metoda primara de control
al nivelului

ACTILN] DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident

caile de comunicare trebube stabilite cu autoritatile de resont si cu serviciile de urgenta

echipament de retinere a scwrgerilor de petrol, izolarea drenurilor, ancntarea
autoritatilor de resort 5i procedurd de evacoane;

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite componente ale instalstici

5i a apei folosite pentru stingerea incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de
canalirare

Era

Alte tehnici specifice pentru sector

A e viedea Sectiunes
o
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Sectiunea 9 - Zgomot si Yibratii

9. LZGOMOTSI VIBRATI

Ca recomandare, nivelul de detalicre al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de
producere a disconfortului la receptorii sensibili. In cazul in care receptorii se afla la mare
distanta si riscul este prin urmare scazut, informatiiile solicitate in Tabelul 9.1 vor fi minime, dar
informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie
folosite pentru reducerea zgomotului atat cat permite balanta costurilor si beneficiilor. Sursele
nesemnificative trebuie “separate™ calitativ (oferind explicatii}) si nu trebuie furnizate informatii
detaliate,

Trebuie oferite harti si planun de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea
receptorilor, surselor si puncielor de monitorizare. Va fi utila identificarea surselor aflate pe
amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.
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Sectiunea 10 = Monilorizane

Descnien onice programe/'masun diferite pentru perioadele de pormire si oprire.

Pomirca'oprirea utilajelor se face ecu respectarea specificatiilor din procedurile de

mentenanta.

Observatii:

1} Monitorizarea si inregistrarea continuua este posibil sa fie impuse in urmatoarele

circumstane:

* Cand emisin este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzator say

scruber):

+ Cand sunt impuse alte masun de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al

emisitlor (de ex. selectia sarjei, degresare);

2) Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta

concentrotiile la evacuarile de masa:

3) Pentru a raperta masuratorile la conditiile de referinta va 11 necesar sa se masoare si sa s¢
inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de
asemenea masural daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de masurare

utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate.

4) Unde este cazul, trebuie efectuate evaluan periodice viruale si olfactive ale evacuarilor
pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore, fara aburi sau

vapori persistenti si fara picatun de apa.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimenitare
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Autonzatia integrata de
mediu nr.5B

117/30.09. 2010 revizuita
in 2016, 2020, 2021 si
2022

10.2  Monitorizarea emisiilor in apa

Diescricti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a
mediului si freeventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa. Trebuie sa
folositi wabelele de mai jos si sa prezentani referin la informatii suplimentare dintr-un document

precizat, acolo unde este necesar.

Diescrieti orice masun speciale pentru perioadele de pomire si oprire.

Observatin:

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie sa fie

proportionala cu dimensiunea operatiilor,

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru larg de
substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate in considerare
la stabilirea valorilor limita de emisic. Acesta analiza trebuie sa cuprinda lista
substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie actualizat in mod normal

cel putin o data pe an.
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3) Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate substantele
individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora activitatea poale avea
impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se aplice in
special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea probelor medii alcatuite din
probe momentane este o tehnica care se¢ foloseste mai ales in cazurile in care
concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4) In unele sectoare pot exista evocuari de substante care sunt mai dificil de
masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta, in
special cand sunt in combinatie cu alte substante, Tehnicile de monitorizare a toxicitatii
totale a efluentului™ pot fi asadar adecvate pentru a face masuratori directe ale efectelor
negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita indrumare privind testarea
toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea de Reglementare,

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Nu este cazul
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apele de suprafata
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10.3  Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Unitate de Freeventa de Metoda de
AL masura e e L monitorirare monitorizare
pll 4 foraje de obiervatic | Semestrial
Aotati mg'l Semestrial
Sulntante eviractibile mg ] Semestrial
Cu mg1 Semeitrial
Ni mgl Semestrial
Pb mgl Semeutrial
fn mgl Semestrial
Cr mg1 Semestrial

10.4  Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Fonct de Frecventa de Metoda de

TATIm gt HRHMECE Mty emisie moaitorirare monitorizare

pit lrar Prebevare proba conform

Mauterii  imtale in mgl Tunar cu cerintelor dm

asamen e Aptoriradia de

Reridon filzrabi] Ly mg1 Tunar Crorapoadlarire Ape

105

CBOS mg/l lunar

COOr me foai

Acol amoniacal mg1 ]'ﬂ”

Foafor btal n'l_g-'l Tumar

Salfor i hidrogen mg1 Tunar

wiliirad

Suffati mg/l laenar

Clonri mg1 lunar

it ansonici mgl lunar

actind

Substamis mgl Iumar

Eatfactitnle cu
| sl enti organdei

Croen trivalent mg/l Junar

Crom bewavalent mE'I Taemsr

Cupry mg/l lunar

fing mg1 lunar

Nichel mgl lunar

Plumh mgl Thenar

Produss petredigre mel henar
Numanul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind Aw:n'.mila de
monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare Gospodarire Ape

e, 4300032022
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10.5 Monitorizarea si raporiarea deseurilor

168

Punct de cod Unitate
embsie Frecventa de | Metoda de
“EE"E" LG “:‘:m monitorizare | monitorizare
Bexenri generale activitatea T1ED
Tumatorie 10 1003 rgura fumatoric tone | lunar cantarire
alama praf din garul de andere, altul decit cantarine
WI010 | ol specificat 1a 10 1009 tooe | hmar
101059 alte descuri nespecificate tone lunar cantarire
TTIREL Muide I:-!:I:I-'E:L U continut de tonc hiiias cantarire
deseurt lichide apoase cu confinu canlarire
161001 e tad e veriél tone funar
Brrunari sarufi solide 5i solutii, altele decat cantarire
1603 14 cele specificate la 06 03 11 50 06 03 tone harizr
13
06 1002 :F:Eu:ii;:m!jnmd-: substanie Latie Kt canlanise
110109 mmﬂ]m;:uuttdt£1m:£ﬂ o ki cantarire
lichide apoase de clatire cu confinut cantarire
1ronnee de subitante pericul e lunar -
110195 ﬂ:ﬁ“‘"’ conginind shscenpe tooe | lunar i
Devenrd generate din activitati conexe IED
; alji solventi organici, lichide de cantarire
Spalari 07 01 04* Slare 3} solutii mumd tone lunar
:‘h:’:: 120000 | pilitura si span feros tone | lunar 3 cdpabl
P 120103 | gpan neferos o | tunar e
Prefucrar uletun minerake de ungere urate cantarire
MECAn ige- 120107 fara halogeni (cu exceplia tone Tunar
| general emuliiilor i solutiilor) :
Tcl;nmhc-l 1201 09 emulsii 51 solutii de ungere urate A i cankarine
= fara halogeni
| general
P‘ﬂ”"i:' " 1201 150 | Pameluri metalice (de la maruntire, i eaciire
'“‘"““1 ¥ h honuire, lepuire) cu continut de ulei hamar
Prel B picse urate de polirare manentite 5i canlarire
:'::_ 1301 21 materizle de polirare maruntite, s ki
e L altele decit cele specificate 1a 1201
genenl 20
sz Goijgn |Lesren hidrpulice wooc. | bsar e
| general ek
: « | alti solventi 81 amestecun de
h:;c;:'icﬁ 14 0603 solvent| hone lunar
Montaj, cantarire
ambalare, 1500101 ambalaje hartie 31 carton Lone Iuinar
receplic
Montaj, cantarire
ambalare, 150102 ambalaje de materiale plastice tone funar
Moul 150103 | ambalaje lemn tone | lunar ciindodd
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Punct de

Unitar
emisic m:::rn Denomire ﬂdt : Frecveats de | Metoda de
CED — monitorizare | monitorizare
receplie
Montaj, cantarire
amhbalare, 1500104 ambalaje metalice fone lunar
recepdie
Montaj, ambalaje care conlin residuuri sau cantarire
ambalare, 1500 1o sunl contaminate cu substanie o hunar
feceplic periculoaie
Pre] 7 absorban{i, materiale filiranie, cantarire
inccamice: 1507030 | meribede kisroire. Imbedchninte: | | o
T de profectic contaminatd cu
B substante periculoase
Venficare degeurni lichide apoase, altele decat cantarise
161002 | cete specificate s 16 1001° gns | lene
sHirctices: 170107 | descu industrial tone | hunar SRR
Greneral 17 04 0% fier 5t otel tone lunar CANLAFIFS
Intretinere- ulciuri 5i grasimi, altele decdi cele cantarieg
general 00126* | pecificate 13 2001 25 ¥ )=
Creneral 2003 01 descun munipale amestecals tone lunar cantarire
Deveurd gencraie din ectivitati non 1ED
Control arsurn [ e acid clorhidric kg lunar CANLATIRG
Control arvuri | 0602 04* | hidronid de sodiu si potasiu kg lunar cantarire
Control arsuri 0603 13* sdrun solide 3 solufil cu confjinut de i hidis cantarire
metale grele
Tratament Cantarire
AT 06 1305 negru de fum tome FLET 4
Prelucrari - i T cantarire
mecanice- 0701 04¢ ﬁﬂ‘?ﬂfﬁﬁ;’““ e tone | hanar
 general #i solug
L’L’f{.féi TEE1 070213 | deseuri de materiale plastice tome | lunar W e
Vepsitorie deseuri de vopsele si lacuri cu cantarire
0801 11* | continut de solventi organici sau kg henar
alte substante periculoase
general degeuri de fonere de imprmante cu cantasire
0g0317* contini de subsiants pericalnie lone herar
Gieneral deyeuri de tonere de imprimante, cantarire
080318 altele decdt cele specificate 1a 08 03 tone henar
17
Montaj desecuri de aderiv s ¢leiun cu CaAntaring
0804 09* | continut de solventi ofganici sau kg henar
alte
Forja 100210 cruste de tunder tone luenar cantarire
Spalare 110107* | bare de decapare kg henar cantarire
Spalare lichide apoase de clatre cu contimu cantarire
fnolne de sl e perh h"‘_“ tone henar
Tratament - . cantarire
Frgaliriy 110302 alte degeun tone funar
Prelucran Cantaring
mecanices 12010] pilitura si span feros tone lenar
general
Prefucran cantarire
MOCANICe- 120103 span nefenos tone funar
'_El:'ntf:l
Prelucrari 120104 praf i particule de metale neferoase Toene henar cantarire
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Punct de

cod Unitate
cmbbe ek Deanmire de Frecventa de | Metoda de
CED — - monitorizare | monkiorizare
MECanice-
gencral
Prelecran cantarire
mecanices 1200085 piliturd yi ypan de materiale plastice boe Tnemar
general
Prelucran uleiuri minerale de ungere urate cantarire
mecanice- 120107* fara halogeni (cu exceplia tone lunar
general emulatlor a1 solutiilor)
Prelucran g % cantarire
Ak 1201 09* :::EE;:!HIII de ungere urate i R
| general :
Prelucran cantarire
mecanice- 1201 10* | ubeiuri sintetice de ungere urate kg funar
| general
Prelucran cantarire
mecanice- 12001 12*% | cerur §i grisimi urate kg lunar
gencral
Prelucran deseurt de matenale de sablare, cantarire
mecanices 120017 aliebe decht cele specificate [a 12 01 Lone Tunar
| general 16
EIECIN) et tss | nAmoluri metalice (de Ia manuntire, 5 mmoguls
mecan oe- 1200 18 honuire, lepuire) cu continut de wlei bone Tunar
| zeneral :
Prelucrari piese urate de polizare maruntite si cantasire
mecanioe- matertale de polirane maruntite,
general 120121 | hele doctt cele specificate la 1201 | P70 | funar
0
Prelucran s , cantarire
mecanice- 120199 | e dessuri ncspocificate (desen tone | lunar
feros)
_general
Prefucran & ubeiun minerale hidraulice cantarine
Sicifing BOLI0* | o iovinase toac | lunar
Prefucran 13 02 05* uleiuri minerale nechorurate de Nk Lo cantarire
mecanice T3 motor, de ransmisie 3i de ungere
Prelucrari 1307 06® uleiuri }Em-:!mdr motor, de kg Kkt cantarire
mecanice transmisie §i de ungere
Prelucrari 1302 08° alte ubeiuri de motor, de transmisic kg | cantarire
mecanice yi de ungere
Prelucran uleiuri minerale neclorinate trolante cantarire
mecanice 1301 07* 51 de ransmitere a cAlduni e hunar
Intretinere 13 05 07* ﬁg:m de la scparatoarche e hoiaiag cantarire
Logistica 130701* :E:;mel.mihil si combustibil P bt cantarire
Logistica 13 0703* alii combustibili (inclusiv kg K cantarire
ameilecur)
Intretinere 13 08 99* | uleioase - alte descuri nespecificate kg lunar cantarire
Conservare 14 06 03* alti I-Ell'l.'mti si amestecuri de o Kt cantarire
solventi
Montaj, cantarire
ambalaj, 150101 ambalaje hartie si carton tone henar
receplic
Monaj, cantarire
ambalaj, 150102 ambalaje de materiale plastice tone lunar
receplie
Monta), 150103 ambalaje de lemn tone lunar caniarire
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Ponct de

cod Unitate
cm Frecventa de | Metoda de
s mcnii’:unm Denumire u.:::n monitorirare | monilorirare
ambalaj,
receplic
Montag, cantaripe
ambalaj, 1500 04 ambalaje metalice tone frizr
feceplie
Montaj, cantarire
ambalaj, 150107 ambalsje de sticla lone lunar
receptic
Montaj, ambalaje care conjin resduuri sau cantarire
armbala], 1500 10" sunt contaminate ¢u subitanfe tons lunar
FECepilic pericuboase
Prelucrar absorbanti, materiale filtrante, cantarire
mecanice- materiake de lustruere, imbricaminte
general 150202% | 4 protectic contaminats cu toae' | humas
substante periculoase
Inretinere 130203 alte degeurn nespecificate Lone lunar cantafire
[ntretingre 1601 03 anvelope scoase din ur kg lumnar cantasire
Intretinere L] e componente fara alta specificatic fone lunar cantarire
Prelucrari . . . cantarire
mecanice - 160303 | Seteun RDGNEAN CE CUL cinipmE e kg lunar
| ceneral substanie periculoase
Prelucran . . 2 cantarire
mecanice - 1603 05 dfbﬂm“.“hc:mmim“* kg lunar
| general s le pericu
Laborator substanie chimice anorganice de cantarire
160507* | Ishorator expirate constind din sy ki hernar
conjinind substante periculoase
Laborator substanfe chimice organice de cantarire
160505* | lsborator expirate, constind din sau kg hunar
conjinind substante periculoase
Logistica 16 0601* | baterii cu plumb tone lunar cantarire
General 16 0 (5 baterii st acumulaton urati tone lunar cantarire
e clectroliti colectati separat din cantarire
i 1606 06* hateni st scumulaton kg hunar
Rerenvoare . deseuri lichide apoase cu confinut cantasire
16 1001 de substante periculoase tone lunar
Shefuire 16 1003 Tnﬁim alte substanje P i cantarire
Intretinere, alte materiale de cadptusire 5i cantarire
Tratament 6 1103 refractare din procesele metaturgice, tone lemar
termic ou conjinut de substante periculoase
Intretinere, cantarire
Tratament 161104 nisip de etansare lone lunar
term s
Intretinere, materiale de ciptugire 3 refractase cantarire
Tratament 161106 din procescle ne-metalurgice, altele tone lunar
fermic decit eele specificate la 16 1105
Imtretineres, amestecuri sau fracii separate de cantarire
General 1701 06° | materiabe ceramice cu conlinut de tone lunar
subntanie periculoase
(ermers 170107 | descu Endustrial tone | hanar fantarice
Gieneral 17 0201 lemn tone lunar cantarire
Gieneral 170202 sticld tione lenar cantasire
General 170408 fier 5i ofel fone lunar cantasire

m
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Panci de

eod Unitate
emisic Frecventa de | Metoda de
conlorm Denemice de monitorizare | monitorizare
CED masura
General cabluri, aliele declt cele specificate cantarire
1704 1 12 1704 10 tone henar
Cabinet Cantafire
medical, 1501 03* deseurt asimilabile medicale kg lunar
Laboratosre
Cabinet y i y cantarire
medical, T I it did trese kg | tunar
| Laboratoare
Statie amestecuri de grasimi si uleiur de cantarire
precpurane la separarea amestocunlor apa‘ulei
1908 10% | i ahte sectoars decal ccl specificat | 0°¢ | ¥
13 190509
Srafie namolun cu continut de substante Cantarne
precpurare periculoase provenite din alte
1908 13° procedee de 2 spelor tone lunar
reriduale industrisle
Intretinere, o | tuburi fluorescente si alte descuri cu cantarire
G ) 2000 21 contingt de o tome Tuinar
Cantina 2001 28 wleturi si grasimi din cantina tone Tumas cantarire
Imtretinere- wheiuri si grasimi, altele decdt cele cantarire
general 200126% | ecificate 2001 2 kg e
Imtretinere- echipamente clectrice si electronice cantarire
general 2001 36 casate, altebe declt cele specificate tooe funar
22000 20, 2001 235120001 35
General 200201 degeuri biodegradabile (1arba) tone | lunar cantarire
General 200202 pamdint 11 phetre e funar cantarire
General pER] deseuri municipale amestecate tone lunar cantarire
Ohservatii:
Se face analiza si caracterizare deseuni periculoase din care reies urmatoarele:
. compozitia chimica a deseurilor;
. pericolul caracteristic;
. precautii de manevrare si substante cu care nu pol fi amestecate;
. in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului

sau un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de monitorizare
care in in considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si parcursurile
potentiale din sol in apa subterana, apa de suprafata sau lantul trofic.

Numaru! documentului respectiv pentru informatii  suplimentare
privind monitorizarea si raportarea generarii de deseun

Roportare
APM

anuala
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10.6 Monitorizarea mediului

10.6.1

Contributia la poluarea mediului ambiant.

Este ceruta monitorizarca de mediu in afara amplasamentului instalatied ?

Nu este necesara monitorizarea in afara amplasamentului

Observatii:

I

3)

10.6.2

Necesitatea monitorizarii de mediu trebuie luata in considerare pentru evaluarea efectelor
emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterana, in aer sau sol sau a emisiilor de
Zgomol sau mirosun nepacute.

Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. aunci cand:

exista receptori vulnerabili;

emisiile au o contributic semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este in pericol de a i depasit

Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT barzandu-se pe lipsa efectului asupra
mediului

este necesarn validarea modelarii

Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atal variatiile pe termen scurt, cat si vanatille pe termen lung.
Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui
studiv  hidrogeologic care sa indice directin de curgere a apelor subterane,
amplasamentul st caracteristicile  constructive  npecesare  pentru  forjele  de
monitorizare;

apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate ¢u prevederile autorizatiei de
gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in amonte si in
aval a cursurilor de apa controlate

aer, inclusiv mirosurile;

contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;
evaluarea impactulul asupra sanatatii;

Zgomot,

Monitorizarea impactului

Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind efectele emisiilor

Parametru/Tactor de Stedin'metloda de
media

monitorizare Coacluzii (daca au fosl trase)

petrol

Nitrati

Ape subterane Se fac determinari Pentru apele sublerane, 13 determinarile facute in
Extractibile ¢u eter de semestriale in puturile de | cele patru foraje de observatie, prin resulistels

obervatie obtinute s-a demonstral €3 nu $-au  inregistrat

modificari semnificative pentru indicatorii analirati
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Crom fata de determinarile anterioare.
Cupru
Michel
Plumb
Linc
Sol Se fac determinan a5 ani | Analirand salonle inregisrate |3 probele de sol
Metale: Cu, £n, Pb, Ni, in doua pundte: prelevate in anul 2020 se constata ca nu sl
51: fona instalafici IED | depasita valoarea de prag de alorta pentru pentru
52; Fona halel 3 in partea | soluri cu folosinta sensibila conform ond, 75671997
de sud a amplasamentului | s nici un indicator analirat (pentru probele de sol
peelevate). Cu atat mai mult valorile inregistrate se
incadreara in limita pragului de alerta conform
ord 7561997 pentru Valori de referinta pentru urme
de clemente chimice in sol de Folosinta mai putin
sensibila. Valorile inregistrate pentru factorii de
mediu Apa subterana si Sol pot sa reprezinte
valorile de referinta in carul inchiderti instalatiihor
de pe amplasamentul studist Schaeifler Romania
SRL

Numanl documentulul respectiv pentru mformatil suplimentare privind monitorirarea
si raportarea emisiilor in apa de suprafata sau in retcaua de canalizare

Observatii:
In cazul in care monitorizarea factorilor de mediu este ceruta, la formularea propunerilor, trebuie
luate in considerare urmatoarele:

. poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele pnivind
prelevarea probelor;

. strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii
monitorizarii;

stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

incertitudinea metodelor wtilizate si eroarea generala de masurare care rezulia;

protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC), calibrarea si

intretinerea echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea lantului de custodie/audit;
. proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezulintelor, formatul de

raportare pentru fumizarea informatiilor catre Autoritatea de Reglementare,

10.7 Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea vanabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces Bescricti masarile luate sau pe care intentionati
care ar pulea necosita monltorizare: sa le aplicati

*  materiile prime trebuie monitorizate din punctul de | Materiile prime sunt monitorzate de catre furmizon
vedere poluantilor, atunci cand acestia sunt probabili si | 51 sunt insotite de declaratii‘certificate de
informatia provenita de la  fomiror  este | conformitate, fise tchnice

| DeCOrespunratoare,
» ouigen, monoxid de carbon, presiunca sau | Da
| temperatura in cuptor sau in emisiile de gare,
» cficienta instalatiei atunci cand este importanta | Da
* consumul de encrgie in instalatic si la punciele | Da
individuale de utilizare in conformitate cu planul
encrgetic (contingu 3i inregistrat);
s calitates flecarei claie de deseuri generate. Da
Listati alte variabile de proces care pot i importante
pentru profectia mediului
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Sectiunea 10 - Monilorizare

10.8  Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte
conditii anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor
de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului,
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11. DEZAFECTARE

1.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) deserieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in
faza de proiectare si de executie a lucrarilor

e« Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil (doar
daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecval de
monitonzare);

Structurile subterane sunt compuse din reteaua de alimentare cu apa industriala si
canalizare

este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

Retelele de apa-canal vor fi golite si curatate

+ laguncle si depozitele de descuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si
inchidere;

Se vor consuma. elimina stocurile de deseuri inainte de incetarea activitatii

» izolatia este conceputa astfil incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa produca
praf si pericol;

Da

e materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte
obiective de mediu).

Toate materialele rezultate din dezafectare pot fi reciclabile

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de Directiva 96/61/CE, este necesar
ca la prima autorizare integrata de mediu, documentatia sa prezinte si programul/masurile
prevazue pentru dezafectare, astfel incat sa previna poluarea mediului.

1.2 Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatici integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie
sa contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie
claborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri
trebuie trimise Autoritatii de Reglementare,

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarca positiel tuturor rezervoarelor, conductelor si | Pe planul de
canalelor subterane sau a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre sifuatie suni
cursurile de apa sau acvifere. ldentificati permeabilitatea structurilor sublerane. Daca toate pozitionate
aceste informatii sunt presentate in Planul de Amplasament anexat Raportului de retelele de apa
Amplaament, faceti o referire la acesta, canal

Masurile propuse la incetarea activitatii de catre societatea Schaefller Romania SRL:
»  Solicitarea autorizatiei integrate de mediu pentru incetarca activitatii;
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*  Colectarea si evacuarea din incinta a materiilor prime si a tuturor deseurilor industriale s
menajere;

s Spalarea si dezinfectarea instalatiilor de eanalizare:

* Intreruperea alimentanii cu energie electrica

* Intreruperea alimentarii cu gaz metan

s Derafectarea utilajelor si a instalatiilor aferente

* Colectarea pe categorii de deseuri a deseurilor rezultate din dezafectarea wlilajelor si a
instalatiilor aferente si evacuarea prin finme autorizate

*  Desatectarea cladinilor si a constructiilor si eliminarea deseurilor

*  Refacerea ternului pentru al aduce la starea initiala

Faza de inchidere presupune efectuarea operatiilor de oprire, golire, asigurare evenrual
dezafectare a tuturor utilajelor si a instalatiilor existente precum si a anexclor aferente lor, ceea
Ce Inseamna parcurgerea urmatoarelor etape:

Etapa I: pregatiri preliminare
» Solicitarea autorizatiei imegrate de mediu pentru incetarea activitatii:

¢ Colectarea si evacuarea din incinta a materiilor prime si a tuturor descurilor industriale si
menajere;

¢ Secangajeaza o firma specializate sau se numeste o echipa de specialisti din cadrul societatii

»  Se¢intecmeste un program de lucrari

* Se stabilese eventualele masuri de supraveghere si control pe perioada in care se efectucara
luerarile

* Sedelimiteara zona in care se fac operatiile de inchidere.

Etapa 11: oprirea functionarii

* 5S¢ procedeaza la oprirea nommala a instalatiilor in conformitate cu instructiunile de oprire
aferente fiecarei instalatii sau utilaj

* Peniru utilajele dinamice (pompe, compresoare, suflante, ventilatoare, reductoare), se

procedeaza conform instructiunilor specifice pentru o oprire de lunga durata, golindu-se uleiul
de ungere folosit

*  Se golese toate componentele de continutul cu diverse substante, se incarca in containere si
se deporitearn;

*  Sesulla sau se spala, in funciie de caz, fiecare utilaj, conform instructiunilor prevazute;

»  Se golese toate conductele de produse prin suflare (cu ser), sau spalare, dupa caz;

* Rerervoarcle de depozitare materii prime, produse intermediare sau produse finite, se golese
complet si se verifica vizual corectitudinea operatiilor de golire;

*  Toate conductele se blindeaza la limita instalatici;

*  Se execula alle operatii specifice fecarei instalatii, operatii prevazute in instructiunile de
lucru pentru o oprire de lunga durata;

* Seinspecteara vizual efectuarea corecta a tuluror operatiilor prevazute;

*  Sedemonteaza pantile componente ale utilajelor (motoare electrice, benzi de cauciue, diverse
echipamente electrive si AMC) care pot fi refolosite, sau se pot valorifica :

* Scexecuta spalarea si dezinfectaren instalatiilor de canalizare,

Etapa II: energic clectrica
* Seintrerupe alimentarea cu energie electrica (la toate utilajele si instalatiile) de Ia posturile
de transformare. Aceasta operatie se face in colaborare cu specialistii de la Sucursala de
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Distributie, acestia trebuind sa faca, in mod obligatoniu, intreruperea alimentarii din statia de
alimentare

e Sc verifica intreruperea alimentarii utilajelor cu energie electrica de la posturile de
transformare existente pe amplasament.

Etapa IV: gaz melan

»  Seintrerupe alimentarea cu gaz metan a consumatorilor;

s  Se executn blindarea conductelor si verificarea acestei operati;
s Se face verificarea intrerupenii gasului metan.

Etapa V: demontari
s Se exccula demontarea partilor componente ale utilajelor care pot fi refolosite cum ar fi:
motoare electrice, diverse echipamente electrice si aparate de masura si control.

Etapa VI: dezmembrari

e Desmembrarea si inchiderea constructiilor si confectiilor metalice, cum ar fi: utilaje,
platforme, scari, balustrade, clemente de sustinere, ete, operatii realizate prin taiere cu flacarn
oxiacetilenica sau prin sudura electrica;

» Culcarea la pamant a scheletelor metalice si a altor parti componente mari si debitarea lor in
bucati, astfel incat sa poata fi depozitate si apoi incarcate in mijloacele auto, in vederea evacuarii
« Inchiderca pilonilor din beton armat pentru sustinere, operatie care se poate exccula prin
implozie de catre firme specializate in astfel de operatii;

s Demolarea manuala sau mecanizata a zidariei;

e Depozitarea si apoi evacuarca deseurilor de caramizi.

Etapa V11: deseuri

& Descurile rezultate se colecteaza separal, in functie de categoria si codul deseului;

« Colectarea deseurilor rezuliate se va face in urma unor operatii de strangere si sortare si/sau
regrupare (depozitare temporara), in vederea transportarii spre valorificare;

s« Descurile metalice generate se depoziteaza in locurile speciale create pe platforma societatii,
fiind respectate conditiile de protectie a mediului inconjurator. Descurile metalice sunt
valorificate la firme specializate;

¢ Descurile de hartie, folie si paleti uzati se depoziteaza in locuri special amenajate in acest
Sens;

»  Descurile de zidarie se depoziteaza pe platforme betonate si apoi sunt incarcate in camioane
in vederea valorificarii, ca materie prima, sau ¢a umplutura pentru constructiiy

e Descurile obtinute din dezafectarea utilajelor, si anume: motoarele electrice, descurile de
cauciue aleatuite din benzile de cauciue aferente transportoarelor cu banda si cablurile electrice
se folosese pentru uzul intern ca piese de schimb sau Ii se dau alte folosinte;

s Descurile uleipase se colecteaza in bidoane metalice, etichetate privind continutul si se
depoziteaza in magazie speciala in vederca eliminarii controlate.

» Deseurile menajere rezultate de la personalul care executa dezafectarile sunt depozitate
impreuna cu deseurile menajere existente, in pubele speciale, pe platforma betonata special
amenajata care se afla in incinta societatii si sunt ridicate periodic, in vederea evacuarii la rampa
de gunoi a orasului

e Eliminarea deseurilor se face in conformitate cu legislatia in vigoare privind Stategia
nationala de gestionare o deseurilor si a Planului National privind gestionarea deseurilor pe
categoni.
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* Descunle rezultate se colecteaza la locul de producere si se depun fie in recipienti adecvati,
fie direct in mijloace de transpon, in functic de tipul de dimensiunile de gabarit. In incinta
societatii se asigura spatii de stocare temporare pentru deseuri. In vederea eliminarii deseurilor,
aceste spatii trebuie sa permita accesul mijloacelor de transport autorizate, astfel incat sa nu fie
ingreunat procesul de incarcare.

* In vederea eliminarii descurilor rezultate se respecta procedurile de transport al deseurilor pe
teritoriul Romanici, de pe un loe pe aliul, Deseurile nu vor fi amesteeate intre ele, iar mijloacele
de transport utilizate pentru eliminare vor fi adecvate naturii deseului transportat, astfel incat sa
nu permita imprasticrea lor. Mijloacele de transpornt wtilizate vor fi asigurate de firmele
autorizate in colectare/ valorificare descur, firme care detin Autorizatie de mediu pentru acest
tip de activitate.

Etapa ¥YIII: Reconstructie ecologica

* Refacerca ternului pentru al aduce la starea initiala se va face in functic de destinatia care
urmeaza a se atribui terenului pe care s-a desfasural activitatea obiectivului in cauza,

Ordinca operatiilor si lucrarilor de inchidere se poate modifica, daca necesitatile
procesului o cer.

Planul de inchidere a instalatiilor si utilajelor existente pe amplasament va fi actualizat de
calre socictate daca circumstantele se modifica.

1.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii
privind modul in care poate fi golita si curatata’'decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi
necesare pentru scoaterea lor din functivne in conditii de siguranta atunci cand va i nevoie.
Identificati orice aspecte nerezolvate,

. . Masuri scoaterea din functiune in
Structuri sublerane Continut i dl'liip:fi:
Retele apa potabila Apa potabila Inchiderea apei de la reteaua orasencasca si
demontares tevilor
Retele de canalirare Ape urate Obturarea canalului in aval si demontarea

tronsoanelor de beton sau unlirarea log
pentru noi folosinte

Forje Apa potshily Acoperire cu capace sudate 4 dop de beton

Barin sare Sare de calire Curatare 3i punere in conservare

Rerervoare metanol Metanol Curatare si penere in conteryare

Rerenvoare produie petroliere | Produse petroliere Curatare si punere in conservare

Fundatii eladiri Betoa armat Se vor demola pe bara unor proiecte

Fundatii cuptoare si instalstii | Beton armat realizate in institutii specializate in
demolan

114 Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de
azbest) pentru care ar putea fi necesar o atentic sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte
pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este
mai importania decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta sirociura Materiale periculoase Alle pericole potentiale
Hale de productic, anexe tehnice Mu =Poluare zer,
Transformatoare de inalata tenstune Ulei de transformator »Poluare sol

Rezervoare supraterane de propan Propan ~yplorie, pohuare ser
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1.5 Lagune

E‘lfﬂ'
Identificati toate laguncle OB AT sl AP P
Care sunt polusntiiagentii de contaminare din apa? Apele sunt curate
Cum va fi eliminata apa? infiliratie
Care sunt poluantii'agentii de contaminare din sediment namol? Mu eafe carul
Cum va fi elimina sedimentul 'namolul? u eale carul
Cai de adanc patrunde contaminarea? Nu este carul
| Cum va fi tratst solul contaminat de sub laguna? Mu este carul
Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea terenului? Se v aconeri cu pamant

1.6 Depozite de deseuri
D_cﬂ'rd-:dﬁruﬂ
Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe

amplasament poate indeplini conditiile echivalente de incetarca | Depouitele sunt betonate si Bcoperile
functbonarii;

Exista studiu de expentirare sau autorizatie de functionare in N
siguranta? el
Deporitele sunt acoperite sau betonate.
Sunt implementate masuri de evacuare 3 apelor pluviale de pe Evacuarea apelor pluviale se face in
suprafata deporitelor? canalizarea pluviala existenta sau in
rr_nhtﬂl:

11.7 Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea Ii considerate in
aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana
la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de
activitatile desfasurale si necesitatea de remediere pentru aducerca amplasamentului intr-o stare
satisfacatoare, care a fost definita in raporul initial de amplasament.

Zoneocatii in care se preleveara probe de sol'apa | Motivatie

sablerana

Probe sol in zoncle nebelonate Depozitare necoatrolata si posibile scurgeri de ulei
Foraj de observatie Posibila poluare apa pluviala

Este necesara realirarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu
minimem de rise pentru medin? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi
realirate.

Studia Termen
{anul i luns

Nu e pune in prezent problema derafectan

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.
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Sectiunea 12- Aspecte legate de Amplasamentul pe care se afla Instalatia

[2.  ASPECTE LEGATE DE AMPLASAM ENTULPE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie infegrata de
mediu pe amplasament? Da

Dhaca da, treceti la Sectivnea 13

121  Sinergii

Luati in considerare 3t descricti daca exista sau ny posibilitatea de aparitic a sinergiilor cu alti detinatori de
autorizatic de mediu fata de urmatoarcle tehnici wau fata de altele care sunt pertinente pentru instalatic,

Tehnlea Oportaniiati

1) proceduri de comunicare intre diferitii detinatori de | Nu este carul
autorizatie; in special cele care sunt pecesare pentru a
garanta ca riscul producerii incidentelor de mediu este
minkmiza:

2) beneficierca de economiile de scara pentru a justifica | Nu este canul
instalarea unel unitati de cogenerare;

3) combinarea descurilor combustibile pentru a justifies | Nu este carul
montarea uned instalatii in care deseurile sunt utilizate la
producerea de energic / unei instalatii de co-generare;

1) deseurile rezulate dintr-o activitate pot i utilizate ca
materii prime intr-o alts instalatie:

3) efluentul cpurat remultat dintr-o activitate avand
calitate corespunratoare pentru a i folosit ca sursa de
alimentare cu apa pentru o alta activitate;

6) combinarca efleentilor pentru a justifica realizarea
unei statii de cpurare combinate sau modemizate;

7} evitarea accidentelor de la o activitate care poate | Nu exte carul
avea un efect daunator asupra unel activitati aflate in
vecinatale;

§) contaminarea solului rezultata dintr-o activisate care | Nu este carul
afecteara alta activitate — sau posibilitatea ca un Operator
83 detina terenul pe care se afla o alia activitate:

9)  Altcle.

1.2 Selectarea amplasamentului
Justificati selectarea amplasamentului propus.
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14 IMPACT

I4.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luand in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra
mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere din solicitare trebuie sa corespunda nivelului
de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati. Instalatiile care au receptori
importanti sau sensibili localizati in mediul receplor sau emit substante a caror natura si cantitate
ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliata a cfectelor potentiale, In
cazul in care instalatiile evacueaza doar un nivel scazut de emisii si nu exista receplori afectatj
sau sensibili, aceste zone pot sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata,

Operatorii trebuie sa aiba doveri care sustin evaluarea impactului exercitat de activitatile lor
asupra mediului si acestea sa fie componente ale documentatici de solicitare. Indrumarul privind
evaluarea BAT prezinta o metodologie pentru efectuarea aceste; evaluari, care ofern recomandari
suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de detaliere necesar, De asemenea, ofera o
metoda de stabilire a importantei impactului unei evacuari asupra mediului receptor.

Impactul asupra factorilor de mediu s-a stabilit in urma efectuarii masuratorilor de noxe, pe baze
teoretice prin aplicarea unor factori de emisie cunoscuti in normativele intemationale sau prin
calcule de dispersie. Factorul de mediu cel mai afectat este acrul, tinand cont si de specificul
productiei

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la seara corespunzatoare pentru a indica in mod
vizibil localizarile receptorilor, sursele si punctele de monitorizare in care au fost facute masurator pentru
substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din instalatii, Extinderca zonei considerate
poate fi la nivel local, national sau international, in functie de manimea si natura instalatied si de natura
evacuarilorIn special, urmatonii recepton importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a
evaluan:

* Habitate care imtra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin Legea
46272001, aflate la o distanta de pana la 10km de instalatie sau pana la 13km de amplasamentul unei
centrale electrice cu o putere>30MWih

. Rezervatii stiintifice aflate la o distanta de pana la 2 km de instalatie
. Rerervatii stiintifice care poat fi afectate de instalatie

. Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprictati iny ecinate)

. Zone de patrimoniu culiural

. Soluri sensibile

. Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subteranc)

e Jone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfern, calitatea aerului in
zona in care SCM este amenintat)

* [Informatiile despre identificarea receptorilor im portanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de maj
jos (extindeti tabelul daca este ney ore)’

* Reoeptort! senvbili Ly mirour 3i FEomot trebeste £ foad identificati in Sectiunile $6.3.1 49 din soligitare
&7
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14.2.1 Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Hea e Lista evacuarilor din instalstie care | Localirarca informatici de  supon
ok Tip de receptor care | pot  avea  ua efect  asupra | privind impactul evacuarilor (de ex.
poate fi afectat de | receptorubui  si parcursul  lor, | Rexultatele evaluani BAT, renuliatele
;“:;w eemisiile din instalatie | (Aceasta poate include atat efectele | modelarii detaliate, contributia alior
negative, cat si pe cele pozitive) surse — ancxate acestel solicitari)
Nu este
carul

14.3 Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii trebuie sa faca dovadacao evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale
evacuarilor din activitatile autorizate a fost realizata si impactul este acceplabil. Acest lucru
poate fi facut prin utilizarea metodologici de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati.
Rezultatul evaluarii trebuie inelus in solicitare si rezumat in tabelul 14.3.1 de mai jos.

Analizind rezultatele obtinute in urma calculelor de dispersie prin trasarea hartilor de dispersie
a poluantilor semnificativi generati de activitatea din cadrul Schaeffler Romania SRL se constata
urmatoarele:

Pentru noxa pulberi totale in cazul concentraliei maxime anuale compararea s-a facut cu
Valoarca limita de 40 pg/me, reglementata prin Legea 10472011, Concentratiile maxime sunt in
perimetrul societatii. In afara incintei nu sunt depasite limitele admise,

Pentru noxele din emisiile gazoase de la agregatele termice (CO i NOx) in cazul concentratiilor
maxime zilnice nu este depasita valoarea de 10000 pg/me pentru CO iar concentratia maxima
anuala pentru NOx de 40 pg/me, reglementata prin Legea 10472011 inregistreaza valon de max
40 pg/me la distante de pina la 300m de surse.
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Sectiunea 15~ Programele de Conformare si Modernizare

_—

144 Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarca sau recuperarea deseurilor, luati in considerare
ohicetivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate
in afara de eele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta

Solicitare,

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a)  asigurarea ca deseul este recuperst sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese say
metode care ar patea afecta mediul si mai ales fara:

®  ris¢ pentru apa, ser, sol, plante sau animale: sau

*  caurarea disconfortulul prin zgomot i mirosuri; sag

* afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes
special;

Frin masurile de deporitare, Eransport 5
eliminare a descurilor folosite in cadrul
soCictatii, sunt eliminate posibilitatile de
poluare a factorilor de mediu aer, apa, sol,

Referitor la obiectivul relevant

b} implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul

Local de Actiune pentru protectia mediului com pletati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dexvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planal local
peatru descurd

Faceti observatil asupra gradulul in eare
propunerile corespund cu continulul unul
astfel de plan

4.4 Habitate speciale

Cerinta

Raspuns (DaNu / identificati / confirman
tncluderea, daca este carul)

At identificat Situri de Interes Comunitar, in special reteaus
Natura 2000, Zone Speciale de Conservare sau Rezervatii
Stiintifice care pot fi afectate de operatiile la care s-a facut
nftﬁmhﬂﬂk{mmhﬂﬂmmmd:
impact de mal sus?

Nu. In rona studiata nu au fout identificate
siteuri de tip Habitst Furopean ce pot fi
afectate de activitatea desfasuraty in cadrul
soictani analizate

Ali furnizat anterior informatii legate de Directiva Habitate,
pentru Planificarea la nivel Urban sau Rural, SEVESD sau in
alt scop?

Nu

Exista obiective de consenvare pentru oricare din ronele
identificate? (DN, va rugam enumerati)

Mu

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt emisiile rezultate
din activitatile dumneavoastra spropiate de sau depasesc
nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact semnificativ
asupra Zonclor Europene? Nu uitati sa Juati in considerare
nivelul de fond si emibsiile existente provenite din alie zone
£30 projecte,
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Sectiunea 15~ Programele de Conformare si Modemizare

15 PROGRAMELE DE CONFORMARE 51 MODERNIZARE

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care
solicitarii. Masurile incluse in acest program trebuie gru
mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri
obiectivului principal al masurii respective.

de remediere a poluani istorice,

le-ati propus in sectiunile anterioare ale
pate pe sectiuni pentru fiecare factor de

pe baza

din AN

Sursa de
[hata propusa pentrg Costuri
Masura o Maantare
implemeniare RON/an Kiota

AER
Intretinerea instalatitlor de filtrare Conform planului de mentenanta Fonduri proprii
Determinari periodice ale emisiilor de Conform planului de mon itorizane 20000 Fonduri proprii
pulberi totale si metake din AIM
Deterninari periodice ale poxvelor din c.l.'.ﬁfﬂ'l'l'l planului de monitorirare 24630 Fonduri proprii
garcle arse cuploare din AIM
Dieterninari periodice ale noselor din Conform planului de monitorizare .
garele arse la centrala termica din AIM (la 3 ani)
Dxterminari periodice COV Conform planului de monitorizare 7340 Fonduri propeii

din AIM
APA
Intretinerea instalatici de precpurare si Permanent 1200000 Foaduri
retele de canalirzre proprii
Analize indicatori conform autorizatic Conform planului de monitorizare | 24870 Fonduri

din AIM propfii
S0L si SUBSOL
Analire indicaton conform autorizatic Coaform planului de monitorizase 13630 Fonduri proprii
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