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RAPORT ANUAL DE MEDIU - 2023

1. Generalitati:

Prezentul Raport este intocmit in vederea respectarii obligatiei de raportare prevazuta in
Autorizatia Integrata de Mediu nr. BV 05 din 21.12.2022, eliberata de Agentia Regionala pentru

Protectia Mediului Sibiu.
2. Raport:

Generalitati:

Autorizatia Integrata de Mediu BV 5 din 21.12.2021 .
Detalii privind revizuirea/actualizarii autorizatiei integrate de mediu:

Identificarea dispozitivului

Numele companiei titulare

Numele instalatiei

Adresa instalatiei

Coordonatele geografice de amplasament
Cod CAEN

Activitatea principala

Volumul productiei

Autoritati de reglementare

Numarul instalatiilor

Numarul orelor de functionare pe an
Numarul angajatilor

Toate activitatile/procesele conform Anexei I din

SC Bravcod SRL

Abator curcani cu transare si producere
semipreparate, incinerator deseuri de
abatorizare

1012 Prelucrarea si conservarea cirnii de
pasére

1013 Fabricarea produselor din carne

3821 Tratarea si eliminarea deseurilor
nepericuloase

-Abator de curcani cu transare si producere
semipreparate este de 2t /zi si 12500t/an
carne

-Instalatia de incinerare deseuri animaliere
este de 12 tone/zi.(Incineratoru se afla in
consevare)

Agentia Regiona la pentru Protectia
Mediului Sibin, Agentia pentru Protectia
Mediului Brasov

O instalatie IPPC

flux continu
190

punctul: 6.4a :Abatoare cu capacitatea de



0.U.G. 152/2005 procesare a carcaselor de animale mai mare
de 50tone/zi
punctul 6.5: Instalatii pentru eliminarea
carcaselor de animale si a deseurilor de
animale, avind o capacitate de tratare ce
depiseste 10 tone/zi.

Activitatea 1 (cea mai importanta activitate Anexal) Cod 1 (NOSE-P): 105.03 -
Activitatea 2 (cea mai importanta activitate Anexa I) 109.03 -
Activitatea N

3. Informatii suplimentare:

Raportul cuprinde informatii referitoare la activitatea societatii, in anul 2023, anterior raportarii.
Documentele/rapoartele de inspectie/notificari/concluzii audituri de mediu realizate de alte
autoritati se vor atasa prezentului.

4. Managementul activitatii:

4.1. Sistemul de management:

Operatorul nu s-a decis inca sa implementeze un sistem de management de mediu standardizat,
bazat pe ISO 14001-96 sau scheme EMAS. Operatorul pune in practica un sistem de management
de mediu nestandardizat.

Managementul , a decis documentarea, implementarea, mentinerea si imbunatatirea continua a unui
sistem integrat de mediu, pentru a demonstra ca:

- managementul societatii este preocupat de realizarea obiectivelor sale globale de performanta,
inclusiv a obiectivelor de mediu, in vederea imbunatatirii continue, tinand cont de necesitatile
tuturor partilor interesate (clienti, angajati, furnizori, actionari, comunitate/societate;

- aspectele de mediu, fac obiectul politicii si a obiectivelor generale ale managementului
societatil;

- sunt identificate criteriile si metodele necesare pentru identificarea, eliminarea si/sau
minimizarea aspectelor cu impact negativ asupra mediului, atat asupra personalului societatii, cat si
altor parti interesate;

- sunt stabilite autoritatea si responsabilitatea functiilor care raspund de implementarea si
mentinerea cerintelor de mediu, iar deciziile se iau la nivele corespunzatoare de autoritate;

- sunt intreprinse masuri pentru a asigura respectarea cerintelor legale si altor cerinte de
reglementare aplicabile, aferente protectiei mediului, pentru toate procesele (fabricatie, mentenanta,
aprovizionare, inspectii/ incercari logistica etc.);

- sunt asigurate resursele necesare desfasurarii activitatilor;

- sunt intreprinse actiuni de verificare si implementare in vederea imbunatatirii continue;

- personalul ce desfasoara activitati de auditare este independent fata de procesul auditat.

4.1.1. Definirea politicii de mediu.
Managementul de varf al societatii a definit politica de mediu a acesteia, care include:
- obligatia prevenirii si controlul poluarii,
- obligatia supunerii fata de legislatia de mediu si fata de prevederile autorizatiei integrate de
mediu,
- prevede cadrul de plecare a obiectivelor si tintelor de mediu,
- documentul este comunicat salariatilor,
- este diponibil publicului si tuturor partilor interesate.



4.1.2. Planificarea si stabilirea obiectivelor si tintelor
- identificarea aspectelor de mediu care au su pot avea un impact semnificativ asupra mediului
si pastrarea acestor informatii in banca de date,
- accesul la legislatia de mediu si adaptarea obiectivelor de mediu si a tintelor la modificarile
acestora;
Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:
- conformarea cu reglementarile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu la care
societatea subscrie;
- aspectele de mediu semnificative;
- optiunile tehnologice disponibile societatii;
- cerintele financiare, comerciale si operationale;
- puncte de vedere ale partilor interesate.
Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate se regasesc in fisele individuale ale
persoanelor desemnate .
Stadiul realizarii obiectivelor indivduale la toate nivelele, sunt analizate anual cu ocazia evaluarii
performantei individuale.
In situatia in care nu sunt realizate obiectivele propuse, se stabilesc actiuni de identificare a
cauzelor, precum si de eliminare a acestora, cu responsabilitati si termene.
Pentru atingerea obiectivelor si tintelor, se intocmesc Planuri de Management de Mediu, iar
administratorul firmei monitorizeaza stadiul realizarii acestora pe parcursul anului, in functie de
evolutia lor.
Pentru indeplinirea Politicii, a angajamentului asumat si atingerea obiectivelor si tintelor de mediu,
sunt stabilite programe de management (anuale sau pe termen lung), care includ obiective generale
si specifice, termenele si mijloacele de realizare, responsabilitati si autoritati desemnate pentru
functiile relevante, dupa cum urmeaza:
-Planul de imbunatatire al activitatii- este intocmit pentru o perioada de trei ani si revizuit anual,
pe baza strategiei pe termen lung si realizarilor la zi;
-Programe de actiuni — stabilite in urma auditurilor externe, a analizei proprii efectuate, precum si
a celor de analiza efectuate de managementul societetii, in urma verificarilor de catre autoritatea de
control. La elaborarea Programelor de management se ia in considerare introducerea de noi
tehnologii, punctele de vedere ale partilor interesate, tinandu-se cont inclusiv de politica financiara
a organizatici. Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii
actiunilor din programele de management.

4.1.4. Implementarea procedurilor
L. Structura si responsabilitatile: exista persoane desemnate cu responsabilitati in controlul
sistemului de management de mediu;

IL Instruirea, constientizarea si competenta: se identifica necesitatea de instruire pentru a se
asigura ca intreg personalul ce isi aduce aportul in segmente cu impact semnificativ asupra mediului
sa aiba pregatirea necesara;

III. Comunicare: stabilirea si mentinerea procedurilor de comunicare interna, la diferite nivele
si functii, de asemenea proceduri privind intretinerea unui dialog cu partile interesate din exterior
pentru a raspunde rezonabil la sesizarile publicului interesat;

IV. Personalul implicat: personalul implicat in procesele de productie contribuie la realizarea
performantei de mediu prin observatii si sugestii aduse la cunostinta sefului ierarhic;

V. Documentare: mentinerea in format clectronic a elementelor de fond ale sistemului de
management de mediu;

VL. Eficienta procesului de control: controlul adecvat al proceselor si a modurilor de operare
(pornire, oprire, operatii de rutina, conditii anormale) si identificarea indicatorilor cheie ai
performantei (temperatura, compozitie), analiza conditiilor anormale de operare (cauze si urmarirea
ca aceste conditii sa nu revina);



VIIL. Programul de mentenanta: stabilirea modului de realizare a mentenantei, sistemul de
intretinere specific;

VIII. Pregatirea cazurilor de urgenta si raspuns: identificarea potentialului de raspuns la
accidente si situatii de urgenta si prevenirea impactului asupra mediului asociat cu acestea.
4.1.4. Controlul si corectarea actiunilor

I. Monitoring: stabilirea procedurilor de monitoring si masurare pentru poluantii evacuati in
aer si in apa; se fac monitorizari ale apei subterane conform solicitarii autorizatiei de gospodarire a
apelor, se fac monitorizari de zgomot si miros conform autorizatiei integrate de mediu.

I1. Actiune preventiva si corectiva: stabilirea si mentinerea procedurilor pentru investigarca
neconformitatilor cu conditiile autorizatiei integrate de mediu si cu alte cerinte legale, reducerea
impactului si initierea procedurilor corective si preventive pentru diverse situatii cu impact asupra
mediului, aparute in procesul de productie;

ITII. Audit: realizarea auditurilor stabilite prin autorizatia de mediu, si stabilirea unor programe
de audit ale managementului de mediu rezultate din discutii cu personalul, inspectia conditiilor de
operare, a echipamentelor, urmarirea rezultatelor auditului;

IV. Evaluarea periodica a cerintelor legale: revizuirea cerintelor cu legislatia de mediu
aplicabila.

4.1.5. Managementul reviziilor:

- revizuirea sistemului de management pentru adoptarea formei adecvate si eficiente ori de cate
ori este nevoie
4.1.6. Pregatirea unui raport regulat de mediu: - anual, conform cerintelor autorizatiei integrate
de mediu.

4.2. Responsabilitati
Implementarea masurilor din planul de actiuni dupa caz.
Controale ale GNM — masuri sau conditii impuse, altele decat cele din autorizatia integrata, stadiul
realizari.
4.3. Raportari
Contributia la PRTR, poluantii vor fi cei prevazuti in Ghidul pentru implementarea PRTR la nivelul
european.
4.3. Notificarea autoritatilor
Se vor descrie incidentele de mediu care au avut loc in societate cu privire la emisiile accidentale
sau accidentelor majore, functionarea echipamentelor de depoluare:
- data, ora accidentului;
- detalii privind natura si riscul asociat;
- masurile intreprinse;
- mod de instiintare autoritati sau public;
Detalii cu privire la una din situatiile de mai jos:
- incetarea temporara sau permanenta a activitatii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate;
- reluarea exploatarii oricarei parti sau a intregii instalatii autorizate dupa oprire;
- schimbarea titularului/operatorului instalatiei;
- schimbarea actionariatului in cadrul societatii;
- revizuirea autorizatiei de gospodarire a apelor.
Notiticari conform art. 10 si 13 din OUG 68/2007, dupa caz.

5. Materii prime, materiale auxiliare

Nr. Materii Cantitat Substante/ [ Impactul asupra | ~ Mod de |
crt. | prime/materiale | e2023 | compozitie mediului | depozitare |
1 Pasari pentru 18519,0 Nu sunt
abatorizare 0t depozitate
2 Amoniac, in 120001 | Amoniac lichefiat | Periculos, unimpact | [p recipientul
instalatia potential semnificativ in instalatiei
l Instalag | cazul unor accidente { I




procesul de
epurare ape
uzate

asupra mediului
Iritant, Nociv: Xi,
Xn
R22-38-41-nociv
in caz de inghitire,
iritant pentru piele,

frigorifica Inflamabil-F frigorifice(recirc
Toxic - T
Coroziv - C ulare)
Nociv pentru mediu - N
R10 - inflamabil;
R23 — toxic prin
inhalare;
R34 — cauzeaza
arsuri;
R50 — foarte toxic
pentru
organismele
i acvatice.
RHE EXCLLENT | 3.44t Alacaline,tenside Coroziv - C Ambalajele
= detergent lichid, anionicesi neionice | H290/314-Provoaca furnizorului;
alcalin Substane de | Arsurigrave ale pileii | magazia de
T si lezarea ochilor
imbinare substante de
curitare si
dezinfectie
FETTEN- 86T Peroxid de | Nueste corozivsise | Ambalajele
FERNER 0404= hidrogen descompune furnizorului;
detergent, [OXIEET S18PA CAC | 1 magazia de
sunt inofensive
produs de pentru mediul substante de
curatare, navetelor inconjurator curatare si
H302-nociv in caz de dezinfectie
inghitire;H315,318,
335-Iritarea
pieli,leziuni oculare
grave,iritarea cailor
respiratori
GRAN ALKA 0.88 kg | Hidroxid de | H290-poate fi coroziv | Ambalajele
DEZ sodiu,Polifosfati,Su | pentrumetale:H314- 1 £ni7 60 yj;
Detergent rfactanti anionici pr;‘éo?;?i?fi?; frrge In magazia de
dezinfectant ochill)orH412-nociv substante de
acid pentru pentru mediul acvatic | curdfare si
industria dezinfectie
alimentara —
lichid concentrat
Folie de 141,33t | Ambalaje Nepericulos In magazia de
material ambalaje
plastic,
caserole; custi
de transport
_pasdri; navete
Clorura ferica, 16.26 Solutie 40% Periculos, nu are | Ambalajele
solutie 40% FeCl3 impact furnizorului;
Utilizat in semnificativ in magazia de

substante a statiei
de epurare




risc de leziuni
oculare grave

8 Antispumant 0.37t Solutie Periculos, nu are | Ambalajele
30%Utilizat in 30%NaOH impact furnizorului;
procesul de semnificativ in magazia de
epurare ape asupra mediului | substante a statiei
uzate Coroziv - C de epurare

R35 — provoacd
arsuri grave

10 | Dioxid de 138,6 T | Gaz lichefiat in Asfixiant in Recipiente sub
Carbon. Utilizat la recipient sub | concentratie mare, | presiune
asomarea presiune in spatiu inchis,
pasarilor B

11 | Oxigen Utilizatca | 120001 | Gaz lichefiat Periculos, nu are | Recipiente sub

| sursa impact presiune
de oxigen pentru semnificativ
reducerea asupra mediului
mirosului in aria Oxidant - C
de stocare a R8 — contactul cu
deseurilor si a materialele
echipamentelor combustibile poate
de manipulare, provoca focul
la incinerator

12 | Azot Utilizat 5000 mc Asfixiant in Recipiente sub
pentru concentratiec mare, | presiune
producerea in spatiu inchis
atmosferei
controlate la
ambalarea
semifabricatelor |

13 | Solutie 1t | cloruri de C - coroziv Ambalajele
regenerare natriu, acid R35 - caustice furnizorului;
schimbatori de clorhidric, baze, magazia de
ioni Instalatia de functie de tipul substante chim-

dedurizare a
apei utilizata la
centrala termici

rasinii

ice a
Abator

* Produsele utilizate sunt aprobate de autoritatea sanitar veterinara.



6. Resurse: apa energie, gaze naturale

Consum de energie — /2021/2022/2023:

Denumire UM Cantitate 2021  Cantitate 2022  Cantitate 2023
Energie electrica MW/h 3534.6 3153.33 3360.87
”Gaz natural ‘MC 416192 399512 me

Motorina T 27T 280T | 265T |

Consumul de apa — anul 2023:

Denumire UM Cantitate anuala 2023
autorizata (mediu)

Apa tehnologica | Mc -

Apa potabila Mc
116762

Modificari aduse autorizatiilor de gospodarire a apelor: -
Se vor prezenta concluziile si recomandarile auditurilor realizate conform cerintelor specifice

autorizatiei integrate de mediu.

7. Descrierea instalatiei si a fluxurilor existente pe amplasament
Capacitatea maximi:

— Masculi — 250 cap/h x 22 kg/cap x 8h = 44000 kg viu/zi;
— Femele — 250 cap/h x 10 kg/cap x 8h = 20000 kg viu/zi;
Greutate medie/cap: 64000 kg viu/zi / 4000 cap/zi = 16 kg/cap.

Total abatorizare: 500 capete/h x 16 kg/cap x 8h = 64.000 kg viu/zi — 16000 t/an.
Abatorul va lucra un singur schimb — 8 ore pe zi, 250 zile pe an.
Productia totala: 18520 t viu /an x 0.76 randament = 14166 t carcasi/an.

Unitatea de abatorizare $i prelucrare a carnii de curcan asigura transarea si producerea de
semipreparate prin valorificarea efectivului de pésiri crescute in fermele proprii sau ale altor
societdli specializate.

Unitatea va asigura livrarea pe piata a unor produse de calitate la nivelul normelor europene $i va



asigura aparitia unor locuri de munca in zona de Nord agroindustriala a oragului Codlea.

Abatorul are ca obiectiv productia si livrarea de carne refrigerata sau congelata de curcan sub forma
de:

- Carcase;

- Parti anatomice (pulpe superioare, pulpe inferioare, piept dezosat, pulpe superioare dezosate,
alte pérti anatomice);

- Organe;

- Semipreparate (carne tocata, frigarui, snitele).

Productia este impartita astfel:
» carcasd vanduti direct 10%— 1166,40 t/an;
»  semipreparate 10%— 1166,40 t/an;
»  carne transatd 80% - 9931,20 t/an.

Parametri tehnici ai unitatii sunt asigurati prin dotarea cu utilaje moderne, iar parametri economici
sunt asigurati prin management bazat pe informatizarea activitatii comerciale.

4.2.2. Zonarea spatiilor de productie, descrierea proceselor

Amplasarea spatiilor tehnologice s-a facut astfel incat fluxurile s fie liniare si fard intoarceri si
incrucigari, receptia pasarilor vii facdndu-se intr-un capat al abatorului (corpului principal), iar
expeditia produselor finite in capéitul opus.

Zona ..curatd” cuprinde:
corp principal abator cu exceptia zonei ,,murdare”;

boxa de spalare auto si dezinfectare a maginilor;

gospodiria de apa;

post de transformare;

zona de circulatie a mijloacelor de transport auto produse de carne.

Zona .murdard” cuprinde:

® corp principal (exceptand zona ,,curata”);

® zona de linistire pasari vii;

® zona de receptie, asomare, sacrificare, eviscerare, singerare, oparire, deplumare;
® zona de colectare: sdnge, pene, viscere;

@® zona de circulatie a mijloacelor auto de transport péséri vii;

Pentru conformarea cu dispozitiile sanitare, sanitar-veterinare si de mediu corespunzitoare la
elaborarea documentatiilor de proiectare tehnica si tehnologica s-au stabilit urmatoarele masuri:
¢ dezinfectoare de roti la intrarea mijloacelor de transport;
e separarea incintei in zona ,,curatd” si ,,murdari”
e separarea corpului principal in zona ,,curatd” si ,,murdard”, comunicarea realizandu-se cu o
usd cu inchidere automati;
¢ boxa auto pentru spilarea mijloacelor de transport carne, prevazuti cu apa calda si spatiu
pentru prepararea solutiei de detergenti si dezinfectanti;
e rampa pentru spilarea auto si dezinfectarea mijloacelor de transport pasari, previzute cu apé
calda si spatiu pentru prepararea solutiei de detergenti si dezinfectanti;



* punctele de control sanitar, sanitar-veterinar antemortem si postmortem, dotate conform
legislatiei;

* stafie de epurare pentru ape uzate tehnologice si menajere, astfel incat apele epurate
deversate Intr-un emisar natural si corespundi NTPA 001/2002;

* circuite de canalizare separate pentru apele uzate tehnologice, menajere si apele pluviale.
Primele 2 trec prin statia de epurare si se intdlnesc dupd epurarea lor cu cele pluviale in
canalele de desecare cu debugeu in pariul Vulcinita.

* incinerator propriu pentru arderea tuturor deseurilor tehnologice (oase, material visceral,
confiscate, s.a.), prevazut cu instalatii de ultimd generatie privind normele de mediu si
tehnica securitdtii muncii.

in corpul principal se previd:

retele de apd rece;

retele de apa calda cu temperatura la consumator de 40, 65 si 83 °C;

spéldtoare cu sistem electronic si fotoceluld alimentare cu api la 40° C;

sterilizatoare de cutite la toate punctele de lucru unde este cazul, pe coridoare precum si
in zona de lotizare si expeditie; spalitoare de cutite dotate cu instalatie locald pentru
incalzirea apei pana la 83 — 90 °C;

boxe de spalat cizme la iegire din vestiare si grupuri sociale;

igienizarea intregului abator la sfarsitul fiecdrui schimb de lucru, dupi terminarea
programului, de cétre o echipa special instruiti;

instalatie de spilare si dezinfectie sub presiune pentru utilaje si pardoseli, alimentate cu
apila 65°C;

depozit de detergenti si substante dezinfectante;

instalatie de spalare si dezinfectie navete, alimentata cu apa la 65°C;

perdele de aer la toate usile exterioare;

plase contra insectelor, la ferestre i usi de admisie aer proaspit;

ventilatie in toate spatiile inclusiv in grupurile sanitare; in zona de producere aburi hote
de absorbtie;

finisajele pentru pereti si pardoseli realizate din materiale lavabile, impermeabile si
fungicide, corespunzitor normelor UE;

scafe rotunjite intre pereti si pardoseli;

pardosclile din zona de congelare (spatii cu temperatura sub -18 ° C previzute cu
tubulatura de circulatie naturald a aerului si sisteme de incilzire electrici in scopul
protectiei impotriva inghetirii solului;

la intrarea in vestiarele corespunzatoare fiecirei zone existd spatii pentru pistrarea
alimentelor aduse din exterior pentru personal, de unde acestea pot fi dirijate direct spre
sala de mese;

grupuri sanitare, dotate cu dulapuri individuale pentru halate, usi cu inchidere automats,
spalatoarea de miini cu actionare la pedala sau sistem electronic cu fotoceluls;

spalatoare de cizme pentru personalul din zona murdara si pentru cel din zona de
manipulare a produselor, amplasate la intrarea in spatiul de productie;

recipiente cu capac, sub cheie pentru carnea confiscati;

utilajele confectionate din materiale neruginibile si imputrescibile, usor de manevrat si
controlat;

utilajele frigorifice si cele cu alimentare cu apa, racordate direct la canalizare;

iluminat de minim 500 1 x la punctele de control sanitar.

Se va respecta programul de igienizare conform normelor tehnice sanitare si sanitar-veterinare.

Circulatia in incinta

Accesul In incinti se face prin 2 porti alturate cite una pentru fiecare zona ,,curatd” sau ,,murdari”
, trecere la intrare sau iesire printr-un dezinfector rutier.



a) Circulatia in zona ,,murdard”

Maginile cu curcani vii intrd pe poarta din zona murdard, descarcd containerele pline pe rampa
pentru sacrificare, sunt spalate, dezinfectate, reincircate cu containere goale care la randul lor au
fost spalate si dezinfectate dupa golirea de pasari si pardsesc incinta tot pe poarta zonei ,,murdare”.

Masinile de transport deseuri vor circula tot prin zona ,,murdari”.
b) circulatia in zona ,, curatd”

Masinile de transport care vor intra prin poarta zonei ,,curate” descarcd navetele de pe retea si sunt
spilate si dezinfectate In boxa auto, sunt incarcate la cele 3 porti de incircare cu marfa congelata,
refrigeratd sau semipreparate dupi care parasesc incinta prin aceeasi poarta.

Accesul personalului in abator se face prin clidirea portii, de unde se vor deplasa spre vestiarele
specifice fiecarei zone.

Transportul curcanilor

S.C.Bravcod SA. aplica un model de transport denumit transport containerizat. Transportul se face
in containere tip cadre metalice modulare cu sertare din material plastic deschis pe verticala. Fiecare
container are 3 sertare de plastic, iar intr-un sertar se aseaza intre 6-12 pasari, in functie de anotimp.
Intr-un camion cu remorca sunt circa 44 containere.

Sertarele au fundul astfel construit incit dejectiile sa nu ajunga de la un nivel la altul si sa fie
asigurata circulatia corespunzitoare a aerului pentru confortul pasarilor in timpul transportului si
evitarea condensului ce conduce la umezirea pasarilor.

Zona de linistire a pasarilor

La sosirea in abator containerele sunt descircate din mijlocul de transport si lasate in zona de
agteptare si linistire timp de 1-2 ore. Zona este previdzutd cu o bund ventilatie si lumina albastra
difuza pentru linistirea pasarilor agitate datorita transportului si manipularii lor.

Abatorizarea propriu-zisa

Asomarea pasarilor

Containerele sunt manevrate cu un transportor de containere. Acest transportor duce containerul
spre un conveior de primire care realizeaza o descércare a cutiilor cu pésari vii pe un transportor de
custi. Se deplaseaza fiecare container la unitatea de impingere containere pe transportorul de custi /

scrtare.
Aceste sertare acoperite (pentru a impiedeca pérasirea lor de cétre curcani) ajung pe transportoare la
asomatorul cu gaz (CO,) unde are loc asomarea treptatd de la o concentratie de maxim 70%.

Asomarea cu gaz (CO,) este cea mai modernd metoda de asomare prin care se realizeaza o trecere
usoara a pasdrii intr-o stare de inconstienta. Acest tip de asomare asigurd: o carne fragedi, o bund
emisie a sangelui in special din piept si eliminarea loviturilor si hematoamelor.

Agitarea pasarilor
Dupa asomare sertarul cu pésari este preluat de un dipozitiv special in care curcanii sunt rasturnati
automat pe o banda transportoare de cauciuc care ii duce in zona de agatare.

Banda transportoare duce pasirea inconstientd la cativa centimetri de carligul de agatare. Astfel
efortul de agatare manuala este mult diminuat.

Preluarea containerelor
Containerele goale sunt duse in magina de spalat unde sunt spalate si dezinfectate.

Apoi se stivuiesc automat si sunt preluate de un alt stivuitor si incarcate In camion, care a fost spalat
si dezinfectat dupa descarcare.

Sacrificarea curcanilor




Urmitoarea operatie este operatia de sacrificare prin tiierea si emisia sdngelui in jgheabul de
sangerare de unde sdngele este preluat de o pompa si dus in tancul de singe din zona de colectare
deseuri.

Sacrificarea se face prin sectionarea celor 2 carotide si celor 2 jugulare, timpul de sangerare fiind de
2 minute si 30 secunde, astfel incit la intrarea in oparitor pasarea si fie moarti.

Inainte de intrarea in opéritor se smulg manual penele de la coad si de la varful aripilor care sunt
greu de Indepirtat prin deplumare automati.

Oparirea

Dupi sangerarea completd curcanii intrd in opdritor timp de 2 minute si 30 secunde, unde
temperatura este reglata la 53° C, opdritorul fiind de tip jacuzzi cu aer cald din partea de sus a hotei
barbotat cu 2 turbosuflante.

Deplumarea

Dupé opérire urmeazé operatia de deplumare care se realizeaza in 3 tunele de deplumare cu reglare
hidraulica atat pe inalfime cat si pe centrul carcasei in vederea indepartirii totale a penelor.

Urmatorul utilaj este un dispozitiv de inlaturare a picioarelor care e combinat cu un dispozitiv
automat de smulgere a tendoanelor din pulpa inferioar3, plus un dispozitiv automat de transfer a
carcasei pe conveierul de eviscerare.

Pe primul conveior urmeaza un dispozitiv de dezagitare a picioarelor din carlige o instalatie de
spalare a conveiorului, dupa care acesta se reintoarce in zona de agitare, de unde ciclu se reia.

Eviscerarea
Carcasa trece apoi in zona de eviscerare unde au loc urmétoarele operatii:
- tdiere cu un foarfece pneumatic a varfului aripii;
- detagarea glandei uropigene;
- sectionarea si detasarea la spate a pielei gatului;
- suspendarea pasirii in trei puncte (cap, picioare si spate);

- circumcizie la cloaca care se realizeazi cu un pistol de deschis la cloaci actionat pneumatic
coroborat cu o suctiune cu vid a acesteia;

- deschiderea cavitatii abdominale cu un cutit scurt prin miscare de avans longitudinal;

- scoaterea manuala a masei gastrointestinale in asa fel incat organele interne: ficat, pipota si
inima sa fie in partea superioard pentru a fi vizualizate usor de medicul veterinar;

- inspectia sanitar-veterinara $i confiscarea partilor neconforme;
- detasarea inimii si ficatului, agezarea in jgheaburi care le duc la spalare si ricire;
Ficatul este verificat in naveta unde cade dupi care intra intr-un ricitor de organe cu apa.

Inima cade pe niste valturi care fac o curatare a pielitei peritoneale si a cheagurilor de sange
dupa care intrd intr-un racitor de organe, unde ¢ spilati si ricita.

- detagarea viscerelor si pipotei; viscerele sunt transportate pe o banda de cauciuc spre siste-
mul de colectare deseuri de proces; pipota este deschisa cu un foarfece care ii detageaza si
stomacul glandular;

Pipota este colectatd scparat si apoi taiatd in 2 pirti, spalati, curitatd si riciti cu apa.
Stomacul glandular este tdiat manual.

- detagarea capului, operatie dupa care curcanul riméne suspendat numai in doua puncte;



Capul cade intr-un zdrobitor de unde este transportat pneumatic si hidraulic in zona de
deseuri de proces;

- scoaterea gusii;
- taierea gatului cu foarfece pneumatic;
- scoaterea plamanilor cu un pistol cu vacuum;
- spilarea interioard si exterioard a carcasei;
- dezgitarea din carlige;
- suspendarea manuala pe cirucioarele de refrigerare unde la o temperatura de -1° C are loc o
ricire a curcanilor de la 38° C la +2°C la os, timp de minim 8 ore.
Transarea carcaselor. dezosare. ambalare

Dupi ricirea curcanilor si existenta unei temperaturi de 2°C la os, urmeaza operatia de prelucrare a
carcaselor intr-un spatiu climatizat la 10 — 12 °C.

Carucioarele cu carcase refrigerate sunt scoase din spatiul de refrigerare in ordinea introducerii lor,
iar carcasele sunt agezate pentru trangare pe un transportor cu suporti tip conuri.

Pe banda de transare sunt separate pe rand aripile, pulpele, pielea pieptului si pieptul cu os sau
pentru dezosare.

Dupa transare piesele anatomice merg pe trei linii astfel:
v' linia de aripi - unde are loc separarea falangei 4 de 3;
v" linia de pulpe — unde are loc fasonarea si taierea in pulpa inferioara si superioara,
v' linia de piept - unde are loc fasonarea pieptului cu os sau dezosat;

In sala de transare-ambalare este montata magina de scos pielea de pe piept si falanga superioara a
aripilor dupa care acestea merg la magina de dezosat.

Aripile, pulpele sau pieptul sunt apoi ambalate in caserole tip ,, Trayscaler” etang cu atmosfera
modificata sau caserola cu folie strech si etichetate.

Produsele ambalate si etichetate sunt asezate in navete de culoare verde deschis daca sunt
refrigerate sau in navete de culoare rosie daca sunt congelate.

Produscle congelate merg in tunele de congelare rapidi — 31° C si apoi in depozitul de congelate (-
18° C), de unde se livreazi. Produsele refrigerate merg in depozitul de refrigerate la -1 + 0° C, de
unde se livreazi.

O parte din piept merge in sectia de semipreparate unde este feliat cu o magind speciald pentru
snitele sau pregitit pentru alte sortimente de semipreparate cum ar fi frigaruile sau carnea tocata.
Feliile de piept sunt condimentate si pesmetate pentru obtinerea snitelelor. Acestea sunt apoi
ambalate in caserole cu atmosfera modificata cu diferite gramaje.

Oasele cu urme de carne merg la camera de recuperare mecanica a cdrnii unde cu 2 magini carnea
cu structura de 3 mm este recuperata si se produce pasta de carne, ce este folositd ulterior la
realizarea preparatelor de carne.

Bucitile de carne recuperate de pe oase si cele rezultate de la fasonarea pieptului sunt tocate,
condimentate dupd caz si comercializate sub forma de carne tocata, mici, chiftele, perisoare si alte
semipreparate.

In sectia de semipreparate din pieptul si pulpa dezosatd se produc frigirui, pe care se alterneazd
bucatile de carne cu ardei gras, gogosari si ceapa.

Semipreparatele se depoziteazi in depozitul de produse finite la temperatura de 2 —4°C.



Zona de expeditie situatd in continuarea zonei de depozitare are temperatura de 8-10 ° C, pentru
toate categoriile de produse livrate. Livrarea se face cu masini frigorifice in scopul mentinerii
lantului frigorific al produsului.

Instalatii auxiliare

Igienizarea

Echipamentul de procesare si instalatiile de productie sunt spilate si dezinfectate, in conformitate cu
cerinjele legale de igiena. Frecventa depinde de procesul de productie. Rolul spalarii si dezinfectiei
este de a elimina produsele remanente, contaminantii sau microorganismele.

Inainte de a incepe procesul de igienizare, instalatia trebuie si fie goliti cAt mai mult posibil.
Spilarea la presiune inalta cu jet si spumi

Este In general aplicata la echipamentele deschise, pereti si podele. Apa este pulverizati la
presiunea de 40-60 bar. Agentii de spilare sunt injectati in apa incilziti la 60°C. Actiunea de
curdfare se datoreaza in special, fortei mecanice.

Spélarea cu spumi

Solutia de spalare este pulverizatd pe suprafata de spalat. Spuma aderi la suprafati, este mentinuti
10-20 minute si apoi este spalatd cu apd. Spuma poate fi utilizati la spalarea manuali si automata.

Agentii de spalare
- alcalii: hidroxid de sodiu si potasiu, metasilicat si carbonat de sodiu,
- acizii: acidul azotic, acidul fosforic, acidul citric, acidul gluconic,

- agentii de spilare contin: agenti de chelatizare: EDTA, fosfati, polifosfati, fosfonati, agenti
activi de suprafata, si/sau enzime.

Dezinfectantii

- hipoclorit, apa oxigenata, acid peracetic, compusi cu iod (iodofori), compusi cuaternari de
amoniu.

Dotarea cu utilaje

Pentru inldturarea riscului contaminirii cu microorganisme patogene, a patrunderii in produs a
substantelor chimice, a lubrifiantilor, a corpurilor strdine, s-au previzut:

* utilaje confectionate in special din inox, fete netede cu suruburi si piulite protejate;

e toate utilajele sunt noi si achizitionate din {ari membre UE agreate pentru industria
alimentari;

* igienizarea utilajelor se va efectua in schimbul in care nu se lucreazi;
» folosirea de detergenti si dezinfectanti admisi in industria alimentar;

e pentru reducerea riscului de contaminare a carcaselor, liniile de transport sunt sub
forma de conveior.

Manipularea produselor

Pentru evitarea contamindrii cu microorganisme patogene prin manipularea produselor in proiect s-
au prevazut:

© scpararea incintei evitdnd intersectia intre mijloacele de transport curcani si
mijloacele pentru produse finite;
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o separarca corpului principal in 2 zone: ,,curatd” si ,,murdara’;

o amplasarea de vestiare tip filtru pentru personal;

o statii de spalare si dezinfectare cizme;

o fluxuri tehnologice fara intoarceri si incrucigiri;

o preluarea deseurilor de la statia de neutralizare deseuri in zona ,,murdara”;

o transport pneumatic sau hidraulic a deseurilor animale.

Programul de igienizare

calitatea apei se urmareste permanent prin analize de laborator si se va folosi statie de
clorurare daci e cazul;

igienizarea se realizeazd cu echipa speciald in acest scop in schimbul in care nu se

lucreaza;
spalii speciale de igienizare pentru echipamentul de manipulare si transport:
spélare carucioare;
spalare recipiente deseuri;
spalare navete;
spélare conveioare;
spalare paleti;

substantele detergenti si dezinfectanti sunt pastrate in spatii speciale.

= igiena personala:

vestiare tip filtru prevazute cu dus, WC, spalatoare de maini cu senzori, boxe de spalat

cizme, dezinfectoare pentru talpa cizmei;

spaldtoare cu senzori in toate spatiile;
spalitorie echipament de protectie;
efectuarea de analize pentru probe.

exteriorul abatorului.

e platforme exterioare betonate;

e dezinfectoare roti la intrari.

Igienizarea in incinerator

e regulat, de exemplu siptimanal este nevoie de a spila instalatia si echipamentul prin
care subprodusele animaliere sunt manipulate pentru a reduce riscul inmultirii insectelor,
rozétoarelor si pasdrilor si pentru a controla formarea substantelor urdt mirositoare. Se
face o prima spdlare alcalina, urmand dezinfectia cu o solutic de dezinfectie.

Masuri de asicurare a calitatii produselor

Laboratorul propriu va determina zilnic:



® cxamen sanitar-veterinar (vizual);

® examen organoleptic (miros, culoare, etc.);
e pH;

¢ temperatura;

* examen sanitafie prin autocontrol la un laborator agreat de UE.

Conform normativelor sanitar-veterinare s-a incheiat un contract de prestiri servicii pentru
expertiza sanitara veterinara prin examene de laborator a produselor de origine animala, furajelor si
produselor care intra in compozitie sau care vin in contact cu produsele de origine animala nr.
296/22.02.2008 cu laboratorul acreditat din cadrul DSVSA Brasov

Instalatia de incinerare

Incinerarea se realizeaza intr-un incinerator ecologic de capacitate mare .

Echipamentul este produs de citre Waste Spectrum astfel incat si se indeplineascad cerintele
legislatiei europene  REGULAMENTUL (CE) NR. 1774/2002 AL PARLAMENTULUI
EUROPEAN $I AL CONSILIULUIL, privind subprodusele de origine animala ce nu sunt destinate
consumului uman,

*Baza legald: Legea 73/2006 pentru aprobarea Ordonantei Guvernului nr. 47/2005
privind reglementiiri de neutralizare a deseurilor de origine animald; la art. 9 OG 47/2005
se prevede: ,Functionarea unitatilor de crestere a animalelor, a unitdtilor de productie,
depozitare, procesare ori comercializare a cirnii sau a altor produse de origine animali este
permisa cind indeplinesc urmitoarele cerinte:

a) defin instalatii proprii de neutralizare, respectiv de procesare sau de
incinerare/coincinerare, autorizate si aprobate in conditiile legii si care sunt folosite
exclusiv pentru necesitati proprii; sau

b) Au incheiat un contract cu uniti{i de ecarisare autorizate si aprobate, pentru categoria
de subproduse pe care le colecteaza.

Documentul de referintd BAT pentru abatoare si industria de subproduse animaliere prevede
la cap. 4.4 Activitti integrate: Amplasament integrat - abator, incinerator de carcase de
animale.

Incineratorul are ratd de ardere de 500 kg/h si este instalat intr-o hala speciala cu pereti ingnifugi.
Rata de ardere este calculati la o valoare estimati a densititii deseurilor de 700 kg/mc si o putere
calorificd de 8 — 11 MJ/kg. Rata de ardere este aplicabila deseurilor de origine animald pentru o
operare zilnicd de 20-22 ore (functie de umiditatea deseurilor), care si permita efectuarea ciclului
de post-ardere.

Deseuri rezultate din procesul de abatorizare

Zilnic va rezulta cca.:

- 2t singe,

- 5 tviscere, capete, gheare, oase,
- 4 t pene.

Total: 11000 kg/zi deseuri de la procesul de abatorizare.



Se va realiza o legéturd directd cu abatorul, prin linii automatizate (doud linii — una pentru singe si
cealalaltd pentru resturile de la procesul de abatorizare) care transportd deseurile spre incinerator.
Se prelucreaza deseurile animaliere de pe fluxul de productie: pene, viscere, singe, confiscri,
capete, gheare, oase rezultate in urma procesului de dezosare, s.a..

Combustibilul consumat este gazul metan .

Componenta sistemului
Incineratorul este compus din:

- incineratorul propriuzis cu trei incinte de ardere, incluzdnd controlul automatizat
PLC, instalatia de distributie aer suplimentar si instalatia de distributic combustibil;

- sistemul de alimentare automata cu deseuri;
- sistemul de ¢liminare automati a cenusii;
- recuperatorul de céldura;

sistemul de monitorizare a gazelor de ardere.

Instalatia de incinerare este dotatd cu 8 arzitoare: 4 arzitoare in camera de combustie primari, 2
arzitoare In camera de combustie secundard si 2 arzitoare in camera tertiara de vaporizare a
sangelui.

Alimentarea deseurilor se face pe sus cu un sistem automat din container.
Cenusa este eliminatd automat printr-un sistem cu snec si este colectata in containere.

Controlul secvential este total automatizat, asigurat de sistemul intern PLC, care controleaza
intregul proces de ardere si permite vizualizarea parametrilor de lucru.

Incineratorul este dotat cu recuperator de cildurd, in scopul producerii apei calde si cu echipament
de monitorizare a gazelor evacuate in atmosferd, prin intermediul cosului de gaze.

Camera de combustie - ardere primara — realizeazi o incinerare la temperaturi intre 850 si 1100° C,
functie de natura materialului. Cele patru arzitoare directioneaza flacara spre deseurile introduse in
camera, degazeificand complet materialul.

Camera de post-combustie - ardere secundara — realizeazi arderea completa a COV la o
temperaturd de peste 850 ° C, asigurdndu-se un timp de retentie a gazelor de ardere de minim 2
secunde pe intreaga durata a ciclului de ardere.

Gazele si materialele in suspensie, rezultate in urma arderii din camera de combustie si in
vaporizatorul de singe, trec in camera de postcombustie, unde se retin si se distrug eventualele noxe
si materiale in suspensie, astfel incat valorile emisiilor s se Incadreze in cerintele legale.
Temperaturile in cele doua camere sunt programabile. Pe un afisaj electronic pot fi citite in
permanenta temperaturile programate si masurate in interiorul celor doua camere.

o+ Instalatia de distributie aer suplimentar

Aerul suplimentar este necesar unei combustii corecte si complete. Instalatia este alcatuitd din
ventilatoare proporfionale capacitdfii de ardere a incineratorului, din elemente de reglare
automatizata a sectiunilor de curgere a aerului, din trasee de conducere a aerului catre punctele de
acces in cele doua camere de ardere si racordul pentru cos (pentru asigurarea evacudrii .

% Instalatia de distribufie combustibil asigura alimentarea de la reteaua de distributie a
arzitoarelor cu care sunt echipate camerele de combustie si post-combustie, printr-un
racord previazut cu robinet.

Presiunea de alimentare de la reteaua de distributie necesard pentru buna functionare a arzatoarelor
este de: 20-200 mbar.

< Instalatia de automatizare asigura:

- reglajul arderii pentru asigurarea temperaturii la valorile prescrise pentru cele doua camere;



- blocarea functionarii echipamentului in cazul neindeplinirii conditiilor de functionare a arza-
toarelor sau depasirii temperaturii prescrise;

- protectia intregii instalatii prin intermediul elementelor de siguranta.

% Racordul la cosul de fum reprezentata de tubulatura de evacuare a gazelor arse din ca-
mera post-combustie citre cosul de fum, de cca. 3 m lungime.

% Sistemul de monitorizare continud a arderii si emisiilor alcatuit din senzori si analizoa-
re care inregistreazi, afiseaza si printeazi urmitorii parametri:

- Temperatura = 200-1370° C;

- 0;=25%;

- CO cu compensare H, = 0 — 10000 ppm;

- NO=0-3000 ppm;

- NO,=0-500 ppm;

- Modul de masurare SO,.

Fata de oferta initiald se va suplimenta sistemul de monitorizare cu monitorizarea continui a
clorului si pulberilor.

* Recuperatorul de caldurd asigura producerea de apd calda prin recuperarea cildurii gazelor
arse, intr-un schimbator de cildura, inainte de evacuarea in atmosfera.

% Sistem de alimentare automat tip berbec ce realizeazi incircarea continua a deseurilor in ca-
mera primard de ardere folosind un sistem automat de impingere tip berbec hidraulic. Dese-
urile sunt descércate intr-o cuvd dupi care urmeazi un dozator ce elibereazi o cantitate de
cca. 250 kg de deseuri la cca. 20 minute. Introducerea degeurilor in camera de ardere se face
numai dupd ce temperatura atinsd in camera este cea setata. Sistemul este previzut cu o in-
stalatie de basculare automata a containerelor din inox in care deseurile sunt stocate la frig.

Dupa golire containerele sunt igienizate si reintroduse in circuit.

% Sistemul de eliminare automatd a cenugii este alcituit dintr-un transportor melcat care des-
carca cenusa intr-un container metalic inchis, situat aproape de incinerator si care este golit
la doua zile.

Modul de vaporizare si ardere a sangelui este situat in partea din spate a camerei primare $i dispune
de un modul arzitor separat de 100 kW. Séngele este pulverizat in modul, iar gazul rezultat din
vaporizare este trecut in camera primara de ardere. De aici trece impreuna cu gazele de ardere in
camera secundara post-combustie

Performanta si conditii de sigurantd

Conform Fisei tehnice, incineratorul este executat cu respectarea in totalitate a prevederilor
Regulamentului (CE) nr. 1774/2002 al Parlamentului European si Consiliului, privind subprodusele
de origine animali, care nu sunt destinate consumului uman.

Controlul incineratorului permite oprirea alimentirii cu deseuri sau chiar oprirea incineratorului in
cazul aparifiei unor defectiuni. Alimentarea cu deseuri poate fi efectuatd doar dupid securizarea
containerului in instalatia de ridicare. Incineratorul va fi testat din punct de vedere al sigurantei
electrice. Suprafetele fierbinti vor fi marcate vizibil.

Producator]l WASTE SPECTRUM si distribuitorul in Romania Bentley Romania sunt certificati ISO
140001 si ISO 9001.

Descrierea functionald

Alimentarea se face automat pe la partea de sus a incineratorului. Containerele trebuiesc manipulate
pand la incinerator. Dupa incircarea si asigurarea lor in colivia speciald, containerul este ridicat si
descarcat in buncirul de colectare. De aici deseurile cad in incinta principala de ardere printr-o usi
culisantd (ghilotind). Deseurile lichide se vor scurge la subsolul incineratorului, in incinta de
evaporare. Dupé o perioadd predeterminati, deseurile vor fi impinse din prima sectiune de ardere, in
a doua sectiune pentru o incinerare continua. Sectiunea a doua permite ciderea cenusii in incinta de
colectare a cenusii, fnainte ca aceasta si fie eliminata. Gazele rezultate in urma arderii trec in incinta
secundard de ardere, unde sunt mentinute la minimum 850°C timp de minimum 2 secunde. Incinta



de ardere secundard nu va functiona sub 850°C. De aici gazele trec in incinta tertiara de ardere,
denumita ,,incinta de captare a energiei”. Aceasta este situatd sub incinta principala de ardere si are
doui avantaje:

- evapora lichidele si sdngele din incinta principala;

- creste eficienta incineratorului.
Gazele trec apoi in recuperatorul de caldura, care va utiliza energia de ardere pentru a produce o

cantitate de energie de 18 kWh, utilizata la incdlzirea apei calde. Cosul de fum are inalfimea de 13
m, este executat din tabla roluitd, rezistentd la temperaturi 1nalte. Dupa caz, este prevdzut cu un

ventilator ID, care sa asigure exhaustarea corecta a gazelor de ardere.

8. Instalatii pentru evacuarea, retinerea, dispersia poluantilor in mediu.

8.1 Instalatii pentru evacuarea ,retinerea, dispersia poluantilor in atmosfera

Echipament de depoluare

Propus sau exis-

Faza di p_roges B Punctul de emisie Poluanti identificat tent )
Ventilator aer CO,, vapori | Sistemele de Masuri primare
viciat A . apa, miros ventilatie reduc de reducere:
. . coperis hala | ., .
eviscerare, tip emisiile de noxe din respectarea
VVAT 500 | interiorul halelor disciplinei
| tehnologice
Ventilator aer . CO,, vapori | Sistemele de Masuri primare
s Acoperis hala - . _—
viciat transare, | apa, miros ventilatie reduc de reducere:
ambalare emisiile de noxe din respectarea
' interiorul halelor disciplinei
R . tehnologice
Ventilator aer - \ i| Si asuri primare
en Acoperis hala (502‘ vapori | Slstf:m.ele de Masuri p
viciat apd, miros ventilatie reduc de reducere:
semipreparate emisiile de noxe din respectarea
interiorul halelor disciplinei
, | - | tehnologice
ntral icd < ; dsuri primare:
Centrala termica Cos centrala CO; NOx, Masuri p €
. S02, controlul arderii
termica .
. I | particule _ | -
Cos incinerator | . ; asuri primare:
$ inc : Cos incinerator CO; NOx, Dac? va fi .necevsar Masu p
deseuri organice S02, dupai o perioada de constructia
particule, functionare — filtru incineratorului
HCI, HF, biologic pentru cu camera
| metale grele, | reducerea mirosului in | primard s
dioxine si perioada de stagnare a = cameri
furane, miros | incineratorului. secundara de
ardere, controlul
parametrilor

8.2. Evacuarea apelor uzate

Volume de ape uzate evacuate si autorizate conform autorizatiei de gospodarire a apelor

Denumire UM

Apa uzata tehnologica mc

Cantitate 2023

Autorizata



Apa uzata menajera mc 41100

8.3. Sol

S-au realizat masuratori in anul 2020.

Informatii privind realizarea de revizii, verificari periodice la conducte, bazine subterane, camine,
guri de vizitare: s-au efectuat verificarile anuale curente ale bazinelor de ape uzate, la fiecare
vidanjare.

9. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjurator

9.1. Emisii in atmosfera
S-au realizat monitorizari ale emisiilor de poluanti din surse fixe (CO, NOx, SO2, CO2) de la cosul
de evacuare ale centrali termice aferente filtrelor sanitare,prezentate in rapoartele de incercare
nr8754/24.102020.efectuate de SC Eco-Bref SRL, anexate prezentului raport.

» Emisii de miros, vapori din hale
Mirosurile se produc in urmatoarele faze:
* descarcare, spalare vehicule i custi, deplumare, eviscerare.

Mirosurile, vaporii de apa sunt evacuate din hale prin sistemele de ventilatoare de pe acoperisul
halei:

I _ Ventilator Debit evacuat (m*/h) ]
Ventilator aer viciat eviscerare, tip VVAT 500 30.000 '
Ventilator aer viciat transare, ambalare 5500

| Ventilator aer viciat semipreparate , 3500

= mirosurile importante pot proveni de la incinerator.

Aceste mirosuri sunt reduse prin tehnologia de ardere, in camera de postcombustie fiind distrusi
compusii organici volatili. La incinerator mirosurile devin mai deranjante in faza de stagnare.

Mirosurile de la incinerator sunt reduse prin existenfa unei surse de oxigen in aria de stocare a
deseurilor si a echipamentelor de manipulare

* mirosurile produse la statia de epurare a apelor uzate, in special la sitele care retin materialele
solide si la tratarea nimolului. Zona de tratare chimici si de stocare a nimolului sunt in clidiri
inchise. Prin corecta conducere a procesului de epurare emisiile de miros din bazinul treptei de
tratare biologica sunt reduse. in faza anterioara sunt separate grasimile si ndmolul prin sistem de
flotatie i tratare chimica.

Masuri generale de reducere a mirosului

Cerinta generald IPPC este aceea ca neplicerea cauzatd de miros sd nu apari in zona din vecinitatea
instalatiei.

Natura exacta a oportinititilor de minimizare va diferi considerabil, depinzand in mod particular
de procesul de productie.
Evitarea efectiva a unei emisii de miros este esentiald.
a) Gospodarirea instalatiei
Deseori imbunatatiri semnificative pot fi facute prin imbunitafirea gospodaririi generale din acea
locatie si o bund activitate practica. Focalizarea este spre minimizarea pierderilor prin scurgere si
dispersie si asigurarea cé scurgerile sunt tratate iIn momentul in care apar.



b) Deseurile organice
Calitatea si varsta deseurilor joacd un rol important in generarea de miros.

¢) Echipamente
- transport mecanizat

Transportul cu conveioare a materialelor solide, poate fi o sursd de miros. Aranjamente speciale de
ventilare pot minimiza aceste emisii. Lungimea totald si numérul de puncte de transfer trebuie
mentinute la minimum,

- controlul si instrumentatia

Proiectarea cu grija si intretinerea efectivd a echipamentelor pot reduce semnificativ frecventa
emisiilor de miros. Operarea corecta a procesului de productie va avea ca efect reducerea
impactului mirosului.

Generarea emisiilor fugitive de miros de amoniac este influentatd puternic de temperaturd si
presiune. Sistemele de control pentru a se asigura ca actiunile se desfdgoara in mod corespunzator
si continuu sunt eficiente in reducerea mirosului.

d) Ventilarea

In multe operatii ventilarea adecvata a locului de munca este necesara pentru a asigura conditii de
munca corespunzitoare. Ventilarea generali a fabricii are cea mai mare rati, este scump de tratat si
este de regula evacuatd direct in atmosferd. Proiectarea sistemului de ventilare pentru a minimiza
volumetric rata extractiei de aer, in acelasi timp asigurdnd ventilatia adecvatd, a fost o preocupare
inca din faza de proiectare a fabricii. Separarea surselor de miros permite tratarea locala printr-un
mecanism de reducere.

¢) Managementul locatiei

In procesele unde este un potenfial de generare a mirosului, va exista o preocupare a
managementului de mediu, vor fi proceduri de operare in locuri desemnate de a minimiza emiterea
de mirosuri. Aceste proceduri acoperd programele de curafenie, procedurile de evitare a pierderilor
prin scurgeri si depozitarea corespunzitoare a deseurilor.

Procedurile de management si practicile de operare trebuiesc sa fie revizuite in mod regulat pentru a
avea siguranta cé procedurile corespund cerintelor de minimizare a generéarii de miros.

P Emisii de la centrala termica

Conform metodologiei CORINAIR 2009 - cod SNAP 020305 - instalatii in
agriculturd/silviculturd — table 3.8 Tier 1, factori de emisie pentru categorii de surse 1. Ada/c,
1.A5a, utilizare combustibili gazosi.

Poluant Factor de emisie Emisii relevante
pentru 3 GJ puterea
termica a centralei
I (g/s)
| Nox 70 ¢/GJ | 0,058
[ CO 250/GJ 0.0208
NMVOC _ 2,5 2/GJ -
SO; 0,5 g/GJ 0,0004
Particule totale 0,5 g/GJ
(TSP) -
PM10 0,5 ¢/GJ 0,0004




Pb 0,984 mg/GJ
Cd 0,515 mg/GJ
Hg 0,234 mg/GJ
As 0,0937 mg/GJ
Cr 0,656 mg/GJ
Cu 0,398 mg/GJ
Ni 0,984 mg/GJ
Se 0,0112 mg/GJ
Zn 13,6 mg/GJ
PCDD/F 2 ngl-TEQ/GJ
Benzo (a) piren 0,5621g/GJ B
Benzo (b) 0,843ug/GJ
fluorantren
Benzo (k) 0,843ug/GJ
fluorantren
Indeno (1,2,3.- 0,843ug/GJ
| C)piren | ,

Masuri de reducere a emisiilor de la centrala termicd
- Masuri primare: controlul proceselor de combustie; utilizarea celor mai bune tehnici in con-
structia boilerelor; bunele practici in exploatarea centralei.

- Masuri secundare de reducere a emisiilor: nu este cazul

» Emisii de la incinerator

Emisiile , medii zilnice conform acordului de mediu nr. SB 37/21.10.2008:

Emisii UM Limite Frecventa de Emisii
conform monitorizare relevante
doc. de pentru 0,833
referinta mc/s —
BAT Tab. volumul de
5.2 gaze de
ardere emis
(g/s)
Pulberi totale mg/m’ 10 continuu 0,00833
Carbon organic total mg/m’ 10 trimestrial
Acid clorhidric mg/m’ 10 continuu 0,00833 |
| Acid fluorhidric mg/m’ 1 trimestrial
| Dioxid de sulf mg/m® 30 continuu 0,025




Denumirea sursei Poluanti si debite masice

| Oxizi de azot mg/m’ 175 __continuu | 0,146 .
Oxid de carbon (CO) mg/m* | 25 continuu 0,021
Amoniac | mg/m’ 10 trimestrial 0,00833 |
Dioxine si furani (8ore) ng/m’ 0,1 O masurdtoare | ’

in primul an
de funcfionare
| siapoila2 ani

Cadmiu (Cd) | mg/m’ 0,05 trimestrial

Mercur (Hg ) mg/m* 0,05 | trimestrial

Total metale grele (Sb, As, Pb, mg/m’ 0,5 trimestrial

Ct, Go, Cu, Mn, Ni, V)(8 ore) o
Cenusa (proteine totale) mg/100g 1% anual

(Extractie apoasd) | I

Masuri de reducere a emisiilor de la incinerator
- respectarea temperaturii de ardere, controlul adecvat al procesului de ardere.

- oprirea alimentdrii incineratorului atunci cdnd temperatura de ardere nu este atinsa;

- utilizarea tehnicilor de retinere a mirosului, atunci cand incineratorul nu functioneaza, cand
prevenirea mirosului nu este adecvatd din punct de vedere practic (utilizarea unei surse de oxigen
pentru reducerea mirosului in aria de stocare a deseurilor si a echipamentelor de manipulare);

- mentinerea curafeniei;

- arderea deseurilor in cel mai scurt timp.

Incineratorul este in conesrvare.Deseurile rezultate sunt eliminate de catre Pro Air Clean SRI
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P Emisii de la statia de epurare

Emisii de la tratamentul biologic: gaze cu efect de serd (CO,, CHy, N;O), mici cantitdti de amoniac
si NMVOC.

Conform metodologiei CORINAIR, tab. 3.1, Tier 1 factorul de emisie pentru categoria de surse 6B,
Waste handling: NMVOC — 15 mg/mc apa uzatd. Deci cantitatea de NMVOC emisd intr-o zi este de
220 mc x 15 mg/mc = 3.300 mg/zi, respectiv 3,3 g/zi.

Misuri de reducere a emisiilor de la statia de epurare
- conducerea corectd a procesului de epurare;

- depozitarea corespunzitore a deseurilor.

P Surse mobile

Gaze de esapament de | CO, NOx, hidrocarburi aromatice, olefine, naftene, parafine,
la mijloacele auto de | hidrocarburi policiclice, suspensii formate in special din particule
transport materii prime | de carbon care absorb o serie din gazele eliminate, plumb in
si produse cazul motoarelor cu aprindere prin scanteie.
Emisiile se situeaza la urmdtorul nivel (Chimia sanitard a
mediului):
a) CO —275 g/l benzini, 7 g/l motorina;
b) NOx — 13,5/1 benzina, 26,5g/1 motorina,




¢) Hidrocarburi - 24g/1 benzina, 16,3 g/l motorini;
d) Particule - 1,5 g/l benzind, 13 ¢/l motorina.

Inventarul emisiilor de poluanti in atmosfera, conform O.M. 524/2000

10. Zgomot si vibratii
Nu s-au realizat in 2023, nu au fost inregistrate reclamatii.

11. Managementul deseurilor

11.1. Surse, categorii de deseuri, mod de gestionare

| |Cantitatea‘ Gestiune deseuri
Cod deseu,‘generata
2‘{; Denumire deseu gggm;gggz O.M.'J'nitate
(tone
(- ~2023)
Valorificare Eliminare Stocare/
Tone; Tone; transport
Tone;
2870.04 T 225.64 -
Produse ce nu s Valorificata prin Clean 5
preteazg Tech International Eliminata
consumului sau 3095.685 de Vivani
1 procesarii 02 02 03 Salubritate
76.265
Valorificata prin
societatea de reciclare
SC Silnef SRI si Sg
ALE Bio RANGE SRL
2 Hartie carton 150101 76.265
0.182 Sc Rian ConsultUnitate  [Transport,
. autorizata eliminare prin
Amblaje 45 o1 10+ - sC Rian
3 | contaminate ambalaje 0.172t Consult SRL |




. 5.82 Valorificata prin
.-'\mballaje de societatea de reciclara:
materiale SC ALE Bio RANGE
utilizate la SRL
ambalare/manipuqs g1 02
4 lare ambalaje plastic25.82
Unitate
autorizata
Ambalaje de 27.24 Valorificata prin!
trasport dii Isome’ta’cea de reciclar
{raspo SC ALE Bio RANGE
5 materiale 150103 SRL
lemnoase ambalaje lemn 27.24

* NOTA : Incineratorul nu a functionat la parametrii corespunzatori, motiv pentru care,
incepand cu anul 2011 a fost trecut in conservare, resturile ce nu se presteaza consumului
uman au fost predate catre SC Pem Prest Car Service( Eliminate la Vivani Salubritate) si
Clean Tech Internationl

Documente doveditoare: facturi, bonuri in contabilitatea firmei
Anexa V — Evidenta gestiunii deseurilor

11.2 Gestiunea substantelor chimice periculoase
Substantele utilizate la DDD sunt gestionate conform recomandarilor din fisele tehnice de
securitate. Sunt depozitate in magazii inchise si sunt gestionate de personal calificat. Ambalajele

sunt gestionate conform punctului 11.1

12. Managementul situatiilor de urgenta
Se vor prezenta informatii privind siguranta instalatiei, situatii de urgenta de pe parcursul anului,
masuri luate.

In cazul de fatd pot fi luate in considerare urmitoarele pericole:

P esecul utilitatilor publice(caderea retelei de energie electricd) care ar avea ca urmare
deteriorarea produselor congelate si care le-ar transforma in deseuri si descompunerea cérnii aflate
pe flux si a deseurilor existente , care nu mai pot fi incinerate;

P un incendiu ;

P scurgeri accidentale de substante periculoase — amoniac, dispersie toxicd, pericol de
incendiu si de explozie in cazul prezentei unei flacari deschise;

P actiunea focului asupra recipientelor de gaze sub presiune sau lichefiate(oxigen, azot,

dioxid de carbon, amoniac)- poate provoca explozia recipientelor

Pericolul ciderii alimentirii cu curent electric o perioada mare de timp

Caderea alimentarii cu curent electric pentru o perioada mai mare de timp (2-3 zile), pericliteaza:




- carnea refrigeratd sau congelatd. In acest caz, daci defectiunea nu poate fi remediata
in timp util, carnea trebuie livrati imediat unitatilor de vanzare;

- dacé defectiunea se produce pe timp de vari se pot produce mirosuri din descompu-
nerea deseurilor, de asemenea se pot constitui focare de infectie. In acest caz carnea
de pe flux trebuie scoasa manual, produsele supuse unui control sanitar veterinar si
transportate la o unitate de congelare sau la incinerare externi, deseurile trebuie
transportate la Firme specializate pentru eliminarea si spatiile bine spilate si dezin-
fectate. Se vor lua mésuri suplimentare impuse de medicul veterinar si de Directia
Sanitara

- Vete rinara sau Directia de Sanitate Publici.

Estimarea frecventei: foarte mici
Estimarea consecintelor: mari
Riscul este scizut

Pericolul unui incendiu
Sursele de aprindere — principalele surse de aprindere sunt: echipamentele electrice, electricitatea

statica, flacira deschisd §i surse intAmplitoare. Misura de siguranta care se ia este eliminarea
oricdrei surse cu potential de aprindere inci din faza de proiectare a instalatiei electrice.

Planul general al intregii incinte: trebuie sa asigure functionalitatea tehnologica dar si securitatea
zonei.
Acesta este determinant in: diminuarea riscurilor, minimizarea locurilor vulnerabile, limitarea
expunerilor periculoase, constructii sigure si eficiente, proiectarea sistemelor de control, planuri de
urgenta, facilititi de lupta contra incendiilor, accesul la servicii de urgenta.

Este important ca abatorul sa fie asigurat impotriva unor acte de vandalism.
Estimarea frecventei: micia
Estimarea consecintelor: mari
Riscul este scizut

Posibile scurgeri accidentale

©  evacudri necontrolate de ape uzate tehnologice neepurate in canalul de desecare;
o scurgeri de la bazinele de ape uzate;

o pierderi de substante periculoase: amoniac, dispersia toxica, pericol de incendiu si
de explozie

Scurgerile accidentale pot fi prevenite prin controlul eficient al procesului de productie, prin
verificirile tehnice periodice a rezervoarelor, conductelor, ventilelor. Evacuarea apelor uzate va fi
oprita, in cazul in care parametrii de evacuare in emisarul natural nu se incadreazi in limitele
admisibile.

In cazul unor defectiuni la instalatia frigorifica se pot produce emisii necontrolate de amoniac, care
se disperseaza in mediul inconjuritor. Daca intreaga cantitate de amoniac este eliminata accidental
din instalatie, pentru cantitatea de 2 t si o vitezi a vantului de 2 m/s, mirimea zonei de intoxicafie



este de 0,6 km (Popescu Gh s, a. Manual pentru pregitirea comisiilor si formatiilor de protectie
antichimica Editura Granada 1999). In cazul prezentei unei flacari deschise se poate produce
aprinderea sau explozia vaporilor de amoniac, in spatii inchise.

Masuri de prevenire i protectie:

- verificarea tehnica periodici a instalatiei, conductelor si armaturilor, efectuarea pro-
belor de rezistentd si etanseitate;

- inlocuirea sistemelor defecte;

- instruirea personalului;

- adoptarea din faza de proiectare a masurilor de siguranti: existenta sistemului con-
structiv adecvat: suprafete vitrate corespunzator legislatiei privind siguranta la explo-
zie, instalatie electricd antiex, legarea la pamant a instalatiei;

- este obligatorie dotarea cu mijloace de protectie in caz de accident (aparat de respi-
ratie autonom, guri de hidranti in zoni care s3 permita stropirea cu apa pentru redu-
cerea emisiei de amoniac si pentru prevenirea incendiului, exploziei;

- existenta unui plan de urgentd, a planului de instiintare si alarmare si de interventie
Estimarea frecventei mica, datoriti unei exploatiri corespunzitoare a instalatiei si a masurilor de
protectie obligatoriu a fi luate.

Estimarea consecintelor medii pentru incinta abatorului si in exterior, prin dotarea obligatorie cu
mijloace de interventie.
Riscul este mediu

Actiunea focului asupra recipientelor de gaze sub presiune sau lichefiate (oxigen, azot,
dioxid de carbon, amoniac) — poate provoca explozia recipientelor.

Un incendiu in zona de depozitare a recipientelor poate produce acest tip de accident, cu efecte
grave asupra personalului din zona.

Masuri de prevenire §i protectie:
- amplasarea recipientelor intr-o zona ingradita;
- stingerea oricdrui incendiu in zona;
- se varaci recipientul dintr-o zona protejatd; pompierii vor purta dupa caz aparate de
protectie,
- sevaevacua zona.
Estimarea frecventei foarte micd datoritd masurilor de prevenire a oricdrui incendiu
Estimarea consecintelor mari
Riscul este mediu

Maisuri generale luate sau propuse pentru minimizarea probabilititii de producere a
incendiilor sau scurgerilor accidentale

o gospodirirea internd corespunzitoare este consideratd o necesitate pentru diminuarea ris-
cului de accident;

o protectia retelelor electrice si a corpurilor de iluminat exterioare si interioare, protectia
antiex, acolo unde este cazul, s-a realizat in faza de constructie. Retelele electrice vor fi
periodic verificate si intretinute de citre profesionisti. Se va asigura legarea la pamént a
instalatiei .

o se asigurd iluminatul la obiectivele importante si pe cdile de acces; paza obiectivului este
asiguratd non-stop de personalul angajat, in scopul prevenirii producerii unor accidente



ca urmare a intrarii a persoanelor striine pe amplasament; este restrictionat accesul in
incintd si se face identificarea eventualilor vizitatori si scopul vizitei pe amplasamentul
bazei de productie;

© materialele inflamabile, amoniacul vor fi gestionate conform normativelor specifice;
o cdile de evacuare si acces sunt permanent tinute libere;

O nu se creeaza depozite haotice pentru deseurile rezultate din activitatile de intretinere/re-
paratii a mijloacelor auto proprii, deseuri care pot provoca un incendiu;

o dejectiile, apele uzate, sunt vehiculate prin sisteme sigure;
o este asigurat controlul si asistenta sanitari — veterinari;

o instalatiile vor fi periodic verificate, conform legislatiei specifice ca si echipamentele de
intretinere §i interventie;

O  se pastreaza permanent legatura cu echipele externe de interventie, in special corpul de
pompieri si protectia civila;

© se va face intretinerea permanenti a echipamentelor de interventie in caz de incendiu
(hidranti, extinctoare, lopeti, gileti, nisip etc.); sunt necesare dotdrile obligatorii pentru
interventic la instalatia de amoniac(aparat de respiratie autonom , hidranti, alte cerinte
conform planului de interventie aprobat de ISU.);

o se va face instruirea personalului pentru toate situatiile de urgenta ce pot apare pe am-
plasament.

Planuri de prevenire si interventie

Pentru prevenirea si interventia in cazul unui incendiu va exista :

Planul de protectie impotriva incendiilor conform Ord 163/2007 (ce va cuprinde: planul de
evacuare a persoanelor, planul de depozitare si evacuare a materialelor clasificate conform legii ca
fiind periculoase, planul de interventie aprobat de ISU.

Planul de interventie in cazul situatiilor de urgenti create de utilizarea amoniacului, a gazelor
lichefiate sub presiune, avizat de ISU.

S.C. Bravcod SRL. a elaborat un Plan de prevenire si combatere a poluirilor accidentale

(potrivit Ordinului MAPPM nr. 278/1997 privind Metodologia-cadru de elaborare a planurilor de

prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare).

In acest plan vor apirea toate situatiile de urgenti, modul de comunicare , personalul care trebuie si

ia deciziile si masurile ce se impun in fiecare din aceste situatii, inclusiv lucririle de mentenanta

pentru prevenirea defectiunilor si instruirea personalului pentru reducerea actiunilor necontrolate.
Aceste planuri vor fi pregitite in faza premergatoare pornirii instalatiei si vor fi avizate de

autoritafile competente.

Analiza riscului si efectului indici pentru activitatea din ferma riscuri sub nivelul 4- riscuri
acceptabile

9.2. Surse de zgomot

Surse | Numiirul | Descrieti | Existi un | Care este con- Descrieti actiu- | Miisuri  care



tributia la emi-

|trebuie luate
pentru respec-
tarea BAT-uri-
lor si a terme-
nelor stabilite
in Planul de
masuri obliga-

| torii

A se vedea
nota de mai
jos

Nu este
necesar un
plan de
masurl,
misurile fac
parte din
tehnica
curentd de
operare

semnifica- . - nile intreprinse
. natura sia  totaldi de .
tive de . punct de mo- pentru preveni-
. | de referintd | zgomotu- S zgomot? N
zgomot si/ . . . | nitorizare . rea sau minimi-
. al sursei lui sau vi- . (valori conform . ..
sau vibra- . . specificat? . zarea emisiilor
tii bratiei documentului de zoomot
de referinta) g
| |
Descarcare | Un spatiu Nu 99dB(A).2-30re | Amplasare
a pasarilor Zgomotu pea punct de
din 9 .
|
autovehicul I .. fies.carc?re l}l .
e, curdfarea | p?sarllor incinta inchisad
custilor sta
utilajelor
Linigtire | Un spatiu ' Zgomotu | Nu 91dB (A), 2-3ore | Activitatea se
pasart 1 pezt desfisoara in
| pasarilor hala inchisa
Taiere, | Unspatiu | Zgomotu | Nu | 84dB(A).2-30re | Activitatea se
sangerare | 1 pes desfagoard in
utilajelor [ hala inchisa
Oparire | Un spatiu = Zgomotu | Nu 93dB (A), 2-30re | Activitatea se
| pezt desfisoara in
| utilajelor | hala inchisa
Deplumare | Un spatiu | Zgomotu = Nu 93dB(A), 2-30re | Activitatea se
1 pezt desfasoara in
| utilajelor _ hala inchisa
Eviscerae | Un spatiu | Zgomotu | Nu 91dB (A),2-30re | Activitatea se
1 e desfisoari in
‘ utilajelor hala inchisa
Igienizare Zgomot | Nu 88dB(A), 1-6  Actiunea se
ul fore/ zL Eel‘}m‘ desfisoari in
oy . 1ecare naia, o
utilajelor data pe 7 hale
Mijloace de | Se considera Zgomot Nu _| 65-70 dB (in I Intretinere
transport  untraficde ;| incinta) corespunzitoa
materii 5 masini de miiloacel | tilaielor
prime, 15 t pe zi Jl10 Fe @ Ui ?
materiale or auto conduc?rea
auxiliare gi | preventiva
produs |
finit,
mijloace |
auto. | |
Incinerat | Incinta Zgomot | Nu | 80-90dB(A), 24 Transportul
or | ir}cineratorul ul : ore /zi materiilor
U utilajelor prime si a

materialelor




| | _ | se face ziua.

Statia de Incinta Zgomotu | Nu 90 dB(A),4-6 | Amplasare la |
epurare | staiel 1 ore /zi distantd  de
 utilajelor | 500m de
ferme si
| abator,
| departe  de |

zona locuita

a.
9.3.Masuri de reducere a zgomotului existente in instalatie
* Structuri de control a zgomotului (pereti, izolarea fonici a suflantelor de la statia de epura-
re);
* Reducerea vitezei autovehiculelor grele in zona protejata (viteza scizuti poate reduce nive-
lul de zgomot cu péani la 5dB);

¢ Conducere preventiva a autovehiculelor grele (conducerea calmi creeazi mai putin zgomot
decét frecventele schimbiri de acceleratie si frani);

®  Crearea barierei impotriva propagarii zgomotului prin montarea utilajelor de productie n
hale.

Monitorizarea activitatii
10. Monitorizare
10.1 . Monitorizarea emisiilor in aer

P Monitorizarea emisiilor de la incinerator si de la centrala termica

F Cod sursa si ‘ Denumirea sursei, Poluantul ' Valoarea Perioada Frecventa de |
coordonate caracteristicile limiti de mediere | monitorizare
sursei (mg/Nme)
A1 — la | Cos centrali Oxizi de azot (NOx) 350 Media Anual
cosul termici | zilnica
instalatiei de | D=0,5m ; H=12
incinerare; m
(45° 43
56,08" N,
25° 27
30,33" E)
Oxid de carbon 100 Media Anual
(CO) zilnica -
Dioxid de sulf (SO,) 35 Media Anual
_ zilnici
Cos incinerator Pulberi totale 10 Media Continuu
A2 - la D= 0,5m zilnica
cosul H=13m
centralei
termice; (45°




43'56,15" N,

1. Conditii de referinta:

3.

centrala termici: T = 273 °C, P = 101,3 kPa, 3%oxigen;

25° 27
32,94" E)
Acid clorhidric 10 Media Continuu
(HCD) | zilnicd
Oxizi de azot (NOX) 175 Media Continuu
| zilnica
Dioxid de sulf (S0O,) 30 Media Continuu
- zilnica o
| Oxid de carbon 25 Media Continuu
| (CO) ] | zilnicd
' Acid fluorhidric 1 Media Trimestrial
- . (HF) zilnica o
Carbon organic total 10 Media Trimestrial
- zilnica
Amoniac (NH3) 10 Media Trimestrial
| | zilnicd
Metale grele o
Cadmiu (Cd) 0,05 Media Trimestrial
- zilnicad )
Mercur (Hg) 0,05 Media Trimestrial
e zilnica | R
Total alte metale 0,5 Media Trimestrial
grele (Sb, As, Pb, zilnica
Cr, Ca, Mn, Ni, V)
Cenusi (carbon 1% Anual
total)
| Dioxine si furani 0,1 Nota 2 O madsuratoare
ng/Nmc in primul an de
functionare si
[ e apoila2ani
Note:

instalatie de incinerare: T =273 °C, P = 101,3 kPa, 11 %oxigen, gaz uscat;
2. Valori masurate pe o perioadd de prelevare de minim 6 ore si maxim 8§ ore, exprimate ca
echivalenti toxici conform HG 128/2002, cu modificarile si completarile ulterioare, Anexa

3. Valorile limita la emisie pentru aer se consideri respectate dacad in cursul unui an calendaris-

tic:

a) pentru méasuratorile discontinue se respecta valorile limita impuse. Valorile medii
zilnice se determind prin media valorilor momentane determinate prin cel puin 3
exercitii de masurare/zi, in timpul de lucru efectiv (excluzand perioadele de pornire

si oprire.

b) pentru masuratorile continue nici una din valorile medii zilnice sa nu depaseasca
valorile limita la emisie. Valorile medii zilnice se determind din valorile medii la ju-
mitate de orad validate, in cadrul timpului de lucru efectiv (excluzind perioadele de
pornire $i oprire, dacd nu sunt incinerate degeuri). Pentru a obtine o valoare medie
zilnica validatd nu se elimind mai mult de 5 valori medii la jumétate de or4, in fieca-
re zi, din cauza nefunctionarii sau interventiilor la sistemul de monitorizare continua.



Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

in Raportul de amplasament s-au propus urmitoarele puncte de monitorizare a emisiilor in apa:

P AS2 (45°43°59,42” N, 25° 27’ 37,06” E) — monitorizarea apelor pluviale in canalul ce
strabate incinta si deverseazi in canalul de desecare de la limita incintei

P AS3 (45°44°12,97” N, 25°28° 05,50” E) — canal de desecare amonte de punctul
de evacuare din statia de epurare;

> AS4 (45°44°18,97" N, 25°28° 17,11” E) — canal de desecare aval de punctul de
evacuare din statia de epurare.

Frecventa va fi cea impusa de autorizatia de gospodarire a apelor

Parametrii monitorizati :

Nr. Indicator analizat | U.M. Valori maxime
Crt. admise cf. NTPA
001/2005
1 pH 1 UpH | 6,5-8.5 |
12 CCO-Cr mg/l 90,0
3 CBOS5 mg/l 25,0 ]
4 Azotati (NOy) mg/] 25,0
5 Azotiti (NOy) mg/l 1,0 |
6 Amoniu (NH,") mg/l 20
7 Azot total mg/I 15
8 Fosfor total meg/] _ 2
9 Reziduu filtrabil mg/l 1000
uscat la 105°C
10 Materii totale in mg/l 35
suspensie | o
11 Sulfuri si hidrogen | mg/l 0,5
sulfurat (H,S) ]
12 Substante mg/] ' 15,0
extractibile cu
B solventi organici
| 13 Detergenti mg/l 0,5
14 Bacterii coliforme | Nr. 10.000,00
totale probabil
A /100 ml

|
Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Se va monitoriza prin doua foraje situate aval de ferme i aval de statia de epurare, dupa
cum se cere in avizul de gospodarire a apelor. Frecventa semestrial
- ASUB1 (45°44°05,76" N, 25° 27° 24,69” E) — in coltul de NV al fermei Bravcod nr 1



- ASUB2 (45°44° 21,63 N, 25°27° 59,89 E) — aval de statia de epurare.

Frecventa: semestrial.
Parametrii monitorizati: CBO5, CCO-Cr, azot amoniacal, azotiti, azotati, azot total, fosfor total

si pH. Limitele de calitate vor fi stabilite in functie de valoarea de referintd rezultata la prima
analiza efectuatd dupa realizarea puturilor

Monitorizarea mediului

11.Monitorizare post inchidere, in special pentru depozite de deseuri, conform prevederilor
autorizatiei integrate de mediu.

Conform Planului de inchidere al amplasamentului in cazul incetarii temporare sau definitive a
activitatii anexat documentatiei de solicitare a autorizatiei integrate.
12. Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economic: nu este cazul.

13. Incidente de mediu: nu este cazul
14. Reclamatii: nu sunt
Investitii si cheltuieli de mediu: analize ape subterane, monitorizare ape evacuate statie de epurare

15. Programul obiectivelor de mediu — stadiul realizarii masurilor din planul de actiuni:
Nu este cazul.

‘Anexa I

Buletine analiza freatic

Buletine analiza apa intrare /iesire statie de epurare
Buletin emisii de poluanti

Audit privind minimalizarea deseurilor Aferent 2023




