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GLOSAR DE TERMENI

BAT Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (Best Available Techniques)

BATC Concluzii BAT

BAT-AELs Nivele de emisie asociate BAT (Best Available Techniques - Associated Emission Levels)

BREF Documentul de Referinta BAT

CAEN Clasificarea activitatilor din economia nationala conform Ordinului presedintelui
Institutului National de Statistica nr. 601/2002

CMP Concentratie de Mediu Prognozata

cov Compusi Organici Volatili

EMAS Schema de Audit si Management de Mediu

EPER Registrul European al Emisiilor Poluante

EUROStat Serviciul UE de Statistica

EWC Codul European al Deseurilor

IED Directiva Emisii Industriale

IPPC Prevenirea si Controlul Integrat al Poluarii

NOSE-P Clasificarea Eurostat a surselor de poluare — Procese

ONG Organizatii Ne-Guvernamentale

Plan de actiuni

Planul de masuri a caror implementare este obligatorie pentru a atinge BAT sau a
respecta SCM

Program pentru
modernizare

Program de masuri pe care operatorul il identifica in cadrul Sistemului de Management
de Mediu

SCM Standard de Calitate a Mediului
SNAP Nomenclatorul Inventarului Emisiilor
VLE Valoare limita de emisie
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Documentatia contine urmatoarele

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

Descrierea instalatiei si activitatilor desfasurate

Formularul de solicitare,
Capitolul 4

Prezentarea materiilor prime si auxiliare, a altor
substante si tipului de energiei utilizatda Tn sau
generata de instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 3

Descrierea surselor de emisii din instalatie

Formularul de solicitare,
Capitolul 5

Descrierea conditiilor amplasamentului instalatiei

Raportul de
amplasament si Capitolul
12

Natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in
fiecare factor de mediu, precum si identificarea
efectelor semnificative ale acestor emisii asupra
mediului

Formularul de solicitare,
Capitolele 5, 13 si 14

Descrierea tehnologiei propuse si a altor tehnici
pentru prevenirea sau, unde nu este posibil3,
reducerea emisiilor din instalatie

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, O,
5.1.1 si Capitolul 13

Masuri pentru prevenirea deseurilor ca urmare a
functionarii instalatiei si valorificarea acestora dupa
caz

Formularul de solicitare,
Capitolul 6

Masuri  suplimentare  planificate in  vederea
conformarii cu principiile generale care decurg din
obligatile de baza ale operatorului/titularului
activitatii:

Formularul de solicitare,
Capitolul 15

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poludrii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 3.2, 0O,
5.1.1si Capitolul 13

(b) nu este cauzata nici o poluare semnificativa;

Formularul de solicitare,
Capitolul 14

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate
cu legislatia specifica nationala in vigoare privind
deseurile; acolo unde sunt generate deseuri, acestea
sunt recuperate sau, unde acest lucru nu este posibil
din punct de vedere tehnic sau economic, acestea
sunt eliminate astfel incat sa se evite sau sa se reduca

Formularul de solicitare,
Capitolul 6
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orice impact asupra mediului;

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare,
Sectiunea 7

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor acestora;

Formularul de solicitare,
Capitolul 8

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva
a activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de
a aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare.

Formularul de solicitare,
Capitolul 11

Masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu

Formularul de solicitare,
Capitolul 10

Alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare,
Subcapitolele 5.7 si 12.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa
un rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai
sus.

Formularul de solicitare,
Capitolul 1




Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

Tn plus fatd de acest document, verificati dacd ati inclus elementele din tabelul urmétor:

Element Sectiune relevanta Verificat de Verificat de
t solicitant APM
1 Activitatea face parte din sectoarele incluse in
autorizarea integrata de mediu
2 Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate a fost achitata
3 Formularul de solicitare a autorizatiei integrate
de mediu
4 Rezumat netehnic
5 Diagramele proceselor tehnologice (schematic), | Subcapitolul 4.5 si Anexa B
acolo unde nu sunt incluse in acest document,
includeti punctele de emisie in toti factorii de
mediu
6 Raportul de amplasament Documentatie separata
7 Analize cost—beneficiu realizate pentru Subcapitolul 3.2 (daca este
Evaluarea BAT cazul)
8 O evaluare BAT completa pentru intreaga Documentatie separata
instalatie
9 Organigrama instalatiei Subcapitolul 2.1 / Anexa A
10 Planul de situatie Raport de amplasament,
e . Figura 2 — Plan de situatie,
Indicati limitele amplasamentului g !
Anexa A
11 Suprafete construite/betonate si suprafete Raport de amplasament,
libere/verzi permeabile si impermeabile Capitolul 2.3
12 Amplasarea instalatiei Raport de amplasament,
Figura 3 — Plan de evaluare a
amplasamentului, Anexa A
13 Amplasamentele (partile din instalatie) cu emisii | Subcapitolul 5.6 (Miros)
de mirosuri
14 Receptori sensibili — ape subterane, structuri Subcapitolul 14.2
geologie, daca sunt descarcate direct sau
indirect substantele periculoase din Anexele 5 si
6 ale Legii nr. 310/2004 privind modificarea si
completarea Legii apelor nr. 107/1996 in apele
subterane
15 Receptori sensibili la zgomot Subcapitolul 9.1
16 Puncte de emisii continue si fugitive Subcapitolele 5.1 si 5.2
17 Puncte propuse pentru Capitolul 10
monitorizare/automonitorizare
18 Alti receptori sensibili din punct de vedere al Subcapitolul 14.5
mediului, inclusiv habitate si zone de interes
stiintific




Lista de Verificare a Componentei Documentatiei de Solicitare

Element

Sectiune relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat de
APM

19 Planuri de amplasament (combinati si faceti Raportul de amplasament
trimitere la alte documente dupa caz) aratand
pozitia oricaror rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri
20 Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte | Subcapitolul 14.5
arii sau exemplare protejate
21 O copie a oricarei informatii anterioare Subcapitolul 14.5
referitoare la habitate furnizata pentru Acordul
de Mediu sau pentru oricare alt scop
22 Studii existente privind amplasamentul si/sau Evaluarea impactului asupra
instalatia sau in legdtura cu acestea mediului pentru S.C. URSUS
BREWERIES S.A. BUCURESTI
— Sucursala Brasov, S.C.
AMEC EARTH &
ENVIRONMENTAL S.R.L.
2013, Studiu conditii de
referinta 2019, Studiu
evaluarea calitatii aerului —
WESTAGEM 2020
23 Acte de reglementare ale altor autoritati Autorizatia de gospodarire a
publice obtinute pana la data depunerii apelor nr. 68 / 2022 emisa
solicitarii si informatii asupra stadiului de de A.N. ,Apele Romane” —
obtinere a altor acte de reglementare deja SGA Brasov”
solicitate Autorizatia sanitara de
functionare sursa de apa -
nr. EV0149 / 2023
Acord de preluare a apelor
uzate Compania APA Brasov
nr. 1420/ 2021 (in curs de
actualizare)
24 Orice alte elemente in care furnizati copii ale Anexa A la Solicitare
propriilor informatii
25 Evaluare privind emisiile de poluanti atmosferici | Subcapitolele 5.1 si 5.2
si impactul asupra calitatii aerului pe . e
I |
amplasamentul S.C. URSUS BREWERIES S.A. zz:iiﬁie_vsvlg?:gsl\:a;ézo
BUCURESTI — Sucursala Brasov ’
26 Evaluarea impactului zgomotului asupra Capitolul 9
il Studiu de dispersie zgomot -
ENVIRO CONSULT, 2020
27 Copie a anuntului public
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1. REZUMAT NETEHNIC

1. DESCRIERE

O descriere succinta a activitatilor, scopul acestora produsele, diagrama proceselor instalatiei
implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare punct

Obiectul de activitate al societatii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov consta
in fabricarea berii.

Capacitatea maxima de productie a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este
de 1.620.000 hl bere/an, echivalent a 162.000 t bere/an, respectiv o capacitate medie zilnica de
productie de 445,5 t bere/zi exploatare.

Activitatile de productie se desfasoara in urmatoarele sectii:

= Sectia Fierbere;

= Sectia Fermentare;

= Sectia Filtrare (nouad);

» Sectia imbuteliere, cu trei linii de imbuteliere.

n procesul de obtinere a berii, principalele faze de productie sunt:

= fierberea berii — proces de obtinere a mustului de bere, care consta din urmatoarele operatii:
— receptie materii prime — malt, malai;
— curadtare malt;
— macinarea maltului;
— plamadirea;
— filtrarea;
— fierberea mustului;
— rdcirea si limpezirea mustului fiert;
= fermentarea berii care se desfasoara in doua etape:
— fermentarea primara in scopul transformarii zaharurilor in alcool si dioxid de carbon, si

— fermentarea secundara (maturare) pentru stabilizarea coloidala a berii si saturarea in dioxid
de carbon, limpezirea si maturarea berii;
= filtrarea berii — proces prin care se inlatura, atat microorganismele continute, cat si particulele
care formeaza tulbureala de natura coloidal3;
= Tmbutelierea si livrarea la beneficiari.

Diagramele proceselor de productie sunt prezentate anexat .
Emisiile de poluanti in atmosfera au loc atat prin surse dirijate, cat si prin surse nedirijate.

Concentratiile de poluanti in emisii sunt conforme cu cerintele legislatiei nationale, atat pentru
sursele asociate activitatilor de productie, cat si pentru cazanele centralei termice. De asemenea,
concentratiile de poluanti in emisiile asociate activitatilor de productie se incadreaza in plajele de
valori care pot fi obtinute prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile.
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Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Obiectivul analizat, S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este situat in
municipiul Brasov, Calea Bucuresti nr. 251.

Sucursala Brasov apartinand societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI este amplasata in partea
sud-estica a municipiului Brasov, in cartierul Darste, fosta suburbie a orasului, in spatiul cuprins intre
DN1 (respectiv Calea Bucuresti - catre vest) si magistrala CF 900, in dreptul garii Darste (catre est).
Din punct de vedere cadastral, proprietatea se intinde pe o suprafatad de este de 47.573 m? fiind
identificata cadastral cu numarul CF 128942.

Existenta fabricii de bere in localitate este atestata inca din 1892. Se precizeaza ca fabrica
functioneaza pe amplasamentul actual inca de la infiintare.

De-a lungul timpului, tehnologiile din trecut au fost inlocuite cu altele noi, ceea ce a determinat si
transformari, inlocuiri sau adaugiri Tn fondul construit. In prezent nu se mai regasesc pe
amplasament decat putine marturii ale vechilor instalatii si cladiri.

in perioada 1948 — 1989 fabrica a functionat sub numele de Fabrica de bere Aurora Brasov,
parcurgand o continua dezvoltare a capacitatilor de productie.

Amplasamentul fabricii a mai fost investigat anterior (2003) cu privire la potentiala contaminare a
solului superficial (in procedura de Bilant de mediu) privind continutul de hidrocarburi totale si
metale grele. Tn 2018, pentru elaborarea documentatiei necesare autorizarii IPPC fost realizatd o
evaluare a calitatii solului pe amplasament prin recoltari de probe de sol superficial si de adancime si
efectuarea de analize pentru indicatori relevanti (metale grele, produse petroliere si hidrocarburi
aromatice policiclice, policlorbifenili si compusi organici volatili). Rezultatele determinarilor
efectuate nu au pus in evidenta contaminarea solului.

Conditiile hidrogeologice specifice amplasamentului (adancime foarte mare a nivelului hidrostatic)
nu au permis investigarea acviferului freatic.

Concluzia generala este ca, desi amplasamentul analizat a avut destinatie industriala in ultimii peste
120 ani, datorita masurilor constructive, de operare si de intretinere a instalatiilor tehnologice si a
celor auxiliare, nivelul de contaminare al acestuia este redus.

Conform Autorizatiei Integrate de Mediu nr. Bv 04/2020 societatea monitorizeaza anual emisiile
atmosferice si zgomotul ambiental. Lunar este efectuata monitorizarea efluentului uzat preepurat,
descarcat in reteuau municipala de canalizare.

Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de amplasament, justificare economica,
orientare spre alt domeniu, etc.)

Selectarea amplasamentului actual al societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov nu s-a bazat pe analiza mai multor variante, ci pe existenta pe amplasament incepand cu anul
1892 (anul atestarii documentare) a unei fabrici de bere.

Tn societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, procesele tehnologice sunt
executate in instalatii cu functionare automata, in sarje, avand in vedere ca fluxul tehnologic general
este In mare parte derulat secvential.
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov are implementat si certificat un sistem
integrat de management (mediu, calitate sanatate si securitate ocupationala).

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectarea materiilor prime

Principalele materii prime utilizate in cadrul societatii sunt maltul, orzul si malaiul care prin procese
de fierbere, fermentare si filtrare devin produs finit (bere) sau subprodus al activitatii (borhot,
drojdie).

Principalele substante chimice utilizate in procesul tehnologic de fabricare a berii, de tratare a apei
utilizata in procesul tehnologic si in procesul de igienizare a utilajelor instalatiilor si traseelor, precum
si de epurare a apelor uzate sunt: acid fosforic, acid clorhidric, hidroxid de sodiu, hidroxid de potasiu,
clorura ferica, produse chimice de igienizare si dezinfectie de la diferiti furnizori, in conformitate cu
procedurile de lucru.

Materialele aprovizionate si utilizate sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmarite si
verificate din punct de vedere tehnico-economic. Substantele chimice utilizate sunt insotite de Fisele
tehnice de securitate.

Materiile si materialele sunt depozitate separat, in functie de tipul substantelor chimice si cat mai
aproape de locul de utilizare, in diferite magazii sau spatii de stocare, respectiv spatii pentru
prepararea unor solutii diluate utilizate in procesul tehnologic (dozare).

Stocarea substantelor chimice se realizeaza in magaziile dedicate acestui scop (reabilitate in ultimii
doi ani), Tn gospodariile de reactivi aferente statiilor de tratare a apei si statiei de epurare a apelor
uzate tehnologice (acid clorhidric, hidroxid de sodiu), intr-un tanc special pentru stocarea uleiurilor
uzate.

3.2 Cerintele BAT

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov aplica proceduri de selectare a materiilor
prime si a materialelor in conformitate cu cerintele de calitate pentru industria alimentara. Tehnicile
utilizate pentru stocarea si manevrarea substantelor chimice sunt conforme BAT. Sunt aplicabile
activitatii cerintele cuprinse in: Reference Document on Best Available Techniques in Food, Drink
and Milk Industries (FDM), 2019; JRC Reference Report on Monitoring of Emmisions to Air and Water
from IED Installation (ROM), 2018, respectiv Decizia de punere in aplicare (UE) 2019/2031 a Comisiei
din 12 noiembrie 2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile BAT pentru
industria alimentara, a bauturilor si laptelui, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului
European si a Consiliului.

33 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

Auditul privind minimizarea deseurilor a fost realizat Tn anul 2022, auditul privind utilizarea apei este
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realizat pentru perioada 2020 — 2023 .

3.4 Utilizarea apei

Apa este utilizata atat in scopuri tehnologice pentru toate procesele tehnologice desfasurate in
cadrul societatii, cat si pentru necesitati igienico-sanitare ale tuturor angajatilor societatii.

Pentru scopuri tehnologice, apa este utilizata pentru prepararea berii (apa in produs), pentru statiile
CIP, pentru prepararea agentului termic in centrala termica si pentru racire.

Tn cadrul societatii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, se utilizeazd
aproximativ 486.000 m3/an ap3 extrasd din doud foraje de mare adancime si apd preluatd din
reteaua municipala de alimentare cu apa.

Consumul specific de apa este de 0,30 m3/hl bere produsa, incadrandu-se sub limitele BAT de 0,35 —
1 m3/hl bere produsa.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Activitatea societatii comerciale URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este
fabricarea berii Societatea este structuratd pe directii si sectii, principalele sectii direct productive
fiind:

= Sectia Fierbere;

= Sectia Fermentare;

= Sectia Filtrare, si

» Sectia imbuteliere.

Procesele tehnologice desfasurate in cadrul Sectiei Fierbere sunt urmatoarele:

= receptie materii prime;
®*  macinare;

= plamadire;

= filtrare must;

= fierbere must cu hamei;
= separare trub;

= rdcire si limpezire must.

Procesele tehnologice desfasurate in cadrul Sectiei Fermentare si Filtrare sunt urmatoarele:

= fermentare primara;
= fermentare secundara;
= filtrare prin membrane.

Imbutelierea berii in vederea livrarii se realizeaza in trei linii de imbuteliere:

= |inia de imbuteliere in recipienti PET;
= linia de imbuteliere in sticle;
= |inia de imbuteliere in recipienti KEG.

Linia veche (KRONES) de imbuteliere bere la sticla este oprita (in conservare).

Activitati conexe desfasurate:

= producerea aburului in centralele termice proprii;
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= producerea agentului de refrigerare in instalatia de racire;

= tratarea apei brute in statia de tratare tip EUWA;

= producerea aerului comprimat prin intermediul instalatiei de aer comprimat;

= dedurizarea apei utilizate la centrala termica si frig;

= epurarea apelor uzate tehnologice intr-o statie de epurare mecano — biologica;
= stocarea si recuperarea dioxidului de carbon;

= activitati de laborator pentru asigurarea calitatii produsului.

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Sursele punctuale asociate activitatilor de productie din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A.
BUCURESTI — Sucursala Brasov sunt reprezentate de:

» receptia si manevrarea interna a materiilor prime (malt, malai, hamei) — poluant: particule de
provenienta naturalg;

= receptia si manevrarea materialelor auxiliare — poluant: particule;

® procesarea primara a materiilor prime (macinare) — poluanti: particule de provenienta natural3;

= plamadirea — poluanti: COV;

= filtrarea plamezii — poluanti: COV;

» fierberea — poluanti: particule, COV

= fermentarea primara — poluanti: particule, CO,, COV;

= maturarea — poluanti: CO,, COV;

= pasteurizarea — poluanti: COV;

= curatarea sticlelor pentru imbuteliere — poluanti: COV;

= Tmbutelierea berii — poluanti: CO;, COV;

= stocarea borhotului — poluanti: COV;

= centrala termica — gaze de ardere.

Sursele nedirijate aferente activitatilor din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov si poluantii (emisii fugitive) asociati acestora sunt:

= procesul de plamadire de la fierbere: COV;,

= filtrarea plamezii - fierbere: COV;

=  sedimentarea trubului din mustul de bere: COV;

= racirea mustului de bere: COV;

= umplerea tancurilor cu trub: COV;

= fermentare primara a berii : CO2, COV;

= producerea agentului frigorific (centrala de frig): NHs.

Tn cadrul societdtii existd trei sisteme pentru controlul emisiilor de poluanti in aer: filtre cu saci -
toate la sectia fierbere (siloz, procesare si buncar malai).

Apele uzate tehnologice si menjere sunt preepurate local intr-o instalatie complexa (mecanic,
anaerob & aerob) cu capacitatea instalata de tratare de 2500 mc/zi. Statia de epurare functioneaza
la o incdrcare redusa, in acord cu capacitatea de productie autorizata a fabricii. Efluentul este
preluat de reteaua municipala de canalizare, standardul de calitate fiind cel stipulat in normativul
NTPAQO2.

Apele pluviale colectate din zonele rutiere cu potential de impurificare sunt tratate prin intermediul
a doud separatoare de hidrocarburi.
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6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Principalele tipuri de deseuri generate de activitatile care se desfdasoara in cadrul societatii URSUS
BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov constau in: deseuri tehnologice, deseuri de ambalaje
(sticla, material plastic, hartie si carton), deseuri generate din activitatile conexe (uleiuri uzate,
produse petroliere din separatorul de produse petroliere), deseuri rezultate de la epurarea apelor
uzate tehnologice (deseuri retinute de pe sita rotativa, namol deshidratat) si deseuri menajere si
asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deseurilor este organizat in conformitate cu prevederile
OUG 92/2021, astfel incat acestea sa fie valorificate sau eliminate fara a aduce prejudicii mediului.

Deseurile metalice rezultate din activitatea de reparatii/intretinere a utilajelor se stocheaza
temporar impreuna cu deseurile de ambalaje din material plastic, deseurile de hartie si de carton,
deseurile de lemn pe platforma din beton din estul incintei fiind preluate in vederea valorificarii in
baza Contractului de prestare servicii de preluare a deseurilor reciclabile nr. CW2275779/2016,
respectiv a Actului aditional nr. 8 / 06.01.2023 la acest contract, de catre SILNEF S.R.L. Brasov.

Deseurile din material plastic, hartie si carton, deseurile din lemn - sunt preluate in baza Contractului
de prestare servicii de preluare a deseurilor reciclabile nr. CW2275779/2016, respectiv a Actului
aditional nr. 8 / 06.01.2023 la acest contract, de catre SILNEF S.R.L. Brasov.

Uleiurile uzate care rezultad din activitatea de reparatii/intretinere a utilajelor sunt depozitate intr-un
recipient special destinat colecarii de ulei uzat cu volumul de 1000l. Accesul la aceste materiale /
deseuri (uleiuri / ulei uzat) se face controlat. Uleiurile uzate sunt preluate in baza Contractului de
prestare servicii de preluare a deseurilor reciclabile nr. CW2275779/2016, respectiv a Actului
aditional nr. 8 / 06.01.2023 la acest contract, tot de catre SILNEF S.R.L. Brasov.

Turta de namol rezultata din procesul de epurare este colectata temporar intr-un container metalic
in imediata vecinatatea a zonei in care se produce si este preluat in vederea valorificarii
(transformare in compost) in baza Contractului de prestare servicii de preluare a deseurilor nr. TK
0104-3/01.04.2019 ( AA nr 1 din 24.02.2021 si AA nr 2 din 7.12.2022 ) de catre TEKKO Logistik
Industry SRL, Sindrilita, judetul llIfov.

Tn baza Contractului de prestare servicii de preluare a deseurilor nereciclabile nr. CW2275402/2016,
respectiv a Actului aditional nr. 12/ 30.06.2023 la acest contract, incheiat cu SILNEF S.R.L. Brasov,
sunt preluate retinerile din gratarele statiei de preepurare, respectiv deseurile de tip menajer /
asimilabil menajere in vederea eliminarii la depozitul conform Sacele.

Deseurile de ambalaje rezultate din procesul de productie (exclusiv sticla) sunt preluate tot de catre
SILNEF S.R.L. Brasov in baza Contractului de prestare servicii de preluare a deseurilor de ambalaje nr.
CW2296530/2017, respectiv a Actului aditional nr. 6/ 01.06.2021 la acest contract.

Deseurile de ambalaje din sticld sunt colectate in containere metalice amplasate pe o platforma
betonata in vecinatatea statiei de preepurare sunt valorificate prin S.C. GRENGLASS RECICLYNG S.A.
in baza Contractului de prestari servicii pentru deseuri reciclabile nr. 25/22.02.2021, prelungit pe
durata de 2 ani din 01.01.2023 pana la 31.12.2024 prin Act Aditional.

Paletii din lemn uzati sunt preluati de catre ANEPAL AMBALAJE SRL Merisani, judetul Arges in baza
contractului nr. 10513/8/2012, respectiv Actul aditional nr.11 din 07.08.2020.
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Deseurile de laborator si substantele chimice expirate sunt preluate SETCAR S.A. Braila pe baza
Contractului de colectare, transport, stocare temporara si eliminare prin procedee chimice deseuri
periculoase nr. CW142835/2019.

Deseurile medicale sunt colectate in ambalaje incinerabile, fiind preluate pe baza Contractului de
colectare, transport, neutralizare deseuri periculoase nr.1 din 01.07.2023, de catre AKSD Romania
S.R.L. Chirileu — Parcul industrial Mures, judetul Mures.

Deseurile menajere si asimilabil menajere, inclusiv deseurile de constructie din amenajari sunt
colectate in containere metalice, amplasate pe suprafete betonate in diverse puncte ale incintei.

Servicii ocazionale de vidanjare si curatare a separatorului de hidrocarburi, a vaselor — tronsoanelor
de canalizare, sunt prestate de MARI-CAR ROMA S.R.L. Brasov in baza contractului nr.
cw119524/2017, respectiv Actului aditional nr. 8 /01.05.2021.

Subprodusele rezultate din fabricatie (borhotul si drojdia de bere) sunt preluate de MERCALI S.R.L. in
baza contractului de vanzare — cumpadrare nr. 87 / 22.08.2012 si AA nr 3 /2019.

Sistemul de gestionare a deseurilor implementat in cadrul societdtii exclude posibilitatea
contaminarii solului si subsolului din acest amplasament.

7. ENERGIE

Consumurile energetice specifice se Tncadreaza in limitele prevazute pentru acest sector de
activitate: 8 — 12 kWh/hl pentru energia electrica si 100 — 200 MJ/hl pentru energia termica.

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE ACESTORA

Tn cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile
tuturor sucursalelor, astfel:

= PR-UB-001 ,Procedura de evaluare a riscurilor si pericolelor SHE”;

PR-UB-003 , Obiective, tinte si programe de management”;

PR-UB-004 ,Roluri si responsabilitati privind managementul sanatatii si securitatii in munca,
protectia mediului si calitate”;

PR-UB-005 , Instruire si constientizare in domeniul sanatatii si securitatii Tn munca, protectia
mediului, siguranta alimentara si calitate”;

PR-UB-010 ,Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns”;

= PR-UB-012,Incidente, neconformitati, actiuni corective si preventive”.

De asemenea au fost elaborate instructiuni de lucru specifice:

=  WI-CBR-019 ,Expunere la substante chimice periculoase”;
=  WI-CBR-020 ,Scurgeri pe sol si testari”.

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov a elaborat Planul de prevenire si
combatere a poluadrii accidentale in scopul realizarii in mod organizat de actionare in caz de
producere a unei poluarii accidentale si desfasurarii interventiilor de urgenta pentru limitarea si
inlaturarea urmarilor asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale cuprinde:

= masuri de prevenire si protectie;
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= actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;
= atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

Tn vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri si instructiuni
privind modul de actionare in situatii de urgenta si de comunicare a evenimentelor catre serviciul de
pompieri militari Brasov.

Se mentioneazad ca instalatia nu intra sub incidenta prevederilor Legii 59/2016 privind controlul
asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase. in Raportul de
amplasament este prezentata lista substantelor periculoase utilizate pe amplasament.

9. ZGOMOT $I VIBRATII

Contributia activitatilor din cadrul Fabricii de bere la poluarea fonica in zonele cu receptori sensibili
(ariile rezidentiale din vecinatatea amplasamentului) este redusa. Echipamentele si instalatiile de
productie nu produc un nivel de vibratii perceptibil.

Rezultatele monitorizarii au indicat o senzitivitate mai mare a ariei receptoare in partea sudica a
incintei fabricii de bere (aliniamentul din strada Garii Darste). Pentru protectia receptorilor sensibili
din zona sudica s-au instituit reguli de operare si manevra la fincarcarea / descarcarea
autocamioanelor de transport si s-a instalat un gard de protectie fonica pe toata lungimea
proprietatii pe aceasta latura.

10. MONITORIZARE

In prezent, evaluarea calitdtii mediului se realizeazd pe baza unui program de monitorizare,
reglementat prin AIM Bv04/2020 fiind desfasurate urmatoarele activitati specifice:

- activitatea de urmarire (monitorizare) a calitatii efluentului statiei de epurare se desfasoara
lunar, recoltarea probelor de apa preepurata si analizele de laborator fiind executate de catre
reprezentantii Companiei de Apa Brasov — operatorul regional de apa canal;

- sursele de emisii atmosferice aferente centralei termice sunt evaluate anual. Aceasta
activitate este desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sdnatate Cluj Napoca pe baza
comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov;

- calitatea aerului ambiental este urmaritd anual, in doua statii de control, activitate
desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca

- zgomotul ambiental este de asemenea masurat anual, Tn doua statii de control, activitate
desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca pe baza comenzilor
anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov

De asemenea societatea, realizeaza periodic monitorizarea, din punct de vedere chimic si
bacteriologic, a calitatii apei de alimentare extrase din cele doua foraje de exploatare — determinari
realizate de laboratorul ECOIND SA Bucuresti.

Toate activitatile aferente procesului de monitorizare sunt desfasurate sub regim acreditat.

11. DEZAFECTARE

S.C. URSUS BREWERIES S.A. — Sucursala Brasov are in curs de realizare ,Planul de inchidere —
dezafectarea instalatiei si reabilitarea mediului pe amplasamentul Fabricii de bere apartinand S.C.
URSUS BREWERIES S.A. Bucuresti — Sucursala Brasov”.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este amplasatda in partea sudica a
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municipiului Brasov, in cartierul Darste fosta suburbie a orasului, in spatiul cuprins intre DN1 (catre
vest — respectiv Calea Bucuresti) si magistrala CF 900 in dreptul garii Darste (catre est).

Conform Regulamentului Local de Urbanism al Planului General de Urbanism al municipiului Brasov,
aprobat prin Hotararea Consiliului Local Brasov 144/2011, destinatia zonei este M3b - zond mixta.
Conform PUZ Construire Hala imbuteliere (Sc cca 4900 mp), reconfigurare etapizata fond construit
(demolari/extinderi/reconstruiri) si corelare functiune prevazutd in PUG cu functiunea existents,
aprobat prin HCL al Municipiului Brasov nr. 241/2021, destinatia actuald este ID.1 subzona
activitatilor productive si de servicii cuprinzadnd subzona unitatilor predominant industriale si de
servicii.

Se face precizarea ca Municipiul Brasov a demarat actiunile premergatoare elaborarii unui nou PUG.

13. LIMITELE DE EMISIE

Concentratiile de poluanti la emisie de la sursele asociate activitatilor de productie se afla sub
valorile limita stabilite prin OM nr. 462/1993 si sub valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997,
conformandu-se, de asemenea, cu valorile de concentratii la emisie care pot fi obtinute prin
aplicarea celor mai bune tehnici disponibile stabilite prin Concluziile BAT.

Concentratiile de poluanti in emisiile de la centralele termice se conformeaza cu valorile limita
stabilite prin OM nr. 462/1993 si cu valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997.

Calitatea apelor uzate epurate se incadreaza in limitele admise pentru evacuarea acestor ape
prevazute in NTPA-002 pentru evacuarile in reteaua de canalizare oraseneasca din HG nr. 188/2002,
completata si modificata prin HG nr. 352/2005.

14. IMPACT

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activitatile desfasurate in cadrul
societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov a fost efectuata prin modelare
matematica de catre WESTAGEM S.R.L. in Raportul la Studiul de Evaluarea a Impactului asupra
Mediului — AMEC, 2013 utilizand modelul AERMOD — un model de dispersie pentru surse punctuale
si de suprafata. Studiul privind calitatea aerului a fost actualizat in 2020 dupa emiterea AIM
4Bv/2020.

Rezultatele modeldrii matematice a dispersiei poluantilor in atmosfera (modelare efectuata inclusiv
pentru scenariul dezvoltarii maxime a capacitatii de productie a fabricii) au indicat un aport al
fabricii si concentratii sub valorile limita prevazute de legislatia nationala.

Calitatea apelor uzate epurate la evacuare se incadreaza in limitele admise Tn Normativul NTPA-002
privind conditiile de descarcare a apelor uzate in retelele de canalizare orasenesti, din HG nr.
188/2002, modificata si completata prin HG nr. 352/2005.

Evaluarea calitatii solului realizatd prin recoltari de probe de sol superficial si de adancime si
efectuarea de analize pentru indicatori relevanti (metale grele, produse petroliere si hidrocarburi
aromatice policiclice, PCB, BTEX) activitatilor istorice si actuale desfasurate pe amplasament, nu au
pus in evidenta contaminarea solului superficial.

Calitatea apei freatice nu a putut fi evaluata. Apa subterand exploatata prin forajele instalate in
incinta este monitorizata periodic in conformitate cu cerintele ce decurg din cerintele autorizatiei

9
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sanitare privind exploatarea sistemului de alimentare cu apa, prin recoltari de probe din cele doua
foraje de exploatare.

Contributia activitatilor din cadrul Fabricii de bere la poluarea fonica in zonele cu receptori sensibili
(populatia din vecinatatea amplasamentului) este redusa. Evaluarea impactului surselor de zgomot
industrial a fost la randul ei actualizata in 2020 fiind propusa si implementatd o masura de protectie
locala (instalarea unui gard de protectie fonica pe latura de sus a incintei).

15. PLANUL DE ACTIUNI

Nu este cazul.

10
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2.  TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

numerele de certificare / inregistrare

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati
conform EMAS (sau ambele) — daca da indicat;i aici

Certificare 1SO 9001:2015

Certificare 1ISO 14001:2015
Certificare 1SO 45001:2018
Certificare 1SO 50001:2018

Furnizati o organigrama de management in documentatia
dumneavoastra de solicitare a autorizatiei integrate de

documentul pe care il veti atasa.

mediu (indicati posturi si nu nume). Faceti aici referire la

Organigrama de functionare este atasatd documentatiei

Documentul de referinta sau data

Responsabilitdti

Prezentati ce post sau

. L Da sau n v . .
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la 2 5|steme'le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 Aveti o politica de mediu recunoscuta Da Certificat 1ISO 14001:2015 Conducerea la varf
oficial?
2 Aveti programe preventive de intretinere | Da Instructiune generald - ,,intretinere | Sef Departament
pentru instalatiile si echipamentele si standarde utilaje si Inginerie
relevante? echipamente” cod: WI-CBR-009- . -
RO Responsabil Planificare
: intretinere
Program de intretinere instalatii si
echipamente
3 Aveti o metoda de inregistrare a Da Program cu evidenta perioadelor Sef Departament
necesitatilor de intretinere si revizie? de intretinere Inginerie
Raport de sarcini intretinere Responsabil Inginerie —
Utilitati
Responsabil Energetic
4 Performanta/acuratetea de monitorizare | Da Instructiune generala - ,,Evaluarea Responsabil Siguranta,

si masurare

performantelor de siguranta,
sanatate si mediu”’ cod: WI-UB-
045-RO.

Instructiuni de lucru

Sanatate si Mediu

Sefi departamente
productie si ambalare,
inginerie

Sef Departament
Control Calitate

11
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Responsabilitati
Da sau Documentul de referinta sau data | prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la i sistemt?le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
1 2 3 4
Aveti un sistem prin care identificati Da Procedura generala —,,Control Responsabil Siguranta,
principalii indicatori de performanta in operational mediu, siguranta si Sanatate si Mediu
domeniul mediului? sanatate” cod: PR-CBR-009-RO
Buletine de analiza si rapoarte de
incercare calitate ape subterane,
apa de alimentare, ape uzate, aer
ambiental si zgomot
Aveti un sistem prin care stabiliti si Da Procedura generald — ,,Madsurarea Conducere la varf
mentineti un program de masurare si si monitorizarea performantelor - “
L . . . ” Responsabil Siguranta,
monitorizare a indicatorilor care sa SSM” cod: PR-CBR-011-RO . p . & . !
o .. o Cive: Sanatate si Mediu
permita revizuirea si iTmbunatatirea
performantei?
Aveti un plan de prevenire si combatere Da Procedura generald , Pregatire Responsabil Siguranta,
a poluarilor accidentale? pentru situatii de urgenta si Sanatate si Mediu
capacitate de raspuns”, cod: PR-
UB-010-RO.
Plan de prevenire si combatere a
poludrilor accidentale
Daca raspunsul de mai sus este DA listati | Da Indicatorii relevanti monitorizati in | Responsabil Siguranta,

indicatorii principali folositi

apa uzata evacuata in canalizarea
ordseneasca sunt: pH, materii in
suspensie, CCO-Cr, CBOs, azot
amoniacal, fosfor, substante
extractibile in eter de petrol.

Sanatate si Mediu

12
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Responsabilitati
Da sau Documentul de referinta sau data Prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la care sistemt?le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
9 Instruire Da Fise individuale de instructaj Conducerea la varf
. C e . . entru protectia muncii si PSI.
Confirmati ca sistemele de instruire sunt P P ! ? Sef Departament
aplicate (sau vor fi aplicate si vor incepe Personalul se instruieste lunar Resurse Umane
in interval de 2 luni de la emiterea conform: . «
autorizatiei integrate de mediu) pentru Responsabil Siguranta,
N < . p = Legii Securitatii si Sanatatii in Sanatate si Mediu
intreg personalul relevant, inclusiv “
. Y . Munca nr. 319/2006; . . .
contractantii si cei care achizitioneaza . Sefi sectii de productie
. . . . . =  Norme metodologice de .
echipament si materiale; si care cuprinde . . . si ambalare
< aplicare a prevederilor legii
urmatoarele elemente: e v mimiia
securitatii si sanatatii in
- constientizarea implicatiilor munca;
reglementarii data de Autorizatia =  HG nr. 1048/2006 privind
integrata de mediu pentru activitatea cerintele minime de securitate
companiei si pentru sarcinile de lucru; si sanatate pentru utilizarea de
. catre lucratori a
- constientizarea tuturor efectelor . s
. S . echipamentelor individuale de
potentiale asupra mediului rezultate din . N
. n . . protectie la locul de munca.
functionarea in conditii normale si
conditii anormale; Instructiuni de securitate a muncii
L S entru activitati specifice din
- constientizarea necesitatii de a raporta P i tsp
L . cadrul unitatii
abaterea de la conditiile de autorizare
integrata de mediu; De asemenea, personalul se
. .. . . instruieste conform procedurilor
- prevenirea emisiilor accidentale si L L
B rf N . . generale ,Instruire si constientizare
luarea de masuri atunci cand apar emisii N . o wimae - e
. in domeniul sanatatii si securitatii
accidentale; R . . S
in  munca, protectia mediului,
- constientizarea necesitatii de siguranta alimentara si calitate” —
implementare si mentinere a evidentelor cod PR-UB-005-RO si ,Pregatire
de instruire pentru situatii de wurgenta si
capacitate de raspuns” — cod PR-
UB-010-RO
10 | Exista o declaratie clara a calificarilor si Da Fisele postului care se regasesc la Conducere la varf

competentelor necesare pentru posturile
cheie?

Departamentul Resurse Umane al
societatii

Procedura generald
responsabilitati
managementul sanatatii si
securitdtii in munca, protectia
mediului si calitate”; — cod PR-UB-
004-RO

Roluri  si
privind

Decizii relevante pentru gestionare
substante toxice, instalatii ISCIR,
etc.

Sef Departament
Resurse Umane
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Responsabilitati
Da sau Documentul de referinta sau data | prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la care sistemt?le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
11 | Care sunt standardele de instruire Nu Nu exista standarde specifice de Conducere la varf
entru acest sector industrial (daca instruire pentru protectia mediului ) .. .
> ey . v ( . N p p - ! .. Sefi sectii de productie
existad) si in ce masura va conformati lor? in domeniul fabricarii berii, dar i ambalare
exista procedura generala Instruire :
si constientizare in domeniul
sanatatii si securitatii Tn munca,
protectia mediului, siguranta
alimentara si calitate” — cod PR-UB-
005-RO
12 | Aveti o procedura scrisa pentru Da Procedura generald ,,Procedura de | Responsabil Siguranta,
rezolvare, investigare, comunicare si evaluare a riscurilor si pericolelor Sanatate si Mediu
raportare a incidentelor de SSM”, cod: PR-UB-001-RO. . . .
< L x Sefi sectii de productie
neconformare actuald sau potentiala, . oo .
. A .. Procedura generala , Pregatire si ambalare
incluzand luarea de masuri pentru . . . -
R . pentru situatii de urgenta si
reducerea oricarui impact produs si . . ,, Sef Departament
L. .. .. capacitate de raspuns”, cod: PR- L
pentru initierea si aplicarea de masuri Inginerie
L ) UB-010-RO.
preventive si corective? . -
< . Responsabil Inginerie —
Procedura generald , Accidente, Utilitati
incidente, neconformitdti, actiuni
corective si preventive”, cod: PR- Responsabil Energetic
UB-012-RO.
Procedura generald ,,Consultare si
comunicare SSMC”, cod: PR-UB-
006-RO.
Procedura generald , inregistrarile
si controlul inregistrarilor”, cod:
PR-UB-013-RO.
Plan de prevenire si combatere a
poludrilor accidentale
Instructiuni de lucru
13 | Aveti o procedura scrisa pentru evidenta, | Da Procedura generald ,,Consultare si Responsabil Siguranta,
investigarea, comunicarea si raportarea comunicare SSMC”, cod: PR-UB- Sanatate si Mediu
sesizarilor privind protectia mediului 006-RO ) .. .
. A " . " ! . . Sefi sectii de productie
incluzand luarea de masuri corective si .
. - si ambalare
de prevenire a repetarii?
Responsabil Inginerie —
utilitati
Responsabil Energetic
14 | Avetiin mod regulat audituri Da BUREAU VERITAS Certification Conducere la varf

independente (preferabil) pentru a
verifica daca toate activitatile sunt
realizate in conformitate cu cerintele de
mai sus? (Denumiti organismul de
auditare)

Procedura generala , Audit intern”,
cod: PR-UB-014-RO

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu
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Responsabilitati
Da sau Documentul de referinta sau data | prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la care sistemt?le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
15 | Frecventa acestora este de cel putin o Da Conform programului de audit Conducere la varf
datd pe an? intern I «
P Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu
16 | Revizuirea si raportarea performantelor | Da Procedura generald , Analiza Conducere la varf
de mediu efectuata de management”, cod e .
PR-UB-015-RO Responsabil Siguranta,
Este demonstrat in mod clar, printr-un ’ Sanatate si Mediu
document, faptul ca managementul de
varf al companiei analizeaza
performanta de mediu si asigura luarea
masurilor corespunzatoare atunci cand
este necesar sa se garanteze ca sunt
indeplinite angajamentele asumate prin
politica de mediu si ca aceasta politica
ramane relevanta?
Denumiti postul cel mai important care
are in sarcind analiza performantei de
mediu.
17 | Este demonstrat in mod clar, printr-un Da Raportul de desfdsurare a analizei Conducerea la varf
document, faptul ca managementul de sistemului de SSM de cdtre S «
A . < N N Responsabil Siguranta,
varf analizeaza progresul programelor de conducerea de varf a societatii . v . .
a . i g . Sanatate si Mediu
imbunatatire a calitatii mediului cel putin
o datd pe an?
18 | Existd o evidenta demonstrabila (de ex.
proceduri scrise) ca aspectele de mediu
sunt incluse in urmatoarele domenii, asa
cum sunt cerute de IPPC:
controlul modificarii procesului in Da ,Proiectare si dezvoltare” din Conducerea la varf
instalatie; Manualul Sistemului de
Management Integrat
proiectarea si retrospectiva instalatiilor ,Proiectare si dezvoltare” din Conducerea la varf
noi, tehnologiei sau altor proiecte Da Manualul Sistemului de
importante; Management Integrat
aprobarea de capital; Da Planuri de investitii (CAPEX) Conducerea la varf
alocarea de resurse; Da Planuri de investitii (CAPEX) Conducerea la varf
planificarea si programarea; Da Planuri de investitii (CAPEX) Conducerea la varf
includerea aspectelor de mediu in Da Procedura generala ,,Control Conducerea la varf

procedurile normale de functionare;

operational mediu, siguranta si
sanatate”, cod PR-CBR-009-RO

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu
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Responsabilitati
Da sau Documentul de referinta sau data | prezentati ce post sau
Cerinta caracteristica a BAT Nu pana la i sistemt?le vor fi departament este
aplicate (valabile) responsabil pentru
fiecare cerinta
0 1 2 3 4
Da SAP (software pentru afaceri, de tip | Conducerea la varf
ERP, care administreaza module ca
politica de achizitii; Managementul materialelor,
Financiar-contabilitate, Controlling,
Sales&Distribution)
evidente contabile pentru costurile de Da Plan anual de investitii de mediu — | Conducerea la varf
mediu comparativ cu procesele implicate SAP
si nu cu cheltuielile (de regie).
Planuri de investitii (CAPEX)
19 | Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit ),
pentru:
informatii solicitate de Autoritatea de Da Raportari si inregistrari catre Responsabil Siguranta,
Reglementare; si Autoritatea de mediu Sanatate si Mediu
Buletine de analiza
eficienta sistemului de management fata | Da Stabilire obiective locale prin Presedinte
de obiectivele si scopurile companiei si adaptarea obiectivelor nationale, . _—
- Campi o R eiv,s Vicepresedinti
imbunatatirile viitoare planificate. care sunt permanent imbunatatite
20 | Se fac raportari externe, preferabil prin Nu Numai raportarile solicitate de -

declaratii publice privind mediul?

autoritati

Informatii suplimentare

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov a implementat prin Sistemul de
Management Integrat, proceduri specifice sucursalei.
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Cerinta caracteristica a BAT Unde este pastrata Cum se identifica Cine este responsabil

Managementul documentatiei si
registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele
elemente ale sistemului
dumneavoastra de management
dati informatiile solicitate.

Politici Responsabil Siguranta, Politica in domeniul Conducerea la varf
Sanatate si Mediu mediului
Afisate la locurile de
munca
Responsabilitati Responsabil Siguranta, in Manualul Sistemuluide | Conducerea la varf
Sanatate si Mediu Management Integrat S .
3 & & Responsabil Siguranta,
Fisele posturilor Sdnatate si Mediu
Sefi departamente
Tinte Departamente din Conform Procedurii Conducere la varf
structura societatii generale ,,Obiective, tinte
si programe de
management”, cod PR-UB-
003-RO se definesc in
obiectivele SSMC.
Planificarea obiectivelor
calitatii. Programul de
management de mediu.
Evidentele de intretinere Departament Inginerie Program de intretinere Sef departament
instalatii si echipamente Inginerie
Program cu evidenta Responsabil Inginerie -
perioadelor de intretinere | Utilitati
Formulare tipizate privind | Responsabil Energetic
sarcinile de intretinere
Proceduri Responsabil Siguranta, Lista procedurilor Sistem Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu de Management Integrat Sanatate si Mediu
Departamentele din Codurile fiecarei proceduri | Sef Departament Control
structura societatii sunt nscrise pe pagina de | Calitate
arda a fiecarui document )
g Sefi de departamente
Registrele de monitorizare Locul de munca la care Baze de date cu Responsabil Siguranta,
se genereaza fiecare inregistrari Sanatate si Mediu
inregistrare . - .
gl Buletine de analiza Sefi departamente
Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

17



Capitolul 2 — Tehnici de Management

Rezultatele auditurilor

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

Dosarele auditurilor
interne in care se
regasesc:

= planul de desfagurare a
auditului; chestionar de
audit; chestionar proces;

= raportul de audit care
include raportul de
neconformitati si actiuni
corective — preventive,
evaluarea eficacitatii
auditurilor anterioare;

= evaluarea eficientei
sistemului.

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

Rezultatele revizuirilor

Departamentele din
structura unitatii

Procedura generala
,Controlul documentelor
si datelor SSM”, cod: PR-
UB-008-RO

Conducerea la varf
Sefi departamente

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

Evidentele privind sesizdrile si
incidentele

Departamentele din
structura unitatii

Formular pentru analiza
formala a defectelor

Formular de
neconformitate

Evidente conform
Procedurii generale
inregistrarile si controlul
inregistrarilor”, cod: PR-
UB-013-RO.

Conducerea la varf

Sefi departamente

Evidentele privind instruirile

Sectii de productie

Departament Resurse
Umane

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

Fise personale de instruire
periodica. Pentru fiecare
instruire, acestea contin:

=  materialul care face
obiectul instruirii;

= chestionar de
evaluare a instruirii;

=  evaluarea instruirii.

Sefi sectii de productie

Sef Departament
Resurse Umane

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

2.2 Cerinte caracteristice BAT privind activitatile cu

producere a hranei, bauturilor si laptelui

caracter general pentru instalatiile de

Alaturi de tehnicile generale de management al mediului (conform 1SO 14001) exista BAT pentru
aspecte specifice instalatiilor de productie a berii prezentate in documentul de analiza comparativa

anexat documentatiei.
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Capitolul 3 — Intrari de materii prime

3.  INTRARI DE MATERII PRIME

3.1 Selectarea materiilor prime

Materialele de intrare sunt in conformitate cu procedurile de lucru, fiind urmarite si verificate din punct de vedere tehnico-economic.

n tabelul de mai jos sunt prezentate consumurile, natura si modul de stocare a materiilor prime si a materialelor auxiliare utilizate Tn procesul de

productie al societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov

Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% in canalizare

% in deseuri/pe sol

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

% in aer
Malt B siloz n produs - 11,7 % -
N _ 0,
(Malt negru) 16.945t/an i :Egpl::adt;s— z?:j %
(87,4 t/an) Sistemele colectare praf —
2%
Malai - 7.405 t/an siloz in produs — 11,7 % -
n subprodus — 85,5%
in ap3 uzatdi—2,3 %
n sisteme de praf —0,5 %
Orz N siloz in produs-11,7 % -
1322 t/an n subprodus — 85,5%
Tnapduzati-2,3%
n sisteme de praf —0,5 %
Hamei - 7,5 t/an Locate — magazia | In produs — 100% Periculos n cazul
centrala et Il imprastierii accidentale de
Locatie - magazie produs Si antrenarea
fierbere acestuia cu apa direct in

reteaua de canalizare.
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Capitolul 3 — Intrari de materii prime

Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

Sulfat de zinc Iritant (Xi), 70 kg n produs — 100 % Periculos in cazul
H319, HA10 imprastierii  accidentale
de produs si antrenarea
acestuia cu apa direct in
reteaua de canalizare
- 359t In produs Nu este cazul

Braugips (sulfat de calciu)

Acid fosforic Corosiv metale, Cat. 1 Locate — magazia | In produs — 95% Periculos n cazul
H290 centrala parter Tn ap&d — 5% imprastierii accidentale de
Toxicitate acuta, Cat. 4 Locatie - magazie produs Si antrenarea
H302 30 t/an fierbere acestuia cu apa direct in
Corodarea pielii, Cat. 1 reteaua de canalizare.

H314
Lezarea grava a ochilor, Cat. 1
H318
Clorura de calciu Afectarea ochilor Cat. 2 Locate — magazia | In produs — 100% Nepericulos
H319 centrala parter
36 t/an : .
Locatie - magazie
fierbere

Hidroxid de potasiu Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazia | In apd uzatd — 100% (sub | Periculos in cazul scurgerilor
Toxicitate acuta, Cat. 4 H302 13 t/an centrala parter forma de ioni sodiu) produsului direct in reteaua
Corodarea pielii, Cat. 1° H314 Locatie - magazie de canalizare.

fierbere

Hidroxid de sodiu Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazia | In produs (apa tratatd) — 100 | Periculos n cazul
Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 centrala parter In produs (apa epuratd) — | imprastierii accidentale de
Corodarea pielii, Cat. 1 H314 270 t/an Locatie — statiile CIP din | 100% produs si antrenarea

fabrica, statia de acestuia cu apa direct in
epurare reteaua de canalizare.

Acid clorhidric Afectarea pielii, Cat. 1 H314 Locate — magazie | In produs (ap4 tratatd) — Periculos in cazul scurgerilor
Toxicitatea organ tinta o singura exterioara 100% produsului direct in reteaua
expunere, Cat 3 respirator H335 260 1/ Locatie — statiile CIP din | In produs (apa epuratd) — | de canalizare.

an X .
fabrica, statia de | 100%
epurare, statia de
tratare apa
Oxid de calciu hidratat Iritarea pielii, Cat. 2 H315 20 t/an Locate — magazie | In produs (apd tratatd) — | Periculos pentru mediu in

Lezarea grava a ochilor, Cat. 1

centrala parter

100%

cazul deversarilor in cantitati
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

% in aer
H318 Locatie - statia de mari.
Toxicitatea organ tinta o singura tratare apa
expunere, Cat 3 respirator
H335
P3-topax 66 Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apa uzatd — 100% (partial | Produs ecologic certificat de

Hidroxid de sodiu,
Hipoclorit de sodiu

Corodarea pielii, Cat. 1A H314
Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318

centrala parter
Locatie — statiile CIP din

sub forma de saruri)

firma producatoare.

Toxicitatea acuta acvatic, Cat. 1 H400 11 ¢an fabrica
Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 2
H411
P3-topax 990 Iritarea pielii, Cat. 2 H315 Locatie — magazie | In ap& uzatd — 100% (partial | Produs ecologic certificat de
N-(3-aminopropil)-N Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 centrala parter sub forma de saruri) firma producatoare.
dodecilpropan-1,3- Toxicitatea acuta acvatic, Cat. 1 Locatie — statiile CIP din
diamina H400 2 t/an fabrica
Oxizi de alchilamine Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 2
Acid acetic H411
Alcooli etoxilati, C13-15
P3-topax 960 Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locatie — magazie | In ap& uzatd — 100% (partial | Produs ecologic certificat de
Hidroxid de sodiu Iritarea pielii, Cat. 1A H314 centrala parter sub forma de saruri) firma producatoare.
Oxizi de alchilamine Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 Locatie — statiile CIP din
N-(3-aminopropil)-N Toxicitatea acuta acvatic, Cat. 1 H400 2 t/an fabrica
dodecilpropan-1,3- Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 2
diamina H411
Alchilamine etoxilate
P3-stabilon WT Corodarea pielii, Cat. 1 H314 Locate — magazie | In apd uzatd — 100%, partial | Produs ecologic certificat de
Acid citric centrala parter sub formd de saruri si de | firma producatoare.
Acid d gluconic Locatie — statiile CIP din | compusi de descompunere
Acid lactic 3 t/an fabrica
Acid  2-phosphonobutane-
1,2,4-tricarboxylic
lodura de potasiu
P3-stabilon AL Corodarea pielii, Cat. 1° H314 Locate — magazie | In apd uzatd — 100%, partial | Produs ecologic certificat de
Sodiumcumenesulphonate centrala parter sub forma de saruri si de | firma producatoare.
Alcooli, C12-18, eteri cu Locatie — statia CIP | compusi de descompunere
polietilenglicol mono-Bu 9 t/an packaging

Eter

Phosphoric acid
gluconic acid, d-
Alcohol ethoxylate
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

% in aer
acid 2-fosfono-1,2,4-
butantricarboxilic
HEDP
P3-trimeta CD Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apa uzatd — 100% (partial | Produs ecologic certificat de
Acid sulfuric Corodarea pielii, Cat. 1 H314 centrala parter sub forma de saruri si de | firma producatoare.
Cumensulfonat de sodiu Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 Locatie — statia CIP | compusi de descompunere)
] : 17 t/an B

Acid azotic H318 fermentare clasica
Acid lactic
Acid glicolic
P3-oxonia aktive 150 Lichid oxidant, Cat. 3 H272 Locatie — magazie | In ap& uzatd — 100% (partial | Nu trebuie s& ajungd ca
Acid acetic Corosiv metale, Cat. 1 H290 centrala parter sub forma de saruri si de | atare n reteaua de
Apa oxigenata Corodarea pielii, Cat. 1 H314 Locatie — statiile CIP din | compusi de descompunere) | canalizare
Acid peroxiacetic Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 fabrica

Toxicitatea organ tinta o singura | 16 t/an

expunere, Cat 3 respirator H335

Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 2

H411
P3-oxysan ZS Peroxizi organici, tip F H242 Locate — magazie | In apad uzatd — 100% (partial | Nu trebuie s& ajungd ca
Acid acetic Corosiv metale, Cat. 1 H290 centrala parter sub forma de saruri si de | atare in reteaua de
Apa oxigenata Corodarea pielii, Cat. 1 H314 Locatie — statiile CIP din | compusi de descompunere) canalizare
Acid peroxyacetic Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 fabrica

. . - . : 0.6 t/an

Acid octanoic Toxicitatea organ tinta o singura
Acid peroxioctanoic expunere, Cat 3 respirator H335

Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 1

H410
P3-horolith V Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Acid azotic Toxicitate acuta Cat. 3 H331 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
Acid fosforic Corodarea pielii, Cat. 1° H314 37 t/an Locatie — statiile CIP din

Lezarea gravad a ochilor, Cat 1 fabrica

H318
P3-polix XT Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apd — 100% Produs ecologic certificat de
Acid 2 fosfono- 1,2,4 | Corodarea pielii, Cat. 1 H314 centrala parter firma producatoare.
butantricarboxilic Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 1.5 t/an Locatie - statia CIP
Acid lactic packaging
HEDP
P3 Ferisol Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Sare tetrasodica a EDTA Toxicitate asupra unui organ f{inta | 2 t/an centrala parter forma de saruri firma producatoare.
gluconic acid, d- specific—expunere repetata, Cat. 2 Locatie — statia CIP
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

% in aer
HEDP H373 packaging
sodium hydroxide
P3 Topaz MD5 Corosive pentru metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
sodium hydroxide Corodarea pielii, Cat. 1 H314 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
Sodiumcumenesulphonate Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 Locatie - statia CIP
Poly(oxy-1,2-ethanediyl), packaging
14 t/an
.alpha.-(carboxymethyl)-
.omega.-(dodecyloxy)-
Alkylamineoxides
Dodecyldimethylamine oxide
Nalco 3DT426 Corodarea pielii, Cat. 1A H314 Locatie — magazie | In apad — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Acid fosforic Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
Clorura de zinc Toxicitate asupra unui organ tinta Locatie - statia CIP
2-Phosphono-1,2,4- specific - o singura expunere, Cat. 3 | 1t/an packaging
Butanetricarboxylic Acid Aparatul respirator H335
Toxicitatea cronica pentru mediul
acvatic, Cat. 2 H411
Nalco 2510 Toxicitate acuta, Categoria 4 H302 Locate — magazie | In apad — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
2,2-dibrom-3-nitril- Toxicitate acuta, Categoria 4 H332 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
propionamid Corodarea pielii, Categoria 1 H314 Locatie - statia CIP
. ' . 1t/an :
Lezarea grava a ochilor, Categoria 1 packaging
H318
Sensibilizarea pielii, Categoria 1 H317
Adeziv TECHNOMELT | Substanta sau amestecul nu este Locate — magazie | In ambalaj produs — 100% Nepericulos
SUPRA 60 periculoasa 3 t/an Combi
Amestec
Adeziv  TECHNOMELT EM | Substanta sau amestecul nu este Locate — magazie | In ambalaj produs — 100% Nepericulos
X-47 E periculoasa 1t/an Combi
Amestec
Adeziv LATYL ES 550 Substanfa sau amestecul nu este 28 t/an Locate — magazie | In ambalaj produs — 100% Nepericulos
periculoasa Combi
STABICIP OXI Toxicitate acuta, Cat. 4 H312 60 kg/an Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Corodarea pielii, Cat. 1 H314 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
ANSEP CIP Corosiv metale, Cat. 1 H290 Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Corodarea pielii, Cat. 1 H314 centrala parter forma de saruri firma producatoare.
Toxicitate acuta acvatic, Cat. 1 H400 1t/an Locatie - statiile CIP din

Toxicitatea cronica pentru mediul

acvatic, Categoria 2 H411

fabrica
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

OXYDES RAPID Lichide si vapori inflamabili H226 Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 60 k centrala parter forma de saruri firma producatoare.
g/an . .
Locatie — statia CIP
fermentare clasica
Ultrasil BF Provoaca arsuri severe la piele si ochi Locate — magazie | In apd — 100%, partial sub | Produs ecologic certificat de
H314 10 t/an centrala parter forma de saruri firma producatoare.
Leziuni oculare, Cat. 1 H318 Locatie - statia CIP
filtrare
70000-00030 Cerneala, Lichid inflamabil, Cat. 2 H225 Locatie — packaging Tn ambalaj produs — 100% Periculos n cazul
neagra pentru imprimante Iritarea Ochilor, Cat. 2 H319 fmprastierii accidentale de
industriale ink Toxicitate asupra unui organ tinta produs si antrenarii cu apa
Butanone specific H336 direct 1n  reteaua de
reaction mass of: tert- o] singura expunere (narcoza, canalizare
alkyl(C12-C14) ammonium somnolenta) Aquatic Chronic, Cat. 4
bis[1-[(2- H413
hydroxy-5- nitrophenyl)azo]-
2-naphthalenolato(2-)]- 8 L/an
chromate(1-); tert-alkyl(C12-
C14) ammonium bis[1-[(2-
hydroxy-4- nitrophenyl)azo]-
2-
naphthalenolato(2-)]-
chromate(1-); tert-
alkyl(C12-C14) ammonium
bis
Solvent 77001-00030, | Inflamabil, Cat. 2 H225 Locatie — packaging In ambalaj produs — 100% Periculos n cazul
/77001-00001 incolor Iritant pentru ochi, Cat. 2 H319 imprastierii accidentale de
Solvent pentru imprimante Toxicitate asupra unui organ tinta produs si antrenarii cu apa
h AL T 50 L/an . N
industriale ink specific H336 direct 1n reteaua de
Butanon O Singura expunere (narcoza, canalizare
acetona somnolenta)
P3 Dry ExxGF Corodarea pielii, Cat. 1 H314 Locatie — magazie | Lubrifiant Produs ecologic certificat de
N oleil-1,3- Leziuni oculare, Cat. 1 H318 centrala parter firma producatoare.
propilendiamina Toxicitate acuta acvatic, Cat. 1 H400 Locatie — packaging
Alchileter al acidului Toxicitatea cronica acvatic, Cat. 2 9 t/an

carboxylic
N-coco-alchil-1,3-
propilendiamina
Izotridecanol etoxilat

H411
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

Amine (includ etanolamine)
Alchilamine

Componenta SB N/A Locatie - magazie Nepericulos

1t/an centrala parter
Locatie — packaging

Adeziv ETICOL Nociv mediul acvatic termen lung Cat. Locate — magazie | In ambalaj produs — 100% Periculos n cazul

Tetraborat de disodiu | 3 H412 Combi imprastierii accidentale de

anhidru produs si antrenarii cu apa

Oxid de zinc direct 1n reteaua de

Hidroxid de amoniu in apa 50 t/an canalizare

Bronopol (INN)

Butilcarbamat de 3-iodo-

2propinil

1,2-benzizotiazolona-3(2H).

Uleiuri minerale de ungere Lichide si vapori imflamabili H226 Locate — magazie | In deseu (ulei uzat) — 100% Periculos in cazul scurgerilor
Nociv in caz de ingestie H302 centrala etaj IV produsului direct in reteaua
poate provoca alergii cuatanate H317 1 t/an Locatie - ateliere de canalizare
provoaca leziuni oculare grave H318 intretinere
Toxicitatea cronicd acvatic, Cat. 2
H411

Polielectrolit FL 5640 N/A Locatie - magazie Nepericulos

3.5t/an centrala parter
Locatie — statia epurare
Antispumant N/A Locate — magazie | In ap& uzati — 2% Nepericulos
FloFoam S15 2 centrala parter In namol — 98%
. - t/an . .

Acid adipic Locatie — statia epurare

Acid sulfamic

Clorura ferica Nociv in caz de inghitire Cat. 4 H302 Locate — magazie | In ap& uzatd — 100 %, sub | Periculos in cazul scurgerilor
Provoaca arsuri grave ale pielii si centrala parter forma de saruri produsului direct in reteaua
lezarea ochilor Cat. 1B H314 Locatie — statia epurare de canalizare.

Provoaca leziuni oculare grave Cat. 1
H318 150 t/an

Provoaca iritarea pielii, Cat. 2 H315
Poate fi corosiv pentru metale, Cat. 1
H290

Poate provoca o reactie alergica a
pielii, Cat. 1 H317
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

HP900 + Nu  exista riscuri suplimentare Locate — magazie | In apa uzatd — 100 %, sub | Produs ecologic certificat de
SULFIT DE SODIU identificate centrala parter forma de saruri firma producatoare.
POLIETILEN GLICOL 150 kg/an Locate - Centrala
termica
CB3939 Nociv in caz de inghitire H302 Locatie — magazie | In apd uzatd — 100% (partial | Produs ecologic certificat de
BROMOCLORO-5,5- Provoaca arsuri grave ale pielii si centrala parter sub forma de saruri) firma producatoare.
DIMETILHIDANTOINA (B,3- | lezarea ochilor H314 Locatie — Centrala frig
DICLOR-5,5-DIMETIL- Poate provoca o reactie alergica a pielii
HIDANTOINA (DCDMH) H317 30 kg/an
CDMH) Foarte toxic pentru mediul acvatic
1,3-DICLORO-5-ETIL-5- H400
METILMIDAZOLIDIN-2,4- n contact cu acizi degaja un gaz toxic
DIONA EUH031
HP 94 Nociv pentru mediul acvatic cu efecte Locatie — magazie | In apa uzatd — 100 % (partial | Produs ecologic certificat de
ACID POLIMALEIC, SARE pe termen lung H412 centrala parter sub forma de saruri) firma producatoare.
DE SODIU 50 kg/an Locatie — Centrala frig
TOLILTRIAZOL
SAREA DE SODIU A
ACIDULUI MALEIC
HP 810 Provoaca arsuri grave ale pielii si Locate — magazie | In ap& uzatd — 100 % (partial | Produs ecologic certificat de
HIDROXID DE SODIU lezarea ochilor H314 centrala parter sub forma de saruri) firma producatoare.
CARBONAT DE SODIU Provoaca leziuni oculare grave H318 160 kg/an Locatie -  Centrala
termica
CHEM AQUA-1 Neclasificat Locate — magazie | In apa uzatd — 100% Periculos in cazul scurgerilor
centrala parter produsului direct in reteaua
30 kg/an Locatie — Centrala frig de canalizare.
HP 95 Provoaca iritarea pielii, Cat. 2 H315 Locate — magazie | In apa uzatd — 100 % (partial | Periculos in cazul scurgerilor
HYDROXYPHOSPHONO Iritant pentru ochi, Cat. 2 H319 centrala parter sub forma de saruri) produsului direct in reteaua
ACETIC ACID S SODIUM Nociv pentru mediul acvatic cu efecte Locatie — centrala frig de canalizare.
SALT OF TOLYTRIAZOLE pe termen lung H412
ODIUM SALT
PHOSPHONIC ACID (1- 100 kg/an

HYDROXYETHYLIDENE)BI
S TETRASODIUM SALT
1,3,6,8-
PYRENETETRASULFONIC
ACID, SODIUM SALT
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Substanta / amestecul

Fraze de pericol (H) si categoria

Consum anual

Mod de stocare

Ponderea:

% n produs

% in apa de suprafata
% Tn canalizare

% in deseuri/pe sol

% in aer

Impactul asupra mediului
acolo unde este cunoscut

Sare Gema Marunta Nepericulos Locate — magazie | In apd uzatd — 100% (partial | Periculos in cazul scurgerilor
NaCl centrala parter sub forma de saruri) produsului direct in reteaua
25 tlan Locatie - statia de de canalizare.
tratare apa
HP150 Provoaca arsuri grave ale pieli si Locate — magazie | In apd uzatd — 100% (partial | Periculos in cazul scurgerilor
Hidroxid de sodiu lezarea ochilor H314 centrala parter sub forma de saruri) produsului direct in reteaua
30 kg/an Locatie -  centrala de canalizare.
termica
HP 104C Provoaca arsuri grave ale pielii si Locate — magazie | In apa uzatd — 100% (partial | Periculos in cazul scurgerilor
SODIUM BENZOATE lezarea ochilor H314 centrala parter sub forma de saruri) produsului direct in reteaua
MORPHOLINE Nociv in caz de inghitire H302 130 Kg/an Locatie -  centrala de canalizare.
CYCLOHEXYLAMINE Susceptibil de a dauna fertilitati sau termica
fatului H361
P3-oxonet Toxicitate acuta, Cat. 4 H312 Locate — magazie | In produs (apd tratatd) — | Periculos in cazul scurgerilor
Clorit de sodiu Lezarea grava a ochilor, Cat. 1 H318 centrala parter 100% produsului direct in reteaua
In contact cu acizii degaja gaz toxic 4 t/an Locatie — statia tratare de canalizare.
EUH032 apa
P3-Oxodes Corozive pentru metale H290 Locate — magazie | In produs (apd tratatd) — | Periculos in cazul scurgerilor
hydrochloric acid centrala parter 100% produsului direct in reteaua
4 t/an Locatie — statia tratare de canalizare.
apa
Propilenglicol N/A Locatie — magazie | In instalatii Nepericulos
centrala parter
2 t/an
Amoniac Toxic (T), Coroziv (C) Prezent doar n | In aer 5% Periculos
instalatia  tehnologica, | In apa uzata 95%
H314, H311, H331, H400 50 kg/an

se completeaza stocul
la nevoie

Precizare generala: produsele biocide si de igienizare (ECOLAB, CHEM Aqua, s.a.) pot avea denumiri comerciale diferite
general, propietati si utilizari identice.

pentru amestecuri care au in
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3.2 Cerintele BAT

3.2.1 Cerinte generale BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau grupul
de persoane responsabil
pentru fiecare cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi
realizate pentru a stabili emisiile in mediu si impactul
materiilor prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o lista a acestora si indicati in cadrul

finalizate

programului de modernizare data la care acestea vor fi

Nu

Listati orice substitutii identificate si indicati data la
care acestea vor fi finalizate, Tn cadrul programului de
modernizare.

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat
al materiilor prime utilizate pe amplasament?1

Da

Coordonator site

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru
revizuirea sistematica in concordanta cu noile
progrese referitoare la materiile prime si utilizarea
unora mai adecvate, cu impact mai redus asupra
mediului?

Da — in masura justificarii
economice si a celor mai
bune tehnici utilizate in
domeniu.

Conducere la varf

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a
calitatii pentru controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea
oricaror modificari referitoare la impactul asupra
mediului cauzat de impuritatile continute de materiile
prime si care modifica structura si nivelul emisiilor.

Da — Certificare
ISO 14001:2015
ISO 50001:2018

Conducere la varf

Sef Departament Controlul
Calitate

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

! Pentru intrebarile de mai jos:

Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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3.2.2 Cerinte caracteristice BAT pentru stocarea substantelor chimice

Stocarea materiilor prime si a materialelor se realizeaza in magaziile societatii sau in zone special
amenajate. Substantele chimice utilizate in procesul de fabricare a berii si de tratare a apei de proces
sunt stocate in ambalajele originale. Spatiile de depozitare au fost reabilitate si modernizate n
perioada 2020 -2023.

Pentru detalii a se vedea documentul de analiza separat, anexat documentatiei.

3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

3.3.1 Cerinte generale BAT privind minimizarea deseurilor prin minimizarea materiilor

prime

n tabelul urmator sunt prezentate alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate n tabele
de mai sus.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

A fost realizat un audit al minimizarii
deseurilor? Indicati data si numarul de
inregistrare al documentului.

Nota: Referire la HG nr. 856/2002.

Da—in 2022

Listati principalele recomandari ale
auditului si data pana la care acestea vor fi
implementate.

Anexati planul de actiune cu masurile
necesare pentru corectarea
neconformitatilor inregistrate in raportul
de audit.

Obiectivul asumat de organizatie este
reprezentat de reducerea cantitatilor
cumulate de deseuri eliminate prin
depozitare, dupa cum urmeaza:

In anul 2024 - cu 10 % masic fata de
cantitatea aferenta anului 2021

Acolo unde un astfel de audit nu a fost
realizat, identificati, principalele
oportunitati de minimizare a deseurilor si
data pana la care ele vor fi implementate

Minimizarea cantitatilor de deseuri a fost
luata in considerare in faza de proiectare,
prin selectarea echipamentelor si a
tehnologiei de fabricare a berii.

A fost implementata tehnologia de filtrare
a berii cu membrane (incepand cu 2024) si
ca atare eliminat deseul de kiesselguhr.

Conducere la varf

Responsabil Siguranta,
Sanatate si Mediu

Indicati data programata pentru realizarea
viitorului audit

Finalul anului 2024

Conducere la varf

29




Capitolul 3 — Intrari de Materii Prime

5 | Confirmati faptul ca veti realiza un audit Da -
privind minimizarea deseurilor cel putin o
data la 2 doi ani.

Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului
precum si modul de punere in practica a
acestora in termen de 2 luni de la
incheierea lui.

3.4 Utilizarea apei

Gospodaria de apa apartinand S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este in
prezent reglementata din punct de vedere al gospodaririi apelor prin Autorizatia de gospodarire a
apelor nr. 68/2022 privind alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate de la S.C. URSUS BREWERIES
S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, emisa de A.N. , Apele Romane” — Administratia Bazinala de Apa
Olt, Sistemul de Gospodarire a apelor Brasov cu termen de valabilitate pana la 24.05.2026, act aflat in
procedura de actualizare / revizuire.

Conform Autorizatiei de gospodarire a apelor, S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov dispune de doua surse de alimentare cu apa, si anume:

e reteaua de alimentare cu apad potabila administratda de Compania Apa Brasov conform
Contractului nr. 485 /2012 si Actul Aditional nr. 1/09.03.2015 privind furnizarea serviciului de
alimentare cu apa si canalizare;

e sursa proprie subterana, prin intermediul a doua foraje de adancime, in exploatare.

Alimentarea cu apa din subteran a societatii se realizeazd pe baza Abonamentului de
utilizare/exploatare a resurselor de apa nr. 249 din 2022, respectiv Actul Aditional nr. 1 din 2023
incheiat cu A.N. ,Apele Romane” — ABA Olt.

Sursa subterand autorizata si exploatata in prezent? este constituitd din urmatoarele foraje:

F2 — debit exploatare 17,0 mc/h;
F4 — debit exploatare 9,7 mc/h.

Fiecare foraj este echipat cu debitmetru.
S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov se alimenteaza si din reteaua de
distributie municipala prin intermediul:

- bransamentului cu & 200 din strada Calea Bucuresti (sursa Ciucas) cu lungimea de 100 m,
amplasat intr-un camin betonat, prevazut cu debitmetru;
- bransamentului cu & 250 din coloana cu & 600 (sursa Tarlung) din strada Calea Bucuresti.

Apa preluat3 din cele dou3 surse (subteran si oras) este stocata intr-un rezervor tampon de 60 m? de
unde este preluata in statia de tratare apa EUWA.

2 Forajele F1 si F3 au fost desfiintate prin proiectul Desfiintare foraje de mare adancime (constructii hidrotehnice) F1- Mamut si F3-
Ursus - Autorizatia de desfiintare nr. 486 / 06.09.2021
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Din acest bazin tampon, apa bruta este supusa filtrarii mecanice prin doud filtre cu nisip (2x75 m3/h
capacitate) si apoi este clorinata. Filtrele cu nisip sunt periodic spalate invers cu apa filtrata, stocata
separat intr-un bazin cu volumul de 300 m3.

Din bazinul de stocare apa filtrata si clorinata, apa este declorinata printr-un sistem cu carbune activ.
Folosind aceasa apa declorinata, statia de tratare produce apa la parametrii necesari pentru trei
categorii de folosinte:

= Apa service (necesara folosintelor auxiliare - igienizari): apa declorinata este trecutd printr-un
filtru dedurizator dublu EUGEMAT (rasini schimbatoare de ioni, regenerate cu saramura). Dupa
dedurizare, apa este clorinata si stocatd in rezervorul de apa service 150 m?3. Distributia catre
consumatori se face cu un grup de 3 pompe GRUNDFOSS cu Q=60m?3/h.

= Apa de proces (apa de brasaj) este produsa din apa declorinata care este demineralizata prin
trecerea prin doua schimbatoare stratificate de cationi EUGEMAT care contin rasini schimbatoare
de ioni slab si puternic acide - 2 x 40 m3/h capacitate de tratare. Regenerarea coloanelor se face
cu acid clorhidric. Acidul clorhidric este stocat intr-un rezervor de 3,5 m3. Pentru ajustarea
duritatii apei, este adaugat calciu (sub forma de solutie de var hidratat). La final se realizeaza o
corectie de pH folosind solutie de acid clorhidric. Apa de brasaj este stocata intr-un vas exterior
de 100 m3.

= QO parte din apa de proces demineralizatd, dupa eliminarea CO; intr-un echipament de stripare si
corectia de pH necesara (realizata cu solutie de NaOH) este utilizata ca apa necesara alimentarii
degazorului centralei termice.

Apa tratata este stocata, in functie de calitate si utilizare, in vecinadtatea sectiilor de productie, astfel:

e Sectia Fierbere:
o tanc apa brasaj cu capacitatea de 100 m3;
o tanc de stocare apa racita (la 4°C) cu capacitatea de 100 m3;
o tanc de stocare apa calda (la 85°C) cu capacitatea de 300 m3;
e Sectia Filtrare:
o rezervor de stocare apa dezaeratd carbonatatd cu capacitatea de 100 m3;
o rezervor de stocare apa dezaeratd necarbonatata cu capacitatea de 100 m?3
o Centrala Termica si sistem de colectare condens:
o Rezervor colectare condens — centrala termica cu capacitatea de 20 m3
o Rezervor colectare condens — sectie Filtrare/Imbuteliere sticla Krones - KEG cu capacitatea
de3m3
o Rezervor colectare condens — sectie CCT/Imbuteliere PET cu capacitatea de 3 m3
o Rezervor colectare condens — sectie Fierbere cu capacitatea de 5,9 m3
o Rezervor colectare condens — Linie Imbuteliere sticla COMBI KHS capacitate de 3 m3

Centrala termica este dotatd separat cu o statie de dedurizare apei brute tip duplex BLUESOFT
500D2-RX, cu capacitatea de 5m3/h.

Rezerva de incendiu este asiguratd de cele doud rezervoare de 600 m3 (hidranti) si 650 m?3
(sprinklere), amplasate in nordul incintei. Cele doud rezervoare sunt conectate prin intermediul
statiei de pompare amplasata median intre ele, la retelele de apa de incendiu din incinta.

Statia de pompare apa de incendiu are in alcatuire:

Grup pompe retea de hidranti exteriori:
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- Grupul activ de pompare (electric) pompa Armstrong KAGEMA4496 /P02751-861, Q=113
m3/h, 70 mCA inéltime de pompare;

- Grupul rezerva (DIESEL) pompa Armstrong, Q= 113 m3/h, 70 mCA iniltime de pompare;

- Pompa jokey KSB Movitec V002/14B, debit pompare 2,13 m3/h, 102,8 mCA indltime de
pompare.

Grup pompe retea sprinklere:

- Grupul activ de pompare (electric) pompa Armstrong HSC 8X16X12,5MF160/2945, Q=454,2
m3/h, 85 mCA indltime de pompare;

- Grupul rezerva (DIESEL) pompa Armstrong HSC 8X16X15NF149/2350, Q=454,2 m3/h, 85 mCA
inaltime de pompare;

- Pompa jokey KSB Movitec V002/14B, debit pompare 1 m3/h, 92 mCA inaltime de pompare.

Tn cadrul societatii se efectueaza contorizarea debitelor de alimentare cu ap3, pe toate forajele de
alimentare si toate bransamentele, fiind prevazute cu apometre.

Traseele retelelor de alimentare cu apa sunt prezentate in plansa Plan de situatie Instalatii alimentare
cu apd din Anexa A.

Debitele si volumele specifice autorizate in prezent (cerinta de apa) pentru capacitatea de productie
de 1.620.000 hl/an (prin Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 68/2022) sunt urmatoarele:

SURSA Debit zilnic maxim  Zilnic mediu Zilnic minim
m3/zi m3/zi m3/zi

Retea oras 3247 1046 500

Subteran foraje 641 336 82

Gospodaria de apa (captarea din sursa subterand, instalatiile de tratare, distributia si stocarea la
folosinte) sunt autorizate sanitar, Tn conformitate cu prevederile OG nr 7 din 2023 privind calitatea
apei destinate consumului uman, prin Autorizatia sanitara de functionare nr. EV0149 emisa de
Directia de Sanatate Publica a judetului Brasov la 21.08.2023.

Forajele de alimentare cu apa au instituit un perimetru de protectie rectangular, din gard de plasa
metalicd. Suplimentar a fost delimitata printr-un studiu hidrogeologic (Studiu hidrogeologic AQUA
S.R.L. Brasov, 2017) zona de protectie hidrogeologica a sursei subterane, areal care este situat
dincolo de limitele proprietatii si necesita pentru instituire corelarea cu documentele de planificare
urbana (noul PUG al Municipiului Brasov).

3.4.1 Consumul de apa

Consum mediu | Consum zilnic

Tipul apei Consumator anual (m¥an) apa (m3/zi)

Sectia Fierbere

Apa utilizatd la conditionarea maltului, 174,960 479.34
plamadire, filtrare, obtinerea solutiei de
zahar, fierbere si la racirea mustului

Sectia Filtrare

Apa brasaj

Apa dezaerata Producere apa dezaeratd / uz general in 81,000 221.92
proces

Apa . service Sectia Fierbere 3,240 8.88

(potabila)
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S o SenElETE Consum mediu | Consum zilnic
pulap anual (m3/an) apa (m®/zi)

Apa de igienizare utilaje si spatii de
productie / uz general
Sectia Fermentare
Apa de igienizare utilaje si spatii de 27,540 75.45
productie / uz general
Sectia Filtrare
Apa de igienizare utilaje si spatii de 12,960 35.51
productie / uz general
Sectia Imbuteliere
Apa de igienizare utilaje si spatii de 105,300 288.49
productie / uz general
Centrala termica

3,240 8.88
Producere abur tehnologic
Instalatie de tratare apa EUWA

27,540 75.45
Regenerare schimbatoare de ioni, filtre
Instalatia de racire
Apa pentru racirea condensatoarelor, 25,920 71.01
compresoare si uz general
Apa uz general
Apa menajera, igienizare spatii 24,300 66.58
administrative, stropit exterior

TOTAL FABRICA 486,000 1,322.63

3.4.2

Compararea cu limitele existente

Sursa valorii limita

Valoarea limita

Performanta companiei

BAT 0,35 — 1 m3/hl bere produsd

0,30 m3/hl bere produsa

O diagrama a circuitelor
apei si a debitelor
caracteristice este
prezentata mai
jos/anexatd/altele

amplasament

Plansa RETELE ALIMENTARE CU APA anexata raportului de
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3.4.3

Cerintele BAT pentru utilizarea apei

n tabelul urmétor se prezint3 alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate comparativ cu

tehnicile utilizate Tn unitate.

Cerinta caracteristica privind BAT

Raspuns

Responsabilitate

Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru

fiecare cerinta

A fost realizat un studiu privind utilizarea
eficienta a apei? Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Da — la finalul anului 2023.

Societatea monitorizeaza consumurile de apa

saptamanal/sectii/lunar/fabrica si se analizeaza in

sedintele pe departament/fabrica.

Listati principalele recomandari ale acelui
studiu si data pana la care recomandarile
vor fi implementate

Daca un Plan de actiune este disponibil,
este mai convenabil ca acesta sa fie
anexat aici.

Planul de actiune departament/fabrica.

Au fost utilizate tehnici de reducere a
consumului de apa? Daca DA, descrieti
succint mai jos principalele rezultate.

Da

Acolo unde un astfel de studiu nu a fost
realizat, identificati principalele
oportunitati de imbunatatire a utilizarii
eficiente a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost) realizate.

Sunt implementate:

fnmuierea maltului prin stropire cu ajutorul
unei linii de duze;

monitorizarea stricta a temperaturii de lucru
(reducerea pierderilor prin evaporare);
spalarea recipientilor de imbuteliere prin
stropire cu ajutorul unor sistem de duze;
utilizarea statiilor CIP automate pentru
igienizarea utilajelor/instalatiilor si a
traseelor;

recuperarea condensului;

sistem de racire n circuit inchis pentru
compresoarele de aer si de amoniac;

sistem de racire in circuit inchis a vaselor de
fermentare;

sistem de racire semiinchis a
condensatoarelor.

Conducere la varf

Sefi departamente de
productie si ambalare

Sef Departament
Inginerie

Indicati data pana la care va fi realizat
urmatorul studiu.

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si
rezultatele recomandarilor auditului intr-
un interval de 2 luni de la incheierea
acestuia.

n cdsutele de mai jos se prezint3 pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice a
BAT mentionate in indrumar. Se demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
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conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea masurilor alternative, ca raspuns la
intrebarile de mai jos.

3.4.3.1 Sistemele de canalizare

Reteaua de canalizare interioara a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este
conceputa si realizata Tn sistem divizor, dupa cum urmeaza:

= reteaua pentru ape uzate fecaloid — menajere colecteaza impreuna cu
= reteaua pentru ape uzate tehnologice, si separat
= reteaua pentru ape pluviale,

care permit colectarea separata a apelor de tip fecaloid — menajer si tehnologice si transportul
acestora la statia de epurare a apelor uzate tehnologice a fabricii, precum si colectarea separata si
preepurarea locala (separatoare de hidrocarburi) a apelor pluviale colectate de pe platformele
carosabile.

Reteaua de canalizare pentru ape uzate menajere si tehnologice este realizata din conducte tip PVC,
PPC si beton cu diametre variabile functie de debitele vehiculate (50 - 400 mm) avand o lungime
cumulata de cca. 1,3 km si un numar de 77 camine de vizitare.

Apele pluviale preluate de pe cladiri si de pe suprafetele betonate prin guri de scurgere cu depozit si
sifon (35 bucati), precum si prin rigole cu gratar carosabil, sunt colectate in conducte PVC cu Dn 200
mm pana la Dn 400 mm. Reteaua este prevdzuta cu 50 camine de vizitare. Apele sunt evacuate la
canalizarea municipala dupa o prealabila preepurare.

Preepurarea apelor pluviale se realizeaza prin intermediul a doua separatoare de hidrocarburi:

e separator tricompartimentat tip AS-TOP 80/400 RCK/ER PP (dimensiuni 5,50 x 2,16 x 2,10),
montat Tngropat, Thainte de caminul racord C86, pe reteaua separativa de canalizare a apelor
pluviale. Separatorul e dotat cu senzor de prezenta pentru produsele petroliere.

e separator hidrocarburi ACO Oleopator 20 I/s cu volum de 2000 | - pentru zona nou sistematizata
Poarta 3 (Calea Bucuresti).

O preepurare locala are loc si la statia de tratare EUWA. Este vorba despre tratarea apelor acide
rezultate la regenerarea maselor schimbatoare de ioni, care sunt neutralizate cu carbonat de calciu
granular, Tnainte de descarcarea la canalizarea exterioara.

Preepurarea apelor uzate tehnologice si menajere se realizeaza in instalatia proprie, construita in
incinta, in zona nord estica. Statia de preepurare a fost construitd de HYDROTECH Romania S.R.L.
dupa o licenta BIOTHANE NL, proiectul fiind avizat in baza deciziei de incadrare nr. 274/17.02.2010
emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Brasov, respectiv Avizului de Gospodarire a apelor nr. 11
din 22.01.2010 privind ,Construire statie de epurare ape uzate” emis de Administratia Nationala
,Apele Romane”, Directia Apelor Olt, Sistemul de Gospodarire a Apelor Brasov. Lucrarile de
construire au fost finalizate Tn luna octombrie 2023 in baza proiectului Modernizare statie de epurare
ape tehnologice (Modernizare etapizata — montaj rezervoare pe fundatii existente edificate conform
AC 155/2010) pentru care s-a obtinut autorizatia de construire nr. 144 / 20.04.2023.

Cu o capacitate de tratare actuala de 2500 mc/zi, statia de epurare (mecano-biologics,
anaerob/aerobad) include urmatoarele echipamente:
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e statie de pompare (bazin cu capacitatea de 48 m3) are in alcituire trei pompe cu Q= 136 m3/h
(doua in rezerva) si debitmetru;

e doua gratare mecanice parabolice pentru retinerea particulelor in suspensie mai mari de 0,5 mm;

e doud bazine de omogenizare (440 m3);

e doua schimbatoare de caldura pentru influent (schimbator de caldurd si sistem dublu de
pompare);

e bazin de neutralizare (48 m3) in care se dozeaza clorurd fericd, micronutrienti, reactivii corectori
de pH;

e douad reactoare biologice UASB (628 m3);

e doud bazine de aerare (628 m3);

e doud bazine de sedimentare (190 m?3), include treapta de indepartare a fosforului (dozare de
clorura ferica).

Namolul sedimentat este pompat in bazinul de stocare a namolului (93 mc) echipat cu o linie de

aerare.

Deshidratarea namolului Tn exces se realizeaza prin centrifugare, prin eliminarea unei parti din apa de
namol, ceea ce conduce la diminuarea volumului de namol care trebuie eliminat.

Tnainte de evacuarea in reteaua municipald, debitul de ape uzate este masurat printr-un sistem de
masurare in canale deschise cu nivel liber, tip Endress Hauser.

Volumele de apa uzata descarcate la reteaua municipald, autorizate in prezent pentru capacitatea de
productie sunt urmatoarele:

Categorie ape descarcate Vmaxim zilnic Vmediu zilnic V. minim zilnic
Ape menajere si tehnologice 1250 mc 428 mc 120 mc
preepurate 14,47 /s 4,95 |/s 1,39 1/s
Ape pluviale preepurate 80 1/s

Activitatea de monitorizare a calitatii apelor uzate preepurate si a celor pluviale este desfasurata in
conformitate cu prevederile Acordului de Preluare a apelor reziduale nr 1420/2021 emis de
Compania Apa Brasov S.A. pentru evacuarea apelor uzate si pluviale in reteaua de canalizare a
municipiului Brasov de catre S.C. URSUS BREWERIES S.A. — Sucursala Brasov, respectiv prevederile
Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 68/20 mai 2022.

3.4.3.2 Recircularea apei

Condensul colectat de la toate utilajele consumatoare de abur este reutilizat in centrala termica,
reprezentand 80 % din cantitatea de apa introdusa la prepararea aburului.

3.4.3.3 Alte tehnici de minimizare

Alte tehnici de diminuare a consumului de apa sunt:

®" monitorizarea stricta a parametrilor de proces pentru fiecare utilaj, in special a temperaturii de
lucru (reducerea pierderilor prin evaporare);

= utilizarea statiilor CIP (Cleaning in Place) automate pentru igienizarea utilajelor/instalatiilor si a
traseelor;

= utilizarea apei de racire de la racitorul de must ca si apa de plamadire la fierbere;

= sistem de racire in circuit inchis a vaselor de fermentare;
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= sistem de racire semiinchis a condensatoarelor cu evacuarea apei dupa verificarea
conductivitatii;
= recircularea apei de racire la compresoarele de aer si amoniac.

3.4.3.4 Apa utilizata la spalare
Acolo unde apa este folosita pentru curatare si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin:

e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

Spatiile de productie a berii si de imbuteliere sunt spalate periodic cu ajutorul unor utilaje care
utilizeaza apa sub presiune.

e evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

Nu este cazul.

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Inspectie periodica pentru verificarea pierderilor.

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Nu este cazul.
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4,

4.1

Capacitatea maxima de productie a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este in

PRINCIPALELE ACTIVITATI

Inventarul proceselor

aceasta etapa de dezvoltare de 1.620.000 hl bere/an.

. Numarul . X L.
Numele procesului . Descriere Capacitate maxima
procesului
Pregatirea materiilor - Transport pneumatic din silozuri 15 t malt/h
prime urmate de cantarirea materiilor prime.
Mdcinarea materiei - Maltul / orzul sunt supuse operatieide | 7,5t malt/h

prime

macinare

Plamadirea maltului

Plamadirea se realizeaza in scopul
solubilizarii componentelor solide ale
maltului prin amestecare cu apa in
proportie de 1:3,4 sub actiunea
enzimelor si mentinere la diferite
paliere de temperatura.

480 hl must/sarja

Filtrarea plamezii

Filtrarea se realizeaza pentru
eliminarea cojilor si separarea
fractiunii solubile (mustul) de cea
insolubila (borhotul).

480 hl must/sarja

Fierberea mustului cu
hamei

Scopul fierberii mustului cu hamei
este: inactivarea enzimelor din malt,
sterilizarea mustului, extragerea si
izomerizarea compugilor proveniti din
hamei, coagularea proteinelor din
must, formarea complexului proteine —
polifenoli, formarea compusilor de
aroma si culoare, scaderea pH-ului
mustului, concentrarea mustului prin
evaporarea apei i evaporarea
compusilor volatili.

480 hl must/sarja

Racirea si limpezirea
mustului

Procesul consta in separarea
complexului proteine — polifenoli
(trub), care influenteaza stabilitatea
coloidala a berii si racirea rapida a
mustului limpezit pentru a evita
infectarea acestuia cu microorganisme.

480 hl must/sarja

Fermentarea primara

Fermentarea primara are loc in
tancurile de fermentare, unde mustul
este Insamantat cu drojdie. Scop:
transformarea zaharurilor
fermentescibile in alcool si dioxid de
carbon.

31.000 hl bere/sdptamana
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Numele procesului

Numarul
procesului

Descriere

Capacitate maxima

Fermentarea secundara
(maturarea)

Fermentarea secundara reprezinta
continuarea procesului de fermentare
in vase Inchise, la temperaturi mai
scdzute si intr-un ritm mai lent. Scop:
saturarea berii in dioxid de carbon,
clarificarea berii, precum si maturarea
berii.

Filtrarea berii

Filtrarea se realizeaza pentru
separarea celulelor de drojdie si a
celorlalte substante care confera
tulbureald berii. Noua unitate de
filtrare utilizeaza membranele in locul
pamantului de diatomee. Dupa filtrare
are loc corectia continutului de dioxid
de carbon din bere si diluarea acesteia
cu apa dezaerata.

2x125hi/h

Imbutelierea berii

Imbutelierea se face in sticle, PET si
recipienti KEG.

60.000 sticle/h
(300 hl bere/h),
16.500 PET/h (160 hl bere/h)

96 KEG/h (48 hl bere/h in
KEG de 50 )

Igienizarea utilajelor/
instalatiilor si a traseelor

Igienizarea si spalarea
utilajelor/instalatiilor si a traseelor prin
spalari si clatiri succesive.

Tratarea apei de proces

Obtinerea apei dedurizate si a apei de
proces, prin tratarea apei brute in
instalatia de dedurizare si in instalatia
EUWA.

2x5 m3 apa dedurizatd/h
37 m® ap& de proces/h
110 m3 ap4 service /h

3 m3/h apa alimentare cazan

4.2 Descrierea proceselor

Activitatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov consta in fabricarea berii.

Luand in considerare capacitatea de productie, activitatea se incadreaza la Punctul 6, subpunctul 6.4b
— Tratare si procesare in scopul fabricarii produselor alimentare prin materii prime de origine
vegetala, avand o capacitate de productie mai mare de 300 t produse finite/zi de exploatare (valoare
medie trimestriala).

n procesul de obtinere a berii, principalele faze de productie sunt:

= fierberea berii;
= fermentarea berii;
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= filtrarea berii;
= imbutelierea si livrarea la beneficiari.

A. Fierberea berii

Maltul, principala materie prima utilizatd in producerea berii, este aprovizionat cu mijloace auto
pentru care este instalat un cantar auto local si este stocat intr-un siloz din ciment, cu 18 celule si
capacitatea totala de stocare de 3.960 t.

Din celulele de stocare, maltul, este transferat prin intermediul unei instalatii de transport malt din
buncarele silozului spre 2 silozuri de zi (45 tone fiecare).

Instalatia de receptie si transport malt alcatuita din 4 redlere si 1 elevator are capacitatea de preluare
45 t/h si realizeaza transportul, separarea impuritatilor si cantdrirea maltului. Exhaustarea se
realizeaza dupa colectarea prafului intr-un filtru cu saci.

Malaiul este preluat intr-un buncar cu capacitatea de 6 tone fiind transportat pneumatic in silozul
vertical de 100 tone.

Livrarea maltului din siloz catre linia de fierbere se realizeaza tot cu ajutorul redlerelor si
transportoarelor pneumatice (capacitate de transport aproximativ 10 t/h). Dupd trecerea prin
cantarul Buhler sunt alimentate morile (de malt negru sau moara cu ciocanele). Prin snec macinisul
este alimentat in preplamaditor.

Din faza tehnologica de fierbere a berii se obtine mustul de bere. Principalele operatii pentru
obtinerea mustului de bere sunt urmatoarele:

= macinarea maltului;
=  plamadirea;

= filtrarea;

= fierberea mustului;

= r3cirea mustului fiert.

Principalele utilaje existente in componenta Liniei Fierbere sunt urmatoarele:

= moara cu ciocanele pentru macinarea maltului cu capacitatea de 7,5 t/h;

= moara malt negru cu capacitatea de de 0,3 t/h;

= vas prepldmadire cu capacitatea de 54 hl (5,4 m3)

» cazan de plamadire a maltului cu capacitatea de 450 hl (45 m3);

» cazan de plamadire a cerealelor nemaltificate cu capacitatea de 197 hl (19,7 m3);

= cazan de filtrare plamad3;

= tanc exterior de stocare a borhotului cu capacitatea de 130 t;

= schimbator de caldura pentru preincalzirea mustului cu capacitatea de 190 m3/h;

= vas tampon de stocare must cu capacitatea de 500 hl (50 m?3);

= 4 vase de dozare hamei cu capacitatea de 2,35 hl (0,235 m3);

= cazan de fierbere a mustului cu capacitatea de 650 hl (65 m3);

= vas tip Whirpool (Rotapool) pentru separarea trubului cu capacitatea de 600 hl (60 m3);

= vas de colectare a condensului (5,9 m3);

= schimbator de caldura cu placi pentru racirea mustului cu capacitatea de 50 m3/h;

= sistem de recuperare a energiei termice de la cazanul de fierbere cu capacitatea de 0,87 t/h
condensat si 1,79 t/h abur;

= statie CIP (Cleaning in Place) pentru igienizarea instalatiilor.
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Plamddirea maltului

Procesul de plamadire a maltului se realizeaza in scopul solubilizarii componentelor solide ale
maltului prin amestecare cu apa in proportie de 1:3,4, sub actiunea enzimelor. Amidonul, care nu
este fermentabil, sub actiunea amilazelor se transforma fin dextrina si maltoza (zaharuri
fermentabile), iar proteinele in aminoacizi, necesari metabolismului drojdiei. Durata operatiei de
plamadire a maltului este de cca. 2,5 ore.

Pentru a realiza o cat mai buna degradare a substantelor din bob, pldamada este mentinuta la diferite
paliere de temperaturd, specifice pentru actiunea optima a fiecarei enzime, pana la temperatura de
76°C. Prin actiunea acestor enzime se influenteaza anumite caracteristici ale mustului care se
regdsesc in mare parte si in caracteristicile produsului finit.

in functie de temperaturile de pldmadire se obtine un must cu mai multd maltozd sau dextrine,
rezultand o bere mai bogata in alcool si mai saraca in extract sau invers.

n cazanul de pldma&dire se mai adaugs sulfat de calciu, clorurd de calciu si enzime, iar reglarea valorii
pH-ului la 5,5 - 5,6 se face cu acid fosforic.

Pentru anumite sortimente de bere, in acelasi cazan se adauga plamada de malai. Plamada de malai
se realizeaza intr-un cazan situat in imediata vecinatate a cazanului de plamadire, prin adaos de apa si
malt (12 %) pentru a mentine starea lichida a plamezii.

Plamada de malt este pompata direct in cazanul de filtrare, dupa controlul degradarii complete a
amidonului. Aceasta analiza este foarte importanta pentru ca urmele de amidon din must pot afecta
stabilitatea coloidala a berii si maresc pierderile in extract.

Filtrarea plamezii

Filtrarea are ca scop eliminarea cojilor si separarea fractiunii solubile de partea insolubila (borhotul).
Procesul are loc in doua faze: separarea borhotului obtinandu-se mustul primar si spalarea cu apa
fierbinte (la 76°C) a borhotului care contine 80 % must, pentru recuperarea extractului retinut de
acesta, obtinandu-se un must spalat sau stors. Spalarea borhotului se face pana la atingerea unui pH
de 4,5-5,5.

Filtrarea plamezii se realizeaza in cazanul de filtrare. Introducerea plamezii se face pe la partea
inferioara a cazanului pentru a preveni introducerea de aer (oxigen) in plamada. Cazanul este
prevazut cu o sita pe care se retine stratul de borhot. Afanarea borhotului se face cu ajutorul unui car
de afanare cu cutite cu pozitie reglabila. Durata operatiei de filtrare a plamezii este de 3 ore.

Borhotul epuizat este transportat pneumatic in buncarul exterior de stocare a borhotului cu
capacitatea de 130 t, situate in partea de vest a sectiei. Stocarea borhotului se face pana la livrarea ca
furaj pentru animale, catre diferiti beneficiari.

Mustul obtinut in urma procesului de filtrare este colectat intr-un vas intermediar si/sau in cazanul de
fierbere.
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Fierberea mustului cu hamei

Tnaintea operatiei de fierbere a mustului, acesta este preincilzit prin intermediul unui schimbétor de
caldura cu placi, de la temperatura de 72°C pana la temperatura de 96°C. Agentul de incalzire utilizat
este apa calda din sistemul de recuperare a energiei.

Fierberea mustului cu hamei se realizeaza pentru: inactivarea enzimelor din malt, sterilizarea
mustului, extragerea si izomerizarea compusilor proveniti din hamei, coagularea proteinelor din
must, formarea complexului proteine — polifenoli, formarea compusilor de aroma si culoare, scaderea
pH-ului mustului, concentrarea mustului prin evaporarea apei si evaporarea compusilor volatili.

Formarea complexului proteine — polifenoli contribuie la stabilitatea coloidala a berii finite si din
acest motiv, este important ca durata fierberii sa asigure formarea acestui complex. Durata operatiei
de fierbere este de aproximativ 1 ora.

Hameiul introdus in cazanul de fierbere este sub forma de pelete sau extract, care au avantajul ca nu
produc deseuri si permit o dozare exacta. Procesul de fierbere este dinamic, fierberea mustului avand
loc la o usoard suprapresiune. Rata de evaporare este de 4 — 5 %. In caz contrar se impune curitarea
cazanului si asigurarea presiunii corespunzatoare de abur.

n cazanul de fierbere, se adaugé clorura de calciu si sulfat de zinc.

Sterilizarea mustului prin fierbere este necesara pentru a distruge microorganismele continute care
ar putea genera procese biochimice nedorite si care ar putea afecta calitatea berii.

Recuperarea energiei degajata de vaporii mustului de bere, care fierbe in cazanul de fierbere, se
realizeaza cu ajutorul unor instalatii speciale care functioneaza in circuit inchis, apa fiind agentul care
vehiculeaza energia termica. Apa care acumuleaza energia termica o cedeaza apoi mustului,
preincalzindu-l de la 72°C la 96°C Tnhainte de a fi fiert si circuitul se reia.

Rdcirea si limpezirea mustului

Mustul fierbinte obtinut in urma procesului de fierbere este pompat intr-un vas cilindric tip
(Rotapool) in scopul separarii complexului proteine — polifenoli (trub), care are o influenta negativa
asupra stabilitatii coloidale a berii. Intrarea mustului in acest vas este tangenta la generatoarea partii
cilindrice a vasului, printr-o conducta situata la aproximativ 1/3 din inaltime, favorizand crearea unei
forte centrifuge care conduce la sedimentarea trubului la cald in partea inferioara a vasului.
Temperatura la care se realizeaza separarea trubului este de 105°C.

Trubul cald este colectat in vasul de colectare a trubului, de unde este evacuat in vasele de stocare a
borhotului.

Dupa o perioada de repaus de 25 — 30 minute, mustul limpede este evacuat prin intermediul unei
conducte situata la partea inferioara a vasului deasupra conului de colectare a trubului si este racit cu
ajutorul unui schimbator de caldura cu placi, de la temperatura de la 100 — 105°C la 10°C. Racirea
rapida a mustului se face in scopul evitarii infectarii cu microorganisme. Mustul este aerat in timpul
racirii cu aer steril, drojdia avand nevoie de oxigen in timpul metabolismului, iar gradul de dizolvare a
oxigenului Tn must creste cu scaderea temperaturii.
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B. Fermentarea

Fermentarea berii este un proces biochimic de transformare a zaharului fermentescibil in alcool si
CO3, sub actiunea enzimelor din drojdie. Procesul de fermentare se desfasoara in doua etape:

= fermentarea primara in scopul transformarii zaharurilor in alcool si dioxid de carbon, si

= fermentarea secundara (maturare) pentru stabilizarea coloidala a berii si saturarea in dioxid de
carbon, limpezirea berii prin depunerea celulelor de drojdie si a trubului la rece, precum si
maturarea berii.

Fermentarea primard

Mustul racit este transportat in 12 vase cilindroconice verticale (CCT) din otel inoxidabil (12 x 2450 hl)
sau in tancurile Combi 30 buc x 600 hl. Aceste vase pentru fermentarea primara sunt prevazute cu
sistem interior de spalare prin care este captat si dioxidul de carbon rezultat din fermentare.

Tnsdmantarea cu drojdie a mustului se realizeaza in vasele de fermentare primara. Drojdia utilizat3 se
obtine prin propagarea de culturi pure. Aceasta se realizeaza in prima etapa in laborator si in a doua
etapa in statia de drojdie. In cea de-a doua etap3, drojdia este multiplicatd pana ajunge la o cantitate
suficienta pentru a fnsamanta o sarja de must. Drojdia folosita este o drojdie de fermentatie
inferioara in sensul ca aceasta se depune pe fundul vasului la sfarsitul fermentatiei.

Sectia Fermentare detine o statie de drojdie, care este constituita din:

* tanc propagare culturi drojdie cu capacitatea de 246 hl (24,6 m3);
= 3 tancuri destinate stocarii drojdiei cu capacitatea de 60 hl/tanc;
» doud tancuri pentru stocarea drojdiei epuizate cu capacitatea de 180 hl (18 m?3) si 500 hl (50 m?3).

Drojdia este Tnsamantata in mai multe sarje de must, maxim de 6 ori, in functie de parametrii
acesteia — consistenta, viabilitate, pH, microbiologie.

La fermentarea primara, cea mai mare parte din extractul fermentescibil se transforma in alcool etilic
si dioxid de carbon cu ajutorul complexului enzimatic al drojdiei de bere.

Tn timpul fermentdrii mustului se formeaza diacetil, substantd nedoritd in bere, fiind produs3 si
consumata de catre drojdie. Fermentarea primara este terminata in momentul in care concentratia
de diacetil este mai mica de 30 ppm, iar diferenta intre extractul fermenscentibil si cel
nefermenscentibil atinge o valoare dorita.

La sfarsitul fermentatiei primare, continutul de dioxid de carbon este de aproximativ 2 g/| bere.

Drojdia este colectata prin partea inferioara a tancului CCT si este transportata in vasele de stocare a
drojdiei sau este distrusa si stocata pana la eliminarea finald a acesteia in tancurile de stocare drojdie
epuizata. Distrugerea drojdiei se realizeaza la temperaturd ridicata obtinutd cu ajutorul unui
schimbator de caldura care utilizeaza ca agent termic aburul (autoliza).

Drojdia de bere autolizata poate fi stocatd in containere metalice in vederea comercializarii ca
subprodus sau, in cazul Fabricii de bere Brasov, este descarcata in reteaua de ape uzate tehnologice
fiind tratata anaerob / aerob in statia de epurare din incinta.
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in timpul procesului de fermentare, o importantd deosebitd o au conditiile microbiologice de
mentinere a sterilitatii berii si a drojdiei utilizate. Toate vasele si traseele sunt igienizate dupa fiecare
utilizare si sunt recoltate probe microbiologice dupa fiecare igienizare.

Berea tanarda obtinuta este transferata in tancurile de fermentare secundara (maturare) dupa o
prealabila racire la temperaturi ce variaza intre 0 + -2°C. Racirea se realizeaza utilizand drept agent de
racire propilenglicolul.

Fermentarea secundard (maturarea)

in fermentarea secundara are loc continuarea procesului de fermentare in vase inchise, intr-un ritm
mai lent si la temperaturi scizute. in aceastd fazd se continud descompunerea extractului
fermentescibil ramas dupa fermentarea primara.

Procesul de fermentare secundara se desfasoara in 45 de tancuri de maturare (orizontale) a céate
600hl fiecare.

Intensitatea procesului de fermentare este conditionatd de cantitatea de extract fermentescibil, de
cantitatea si calitatea drojdiei ramase in berea tanara, precum si de temperatura de depozitare. O
sedimentare buna a particulelor are influente pozitive asupra stabilitatii coloidale a berii.

Aspectul berii la transferul acesteia in tancurile de maturare este tulbure, iar berea are o stabilitate
redusd. Din acest motiv, berea este supusa fermentarii lente la temperaturi scazute pentru
descompunerea extractului fermenscentibil, ramas dupa fermentarea primara, in proportii cat mai
mari.

Fenomenele care apar in timpul fermentarii secundare (maturare) sunt urmatoarele:

= sedimentarea drojdiei si a resturilor de trub, precum si a altor substante sedimentabile;
= saturarea cu dioxid de carbon pana la concentratia de 5g/I bere;
= reducerea continutului de oxigen si prevenirea fenomenului de oxidare.

Temperatura scazuta la care are loc fermentarea secundarda Tmpiedica dezvoltarea bacteriilor,
favorizeaza precipitarea particulelor si mareste solubilitatea dioxidului de carbon.

Durata perioadei de fermentatie secundara este de minim 48 ore.

Fermentarea berii se poate realiza si in sistem unitanc, in vase de fermentare cilindroconice verticale,
procesul de fermentare primara si secundara avand loc in acelasi vas, dupa o diagrama care permite
obtinerea de bere finita, dupa 16 — 17 zile.

Dioxidul de carbon generat in vasele de fermentare este colectat, separat, compresat, uscat, purificat
si lichefiat in vederea reutilizarii acestuia in procesul de productie cu ajutorul unei instalatii de
recuperare a CO>, care are o capacitate de absorbtie de 2 x 550 kg/h CO; (la 1 bar, 20°C).

C. Filtrarea berii

Berea rezultata dupa maturare este tulbure si putin aspectuoasa, datorita continutului in combinatii
proteice, polifenoli, rasini de hamei, celule de drojdie, etc., care pot conduce si la micsorarea
stabilitatii berii. Din aceasta cauza, berea trebuie limpezita prin filtrare, proces prin care se inlatura,
atat microorganismele continute, cat si particulele care formeaza tulbureala de natura coloidala.
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Eficienta procesului de filtrare depinde de: marimea particulelor care formeaza tulbureala berii,
precum si de structura si modul de actiune al materialului filtrant.

Noua unitate de filtrare cu membrane nu aduce modificari conceptuale fluxului tehnologic de
fabricatie. Astfel, succesiunea proceselor si operatiilor tehnologice este pastrata:

Berea stocata in tancurile de maturare este transferata catre Linia de Filtrare.
Racirea berii, este o operatie preliminara filtrarii si are rolul de a aduce berea la parametrii
optimi pentru filtrare. Racirea se realizeaza cu ajutorul unui schimbator de caldura cu placi.
Agentul de racire este propilen-glicol.
Dozare stabilizator - Dozarea stabilizatorilor are rolul de a imbunatati stabilitatea berii in timp
prin retinerea compusilor care pot determina formarea turbiditatii coloidale a berii. In vasul
de dozare se pregateste suspensia de stabilizator, conform retetei de filtrare, iar din vas se
face dozarea in conducta de bere care alimenteaza filtrul.
Transferul Berii Tn Tancul de Bere Nefiltratda. Aceasta operatie este necesara din doua
considerente principale:

o Asigura timpul de contact necesar (10 minute) intre bere si stabilizator

o Asigura continuitatea filtrarii prin “acoperirea” eventualelor opriri care au loc n

process

Filtrarea Berii prin Filtrul cu Membrane (BMF). Filtrarea este operatia de indepartare a
particulelor aflate in suspensie din bere cu scopul de a obtine un produs limpede. Aceasta
tehnologie nu necesita utilizarea Kieselguhr-ului sau a cartoanelor filtrante, ci se folosesc
cartuse filtrante cu membrane hidrofile de ultrafiltrare cu fibre goale, compuse dintr-un
amestec PES/PVP. Elementele membranare presurizate cu configuratie din interior spre
exterior au rezistenta mecanica si chimica ridicatd sunt concepute pentru Tndepartarea
bacteriilor, virusilor, solidelor in suspensie si coloizilor.
Transferul Berii in Tancul de Bere Filtrata - are rolul de a asigura continuitatea procesului si de
a prelua eventualele perturbatii ale procesului de filtrare.
Dilutie si Carbonatare. Ambele operatii (dilutie si impregnare cu CO2) se realizeaza cu ajutorul
unui echipament dedicat: Carboblend. Th urma acstor operatii, parametrii fizico-chimici ai berii
sunt ajustati astfel incat sa se incadreze in specificatiile produsului.
Linistire / Stocare Bere. Inainte de a fi trimisa la imbuteliere, berea este stocata in Tancurile de
Linistire (BBT)
Preparare Apa Dezaerata. Apa de proces utilizatda in secti a de filtrare este supusa unui
tratament de dezaerare, folosind o Statie de Producere Apa Dezaerata, Aldox. Prin
intermediul acestei instalatii aerul prezent in apa de process este eliminat cu ajutorul CO2.
Stocare Apad Dezaerata. Apa dezaerata este stocata Thainte de utlizare in doua tancuri DAW
(montate exterior), ea este folosita atat pentru dilutia berii cat si pentru umplerea cu apa a
traseelor (conductelor) prin care urmeaza sa fie vehiculatd berea, pentru a evita contactul
berii cu oxigenul.
Statia CIP. Este destinata prepararii si stocarii solutiilor de igienizare folosite pentru spalarea
tuturor echipamentelor si conductelor care alcatuiesc Linia de Filtrare. Este alcatuita din:

o 7 Tancuri CIP: (Apa Proaspata, Dezifectant, Apa Calda, Acid, Alcalin rece, Alcalin cald,

Apa recuperata)
o 2 Linii CIP: (CIP cald - conducte si o parte din tancuri, CIP rece — tancuri).

Diagrama simplificata de proces tehnologic este prezentata mai jos.
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Figuraxx2 — Diagrama de proces filtrare bere

D. imbutelierea si livrarea la beneficiari

Sectia Imbuteliere are 3 linii de imbuteliere:

linia KRONES sticle — 32.000 sticle/h respectiv (160hl/h) — linie opritd din functionare, in
conservare;

linia COMBI KHS sticle — 60.000 sticle/h respectiv (300hl/h);

linia recipienti PET — 16500 PET/h respectiv (165hl/h);

linia recipienti KEG — 48 hl/h in KEG de 50 .

Imbutelierea in sticle

Linia Tmbuteliere bere in sticle (tip Krones) are o capacitate de 32.000 sticle/h. Aceasta linie este
oprita din functionare si pastrata in conservare. Linia este compusa din:

masind de depaletizat navete tip Kettner cu capacitatea de 38.400 sticle/h;
masind de dezambalat tip Kettner cu capacitatea de 28.000 sticle/h;

masina de spalat sticle tip Krones Lavatec Kes cu capacitatea de 27.000 sticle/h;
masind de spalat navete tip Krones cu capacitatea de 1.400 navete/h;
inspector pentru control sticld goala tip cu capacitatea de 45.000 sticle/h;
inspector de sticla final cu capacitatea de 72.000 sticle/h;

inspector de sticla plina FBI cu capacitatea de 45.000 sticle/h;

masind de imbuteliat tip Krones Mecafill cu capacitatea de 32.000 sticle/h;
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= pasteurizator flash tip Fischer cu capacitatea de 17,6 m3/h;

= masind de etichetat tip Krones cu capacitatea de 35.200 sticle/h;

= masind de ambalat sticle n navete cu capacitatea de 36.800 sticle/h;
= masind de paletizat tip cu capacitatea de 38.400 sticle/h.

Ambalajele folosite, sunt depaletizate si dezambalate cu masini automatizate si sunt introduse in
masina de spalat sticle. Spalarea sticlelor se realizeaza cu apa service prin imersari si pulverizari
succesive cu apa si soda causticd. Masina de spalat sticle tip Krones are un bazin de preinmuiere, 2
bazine cu solutie de hidroxid de sodiu, 2 bazine cu apa calda si un bazin cu apa rece. Verificarea
spalarii sticlelor se face cu ajutorul unei masinii pentru control sticla goala tip, care verifica complet
calitatea sticlelor.

Sticlele spalate sunt transportate catre masina de imbuteliat unde berea filtrata si pasteurizata este
introdusa in sticle. Intre umplerea si capsarea sticlelor existd doud dozatoare (“jettere”) care introduc
in sticlda apa la o presiune mare si o temperatura de 80°C producand spumarea in vederea eliminarii
aerului din gatul sticlei. Dupa umplere si capsare, sticlele sunt spalate exterior cu apa service cu
ajutorul unui echipament de spalare recipienti, care intra in componenta masini de imbuteliat.

Pasteurizarea berii se face cu ajutorul unui pasteurizator flash la o temperatura de 72°C, timp de 30
de sec., avand ca scop distrugerea microorganismelor existente in bere, fara modificarea
caracteristicilor berii. Apa utilizata in procesul de pasteurizare este de tip service. Capacitatea
pasteurizatorului este de 17,6 m3/h.

Sticlele sunt etichetate cu ajutorul unei masini de etichetat tip Krones Prontomatic. Adezivul folosit
este pe baza de cazeina si provine de la firma Ecolab. Inscriptionarea datei de expirare a berii se face
automat cu un dispozitiv de inscriptionat cu jet de cerneala tip Videojet. Verificarea etichetarii este
facuta cu un dispozitiv care verifica eticheta.

Tn final, sticlele sunt contraetichetate, apoi se aplicd o folie coleretd si sunt dirijate citre masina de
ambalat si masina de paletizat.

Linia COMBI Tmbuteliere bere in sticle (tip KHS) are o capacitate de 60.000 sticle/h, respectiv 300 hl/h
sticla returnabila de 0,5 | sau 198 hl/h pentru sticla nereturnabila de 0,33 | si se compune din:

= Masina de depaletizat navete (cu sticle goale) - Functiune: extragere navete de pe paleti si
alimentare transportor navete, cu capacitatea de 81.000 sticle/h

= |nspector navete cu sticle (cu sticle goale) - Functiune: verifica prezenta sticla in naveta utilizand
tehnologie video

= Masina de despachetat sticla din navete (cu sticle goale) - Functiune: extragere sticla din navete si
alimentare transportor sticle goale, cu capacitatea de 78.000 sticle/h

= Masina de spalat navete - Functiune: spala navetele returnabile cu solutie caustica de
concentratie 0.3%, cu capacitatea de 78.000 sticle/h

= Magazie automata navete goale - Functiune: stocator de navete goale pe verticala

= Masina de sortat sticle - Functiune: sorteaza sticlele goale returnabile in functie de parametrii
constructivi ai acestora (ex. culoare,marime,.) utilizand tehnologia video, cu capacitatea de
78.000 sticle/h

= Masina de spalat sticle returnabile - Functiune: spalare sticle returnabile cu solutie caustica de
concentratie 2% , cu capacitatea de 72.000 sticle/h

= |nspector de sticle goale - Functiune: verificare integritate si calitate a sticlelor goale cu ajutorul
tehnologiei video, cu capacitatea de 69.000 sticle/h
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= Masina de clatire, umplere si capsare sticle - Functiune: clateste, umple sticlele goale si capseaza
sticlele pline cu bere, cu capacitatea de 66.000 sticle/h

= |nspector nivel de umplere de sticle pline - Functiune: verifica nivelul lichidului in sticlele pline pe
baza de senzori, cu capacitatea de 66.000 sticle/h

= Pasteurizator tunel - Functiune: pasteurizeaza sticlele umplute cu bere si capsate, cu capacitatea
de 60.000 sticle/h

= Uscdtor de sticle - Functiune: elimind umiditatea (condensul) de pe suprafetele sticlelor in
vederea etichetarii

= Masina de etichetat sticle - Functiune: masina rotativa de aplicat etichete pe sticlele umplute cu
bere, capsate si pasteurizate, cu capacitatea de 66.000 sticle/h

= Masina de imprimat data pe eticheta sticla - Functiune: imprimarea datei de expirare pe etichete
utilizand tehnologie laser, cu capacitatea de 66.000 sticle/h

= |nspector etichetare,data de expirare si nivel de umplere sticle - Functiune: verifica aplicarea
corecta, a etichetei pe sticla cu ajutorul tehnologiei raze X, data de expirare si nivel de umplere
sticle, cu capacitatea de 66.000 sticle/h

= Masina de impachetat sticle in navete - Functiune: preia sticlele etichetate de pe transportoare
sticle pline si le ambaleaza in navete (din plastic) de bere, cu capacitatea de 75.000 sticle/h

= |nspector navete cu sticle pline - Functiune: verifica cantitativ integritatea navetelor cu sticle, cu
capacitatea de 75.000 sticle/h

= Masina de paletizat navete, cartoane - Functiune: preia navetele, cartoanele si le aseaza pe paleti
din lemn, cu capacitatea de 78.000 sticle/h

= Masina de infoliat paleti cu produs finit - Functiune: masina rotativa de infoliat paletii cu produs
finit cu folie “stretch”, cu capacitatea de 84.000 sticle/h

= Masina de etichetat paleti cu produs finit - Functiunea: etichetare paleti cu produs finit, infoliati,
cu informatii privind trasabilitatea productiei.

Auxiliar, pentru buna desfasurare a activitatii sunt prevazute:

e Instalatie de spalare locala (CIP)
Functiune: vase stocatoare, pompe si trasee pentru utilizare de solutii de igienizare caustice
acide si dezinfectante pentru echipamentele liniei de imbuteliere. Instalatia CIP va fi de tipul
KHS Innopro CIP 2 avand in alcdtuire 2 vase cu volum de 4000 litri pentru soda respectiv acid
si 1 vas cu volum de 1000 litri pentru apa proaspata.

e Vase recuperare soda caustica (concentratie 2%)
Functiune: recuperare, decantare si reutilizare solutie de soda caustica din masina de spalat
(concentratie 2% ). Vor fi instalate adiacent cladirii pe latura de nord, doua vase cilindrice
verticale, instalate intr-o cuva de protectie pentru retinerea scurgerilor, fiecare vas avand
volumul de 60 mc.

e Instalatie de recuperare condens si pompare catre centrala termica
Functiunea: de recuperare condens si pompare catre centrala termica, vas de 3 m3

e Turn de rdcire apa pasteurizator tunel
Functiunea: racirea apei utilizate in circuitul de racire al pasteurizatorului cu scopul de
reducere a consumului de apa proaspata si energie. Instalat pe acoperisul cladirii.

e Sistem de dozare chimicale
Functiune: dozeaza chimicalele in masina de spalat sticle, pasteurizator tunel, statie CIP, turn
de ricire, lubrifiere benzi transportoare sticle si navete. Incipere separatd, cu acces din
exterior la parterul cladirii.
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imbutelierea in recipienti PET

Linia de imbuteliere in recipienti PET are o capacitate de 16.500 recipienti PET/h si se compune din:

= masind format si imbuteliat recipienti PET cu capacitatea de 16.500 recipienti PET/h;
» pasteurizator flash cu capacitatea de 165 hl/h (16,5 m3/h);

= instalatie de verificare a nivelului tip cu capacitatea de 16.500 recipienti PET/h;

= masind de etichetat PET tip cu capacitatea de 18.975 recipienti PET/h;

= dispozitiv de inscriptionat tip Videojet cu capacitatea de 18.975 recipienti PET/h;

= masind de infoliat recipienti PET cu capacitatea de 19.800 recipienti PET/h;

= masind de paletizat cu capacitatea de 20.62500 recipienti PET/h;

= masina de infoliat paleti;

= masina de etichetat paleti.

Berea filtrata se imbuteliaza in recipienti PET de volume diferite. Recipientii PET sunt realizati
automat din preforme prin intindere si suflare intr-o masina specializata de format PET, operatii care
se realizeaza dupa o prealabild incalzire. Masina este prevazuta cu sistem de racire si un compresor
de aer. Compresorul este carcasat si este amplasat in interiorul clidirii Liniei imbuteliere bere in
recipienti PET.

Recipientii PET, dupa o prealabila verificare a dimensiunilor, sunt dirijati catre masina de imbuteliat,
in care se executd operatii de spalare a recipientilor cu apa service. Alimentarea cu bere a masinii de
imbuteliat se face de la instalatia de pasteurizare. Pasteurizarea berii se face cu ajutorul unui
pasteurizator flash, la o temperatura de 72°C, timp de 30 de sec. Berea pasteurizata este apoi racita si
depozitata temporar inainte de a fi imbuteliata, Intr-un vas tampon. Recipientii Tmbuteliati sunt
capsati cu ajutorul echipamentului de capsare cu care este dotata masina de imbuteliat.

Recipientii, dupa umplere si capsare, sunt etichetati si ambalati cu folie termocontractibila in baxuri.
Baxurile de recipienti PET sunt paletizate cu ajutorul unei masini de paletizare, iar paletii sunt
infoliati.

Imbutelierea in recipienti KEG

Linia de imbuteliere in recipienti KEG are o capacitate de 48 hl/h si are urmatoarea componenta:

= dispozitiv incarcator 1/verificator cu capacitatea de 96 recipienti KEG/h;

= masind de spalat exterior cu capacitatea de 96 recipienti KEG/h;

= masind de spalat, sterilizat si umplut cu capacitatea de 96 recipienti KEG/h;

= pasteurizator flash cu capacitatea de 55 hl/h;

= cantar cu capacitatea de 96 recipienti KEG/h;

= dispozitiv incarcator 2 pentru aplicarea capacului sigiliu si inscriptionare cu capacitatea de 96
recipienti KEG/h.

Tmbutelierea berii in recipienti KEG se realizeazd utilizand o masind de umplut cu doud module de
spalare — umplere cu o capacitate de 48 hl/h.

Berea filtrata este trecuta intr-o prima etapa printr-un pasteurizator flash, care asigura pentru mult
timp mentinerea stabilitatii microbiologice a berii.

Tmbutelierea berii filtrate se realizeaza in recipienti KEG de 30 | si 50 |. Recipientii KEG sunt inspectati
pentru a sesiza eventualele defecte. Dupa verificare, recipientii sunt preluati de o banda
transportoare catre masina de spalat la exterior a recipientilor KEG, prevazuta cu un bazin cu solutie
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de hidroxid de sodiu incalzita la 80°C, spalarea realizandu-se printr-un sistem de duze pulverizator.
Recipientii sunt clatiti cu apa calda la 65°C si este reluat ciclul de spalare, cu solutie Horolith 1 (0,5 %)
la 70°C si Horolith 2 (1,5 %) la 80°C.

Dupa prespalare, recipientii sunt transportati la masina de spalat, sterilizat si umplut, care are in
componenta 5 capete, astfel: capul 1 pentru golirea, clatirea cu apa calda si spalarea recipientilor cu
solutie Horolith CIP (1,3 — 1,5 %), capul 2 pentru spalarea cu solutie Horolith CIP (< 1,2 %) la 70°C,
golirea si limpezirea recipientilor, capul 3 pentru clatirea cu apa fierbinte 80°C si sterilizare cu abur la
120°C a recipientilor, capul 4 pentru golire, sterilizare cu abur la 120°C si presurizare cu dioxid de
carbon la presiunea de 2,5 bar si, capul 5 pentru umplerea cu bere a recipientilor.

Igienizarea recipientilor KEG se realizeaza cu apa service.

Dupa umplere, recipientii KEG sunt cantariti, sigilati si inscriptionati Tn vederea livrarii.
E. Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor — Statii CIP (Cleaning in Place)
Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor aferente Sectiei Fierbere

Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor aferente Liniei Fierbere se realizeaza folosind o statie
CIP, formata din 4 rezervoare metalice cu capacitatea de 9,8 m3/rezervor si un rezervor de 23,8 m3,
dupa cum urmeaza:

= rezervor cu apa de clatire;

= rezervor cu solutie acida de P3 — horolith vV 0,8 — 1,2 %;

= rezervor cu solutie de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon WT 0,2 %;
= rezervor cu solutie de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon WT 0,2 %
= rezervor apa recirculata.

Rezervoarele statiei CIP aferenta Liniei Fierbere sunt amplasate intr-o cuva de retentie placata cu
gresie antiacida, drenarea eventualelor scurgeri realizandu-se prin reteaua interioara de canalizare a
apelor uzate tehnologice in statia de epurare, existenta pe amplasament.

Procesul de igienizare se realizeaza prin spalari si clatiri succesive.
Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor aferente Sectiei Fermentare

Igienizarea vaselor cilindroconice de fermentare CCT si traseelor aferente se realizeaza folosind o
statie CIP formata din 6 rezervoare metalice a cite 8 m3 fiecare, dupd cum urmeaza:

= rezervor cu solutie calda de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon WT 0,2 %;
= rezervor cu solutie rece de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon WT 0,2;

= rezervor cu apa recuperata cu continut de hidroxid de sodiu;

= rezervor cu apa de clatire;

= rezervor cu solutie de dezinfectant P3-oxysan ZS 0,075 - 0,15 %;

= rezervor cu solutie de P3-trimeta Plus 1,65 — 1,95 %.

Rezervoarele statiei CIP sunt amplasate intr-o cuva de retentie placata cu din gresie antiacida,
drenarea eventualelor scurgeri realizdndu-se prin reteaua interioara de canalizare a apelor uzate
tehnologice in statia de epurare, existenta pe amplasament.
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Igienizarea vaselor de fermentare - maturare si traseelor aferente se realizeaza folosind o statie CIP
formata din 4 rezervoare metalice (3 a cite 6,5 m3 fiecare, respectiv un vas de 3 m3) dupd cum
urmeaza:

= rezervor cu solutie calda de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon WT 0,2 %;
= rezervor cu apa recuperata cu continut de hidroxid de sodiu;

= rezervor cu apa de clatire;

= rezervor cu solutie de P3-trimeta Plus 1,65 — 1,95 %.

Procesul de igienizare se realizeaza prin spalari si clatiri succesive avand ca faza finala dezinfectia
vasului sau a traseelor de conducte folosite.

Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor aferente Sectiei Filtrare

Igienizarea vaselor si traseelor aferente sectiei filtrare se realizeaza folosind o statie CIP formata din 7
rezervoare metalice a cate 8 m3 fiecare, dupa cum urmeaza:

= rezervor cu apa rece;

= rezervor cu apa calda;

= rezervor cu solutie calda de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %;

= rezervor cu solutie rece de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %;

= rezervor cu apa recuperata cu continut de hidroxid de sodiu;
= rezervor cu solutie de P3-trimeta (solutie acida) 1,3 — 2,2 %.
= rezervor cu apa de clatire

Procesul de igienizare se realizeaza prin spalari si clatiri succesive a instalatiilor care deservesc linia de
filtrare, a tancurilor de linistire si a traseelor (inclusiv traseele de legatura intre BBT-uri si liniile de
mbuteliere).

Igienizarea utilajelor/instalatiilor si a traseelor aferente Sectiei Imbuteliere

Igienizarea Liniei 1 Tmbuteliere in sticle (Krones — linie opritd, In conservare) se realiza prin
intermediul unei statii CIP compusa din 2 rezervoare metalice cu capacitatea de 3.000 |/rezervor, in
care se stocheaza:

= solutie calda de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon 0,2 %;
= solutie de P3-trimeta (solutie acida) 1,3 — 2,2 %.

Igienizarea Liniei Imbuteliere in sticle COMBI KHS se realizeaz§ prin intermediul unei statii CIP de tipul
KHS Innopro CIP 2 avand in alcatuire:

= 2 vase cu volum de 4000 litri pentru soda respectiv acid

= vas cu volum de 1000 litri pentru apa proaspata.

Igienizarea Liniei Imbuteliere in recipienti PET se realizeazd folosind o statie CIP format3 din 3
rezervoare metalice cu capacitatea de 2 x 5.000 |I/rezervor, in care se stocheaza:

= solutie calda de hidroxid de sodiu 2 %;
=  solutie de P3-trimeta DUO (solutie acida).
= rezervor apa clatire.

Igienizarea Liniei Imbuteliere in recipienti KEG se realizeazd folosind o statie CIP format3 din 3
rezervoare metalice, dupa cum urmeaza:
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= rezervor cu solutie calda de hidroxid de sodiu 1,8 — 2,2 %, aditivata cu P3-stabilon 0,2 %, cu
capacitatea de 1 m3;
= rezervor cu solutie de P3-trimeta (solutie acidd) 1,3 — 2,2 %, cu capacitatea de 1 m3.

Procesul de igienizare a liniilor de imbuteliere se desfasoara prin spalari si clatiri succesive, dupa un
grafic bine stabilit.

F. Tratarea apei de proces

Apa preluatd din cele dou3 surse (subteran si oras) este stocatd intr-un rezervor tampon de 60 m? de
unde este preluata in statia de tratare apa EUWA.

Din acest bazin tampon, apa bruta este supusa filtrarii mecanice prin doud filtre cu nisip (2x75 m3/h
capacitate) si apoi este clorinata. Filtrele cu nisip sunt periodic spalate invers cu apa filtrata, stocata
separat intr-un bazin cu volumul de 300 m3.

Din bazinul de stocare apa filtrata si clorinata, apa este declorinata printr-un sistem cu carbune activ.
Folosind aceasa apa declorinata, statia de tratare produce apa la parametrii necesari pentru trei
categorii de folosinte:

= Apa service (necesara folosintelor auxiliare - igienizari): apa declorinata este trecuta printr-un
filtru dedurizator dublu EUGEMAT (rasini schimbatoare de ioni, regenerate cu saramura). Dupa
dedurizare, apa este clorinata si stocatd in rezervorul de apa service 150 m3. Distributia citre
consumatori se face cu un grup de 3 pompe GRUNDFOSS cu Q=60m3/h.

= Apa de proces (apa de brasaj) este produsa din apa declorinata care este demineralizata prin
trecerea prin doua schimbatoare stratificate de cationi EUGEMAT care contin rasini schimbatoare
de ioni slab si puternic acide - 2 x 40 m3/h capacitate de tratare. Regenerarea coloanelor se face
cu acid clorhidric. Acidul clorhidric este stocat intr-un rezervor de 3,5 m3. Pentru ajustarea
duritatii apei, este adaugat calciu (sub forma de solutie de var hidratat). La final se realizeaza o
corectie de pH folosind solutie de acid clorhidric. Apa de brasaj este stocata intr-un vas exterior
de 100 m3.

= O parte din apa de proces demineralizata, dupa eliminarea CO; intr-un echipament de stripare si
corectia de pH necesara (realizata cu solutie de NaOH) este utilizata ca apa necesara alimentarii
degazorului centralei termice.

Apa tratata este stocata, in functie de calitate si utilizare, in vecinatatea sectiilor de productie

Centrala termica si centrala de frig sunt dotate separat cu cate o statie de dedurizare apei brute tip
duplex BLUESOFT 500D2-RX, cu capacitatea de 5m3/h.

4.3 Activitati conexe

Asigurarea agentului termic

Aburul tehnologic necesar proceselor de fabricare a berii si agentul termic necesar incalzirii spatiilor
de productie si producerii apei calde menajere sunt produse in centrala termica.

Centrala termicd este amplasata intr-o cladire cu destinatie dedicata si este echipata cu 3 cazane de
abur care au urmatoarele caracteristici:
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= 1 cazan OMNICAL cu capacitatea de 14 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea
nominala de 13 bar, cu puterea termica instalata de 9,12 MW: (functionare cu gaze naturale si
biogaz);

= 1 cazan LOOS cu capacitatea de 12 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea
nominala de 10 bar, 184°C, cu puterea termica instalata maxima de 7,8 MW (functionare cu gaze
naturale);

= 1 cazan BUDERUS cu capacitatea de 2,6 t abur/h pentru producerea aburului saturat la presiunea
nominalda de 13 bar, 195°C, cu puterea termica instalata maxima de 1,8 MW; (utilizeaza drept
combustibil gazele naturale).

Consumurile maxime orare de combustibil ale cazanelor din dotarea centralei termice, in situatia
existenta sunt:

e cazan de abur cu capacitatea nominala de 14 t/h: 1200 Nm?3/h;
e cazan de abur cu capacitatea nominala de 12 t/h: 1000 Nm?3/h;
e cazan de abur cu capacitatea nominala de 2,6 t/h: 210 Nm3/h.

Centrala termica este echipata cu o instalatie de dedurizare duplex BLUESOFT 500D2-RX, cu
capacitatea de 5m3/h.

Condensul este colectat de la toate utilajele consumatoare de abur intr-un vas de condens cu
capacitatea de 20 m3 amplasat pe latura nordicd a cladirii germinare. Condensul este dirijat cu
ajutorul unei pompe de condens inapoi la centralele termice pentru a fi reutilizat. Condensul
recuperat este supus unui tratament termo — fizic (degazare), urmat de o tratare chimica. Gradul de
recuperare a condensului este de 80 %.

Spatiile tehnologice de productie se incalzesc cu abur circulat prin aeroterme speciale sau printr-un
modul termic de preparare a apei calde, care utilizeaza un schimbator de caldura abur — apa cu placi.

Asigurarea aerului comprimat

Instalatia pentru producerea aerului comprimat este compusa din 3 compresoare care asigura aerul
comprimat pentru comanda echipamentelor si fluxului de productie

Este echipata cu :

e Compresor AtlasCopco tip ZT90 VSD cu Q aer 898 m3/h, 8,6 bar
e Compresor AtlasCopco tip ZR132VSD cu Q aer 1356 m3/h, 10 bar
e Compresor AtlasCopco tip ZT90FF VSD cu Q aer 898m3/min, 8,6 bar.

Aerul captat este filtrat, uscat, comprimat in doua trepte, racit si Tnmagazinat inrezervoare cu
capacitatea de 10 m3/rezervor. Instalatia este prevdzutd cu filtre pentru impuritdti si condens la
iesirea din rezervoare. Condensul poate fi purjat cu ajutorul unei instalatii montate la partea
inferioara a rezervorului. Aerul comprimat este distribuit catre consumatori (Sectia Fierbere, Sectia
Fermentare, Sectia iImbuteliere) prin conducte confectionate din otel inoxidabil.

Instalatia pentru producerea aerului comprimat necesar Liniei imbuteliere bere in PET este compus3
dintr-un compresor fara ungere cu presiunea nominala de 40 bar, prevazut cu o instalatie de racire in
circuit Tnchis formata din turn de racire, pompa apa de recirculare si trasee de recirculare.

Asigurarea agentului frigorific
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Instalatia de racire este compusa din doua circuite, unul pentru racirea apei si celalalt pentru racirea
propilenglicolul, utilizati ca agenti frigorifici intermediari.

Instalatia de racire cu agent frigorific intermediar se compune din:

= |nstalatie tip chiller Grasso FXVP 2X1500 (1500 kw);

= |Instalatie tip chiller Grasso FXVP 1300 (750 kw);

= 2 compresoare GEA (Duo Pack 3000 kW/ 2940 rot/min, respectiv GEA Single 1300 kW/ 2940
rot/min) care utilizeaza ca agent frigorific primar amoniacul (temperatura de vaporizare de -9°C si
temperatura de condensare de +35°C);

= 2 condensatoare cu evaporare fortata de tip BAC VXC S288 cu capacitate maxima de 1.100
kW/condensator;

= 1 condensator cu evaporare fortata tip BAC VXC S350 cu capacitate maxima de 1.050
kW/condensator;

* rdcitoare schimbatoare de caldura cu pldci amoniac/propilenglicol tip GEA;

= 1 rezervor de apa cu capacitatea de pentru circuitul de racire a condensatoarelor cu evaporare
fortata;

= 2 rezervoare de propilenglicol exterioare.

Instalatia de racire este automatizata, fiind dotata cu un sistem de detectie a vaporilor de amoniac, o
purja de gaz pentru eliminarea automata a aerului din instalatia de amoniac si o instalatie de tratare
a apei (dedurizare) folosita la racirea condensatoarelor.

Agentii intermediari sunt utilizati astfel:

= Sectia Fierbere — pentru racirea mustului inainte de transferarea acestuia la fermentare, apa calda
rezultata fiind colectata si folosita in procesul de producere a berii (agent intermediar apa);

= Sectia Filtrare — pentru rdacirea apei de proces inainte de a fi dezaerata (agent intermediar apa si
propilenglicol);

= Sectia Fermentare — pentru racirea berii din vasele cilindroconice de fermentare, pentru racirea
drojdiei in momentul recoltarii si mentinerea unei temperaturi optime in vasele de stocare a
drojdiei, in statia de culturi pure, pentru racirea berii pe circuitul de transfer din vasele de
fermentare catre Sectia de filtrare (agent intermediar propilenglicol);

= liniile de imbuteliere (agent intermediar propilenglicol la linia de imbuteliere KEG);

= instalatia de recuperare CO; din procesul de fermentare (agent intermediar propilenglicol).

Instalatia de recuperare si stocare a dioxidului de carbon

Dioxidul de carbon generat in vasele de fermentare cilindroconice verticale este colectat, separat,
comprimat, uscat, purificat si lichefiat in vederea reutilizarii acestuia in procesul de productie, cu
ajutorul a doua instalatii de recuperare a CO; tip Haffmans cu o capacitate de absorbtie de 550 kg/h
CO; (la 1 bar, 20°C) fiecare. Instalatiile au Tn compunere urmatoarele echipamente:

= sistem de separare a spumei, constituit dintr-un separator de spuma si un vas de colectare a
spumei;

= rezervor tampon de CO; care asigura o cantitate minima pentru pornirea compresorului, prevazut
cu sistem de curatare;

= scruber pentru indepartarea impuritatilor solubile in apa (etanol), prevazut cu sistem de curatare;

= compresor in 2 faze a CO; umed cu capacitatea de 600 kg/h;

= filtru cu carbune activ pentru dezodorizare;

= 2 uscatoare cu capacitatea de 0,375 m3;
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= sistem de lichefiere a CO; inainte de indepartarea gazelor necondensabile si absorbtia lichidului;
= unitate de purificare tip LO pentru cresterea puritatii gazului lichefiat la < 5ppm O3;
= 3 rezervoare de stocare a CO,, cu capacitatea de 25 m3, 11 m3 si 26 m3/rezervor.

Rezervoarele exterioare de stocare a dioxidului de carbon (3 la numar) lucreaza la presiunea maxima
de 20 bar, temperatura de stocare fiind de -30°C — -35°C. Rezervoarele de stocare sunt prevazute cu
vaporizatoare atmosferice pentru mentinerea unei presiuni relativ constante in timpul consumului.
Aceste vaporizatoare utilizeaza ca sursa de incalzire rezistente electrice, montate in cuve cu antigel
din otel inoxidabil. Prin serpentine circula dioxidul de carbon, iar in exteriorul acestora circuld
antigelul.

Instalatia este automatizatd, avand sisteme de alarme, parametrii urmariti fiind: nivelul de antigel,
presiunea in rezervor, temperatura dioxidului de carbon la iesirea din rezervor, etc.

Controlul calitatii

Pentru asigurarea constanta a calitatii produsului exista criterii de productie, precum si specificatii
referitoare la calitatea berii, unice pentru fiecare sortiment de produs.

Rolul laboratoarelor este de a urmari parametrii calitativi in timpul procesului de fabricatie a berii si
chiar dupa ce aceasta a parasit fabrica.

Departamentul Controlul Calitatii are in componenta mai multe tipuri de laboratoare care executa:

= analiza maltului, orzului, apei si a mustului de bere;

= teste de microbiologie unde sunt analizate din punct de vedere microbiologic drojdia de bere,
mustul de bere, berea in diferite stadii de fabricatie si probele recoltate dupa fiecare spalare;

= analiza calitatii berii nefiltrate, filtrate si imbuteliate.

Controlul calitatii este unul din cele mai importante departamente dintr-o fabrica de bere pentru
asigurarea unei calitati constante a produsului. Sistemul de inregistrare a datelor este foarte eficient
si In cazul unor reclamatii privind calitatea produsului permite o identificare rapida a lotului, a
parametrilor analitici masurati pe fiecare faza a procesului, precum si caracteristicile organoleptice
ale lotului la livrare.

Atelier mecanic

Societatea are in dotare Atelierul mecanic central compus din: atelier de reparatii mecanice, atelier
de sudurd, magazie de materiale, vestiar si grup social.

4.4 Echipamente si instalatii de productie si facilitati conexe

Cele mai importante utilaje/echipamente tehnologice si auxiliare sunt prezentate centralizat in Anexa
B.

4.5 Mijloace de transport

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov are in dotare urmatoarele vehicule si
utilaje mobile:
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= autoturisme — 2 buc. destinate departamentului tehnic,
= 21 autoturisme pentru vanzari, flota si depozit extern
= stivuitoare — 9 bucati toate actionate electric.

4.6  Fluxuri tehnologice

Flux tehnologic general de fabricare a berii

Intréri (materii prime/utilitati)

Malt / orz

Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica, aer
comprimat

Malai

Materiale auxiliare:

Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Malt, malt negru curatat
Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica

Malt / orz si malai, apd de proces
(rece/calda), CaCl,, CaSOg4, H3PO4
Utilitati: energie electricd, abur

Plamada, apa de proces
(rece/cald3)

Utilitati: energie electricd, aer
comprimat

Must de malt, hamei, CaCl,, H3PO,,
ZnS0Og4, nutrienti pentru drojdie, apa
de proces calda

Utilitati: energie electrica, apa,
abur

Must hameiat, apa de proces
Utilitati: energie electrica, aer,
oxigen, agent de refrigerare

Proces si produs

y —>
CURATARE MALT
STOCARE
MACINARE
4_
\4 L
—
PLAMADIRE
\ 4
—
FILTRARE PLAMADA
\4
—
FIERBERE MUST CU HAMEI
—_—

RACIRE $I LIMPEZIRE MUST

Rezultate

(produs/deseuri/emisii)

Malt / orz curatat, sparturi
Emisii: PM1g

Ulei uzat, corpuri metalice

Emisii: PMlo

corpuri straine

Malt macinat

Emisii: PM3o (m&cinarea uscatd)

Plamada
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Must, borhot

Apa uzata cu continut de materii in
suspensie si compusi organici

Must hameiat
Emisii: COV, condens

Deseuri de ambalaje din material
plastic si din hartie si carton

Must de bere racit, trub
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Rezultate
Intréri (materii prime/utilitati) Proces si produs
(produs/deseuri/emisii)

\4
Must ?e bere racit, dfojdie de N N Bere tandra rdcitd si carbonatatd
culturd sau propagata, CO; FERMENTARE PRIMARA MUST Emisii: CO;
Utilitati: energie electrica, abur,
agent de refrigerare

v
Bere tanara racita si carbonatata N N Bere nefiltratd, drojdie autolizata
Utilitati: energie electrica, agent de FERMENTARE SECUNDARA MUST (subprodus si/sau deseu)
refrigerare Emisii: CO,

\4
Bere nefiltrata, CO,, apa dezaerata N N Bere finita
Materiale auxiliare: - -
Utilitati: energie electrica, aer FILTRARE Emisil: CO;
comprimat Deseu: memebrane filtrare

\4
Bere finita, recipienti de Bere imbuteliatad
imbuteliere (sticle, PET si recipienti ——p —_— Emisii: CO
KEG), solutie dezinfectanta, apa T2
service, capse, capace, adeziv, Deseuri de ambalaje din material
cerneal3, etichete, folie TMBUTELIERE plastic, din lemn, din carton si din
termocontractila sticla, deseuri metalice
Materiale auxiliare: ulei de ungere
Utilitati: energie electrica, abur, aer
comprimat

O prezentare detaliatd a diagramelor de proces, pentru toate procesele desfasurate in cadrul fabricii,
este materializata in Anexa C.

4.7 Inventarul iesirilor (produselor)

Numele procesului Numele produsului Utilizarea produsului Cantitatea de produs
Fabricarea berii Bere Comercializare 1.620.000 hl bere produsd/an
Borhot (subprodus) Comercializare 17.400 t/an
Drojdie Comercializare 2070 t/an
Praf de sparturi de malt Comercializare 30t/an

4.8 Inventarul iesirilor (deseurilor)

NI e Numele si codul de_;t.eu.lui si denumirea Ref Deseul, in.1p_actul Cantitates
emisiei emisiei
Sectia Fierbere Praf din sistemele de filtrare HG 856/2002 Nepericuloase / 30t/an
valorificat
020701
(subprodus)
Deseuri de ambalaje din hartie si carton | HG 856/2002 Nepericuloase / 14 t/an
150101 valorificat
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Rl s Numele si codul de?t.euilui si denumirea Ref Deseul, in?p.actul Cantitates
emisiei emisiei

Deseuri de ambalaje din material plastic | HG 856/2002 Nepericuloase / 10t/an
150102 valorificat

Sectia Filtrare Membrane filtrare HG 856/2002 Nepericulos / 0,5 /an
0207 99 valgrlflcat

(coincinerare)

Deseuri de ambalaje din hartie si carton | HG 856/2002 Nepericuloase / 12 t/an
150101 valorificat
Deseuri de ambalaje din material plastic | HG 856/2002 Nepericuloase / 10 t/an
150102 valorificat

Sectia imbuteliere Deseuri de ambalaje din hartie si carton HG 856/2002 Nepericuloase / 20 t/an
1501 valorificat
Deseuri de ambalaje din material plastic | HG 856/2002 Nepericuloase / 66 t/an
150102 valorificat
Deseuri de ambalaje din lemn HG 856/2002 Nepericuloase / 170 t/an
150103 valorificat
Deseuri de sticl3 HG 856/2002 Nepericuloase / 1600 t/an
150107 valorificat

Departament Ulei uzat HG 856/2002 Periculos / 1,8 t/an

Inginerie 13 02 05* valorificat
Deseuri metalice HG 856/2002 Nepericulos / 80 t/an
020799 valorificat
Carbune activ epuizat HG 856/2002 Nepericulos / 4 t/an
1502 03 eliminat

Statie de epurare ape | Deseuri retinute pe sita rotativa HG 856/2002 Nepericulos / 1,5 t/an

uzate tehnologice 200301 eliminat
Namol deshidratat HG 856/2002 Nepericulos / 1350 t/an
19 08 05 (propunere recodificare 02 07 valorificat
05) (compostare)

NOTA —restul tipurilor de deseuri sunt detaliate in sectiunea 6 a documentului

4.9 Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele actualizate de flux tehnologic pentru principalele procese tehnologice de fabricatia a berii
si pentru activitatile conexe sunt prezentate in Anexa C.

4.10 Sistemul de exploatare

Ce actiune a
procesului rezulta din
feedback-ul acestui
parametru?

Care este timpul de
raspuns? (secunde /
minute / ore daca nu este
cunoscut cu precizie)

inregistrat | Alarma

(N/L/R)?

Parametrul de exploatare
Da/Nu

N =Fara alarma L = Alarma la nivel local R = Alarma dirijata de la distantd (camera de control)
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Concentratia Tn substanta uscata a Da Reglare -
mustului in faza de filtrare de
fierbere
Temperatura optima de lucru in Da Reglare automata secunde
toate fazele procesului de fabricare a
berii
Presiunea de lucru in procesul de Da Reglare automata secunde
fierbere, fermentare secundara si de
imbuteliere
Durata proceselor de filtrare, Da Transfer catre -
fierbere, fermentare si de depozitare urmatoarele faze ale
a berii filtrate fluxului tehnologic
Valoare pH, concentratia de amidon, | Da Reglare automata -
concentratiei de calciu si magneziu in
procesul de plamadire
Concentratia de CO in vasele de Da Pornire statie de secunde
fermentare recuperare CO; sau
ventilatoare de
exhaustare
Culoare, valoare amara, stabilitate Da Ajustare -
spuma
Concentratia substantelor de Da Reglare -
igienizare
Volumul berii imbuteliate Da Rebutare produs secunde
Valoare pH, duritate (totala, Da Reglare automata secunde
carbonica, noncarbonica),
alcalinitatea si concentratia ionilor
de calciu in procesul de tratare a apei
Monitorizare periodica a Da Reglare arzator ore
parametrilor de ardere la centrala
termica / facla biogaz
Concentratia de amoniac in sala Da Pornirea ventilatoare secunde
compresoarelor de exhaustare si
alarma sonora; oprire
compresoare;
neutralizare amoniac
Monitorizarea calitatii apei Da - -
subterane, urmarind: valoare pH,
CCO-Mn, azotiti, azotati, fosfati,
hidrocarburi totale din petrol, metale
grele, hidrocarburi aromatice
policiclice
Valoarea pH, materii totale n Da, lunar. - -

suspensie, CCO-Cr, CBOs, azot total,
fosfor total, sulfati, substante
extractibile in eter de petrol in apele
uzate tehnologice si menajere
epurate
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Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare

Nu este cazul.

4.10.1 Conditii anormale

Tn cazul societdtii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, pornirile, opririle si
eventualele opriri momentane ale echipamentelor de productie nu genereaza emisii anormale de
poluanti in mediu.

4.11 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu este cazul.

Studii propuse

4.12 Cerinte caracteristice BAT

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.12.1 Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov are implementat si certificat
un sistem de management de mediu in conformitate cu ISO 14001.

4.12.2 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire

si management al situatiilor de urgenta

Tn cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile
tuturor sucursalelor, astfel:

PR-UB-001 , Procedura de evaluare a riscurilor si pericolelor SHE”;

PR-UB-003 , Obiective, tinte si programe de management”;

PR-UB-004 ,Roluri si responsabilitati privind managementul sanatatii si securitatii in munca,
protectia mediului si calitate”;

PR-UB-005 , Instruire si constientizare in domeniul sanatatii si securitatii in munca, protectia
mediului, siguranta alimentara si calitate”;

PR-UB-010 ,Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns”;

PR-UB-012 ,Incidente, neconformitati, actiuni corective si preventive”.

n cadrul societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov a fost elaborat Planul
de prevenire si combatere a poluarii accidentale in scopul realizarii unui mod organizat de
actionare Tn caz de producere a unei poluarii accidentale si desfasurarii interventiilor de urgenta
pentru limitarea si inldturarea urmarilor asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale.
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Planul de interventie in cazul poluarilor accidentale cuprinde:

= masuri de prevenire si protectie;
= actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;
= atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

Tn vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri si
instructiuni privind modul de actionare in situatii de urgenta si de comunicare a evenimentelor
catre serviciul de pompieri militari Brasov.

4.12.3 Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai jos

in prezent, sunt implementate proceduri de control/inspectie a utilajelor/instalatiilor aferente
procesului de productie si activitatilor conexe, in vederea identificarii eventualelor defectiuni si
a remedierii acestora.

Societatea are implementate sisteme eficiente de exploatare si de intretinere referitoare la
toate fazele procesului tehnologic:

= procedurda documentata pentru controlul operatiunilor care pot avea impact nefavorabil
asupra sigurantei, sanatatii si mediului;

= instructiuni de lucru pentru operarea in siguranta a utilajelor/instalatiilor aferente procesului
de productie si activitatilor conexe si pentru manevrare si depozitare a materiei prime si
materialelor in conditii de siguranta si de protejare a mediului;

= instructiuni de lucru specifice de identificare, revizuire si prioritizare a elementelor instalatiei
pentru care este adecvat un regim de intretinere preventiv;

= program de intretinere si reparatie a echipamentelor, incluzadnd si inspectii regulate a
elementelor ,neproductive” cum ar fi rezervoarele, conductele, cuvele de retentie si
echipamentele de control al emisiilor, in care sunt stabilite perioadele la care acestea se
efectueaza in functie de recomandarile producatorilor si de numarul de ore de functionare,
sarcinile de intretinere planificatd, sarcinile de intretinere la cerere si sarcinile corective.

Aspectele de mediu care au fost identificate ca semnificative sunt afectate de anumiti parametri
ai procesului din care provin. Acesti parametri sunt masurati si monitorizati continuu conform
procedurilor de lucru in vederea stabilirii si implementarii masurilor de imbunatatire/prevenire a
poluarii.
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5.  EMISII S| REDUCEREA POLUARII

5.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Sursele punctuale asociate activitatilor de productie din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A.

BUCURESTI — Sucursala Brasov sunt reprezentate de:

= receptia si manevrarea interna a materiilor prime (malt, orz, malai, hamei) — poluant: particule de

provenienta naturala;
= receptia si manevrarea materialelor auxiliare — poluant: particule;

= procesarea primarda a materiilor prime (macinare) — poluanti: particule de provenienta naturala,

compusi organici volatili (COV);
= plamadirea — poluanti: COV,
= filtrarea plamezii — poluanti: COV;
= fierberea — poluanti: particule, COV
= fermentarea primara — poluanti: particule, CO,, COV;
= maturarea — poluanti: CO,, COV;
= pasteurizarea — poluanti: COV;
= curatarea sticlelor pentru imbuteliere — poluanti: COV;
= mbutelierea berii — poluanti: CO,, COV;
= stocarea borhotului — poluanti: COV;
= centrala termic si facla biogaz — gaz de ardere.

511 Emisii si reducerea poluarii

Activitdti de stocare, transport, procesare materii prime malt si mdlai

Monitorizare/
Proces/Utilaj Intrari legiri Punctul de emisie
reducerea poluarii
Exhaustare de la ventilator | Cos de dispersie
aspiratie cgntrala sistem H=35m
. transport si stocare malt,
Orzarie .
Malt TSP, PM1o racordate la un sistem ®=0,500m

Siloz-casa masini control emisii (filtru cu
saci)
Qaer = 13.000 m3/h
Sistem control emisii (filtru | Gurd de evacuare
cu saci) h=14m

Buncar malai Malai TSP, PM1o - 3
Qaer = 3000 m3/h ©=0,200m
Exhaustare de la elevator Gura de ventilatie
sistem transport si pozata lateral

Exhaustor sectie ' pregdtire malt racordatd la H=24

fierbere Malt, malai TSP, PM1o un sistem control emisii m
(filtru cu saci) 500 x 600mm
Qaer = 8400 m3/h
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Activitdti de productie

Monitorizare/

Proces/Utilaj Intrari legiri Punctul de emisie
reducerea poluarii

Prepararea plamezii Instalatii locale 2 cosuri dispersie:
Fi%rb?rg (cazan . Malt, c'ap.tare-evacuare LN . 25,5 m, O1 = 0,600 m
plamadire malt si malai 203 COVtot tiraj natural
cazan plamadire +ap H2 = 25,5 m, ®2 = 0,600 m
nemaltificate)
Filtrarea plamezii Instalatie locala Cos dispersie
Linia Fierbere (cazan . x Captare-evacuarecu | |\ _,cc 0 -0500m
filtrare tip Plamadd COVtot tiraj natural S5m0 =0,
Huppmann)

. B Instalatie locala Cos dispersie
F|erberehmust.<|:le N Must de FOVtot (d.eta|1|||| c'ap.tare-evacuare S 25,5 m, & =0,500 m
bere cu hamei la Linia | bere, in subcapitolu tiraj natural
Fierbere hamei 5.1.5)

Instalatie locala Cos dispersie
Racirea mustului

acires Must de captare-evacuare cu H=255m ®=0500m
Linia Fierbere (vas bere COViot tiraj natural adbly ’
Rotapool)

Instalatie de
recuperare CO2
Fermentarea berii Must de €02 (eficienta de 90 %),
(tancuri fermentare bere, COViot (alcool echipatd cu scruber | Nu exista emisii in aer.
primara si secundard) | drojdie etilic si alti COV) | pentru eliminare
impuritati solubile
(etanol) din CO2
Lr;St;:iZIe:/;ifa(:ee Lateral, latura de est 2 evacuari
P . orizontale, H18 m, ®=0,20 m
pentru masina de
spalat, tunelul de
Bere, ap3, pasteurizare
hidroxid .
. Sisteme de
de sodiu, o
ventilatie:
P3- Aer cald cu ’ La nivelul acoperisului
N stabilon .| Unitate ventilatie Perts
Imbuteliere in sticld — | pjs, urme fje VaPOIl 1 ona laboratoare
Linia COMBI KHS / substante de apa (Q total aer =
igienizare, | COViot 19.000 m3/h)
COg, sticl . T
umz IZtIZ € CO2 Unitate ventilatie
U l?ere i zona productie (Q
ca sulatse total aer = 30.000
e m*/h)
aer cald

Unitate ventilatie
zona birouri (Q
total aer = 5.545
m3/h)
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Monitorizare/

Proces/Utilaj Intrari legiri Punctul de emisie
reducerea poluarii
Fara sursa -
Aer cald cu tehnologica, doar
urme de vapori | sistemul de
Filtrare nous de apa ventilatie: (Q total
- 3
COVtot aer =19.000 m '/h,
relocat de la linia
co2 veche Tmbuteliere
sticla)
Instalatie locala de 1 cos de evacuare
Bere, apa, captare - evacuare
hidroxid entru masina de H=12m ®=0,20m
. Aer cald cu p $
~ . de sodiu, .| spalat
Imbuteliere in . urme de vapori p
. stabilon, N
recipienti KEG / de ap3
. " substante
Masina de spalat . cov ]
rec|p|em"| KEG 1glenizare, tot |nsta|at|e de
CO., co, ventilatie mecanica
recipiente generald
tip KEG
Qaer = 2.500 m3/h
Bere, ap3,
hidroxid
imbuteliere in g:—SOdlu' Aer cald cu .
L . urme de vapori Instalatie de 1 gura de ventilatie (exhaustor)
recipienti PET — stabilon q N ventilatie mecanic3
e apa
producere PET, Plus, generals h=20m
pasteurizare, substante | COViot s
imbuteliere PET igienizare, Qaer = 35.000 m*/h
CO:
CO,,
preforme
PET
Centrale termice
Monitorizare/
Proces/Utilaj Intrari lesiri Punctul de emisie
reducerea poluarii
Cazan OMNICAL Gaze Gaze de ardere Cos evacuare H-19,5m
14 t abur/h naturale & | (CO, CO2 SO2, NOx, @ —1000 mm
biogaz Pulberi) Q —18500 Nm3/h
Gaze de ardere Cos evacuare H-18 m
Cazan LOOS Gaze (CO, CO2 SO2, NOx, @ — 1200 mm
12 tabur/h naturale | py|peri) Q - 16000 Nm3/h
Gaze Gaze de ardere Cos evacuare H-5m
Cazan BUDERUS naturale & | (CO, CO2 502, NOx, @ - 300 mm
2,6 tabur/h biogaz Pulberi) Q -3500 Nm3/h
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51.2 Protectia muncii si sanatatea publica

Este o activitate urmarita continuu de persoanele desemnate.

Activitatea de protectie si securitate a muncii in cadrul societatii S.C. URSUS BREWERIES S.A.
BUCURESTI — Sucursala Brasov, se desfasoara sub incidenta Legii nr. 319/2006 securitatii si sanatatii
in munca.

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov este certificata 1ISO 45001 — 2018
(OHSAS 18001).

Echipamentul de protectie utilizat in exercitarea sarcinilor de munca este cel corespunzator
prevederilor HG nr. 1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate in munca pentru
utilizarea de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca. Acordarea
echipamentului de protectie se face pe baza evaluarii riscurilor la locul de munca.

Pentru monitorizarea starii de sanatate a angajatilor se efectueaza:

= controale medicale periodice, conform recomandarilor medicului de medicina muncii;
= instructaje periodice de protectie si securitate a muncii.

5.1.3 Echipamente de depoluare
Faza de . . Echipament de depoluare .
. Punctul de emisie Poluant P . op P Propus sau existent
proces/Utilaj identificat
Exhaustare de la ventilator Existent
Orzarie Cos dispersie: aspiratie centrald sistem
Stocare / transport | H—35m transport si pregatire malt,
malt (casa masini) @ —-500 mm Pulberi racordate la un sistem control
Sistem centralizat Q aer — 13000 emisii (filtru cu saci)
colectare praf Nm3/h
P / Qaer = 13.200 m3/h
Exhaustare de la elevator sistem Existent
Exhaustor sectie Cos dispersie transport malt{ racordata la un
fierbere H-24m pulberi sistem control emisii (filtru cu
Sistem centralizat S: 500 x 600 mm saci )
colectare praf aer — 8500 Nm3/h
P Q / Qaer =480 m3/h
Buncir malai Gurd de ventilatie . Exhaustare de la transport
Transport mélai — H=11m TSP, PM1o'in pneumatic / fierbere existenta
transport cazde racordata la un sistem control Existent
pneumatic citre ®=0,250 m supraincarcar. 1 emisii (filtru cu saci)
. . e a filtrelor
Linia 1 Fierbere Qaer = 2.880 m3/h
Instalatie de recuperare CO2 cu o
eficienta de 90 %, echipata cu
Fermentarea berii - CO2, COViot scruber pentru eliminarea Existent
impuritatilor solubile (etanol) din
CO;

5.1.4

Studii de referinta
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Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie
stabilite in Capitolul 13 a acestui formular? Dacd da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul.

5.15 cov

Compusii organici volatili specifici activitatilor de productie rezultd din diferite procese/operatii de
producere a berii, cum sunt fermentarea, maturarea, stocari intermediare, imbutelierea, etc. si sunt
reprezentati de substante generate de procese naturale (alcool etilic, cantitati reduse de: acetat de
etil, diferite aldehide, sulfura de dimetil). Emisiile au loc atat din surse dirijate, cat si din nedirijate
(emisii fugitive). Tn mod curent, in practica industriala, emisiile de COV rezultate din procesele de
fabricare a berii nu sunt monitorizate.

5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care este impactul
materiilor prime utilizate? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul.

5.1.7 Eliminarea penei de abur

Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT sau
explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

Emisii vizibile de abur apar la cazanul de fierbere a mustului de bere cu hamei care este dotat cu
sistem de condensare a vaporilor de apa cu urme de compusi organici volatili de origine naturala.
Vaporii de apa necondensati genereaza pene de abur vizibile ocazional, dar de mica amploare. Nu
exista cerinte BAT specifice.

Tn ceea ce priveste centrala termica, aceasta are o putere termicd instalatd redusa si nu are asociat
un turn de racire care ar putea genera pene de abur vizibile. Cazanele functioneaza cu gaze naturale
si cu biogaz, iar emisiile de gaze de ardere nu sunt vizibile.

5.2 Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

Masa/unitatea % estimat din evacuarile totale
Sursa Poluanti de timp unde ale poluantului respectiv din
este cunoscuta instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de epurare a -
apelor uzate, instalatie de tratare/acoperire a
suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. containere, halda, lagune | -
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etc.);

Incarcarea si descércarea containerelor de transport; | -

Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul -
(de ex. reactoare, silozuri; cisterne)

Sisteme de transport; de ex. benzi transportoare, -

Sisteme de conducte si canale (de ex. pompe, valve, | -
flanse, bazine de decantare, drenuri, guri de vizitare
etc.);

Deficiente de etansare/etansare slaba -

Posibilitatea de by-pass-are a echipamentului de -
depoluare (in aer sau in apa); posibilitatea ca
emisiile sa evite echipamentul de depoluare a
aerului sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau | -
echipamentelor in caz de avarie

Sursele nedirijate aferente activitatilor din cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov si poluantii (emisii fugitive) asociati acestora sunt:

= procesul de plamadire la linia fierbere — COV;

= filtrarea plamezii - fierbere — COV;

=  sedimentarea trubului din mustul de bere — COV;,

= racirea mustului de bere — COV;

= fermentare primara a berii: CO3, COV;

= producerea agentului frigorific (centrala de frig) — NHs.

521 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul de masuri obligatorii.

Studiu Data

Nu este cazul.

5.2.2 Pulberi si fum

Descrieti In urmatoarele casute pozitia actuald sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte
caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca
propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii
masurilor alternative.

Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

e Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor
trebuie analizata;

Nu se efectueaza operatii de lustruire.
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e Acoperirea rezervoarelor si vagonetelor;

Silozurile si tancurile din cadrul instalatiei sunt inchise.

e Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

Tn exterior nu se depoziteazd materiale care ar putea genera pulberi sau fum. Depozitarea
materiilor prime si a altor materiale se efectueaza in spatii inchise.

e Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabild, utilizati stropirea cu apa, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitarii, paravanturi etc.;

Nu este cazul.

e Curatarea rotilor autovehiculelor si curdtarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant);

Drumurile din incinta sunt curdtate permanent.

e Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari),
minimizarea pierderilor;

Toate sistemele de transport pentru materiile prime solide (malt, orz, malai) sunt inchise.

e Curatenie sistematica;

Pe amplasamentul societatii este mentinuta curatenia spatiilor de productie si de depozitare.

e Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.

Aerul incarcat cu particule generate de operatiile de manevrare si de procesare a maltului,
orzului si malaiului este captat, epurat si evacuat in aer sau in buncare de stocare temporara.

523 cov

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza:

Dela Catre Substante Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

Notd: In procesele de productie nu se utilizeazd solventi organici. in cadrul societdtii se utilizeazd
mici cantitdti de solventi organici (cca. 200 I/an) impreund cu cerneala pentru imprimarea datei de
valabilitate pe ambalaje.

5.24 Sisteme de ventilare

Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza:
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Identificati fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
Fierbere Q total aer = 14.200 m3/h
Fermentatie primara Q total aer = 15.000 m3/h
Fermentatie secundara Ventilatoare de perete pentru intreaga hala

Q total aer = 20.000 m3/h

Sectia Filtrare Unitate ventilatie zona productie -relocatd din linia veche imbuteliere
sticld  Q total aer = 19.000 m3/h

Tmbuteliere sticl3 Unitate ventilatie zona laboratoare Q total aer = 19.000 m3/h
Unitate ventilatie zona productie Q total aer = 30.000 m3/h

Unitate ventilatie zona birouri Q total aer = 5.545 m3/h

imbuteliere KEG Sistem general de ventilatie

Q total aer = 2.500 m3/h

Imbuteliere PET Unitate ventilatie zona productie Q total aer = 35.000 m3/h

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

Evacuarea apelor uzate tehnologice epurate, fecaloid — menajere si a apelor pluviale din incinta
societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov se realizeaza in reteaua de canalizare
municipala administrata de Compania Apa Brasov pe baza Contractului bransare/racordare si utilizare
a serviciilor publice de alimentare cu apa si canalizare.

Din activitatile desfasurate in cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov
rezulta urmatoarele tipuri de ape uzate:

= ape uzate fecaloid — menajere, si
= ape uzate tehnologice, care sunt tratate in comun in statia de epurare a apelor uzate prevazuta cu
trepte de tratare mecanica, biologica anaeroba si biologica aeroba.

Apele uzate fecaloid — menajere, provenite din activitatile sociale desfasurate in cladirile dotate cu
alimentare cu apa potabild la grupurile sanitare (grupuri sanitare prevazute cu apa calda si rece),
contin in principal suspensii solide, substante organice, compusi cu azot, grasimi.

Principalele surse de ape uzate tehnologice generate pe amplasamentul analizat (atat cele existente
cat si cele preconizat a fi realizate si puse in functiune) sunt urmatoarele:

=  Sectia Fierbere - ape uzate rezultate de la fabricarea mustului de bere — ape uzate cu continut de
materii in suspensie si compusi organici (exprimate prin indicatorii globali CCO-Cr si CBOs);

* Sectia Imbuteliere (sticle, PET si la KEG): ape uzate de la spilarea sticlelor, navetelor si butoaielor
KEG si de la pasteurizare cu caracter alcalin si cu continut de materii in suspensie si compusi
organici;

= Statiile CIP: ape uzate de la igienizarea utilajelor si traseelor — cu caracter acid sau alcalin, cu
continut de materii in suspensie si compusi organici;

= Statiile de dedurizare din cadrul centralei termice si frig: ape uzate de regenerare si spalarea
masei de schimbatori de ioni cu continut de cloruri si carbonati;

= Statia de tratare a apei EUWA: ape uzate de la spdlarea masei filtrante si de la regenerarea masei
de schimbatori de ioni — ape uzate cu continut materii Tn suspensie si ape uzate cu continut de
saruri minerale, cloruri si carbonati;
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= Intretinerea si igienizarea utilajelor si a spatiilor interioare: ape cu un continut preponderent de
substante de curatire (detergent) si de dezinfectie;
= |nstalatia de racire: ape uzate neimpurificate chimic.

Apele pluviale pot contine suspensii solide, urme de uleiuri sau carburanti antrenate de pe
suprafetele betonate din cadrul incintei.

Reteaua de canalizare interioara a obiectivului este conceputa si realizatd in sistem divizor si se
constituie din:

= reteaua pentru ape uzate fecaloid — menajere;
= reteaua pentru ape uzate tehnologice;
= reteaua pentru ape pluviale.

Apele pluviale sunt preepurate inainte de evacuarea in reteaua municipala prin intermediul a doua
separatoare de hidrocarburi montate pe reteaua separativa de canalizare a apelor pluviale.

Pentru diminuarea impactului evacuarii apelor uzate tehnologice asupra calitatii mediului, acestea
sunt colectate separat si epurate intr-o statie de epurare a apelor uzate moderna, care include
treptele mecanicd, biologica anaeroba / aeroba, statie construitd de compania Hydrotech Engineering
S.R.L. pusd in functiune in 2010 (etapa 1) respectiv 2023 (finalizare lucrdri). Tn prezent statia poate
asigura epurarea unui debit de 2500 m3/zi capacitate proiectata pentru a putea acoperi si viitoarele
extinderi de capacitate de productie ale fabricii de bere. Investitiile si modificarile efectuate pe
amplasamentul fabricii de bere nu au condus la schimbari in ceea ce priveste debitele de apa
utilizate, respectiv generarea apelor uzate. Ca atare, in prezent, regimul de operare al statiei de
epurare a devenit mult mai flexibil, existand posibilitatea functionarii pe doua fluxuri, In mod
independent

Statia de epurare (mecano-biologica, anaerob/aeroba) include urmatoarele obiecte / echipamente:

e statie de pompare (bazin cu capacitatea de 48 m?3) are in alcituire trei pompe cu Q= 135 m3/h
(doua in rezerva);

e douad gratare mecanice parabolic pentru retinerea particulelor in suspensie mai mari de 0,5 mm;

e doud bazine de omogenizare (2 x 440 m3). Au rol de egalizare a debitelor si acidificare (pentru a
imbunatati stabilitatea procesului anaerob), prevazute cu mixer, ph-metru, senzor de nivel si o
statie de pompare cu doua pompe uscate, instalate in afara bazinului, care vor functiona in regim
la+1r (una in functiune, una de rezerva). Nivelul din bazinul de omogenizare este controlat cu
ajutorul unui transmitator de nivel cu acuratete ridicata si rezistent la incarcari mari ale apei
uzate. Pentru a preveni mirosurile neplacute, bazinele de omogenizare sunt acoperite si ventilate

e doud schimbatoare de caldura pentru efluent / influent si un sistem de pompare cu doua pompe
uscate (1a+1r). Din bazinul de omogenizare apa uzata este incalzita cu ajutorul schimbatorului de
caldura. Influentul relativ rece este pompat in contracurent cu efluentul anaerob. Efluentul
anaerob este colectat in bazinul de apa calda de aici fiind pompat, prin schimbatorul de cdldura
cu ajutorul pompelor, mai intai in bazinul de apa rece si de aici, gravitational, in procesul de
epurare aeroba. Apa uzata incalzita (influentul) este directionata catre bazinul de neutralizare.
Este construit un singur bazin, tri-compartimentat, care cuprinde cele trei bazine: neutralizare,
apa calda si apa rece. Pentru a preveni mirosurile, bazinele sunt acoperite si ventilate;
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e bazin de neutralizare (38 m?) din rasind armata cu fibra de sticld, in care se dozeaza :

o FeCls si micronutrienti (Ni, Co, Mo, Se,...), pentru a crea conditii optime de crestere
pentru biomasa anaeroba in reactorul UASB;

o NaOH sau HCI in conformitate cu cerintele apei uzate influente (pH-ul si temperatura se
masoara cu un pH-metru si un termometru; pH-ul optim pentru un reactor cu biogaz care
functioneaza la 28-40 2C este de 6.7 — 7.4).

o agenti antispumare, pentru prevenirea formarii spumei.

Amestecul se realizeaza cu doua (2) pompe de amestecare in combinatie cu un (1) mixer cu jet lichid
pentru a asigura conditii de amestec optime.

Pentru a obtine temperatura minima necesara pentru proces in orice conditii, s-a instalat o unitate de
injectie a aburului dimensionata pentru incalzirea unui debit de 2500 mc/zi.

Sistemul de pompare este format din trei (3) pompe centrifugale uscate de tip industrial, care
functioneaza in regim 1la+2r, pentru transferul apelor in reactorul UASB. Pentru a preveni mirosurile,
bazinul de neutralizare este acoperit si ventilat.

e dou3 reactoare biologice UASB (2 x 628 m3). Prevdzute la partea inferioard cu sistem de
distributie influent (IDS), pat dens de namol granular anaerob unde are loc procesul de conversie
si formarea biogazului, iar la partea superioara cu un separator cu trei faze: a biogazului, biomasei
si apei uzate epurate. Biogazul produs este colectat in separator . Biogazul iese din reactor prin
conducta din bazinul de neutralizare in cutia de biogaz din partea superioara a bazinului de
neutralizare, iar apoi catre sistemul de purificare a biogazului (scruber caustic) si in final pentru
utilizare. Contrapresiunea gazului este controlata de conducta in forma de bucld scufundata in
bazinul de neutralizare.Namolul anaerob granular va fi stocat in bazinul de stocare namol
granular. Reactorul UASB functioneaza in sistem etans.

e doud bazine de aerare (2 x 628 m?3). Realizate din din otel inoxidabil, cu o capacitate de 628 mc,
prevazut cu sistem de aerare compus din doua suflante (1a+1r), membrane poroase cu eficienta
ridicata special proiectate pentru difuzorii de bule fine care sunt instalati in partea de jos a
bazinului, oxigenometru. Din motive de economisire a energiei, dar si pentru a pastra
concentratia necesara de oxigen in zona de aerare, una dintre suflante va functiona cu convertor
de frecventa. Gazele urat mirositoare din bazinele acoperite vor fi aduse la 1.5 m sub nivelul apei
in bazinul de aerare. Astfel se vor indeparta compusii urat mirositori (exemplu compusii gazosi cu
sulf).

e douj bazine de sedimentare (2 x 190 m3). Realizate din beton, prevazute cu un raclor de fund
pentru namol, proiectat pentru transportul continuu al namolului, apa uzata curgand gravitational
in bazinul de sedimentare. Raclorul consta dintr-un motor electric, un sistem de parghii si un
numar de sectiuni triunghiulare sudate impreuna pentru a functiona ca un pachet in continua
miscare pe fundul bazinului. Principiul de baza este miscarea de avansare si returnare a
sectiunilor proiectate hidrodinamic. Namolul este preluat printr-un sistem de conducte spre
sifonul amplasat la suprafatd bazinului de sedimentare, o (1) pompa submersibila trimitand
namolul activ in exces in bazinul de stocare namol / bazinul de aerare. Sifonul asigura
indepartarea continua a namolului din bazinul de sedimentare rectangular. Pentru a asigura o
calitate ridicata a efluentului, acesta este indepartat sub nivelul apei din bazinul de sedimentare
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prin conducte submersibile perforate. Instalatia dispune de un sistem de dozare FeCls pentru
indepartarea fosforului.

Namolul sedimentat este pompat in bazinul de stocare a namolului (93 mc) echipat cu o linie de
aerare.

Deshidratarea namolului in exces se realizeaza prin centrifugare, prin eliminarea unei parti din apa de
namol, ceea ce conduce la diminuarea volumului de namol care trebuie eliminat.

Monitorizarea statiei prin centrala BrewMax se face local si de la distanta (laborator). Toate
informatiile importante, parametrii de operare si proces (debit, pH, temperatura, presiune, nivelul
apei si compozitia biogazului) sunt monitorizati si colectati, semnalele transmise sunt procesate
statistic, afisate si stocate de senzori industriali si traductori de cea mai buna calitate.

Laboratorul statiei de epurare urmareste si monitorizeaza, la analizele de apa rezidualad, urmatorii
indicatori:

e pH, cu pH-metrul;

e sediment cu ajutorul Conului Imhoff;

e temperatura;

e Nitratii cu ajutorul kit —ului si spectrofotometrului

e CCO cu ajutorul incubatorului si al spectrofotometrului

e fosforul cu ajutorul incubatorului si al spectrofotometrului;

e VFA (acizi grasi si volatili) cu ajutorul incubatorului si al spectrofotometrului;
e NH4 (amoniu) cu ajutorul spectrofotometrului;

e hidrogenul sulfurat la biogaz cu ajutorul kit-ului.

Unitatea de tratare a biogazului

Aceasta instalatie realizeaza indepartarea hidrogenului sulfurat gazos (H2S) prin transferul acestuia
din faza gazoasa in faza lichida. Pentru ca indepartarea hidrogenului sulfurat sa aiba loc in conditii
optime, trebuie indeplinite urmatoarele conditii:

e un bun contact intre gaz si lichid — acesta se realizeaza prin suflarea verticalda a gazului printr-un
pat compact cu o suprafata mare de contact in contracurent cu lichidul de curatare;

e un pH alcalin — scruberul este echipat cu un sistem automat de dozare a NaOH pentru ajustarea
pH-ului, iar eliminarea apei din gaz se realizeaza cu o instalatie speciala montata in partea
superioara a coloanei.

Coloana scruberului este fabricata din polipropilena si consta din trei sectiuni. Sectiunea inferioara
este reprezentata de rezervorul de apa prefiltrata. Aceasta sectiune este echipata cu senzori de nivel
pentru controlul nivelului lichidului. Sectiunea de mijloc reprezinta scruberul propriu-zis, constand
dintr-un un pat compactat de material de umplutura de polipropilena, printre care patrunde gazul.
Aceasta sectiune este prevazuta in partea superioara cu un distribuitor de lichid recirculat (duza de
pulverizare). Pentru o utilizare optima a sodei caustice, aceasta se dozeaza pe conducta de
recirculare, chiar Tnainte de duzd. Tn partea superioard, se afld devaporizatorul. Biogazul epurat
paraseste coloana prin intermediul unei vane fluture.

Dozarea de soda caustica se face automat, atunci cand valoarea pH-ului scade sub limita stabilita, de
9,5-10,5.
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Prin epurarea apelor uzate tehnologice generate in cadrul fabricii se diminueaza semnificativ riscul
deversarii de poluanti cu caracter agresiv (acid sau alcalin) in apele evacuate in reteaua de canalizare
municipala, ce ar putea deteriora conductele de canalizare. De asemenea, prin epurarea biologica a
compusilor organici se asigura diminuarea incarcarii apelor uzate ordsenesti si cresterea eficientei de
epurare a statiei de epurare orasenesti.

531

Sursele de emisie

n tabelul de mai jos sunt descrise sistemele de epurare pentru toate sursele de ape uzate aferente
societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov.

Sursa de apa uzata

Metode de minimizare a
cantitatii de apa consumata

Metode de epurare

Punctul de evacuare

Sectia Fierbere

Ape uzate rezultate de la
fabricarea mustului de bere — ape
uzate cu continut de materii in
suspensie si compusi organici
(exprimate prin indicatorii globali
CCO-Cr si CBOs)

Tnmuierea maltului prin
stropire cu ajutorul unei linii
de duze

Monitorizarea strictd a
temperaturii de lucru
(reducerea pierderilor prin
evaporare)

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala de
canalizare

Sectia imbuteliere

Ape uzate rezultate din spalarea
n interior si la exterior a sticlelor,
recipientilor PET si a recipientilor
KEG si din spalarea navetelor —
ape uzate cu caracter alcalin, cu
continut de materii in suspensie
si compusi organici

Spalarea recipientilor de
imbuteliere prin stropire cu
ajutorul unor sisteme de duze

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala de
canalizare

Statii CIP de igienizare

Ape uzate rezultate din
igienizarea instalatiilor si
traseelor aferente sectiilor de
productie — ape uzate cu caracter
acid sau alcalin, cu continut de
materii Tn suspensie si compusi
organici

Utilizarea statiilor CIP
automate, consumul de apa
fiind strict monitorizat

Reutilizarea apelor de clatire

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala de
canalizare

Instalatia de rdcire

Ape uzate rezultate de la racirea
condensatoarelor si a
compresoarelor — ape uzate
neimpurificate chimic

Utilizarea unui sistem de
racire a condensatoarelor in
sistem semiinchis, evacuarea
apei realizandu-se la
depadsirea valorii limita a
conductivitatii

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala de
canalizare

Statii de tratare apd tip EUWA

Ape uzate de spalare a
instalatiilor — ape cu caracter acid
si alcalin si ape uzate rezultate
din proces cu continut de saruri
minerale, cloruri, carbonati.

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

Reteaua municipala de
canalizare

Statiile de dedurizare apd

Ape uzate de la spalarea masei
filtrante, de la regenerarea masei

Statie de epurare a
apelor uzate tehnologice
& menajere, care include
treptele mecanica si

Reteaua municipala de
canalizare
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de schimbatori de ioni — ape biologica anaeroba si
uzate cu continut materii in biologica aeroba
suspensie si ape uzate cu
continut de saruri minerale,
cloruri si carbonat;i.

Igienizarea utilajelor si a spatiilor | Spalarea periodica a utilajelor | Statie de epurare a Reteaua municipala de
de productie — ape cu caracter si spatiilor de productie cu apelor uzate tehnologice | canalizare

alcalin, cu continut de materii in ajutorul unor utilaje care & menajere, care include

suspensie si compusi organici utilizeaza apa sub presiune. treptele mecanica si

biologica anaeroba si
biologica aeroba

Personal de deservire — apa uzata Statie de epurare a Reteaua municipalad de
fecaloid — menajera apelor uzate tehnologice | canalizare

& menajere, care include
treptele mecanica si
biologica anaeroba si
biologica aeroba

5.3.2 Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau
recirculata.

Procesul de fabricare a berii implica un consum semnificativ de apa, inclusiv pentru inglobare in
produsul finit. Fabricarea berii conduce la consumuri ridicate de apa pentru spalarea si igienizarea
instalatiilor si traseelor tehnologice, precum si pentru igienizarea spatiilor de productie, ape care nu
pot fi reutilizate sau recirculate.

Statiile CIP de igienizare functioneaza conform parametrilor, acestea fiind prevazute cu sisteme de
recirculare a apei de clatire dupa spalarea utilajelor cu solutie de hidroxid de sodiu. Recircularea apei
se realizeaza pana la atingerea unei anumite concentratii, dupa care este evacuata in reteaua
interioard de canalizare tehnologica.

Consumul specific de apa pe unitatea de produs finit (0,30 m3/hl) este mai mic decat prevederile BAT
(0,35 -1,0 m3/hl).

5.3.3 Separarea apei meteorice

Confirmati cd apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice
zonad in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata.

Apele pluviale provenite de pe terasele cladirilor impreuna cu apele pluviale provenite din intreaga
incinta a S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, sunt colectate separat de apele
uzate tehnologice si cele fecaloid — menajere, sistemul de canalizare din incinta Fabricii de bere fiind
conceput si realizat in sistem divizor.

Apele pluviale colectate la nivelul platformelor carosabile sunt preepurate inainte de evacuarea in
reteaua municipala prin intermediul unui separator de hidrocarburi montat pe reteaua separativa de
canalizare a apelor pluviale

Sursele potentiale de poluare accidentala pot fi reprezentate de:
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®" manevrarea necorespunzatoare substantelor chimice;
= stocarea necorespunzatoare a materiilor prime si a deseurilor periculoase;
= activitatea de productie desfasurata sectiile de productie.

Prin existenta Planului de prevenire si combatere a poluarii accidentale in cadrul S.C. URSUS
BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, in care sunt identificate punctele critice de unde pot
aparea poluari accidentale si stabilirea masurilor si responsabilitatilor pentru prevenirea acestora,
pericolul de poluare accidentala cu substante chimice se considera a fi redus. Planul este supus in
prezent procedurii de actualizare ca urmare a modificarilor aparute pe amplasamentul fabricii.

5.34 Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este
epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat).

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov detine o statie de epurare a apelor
uzate tehnologice si menajere cu capacitatea de tratare actuald de 2500 m3/zi, calitatea efluentului
statiei respectand prevederile HG nr. 188/2002, modificatd si completata prin HG nr. 352/2005,
Anexa 2, privind indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in retelele de canalizare ale
localitatilor, respectiv NTPA-002, pentru a evita incarcarea statiei de epurare municipala.

5.34.1  Studii

Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii in valorile limita de
emisie din Capitolul 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .

Studiu Data

5.35 Compozitia efluentului

Activitatea de monitorizare a calitatii apelor uzate preepurate si a celor pluviale este desfasurata in
conformitate cu prevederile Acordului de Preluare a apelor reziduale nr 1420/2021 emis de
Compania Apa Brasov S.A. pentru evacuarea apelor uzate si pluviale Tn reteaua de canalizare a
municipiului Brasov de catre S.C. URSUS BREWERIES S.A. — Sucursala Brasov, respectiv prevederile
Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr. 68/20 mai 2022.

Indicatorii de calitate solicitati pentru monitorizare de operatorul regional de apa canal sunt in acord
cu prevederile si valorile limita admise in Normativul NTPA-002 din HG nr. 188/2002 pentru
aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si
completatd prin HG nr. 352/2005 si anume:

pH 6,5—8,5
Materii in suspensie 350 mg/I
Cco-Cr 500 mg/I
CBOs 300 mg/I
Reziduu filtrabil la 105°C 2.000 mg/I
Azot amoniacal 30 mg/I
Substante extractibile in eter de petrol 30 mg/I
Sulfuri 1 mg/|
Sulfati 500 mg/I
Cloruri 500 mg/I
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Agenti de suprafata anionici 30 mg/I
Produse petroliere 5 mg/I
Fosfor total 5 mg/I.

Frecventa solicitatd pentru monitorizarea efluentului fabricii este lunara. Sectiunea de control a fost
stabilita la cdminul racord CR1.

Activitatea de recoltare a probelor de apa uzatda epurata descarcate la reteaua municipald de
canalizare este desfasurata de reprezentantii operatorului — Compania de Apa Brasov. De asemenea,
laboratorul care executa analizele, in regim acreditat, este laboratorul Companiei de Apa Brasov.

Activitatile de monitorizare a calitatii efluentului descarcat la reteaua de canalizare municipala din
ultimii ani nu au pus in evidenta neconformitati privind incadrarea acestuia in parametrii autorizati.

Suplimentar activitatilor de monitorizare desfasurate de terta parte, unitatea desfasoara propria
automonitorizare a parametrilor calitativi ai efluentului statiei de preepurate. Astfel, zilnic se
urmaresc prin analize de laborator propriu (teste semicantitative) urmatorii parametrii: pH,
temperatura, suspensii, CCOCr, N¢ot, Ptot.

5.3.6 Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia Tn mediu si impactul acestor evacuari? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul. -

5.3.7 Toxicitate

Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele
oricarei evaluadri de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitatii efluentului.

Activitatile desfasurate in cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov implica
si utilizarea de substante periculoase si toxice.

Pe amplasament nu se utilizeaza compusi din lista substantelor prioritare/prioritare periculoase.

Substantele si preparatele chimice utilizate pot fi grupate astfel:

e materiale auxiliare utilizate in procesul de fabricare a berii: acid fosforic alimentar, acid lactic,
clorura de calciu, sulfat de zinc

e solventi si cerneluri pentru inscriptionarea sticlelor, recipientelor PET si a recipientelor KEG,
adezivi pentru etichetare;

e substante chimice utilizate pentru tratarea apei: acid clorhidric;

e materiale de igienizare a instalatiilor si traseelor de conducte tehnologice: hidroxid de sodiu, P3 —
Horolith CIP, P3 - Stabilon WT, P3 — Trimeta DUO, P3 - Trimeta Plus;

e materiale pentru igienizarea pardoselilor din spatiile de productie: P3 — Topax 56, P3 — Topax 66;

e materiale pentru tratarea circuitelor de fluide tehnologice aferente instalatiei de racire si
centralei termice: CBD 92, CHEM AQUA 150, CHEM AQUA 180 CHEM AQUA 1500;

e substante chimice pentru tratarea apei uzate: hidroxid de sodiu, acid clorhidric, clorura feric3;

= agenti frigorifici: amoniac;

= uleiuri si lubrifianti, inclusiv lubrifianti pentru benzile transportoare ale liniilor de imbuteliere Ia
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sticla.

Gestionarea substantelor si preparatelor chimice (inclusiv in cadrul laboratoarelor de analize din
incintd) se realizeaza in conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) 1272/2008 (CLP). Sunt
disponibile Fisele de Securitate (FdS) pentru fiecare produs chimic utilizat in incinta.

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala,
rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru
reducerea impactului potential.

Pana in prezent nu au fost realizate studii care sa identifice substantele periculoase sau nivelurile de
toxicitate reziduala.

5.3.8 Reducerea CBO

Tn ceea ce priveste CBO, trebuie luatd in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se
realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele mai rentabile masuri din punct de vedere al
costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.

Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

Apele uzate tehnologice si menajere epurate provenite de la societatea URSUS BREWERIES S.A.
BUCURESTI — Sucursala Brasov sunt epurate local si evacuate in reteaua de canalizare municipala
administrata de Compania Apa Brasov.

Eficienta de reducere a incarcarii organice a apelor uzate tehnologice epurate in statia de epurare
este cca. 91%, ceea ce conduce la incadrarea indicatorilor de calitate ai efluentului in prevederile
NTPA-002 privind indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate in retelele de canalizare ale
localitatilor, impus prin HG nr. 188/2002, modificata si completata prin HG nr. 352/2005, Anexa 2.

5.3.9 Eficienta statiei de epurare orasenesti

Apele uzate sunt epurate si in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate
orasenesti.

Nu sunt disponibile date referitoare la eficienta statie de epurare ordaseneasca.

5.3.10 By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Nu este cazul.

5.3.10.1 Rezervoare tampon

Nu este cazul.

5.3.11 Epurarea pe amplasament

Statia de epurare a apelor uzate poate trata mecano - biologic (anaerob si aerob) 2500 m? ap3 uzata pe
zi, capacitate proiectata pentru a putea asigura si viitoarele extinderi de capacitate de productie ale
fabricii de bere. Investitiile si modificarile efectuate pe amplasamentul fabricii de bere nu au condus la
schimbari in ceea ce priveste debitele de apa utilizate, respectiv generarea apelor uzate. Ca atare, in
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prezent, regimul de operare al statiei de epurare a devenit mult mai flexibil, existand posibilitatea
functionarii pe doua fluxuri, in mod independent. Standardul de epurare al efluentului corespunde
normativului national de descarcare in retelele municipale de canalizare — NTPA 002.

Procesul de epurare a apelor uzate tehnologice rezultate are urmatoarea succesiune tehnologica:

= treapta preliminara:
— statie de pompare echipata cu trei pompe submersibile;
= treapta de epurare primara:
— retinerea solidelor grosiere de dimensiuni medii — gratare parabolice;
® treapta de epurare biologica — Etapa Anaeroba:
— uniformizarea debitelor si corectie de pH ;
— degradarea anaeroba a materiei organice — reactoare UASB;
= treapta de epurare biologica — Etapa Aeroba:
— epurarea aeroba si cultivarea namolului activat — bazine de nitrificare — aerare;
— sedimentarea finala si tratare tertiara pentru indepartare fosfor ;
= colectarea si epurarea biogazului:
— sistem chimic de epurare a biogazului (scruber cu solutie alcalind);
= tratarea namolului:

— colectarea namolului primar si secundar, amestecarea si stocarea in bazinul de stocare
namol Tn exces; deshidratarea amestecului cu ajutorul unitatii centrifugale cu aditie de
polimer;

= controlul procesului si automatizarea.

Pentru controlul statiei exista un sistem logic de control programabil (PLC). Cu ajutorul acestui
sistem, toti parametrii importanti pentru o functionare constanta a statiei sunt monitorizati
continuu si inregistrati, iar inregistrarile sunt transmise Panoului de Comanda.

= Sistem de ventilatie si indepartare a mirosului:

Toate bazinele cu deschidere spre atmosfera sunt acoperite si ventilate. Gazele ventilate sunt
colectate cu ajutorul ventilatoarelor si barbotate in bazinele de aerare.

5.4 Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

54.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza
Masa/unitatea % estimat din evacuarile
Sursa Poluanti de timp, unde totale ale poluantului
este cunoscuta respectiv din instalatie
Operatiile de incdrcare si descdrcare a HCI, NaOH - -

acidului clorhidric, hidroxidului de sodiu
in/din recipientii de stocare — manevrare
necorespunzdtoare

Operatiile de incarcare si descarcare a Produse petroliere
uleiurilor Tn recipientii de stocare —
manevrare necorespunzatoare

Reteaua de evacuare a apelor uzate rezultate | Compusi organici, -
din activitatile de productie si conexe — materii Tn suspensie,
acizi si baze (HCI,
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posibile avarii H3PO4, NaOH)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesita masurile de mai sus,
acestea trebuie explicate aici.

Rezervoarele de stocare a substantelor de igienizare sunt supraterane si sunt amplasate in interiorul cladirilor in zone
special amenajate prevazute cu cuve de retentie, iar concentratiile substantelor stocate sunt foarte reduse.

Rezervoarele de stocare a amoniacului, propilenglicolului si a dioxidului de carbon sunt amplasate pe suprafete
impermeabile, datorita volatilizarii integrale a eventualelor scurgeri de amoniac si de CO: si gradului de periculozitate
foarte redus al polipropilenglicolului.

Recipientii de capacitate mai mica sunt stocati pe rasteluri sau pe paleti din lemn in zone special amenajate cu
pardoseald din caramida antiacida sau este placata cu gresie antiacida.

5.4.2 Acoperiri izolante
Cerinta Da/Nu Daca nu, data pana la care va fi
Existd un proiect de program pentru asigurarea Da

calitatii, pentru inspectie si intretinere a suprafetelor
impermeabile si a cuvelor de protectie care ia in
considerare:

=  capacitati;

= grosime;

= precipitatii;

=  material;

=  permeabilitate;

=  stabilitate/consolidare;

= rezistenta la atac chimic;

=  proceduri de inspectie si intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei.

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de Da
acest fel?
5.4.3 Zone de poluare potentiala

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov detine un Plan de prevenire si
combatere a poluarii accidentale. Punctele critice unde pot aparea situatii de poluare accidentala au
fost identificate si este disponibila si lista poluantilor potentiali. De asemenea, in cadrul Planului de
prevenire si combatere a poluarii accidentale sunt prevazute masuri privind prevenirea, limitarea si
inlaturarea urmarilor poluadrilor accidentale pentru punctele unde acestea pot aparea.

Zone potentiale de poluare

Magazia Magazia
Cerinta chimicale (C5) reactivi Zona de depozitare | Zone de stocare solutii
chimici (C32 a uleiului uzat diluate (statii CIP)
etj IV)

Confirmati conformarea sau o data
pentru conformarea cu prevederile
pentru:
= suprafata de contact cu solul Da Da Da Da.

sau subsolul este

impermeabila
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= cuve etanse de retinere a Da Da Da Da, desi solutiile
deversarilor utilizate sunt diluate
= imbindri etanse ale Da Da Da Da
constructiei
= conectarea la un sistem etans Da - - Da
de drenaj

acestea trebuie explicate aici

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai sus,

respectiv subsol (apa subterana).

Materialele si geometria recipientilor cu capacitate de 1 m3 de stocare a substantelor chimice lichide elimina riscul
pierderilor accidentale sau scurgerilor in reteaua de canalizare. Stocarea acestora pe suprafete protejate (cuve de
protectie) reprezintda o masura suplimentara de eliminare a posibilitatilor de infiltrare a substantelor chimice in sol, si

Realizarea retelei de canalizare din conducte de PVC, se constituie intr-o masura de protectie suplimentara, care practic
elimina riscul pierderilor de substante chimice din reteaua de canalizare in apa subterana.

5.4.4

Cuve de retentie

n tabelul de mai jos este prezentatd situatia existentd pe amplasament privind cuvele de retentie si
ca acestea respecta fiecare dintre cerintele enumerate.

scurgerilor de la rezervoare sau
robinete

Gospodarii de reactivi pt. Zone de Tancurile de
Cerinta statia de tratare a apei si | stocare solutii stocare Tanc stocare
statia de epurare a apelor | diluate (statii | solutie NaOH uleiuri uzate
uzate tehnologice CIP)

Sa fie impermeabile si rezistente la Da Da Da Da

materialele depozitate

Sa nu aiba orificii de iesire (adica Da Da Da Da

drenuri sau racorduri) si sa se scurga

- colecteze catre un punct de

colectare din interiorul cuvei de

retentie

Sa aiba traseele de conducte in Da Da Da Nu este cazul.

interiorul cuvei de retentie si sa nu

patrunda in suprafetele de siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea Da Da Da Nu este cazul.

Sa aiba o capacitate care sa fie cu
110% mai mare decat cel mai mare
rezervor sau cu 25% din capacitatea
totald a rezervoarelor

Nu este cazul.

Nu este cazul.

Nu este cazul.

Nu este cazul.

Sa faca obiectul inspectiei vizuale
regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afara sau indepartate in
alt mod, sub control manual, in caz
de contaminare

Da, prin personalul de
intretinere.

Da, prin
personalul de
intretinere.

Da, prin
personalul de
intretinere.

Da, prin
personalul de
intretinere.

Atunci cand nu este inspectat in mod
frecvent, sa fie prevazut cu un senzor
de ridicare a nivelului si cu o alarma

Nu este cazul.

Nu este cazul.

Nu este cazul.

Nu este cazul.
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Gospodarii de reactivi pt.

Zone de

Tancurile de

extins la teste cu apa acolo unde
integritatea structurala este incertad)

Cerinta statia de tratare a apei si | stocare solutii stocare Tanc stocare
statia de epurare a apelor | diluate (statii | solutie NaOH uleiuri uzate
uzate tehnologice CIP)
adecvata
Sa aiba puncte de umplere in Da Da Da Da
interiorul cuvei de retentie unde este
posibil sau sa aiba izolatie adecvata
Sa aiba un program sistematic de Da, prin personalul de Da, prin Da, prin Da, prin
inspectie a cuvelor de retentie, (in intretinere. personalul de | personalul de | personalul de
mod normal vizual, dar care poate fi intretinere. intretinere. intretinere.

acestea trebuie explicate aici.

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu impune masurile de mai sus,

Nu este cazul.

545

Alte elemente care ar putea con

Alte riscuri asupra solului

duce la emisii necontrolate Tnh apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activit

avariilor ar putea duce la poluarea so
subterane sau a cursurilor de apa.

conducte etc. care, datorita scurgerilor, pierderilor,

ati, instalatii,
poludri
lului, a apelor

Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel de

Nu este cazul, deoarece toate operat

protejate cu gresie antiacida)

transport/manevrare a substantelor chimice se
efectueaza pe suprafete protejate (betonate sau

iile de

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale al S.C. URSUS
BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov , in care sunt
identificate punctele critice de unde pot proveni poluarile
accidentale, poluantii potentiali si se stabilesc masurile si
responsabilitatile pentru prevenirea acestora.

5.5 Emisii in ape subterane

5.5.1

310/2004, rezultate din instalatie, in apa subterana?

Exista emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii

Urmadrirea calitatii apei subterane (freatice) nu a fost implementata pe amplasament din motive care

tin de contextul geologic local.

Supraveghere — aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu
hidrogeologic care sa contina monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea luarii masurilor de precautie
necesare prevenirii poludrii apei subterane.

1 Ce monitorizare a calitatii
apei subterane este/va fi
realizata?

Substantele
monitorizate

Amplasamentul punctelor de
monitorizare si caracteristicile
tehnice ale lucrarilor de
monitorizare

lunara)

Frecventa (de ex. zilnica,
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2 Ce masuri de precautie
sunt luate pentru
prevenirea poluarii apei
subterane?

Managementul materiilor prime si a deseurilor, incluzand operatiile de transport de
la furnizori, manevrare, depozitare, transfer catre instalatii si utilaje.

55.2 Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care
tranziteaza, respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa

specificati:

=  Frecventa controlului si personalul responsabil: periodic/personalul Departamentului Inginerie
= Cum se face intretinerea: reparare/inlocuire in functie gradul de deteriorare, mentenata

preventiva

= Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? Da

5.6 Miros

5.6.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

Nu este cazul. Aspectele referitoare la mirosuri sunt prezentate in subcapitolul 5.6.3.
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5.6.2 Receptori

Identificati si descrieti fiecare
zona afectata de prezenta
mirosurilor

Au fost realizate evaluari ale
efectelor mirosului asupra
mediului?

Se realizeaza o monitorizare de
rutina?

Prezentare generala a
sesizarilor primite

Au fost aplicate limite sau alte
conditii?

Impactul este local (la nivelul
sectiilor de productie) si cu
durata eventuala de
manifestare limitata

Planul de incadrare in zona —
Figura 1, Anexa A, Raport de
amplasament 2023.

Nu sunt necesare

Nu este necesar.

Nu au fost inregistrate sesizari
de la persoanele potential
afectate de functionarea
obiectivului.

Nu a fost necesar.
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5.6.3 Surse/emisii NE semnificative

Profilul de activitate al societatii — de procesare a materiilor prime vegetale implicd emisia unor
compusi organici volatili, cu potential odorant specific. Toate procesele de productie se desfasoara in
spatii inchise, previzute cu sisteme locale si/sau generale de ventilatie. intregul flux de productie se
realizeaza in instalatii inchise. Sunt posibile emisii odorizante in atmosfera numai in cadrul fazei
tehnologice de fierbere.

Pentru toate sursele de emisie in atmosfera (prezentate in analiza comparativa BAT) este anticipata
conformarea atat cu prevederile legale in vigoare la nivel national, cat si cu valorile de referinta
indicate in ghidul sectorial.

Principalele faze ale proceselor potential generatoare de substante odorante sunt fabricarea
mustului de bere si manevrarea borhotului rezultat din filtrarea plamezii. Referitor la fermentatia
primara si cea secundard se precizeaza faptul ca aceste faze tehnologice se desfasoara in sistem
inchis, Tntregul volum de gaze rezultat din acest proces fiind colectat si condus la instalatia de
recuperare CO,.

O sursa generatoare de mirosuri poate fi considerata statia de preepurare a apelor uzate
tehnologice. Pentru aceasta instalatie, prin proiect s-a implementat o serie de tehnici care conduc la
controlul mirosurilor.

Solutiile adoptate sunt urmatoarele:

= acoperirea si ventilarea bazinelor existente in statia de epurare;

» barbotarea gazelor ventilate in bazinele de aerare ale statiei;

= stocarea namolului anaerob intr-un bazin acoperit conectat la instalatia de epurare a biogazului;

= epurarea biogazului - adsorbtia si oxidarea hidrogenului sulfurat si a altor gaze cu potential
odorant.

Aerul viciat este colectat printr-un sistem de conducte prevazute cu fante, fiind injectat in bazinul de
aerare (nitrificare). Gazele ventilate sunt barbotate la o adancime de 1,5 m sub nivelul apei.
Hidrogenul sulfurat prezent si componentii cu miros neplacut sunt adsorbiti si oxidati in bazinul de
aerare.
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5.6.3.1

Surse de mirosuri

(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau minimizarea acestora)

borhotului) in
mijlocul auto de
transport

numai operatiei
de transvazare a
borhotului

de bere

mare (pentru a reduce
numadrul de manevre de
descadrcare) si echipate
corespunzator (acoperite)

Descrieti . Exista limite
L. . . Ce materiale . < .. VT )
Unde apar Descrieti emanarile mirositoare sunt Se realizeaza o | pentru emanarile Descrieti actiunile Descrieti masurile care
mirosurile si cum sursele de fugitive sau alte - . monitorizare de mirosuri sau intreprinse pentru trebuie luate pentru
sunt ele emisii posibilitati de utlllza'te sau. CIREIICL continua sau alte conditii prevenirea sau respectarea BAT-urilor si a
generate? punctiforme. emanare mirosuri sunt ocazionala? referitoare la minimizarea emanarilor. termenelor
ocazionala. generate? aceste emanari?
(a) (b) (c) (d) (e) (f) (g) (h)
Sectia Fierbere
Emisii odorizante | Este prevazut cu | Sunt evacuatiin Miros slab, Nu a fost cazul Nu Instalatiile de productie Tn situatia in care mirosul
rezultate de la un cos de atmosfera vapori | caracteristic mustului exploatate apartin ultimei | caracteristic poate conduce
cazanul de evacuare in de apa si COVin de bere generatii tehnologice. la reclamatii din partea
fierbere a atmosfera concentratii riveranilor se va proceda la
mustului de bere foarte mici implementarea tehnicii de
Sunt desfasurate activitati | investigare (utilizdnd un
specifice de mentenanta a | Grup de experti recunoscut
echipamentelor. international) si
identificarea precisa a
sursei.
Tancul de stocare | Este prevazut cu | Emisia este Miros slab, Nu a fost cazul Nu Rasuflatorile tancurilor de
a borhotului o gura de asociata numai caracteristic borhotului stocare a borhotului ar
evacuare a operatiei de de bere putea fi prevazute cu
aerului pentrua | umplere a mijloace locale de spalare
facilita tancului de a aerului evacuat (bariere
umplerea stocare hidraulice — perna de apa)
Transvazarea Emisia odorizanta | Miros slab, Nu a fost cazul Nu Vor fi utilizate numai
(descarcarea este asociata caracteristic borhotului autovehicule cu capacitate
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Statia de epurare a apelor uzate tehnologice

Suprafata libera a
bazinelor
neacoperite

Nu este cazul

Descompunerea
substantelor
organice
biodegradabile

Miros caracteristic apei
uzate, datorat
prezentei H2S

Nu a fost cazul

Nu

Aerul viciat este colectat
printr-un sistem de
conducte prevazute cu
fante, fiind injectat cu
ajutorul a doua
ventilatoare in bazinele de
aerare (nitrificare). Gazele
ventilate sunt barbotate la
o adancime de 1,5 m sub
nivelul apei. HaS si alti
componenti odorizanti
prezenti sunt adsorbiti si
oxidati in bazinul de
aerare.

Tn situatia in care sistemul
actual de control al
mirosurilor nu asigura o
eficienta corespunzatoare
este posibila cresterea
debitului ventilatoarelor
care absorb aerul viciat, sau
suplimentar (in situatii
justificate) instalarea unui
biofiltru.

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor continua sa
fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).
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5.6.4 Declaratie privind managementul mirosurilor

S.C. URSUS BREWERIES S.A. — Sucursala Brasov nu reprezinta o sursa de generare permanenta a
mirosurilor, aceasta situatie nefiind influentata de evenimente deosebite.
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5.6.5

Managementul mirosurilor

Ce masuri au fost

. A o . Cine este Exista alte cerinte
implementate pentru Ce se intampla atunci . . . -
Sursa/punct de Natura/cauza . . Ce masuri sunt luate responsabil pentru specifice cerute de
. . prevenirea sau cand se produce o A .. ;
emanare avariei . . . atunci cand apare? initierea autoritatea de
reducerea riscului de avarie? . .
.. masurilor? reglementare?
producere a avariei?
(i) )] (k) (1) (m) (n)
Vas de stocare a | Fisurarea tancului Inspectia preventiva Tancul respectiv este Golirea tancului se va Persoana Nu

borhotului sau blocarea vanei periodica a tancurilor scos din functiune. efectua sub supraveghere. | nominalizata in
inferioare de S . Planul de Prevenire
. Este posibila inclusiv .
deschidere a N . si Combatere a
) . descarcarea treptatd a . .
vasului (descarcare) . - . Poludrilor
continutului direct in ]
. Accidentale
reteaua de canalizare a
apelor tehnologice —
materiile solide sunt
retinute n statia de
preepurare
Statia de Defectarea Toate statiile de lesirea completa din Aparitia unei asemenea Persoana Notificarea autoritatilor

preepurare a
apelor uzate
tehnologice

pompelor de
transfer (in special
a celor pentru
namol) sau iesirea
din functiune a
suflantei

pompare si suflantele
sunt proiectate si
echipate cu
echipament de rezerva

Inspectie periodica si
program de
mentenanta

functiune a unei statii de
pompare sau a
suflantelor poate
conduce la dereglarea
procesului tehnologic de
epurare. Absenta aerarii
in treapta finald duce la
intensificarea
mirosurilor

Indirect, in absenta
colectarii aerului viciat,
mirosul caracteristic
apei uzate se va propaga
liber in zona invecinata.

situatii este teoretic
exclusa, iar practic foarte
putin probabila. Pompele
pentru materiale lichide
pot fi inlocuite cu
echipamente mobile pana
la remedierea situatiei.
Pentru producerea aerului
necesar barbotarii in
bazinele de aerare poate fi
utilizat un compresor
mobil.

nominalizata in
Planul de Prevenire
si Combatere a
Poluarilor
Accidentale

competente (ANAR si CAB
S.A.)
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5.7 Tehnologii alternative de reducere a poluérii studiate pe parcursul analizei/evaluarii BAT

Fabrica utilizeaza pentru procesele de productie si pentru reducerea poluarii, cele mai bune tehnici
disponibile indicate de Decizia de punere in aplicare (UE) 2019/2031 a Comisiei din 12 noiembrie
2019 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile BAT pentru industria
alimentara, a bauturilor si laptelui, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a
Consiliului .

Emisiile de poluanti in mediu se conformeaza reglementarilor nationale si totodata se afla sub
nivelurile de emisii care pot fi obtinute prin aplicarea Concluziilor BAT.
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6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR
6.1 Surse de deseuri

Principalele tipuri de deseuri generate de activitatile care se desfasoara in cadrul societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCUREST! — Sucursala Brasov
constau in: deseuri tehnologice, deseuri de ambalaje si deseuri asimilabil menajere. Sistemul de colectare a deseurilor este organizat in conformitate cu
prevederile OUG 92/2021 privind gestionarea deseurilor.

5 1. Identificati sursele | 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt 4. Cuantificati 5. Care sunt modalitatile actuale sau propuse de
& de deseuri (punctele | deseurilor generate) fluxurile de manipulare a deseurilor?
un
@ din cadrul conform EWC . . . deseuri - deseurile sunt colectate separat?
° . (periculoase, nepericuloase, inerte) .. A . .
8, procesului) (Codul - traseul de eliminare este cat mai apropiat
£ European al posibil de punctul de producere?
"3 Deseurilor)
o
HG Sectia Fierbere Deseu prelucrare curatare materie prima (Praf / 30t/an Colectare separata, valorificare in totalitate (se
856/2002 020701 sparturd / pleava din sistemele de filtrare) / propune incadrare ca subprodus)
Nepericuloase
150101 Deseuri de ambalaje din hartie si carton / Nepericuloase 14 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
1501 02 Deseuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 10 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
HG Sectia Filtrare 020799 Deseuri material plastic (cartus membrane filtrare) 0,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
856/2002
/ 150101 Deseuri de ambalaje din hartie si carton / Nepericuloase 12 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
1501 02 Deseuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 10 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
HG Sectia imbuteliere 150101 Deseuri de ambalaje din héartie si carton / Nepericuloase 20 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
856/2002 - — - . - z o
/ Deseuri de ambalaje din material plastic / Nepericuloase 66 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
150102
Include si 07 02 13 preforme PET si navete folie
150103 Deseuri de ambalaje din lemn / Nepericuloase 170 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
150107 Deseuri de sticld / Nepericuloase 1600 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
HG Departament 13 02 05* Ulei uzat / Periculoase 1,8 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
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5 1. Identificati sursele | 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt 4. Cuantificati 5. Care sunt modalitatile actuale sau propuse de
= de deseuri (punctele | deseurilor generate) fluxurile de manipulare a deseurilor?
un . . .
o din cadrul conform EWC . . . deseuri - deseurile sunt colectate separat?
o . (periculoase, nepericuloase, inerte) . . A . .
8 procesului) (Codul - traseul de eliminare este cat mai apropiat
£ European al posibil de punctul de producere?
“:,3 Deseurilor)
o
856/2002 | Inginerie 020799 Deseuri metalice / Nepericuloase (mentenanta 80 t/an Colectare separatad, predare spre valorificare
(aprovizionare echipamente)
mteriale /piese) - - . —
08 03 13 Deseuri cerneluri 0,1t/an Colectare separata, predare spre eliminare
(demolari si inlocuiri
echipamente —in 08 03 17* Deseuri tonere imprimante** 0,1t/an Colectare separata, predare spre valorificare
acest caz generarea
are caracter 13 05 07* Produse petroliere din separatoarele de produse 0,2 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
ocazional) petroliere /Periculoase !
1501 01 Deseuri de ambalaje din hartie si carton / Nepericuloase 8t/an Colectare separata, predare spre valorificare
1501 04 Deseuri de ambalaje din aluminiu / doze 1,5 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
1909 04 Carbune activ epuizat /Nepericuloase 4t/an Colect'are separatd, eliminare finala prin
depozitare
Ambalaje contaminate cu substante periculoase Colectare separata, eliminare finald prin
1501 10* ) P 10t/an o P P
incinerare
15 02 03 Echipament de protectie individual 1t/an Colectare separata, predare spre valorificare
2001 21* Tuburi fluorescente** 0,01t/an Colectare separata, predare spre valorificare
16 05 06* Substante chimice expirate (laborator)** 0,01t/an Colectare separatd, predare spre eliminare
16 05 09 Substante chimice expirate (laborator)** 0,01t/an Colectare separata, predare spre eliminare
16 06 01* Baterii (acumulatori cu plumb)** 0,2 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
16 06 04 Baterii alcaline ** 0,1t/an Colectare separata, predare spre valorificare
17 04 05 Deseuri metalice fier si otel 550 t/an Colectare separata, predare spre valorificare

91




Capitolul 6 — Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

5 1. Identificati sursele | 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri (ce deseuri sunt 4. Cuantificati 5. Care sunt modalitatile actuale sau propuse de
= de deseuri (punctele | deseurilor generate) fluxurile de manipulare a deseurilor?
wn
o din cadrul conform EWC . . . deseuri - deseurile sunt colectate separat?
© . (periculoase, nepericuloase, inerte) . . A . .
8 procesului) (Codul - traseul de eliminare este cat mai apropiat
£ European al posibil de punctul de producere?
“:,3 Deseurilor)
o
1707 01 Amestec beton si cardmizi (moloz din demolari)*** 100 t/an Colectare separata, predare spre valorificare
18 01 03* Deseuri biologice (de tip medical) 0,5 t/an 'Col'ectare separata, eliminare finala prin
incinerare
HG Statie de epurare ape Deseuri retinute pe sita rotativa / Nepericuloase Colectare separata, eliminare finala prin
. 200301 1,5t/an .
856/2002 | uzate tehnologice depozitare
19 08 05 Namol deshidratat / Nepericuloase (02 07 05 propunere 1350 t an Colec.tjare separaté, tratare (compostare) si
de corectare) valorificare agricola
HG Departament Echipamente electrice / electronice (DEEE) Colectare separata, predare spre valorificare
L 200136 3 t/an
856/2002 | Inginerie
HG Personal de Deseuri menajere / Nepericuloase Colectare separatd, eliminare finald prin
856/2002 | exploatare, 200301 400 t/an depozitare

intretinere

*deseu periculos

** deseuri cu generare ocazionala (cantitatile sunt indicative)

*** cantitatea estimata pentru lucrari de intretinere curente (santierele nu sunt incluse)
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6.2 Evidenta deseurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele informatii despre Da
deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie
Cantitate Da
Natura Da
Origine (acolo unde este relevant) Da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) Da
Frecventa de colectare Da
Modul de transport Da
Metoda de tratare Da
6.3 Zone de depozitare
Proximitatea fata de
Sunt ele identificate | = cursuri de ape
in mod clar, inclusiv = zone de interes public / e .
. . . . . . Amenajarile
e a: Deseurile capacitatea maxima vulnerabile la vandalism X .
Identificati zona . . . . . existente ale zonei
depozitate de depozitare si = alte perimetre sensibile

perioada maxima de
depozitare?*

(va rugam dati detalii)
= |dentificati masurile

necesare pentru

minimizarea riscurilor.

de depozitare

a namolului deshidratat
deshidratat din
statia de epurare a
apelor uzate
tehnologice

tehnica a statiei de epurare

Zona de depozitare | Cioburi, sticle Da Nu este cazul. Depozitare in

a deseurilor de rebutate containere metalice

sticla pe suprafata
betonata

Zona de depozitare | Ambalaje Da Nu este cazul. Depozitare in spatiu

a deseurilor de material delimitat si cu

ambalaje din plastic, din suprafata betonata

material plastic, din | hartie si

hartie si carton si carton si din

din lemn sia lemn

deseurilor metalice

Zona de depozitare | Paleti din Da Nu este cazul. Depozitare pe

a deseurilor de lemn suprafata betonata

ambalaje din lemn

Zona de depozitare | Ulei uzat Da Nu este cazul Tanc metalic special,

a uleiului uzat accesul este permis
numai persoanelor
autorizate

Zona de depozitare | Namol Da Zona este amenajata in cladirea | Depozitare in

container metalic pe
suprafata betonata in
vecinatatea statiei de
epurare
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Zone de depozitare
a deseurilor
menajere si
asimilabil menajere

Deseuri
menajere si
asimilabil
menajere,

Da

inclusiv
deseurile
separate pe
gratarele
rotative

Nu este cazul.

Depozitare in
containere metalice
pe suprafata
betonata

* trebuie realizate Thainte de emiterea autorizatiei.

6.4 Cerinte speciale de depozitare

(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea deseurilor
incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie depozitate in spatii
acoperite). In acest sector, rdspundeti la urmé&toarele puncte, mai ales unde este cazul.

special construit Tn acest scop.

interiorul constructiei unde are loc generarea.

Din activitateta URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov nu rezulta deseuri care impun
conditii speciale de stocare / depozitare. Dintre deseurile periculoase generate, cele cu risc infectios
(medicale) au un regim aparte de colectare si stocare. Uleiurile uzate sunt colectate intr-un recipient

Turta de namol este stocata pe amplasament in containere metalice deschise amplasate Tnsa in

6.5 Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Da/ Nu

Sunt recipientii de depozitare:

= prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;

= inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)

Da, tancul de
depozitare a uleiului
uzat.

Da.

deteriorat sau curg?

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile recipientilor care s-au

Da.

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri) rezultate de la
depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite n raspunsul dumneavoastra.

Nu este cazul.
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6.6 Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov colecteaza controlat deseurile metalice, deseurile de ambalaje si uleiurile uzate in
vederea predarii spre valorificare.

Praful din sistemele de filtrare, namolul deshidratat de la statia de epurare a apelor uzate tehnologice, carbunele activ epuizat de la tratarea apei de
proces si deseurile menajere si asimilabil menajere sunt colectate separat, in spatii special amenajate, si sunt preluate de operatori autorizati pentru
valorificare (compostare / coincinerare) respectiv eliminate final prin depozitare.

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Sursa deseurilor

Metale
asociate /
prezenta PCB
sau azbest

Deseu

Optiuni posibile
pentru tratarea
lor

Reciclare
Recuperare
Eliminare
sau

Nu se aplica

Detaliati (dacd este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Specificati optiunea

Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
precizati data pana la care veti implementa
reutilizarea sau recuperarea sau justificati
de ce acestea sunt imposibil de realizat din
punct de vedere tehnic si economic.

Sectia Fierbere

Praf din sistemele de
filtrare

Recuperare

Predare spre valorificare

Se propune incadrarea ca subprodus

Deseuri de ambaleje
din hartie si carton

Recuperare

Predare spre valorificare

Deseuri de ambalaje
din material plastic

Recuperare

Predare spre valorificare

Sectia Filtrare

Deseuri din material
plastic

Recuperare

Predare spre valorificare

Deseuri de ambaleje
din hartie si carton

Recuperare

Predare spre valorificare

Deseuri de ambalaje
din material plastic

Recuperare

Predare spre valorificare

Sectia
imbuteliere

Deseuri de ambaleje
din hartie si carton

Recuperare

Predare spre valorificare

95




Capitolul 6 — Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului

Detaliati (dacd este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie

Me.tale Optiuni posibile @ @ Daca optiunea actuala este “Eliminare”,
(%) . . A v .o
e el asociate / Deseu pentru tratarea g © g = precizati data pana la care veti implementa
prezenta PCB lor S 3£ 3 : Specificati optiunea reutilizarea sau recuperarea sau justificati
sau azbest é § E° ‘ de ce acestea sunt imposibil de realizat din
wl . . .
o« z punct de vedere tehnic si economic.
- Deseuri de ambalaje | - Recuperare Predare spre valorificare -
din material plastic
Sectia Deseuri din ambalaje Recuperare Predare spre valorificare
imbuteliere din lemn
- Deseuri de sticla - Recuperare Predare spre valorificare -
Activitatea de - Ulei uzat - Recuperare Predare spre valorificare
intretinere si - - - —
reparatil si Fe, Cr, Ni Deseuri metalice - Recuperare Predare spre valorificare
. continute n
furnizare telul
I o
utilitati
! inoxidabil
- Slam din Eliminare Eliminare finald prin depozitare
separatoarele de
produse petroliere
- Carbune activ epuizat Recuperare Predare spre valorificare
Epurarea apelor | - Deseuri retinute pe Eliminare Eliminare finala prin depozitare
uzate sita rotativa
tehnologice
& - Namol deshidratat Recuperare Tratare si valorificare (compost)
Personal de - Deseuri menajere Eliminare Eliminare Eliminare finald prin societdti de -

exploatare si
intretinere

salubritate
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6.7 Degseuri de ambalaje

Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
i Peseurt .de Alte forme Incinerate in instalatii Total valorificate sau
Material ambalaje Reciclare Alte forme de . Valorificare L incinerate in instalatii
generate . . Total reciclare e de de incinerare cu -
material reciclare energetica . . de incinerare cu
valorificare recuperare de energie .
recuperare de energie
(a) (b) (c) (d) (e) (f) (8) (h)
Sticla 1600 t/an - - - - 1600 t/an - 1600 t/an
Plastic 86 t/an - - - - 86 t/an - 86 t/an
Hartie — carton 46 t/an - - - - 46 t/an - 46 t/an
Metal Aluminiu - - - - - - - -
Otel - - - - - - - -
Total - - - - - - - -
Lemn 170 t/an - - - - 170 t/an - 170 t/an
Altele - - - - - - - -
Total 1902 t/an - - - - 1902 t/an - 1902 t/an
Nota:

Campurile albe: Furnizarea datelor este obligatorie. Pot fi folosite estimari, dar acestea trebuie sa se bazeze pe date empirice si trebuie explicate in descrierea metodologiei.
Campurile gri deschis: Furnizarea datelor este obligatorie, dar sunt acceptate estimari brute. Aceste estimari trebuie explicate in descrierea metodologiei.
Campurile gri inchis: Furnizarea datelor este voluntara.

Datele referitoare la reciclarea plasticului vor include toate materialele care au fost reciclate ca materiale plastice.

Coloana (c) include toate formele de reciclare, inclusiv reciclarea organica dar excluzand reciclarea materiala.

Coloana (d) reprezintd suma coloanelor (b) si (c).

Coloana (f) include toate formele de valorificare excluzand reciclarea si valorificarea energetica.

Coloana (h) reprezintd suma coloanelor (d) (e) (f) si (g).

Procentajul de valorificare sau incinerare in instalatii de incinerare cu recuperare de energie: Coloana (h)/coloana (a).

Procentajul de reciclare: Coloana (d)/ coloana (a).

Datele pentru lemn nu se vor folosi pentru evaluarea obiectivului de reciclare de minimum 15% anterior anului 2011.
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7. ENERGIE

Alimentarea cu energie electricd

Furnizarea energiei electrice se realizeazd de la reteaua nationald, energia electricd necesara
desfasurarii activitatilor de productie este furnizatad la tensiunea de 20 kV in baza Contractului
incheiat de S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI cu MET Romania Energy SA.

Reteaua electrica de distributie, aflatd in patrimoniul si exploatarea S.C. URSUS BREWERIES S.A.
BUCURESTI — Sucursala Brasov este formata din statie electrica, posturi de transformare si linii
electrice, astfel:

= 2 statii de transformare echipate cu transformatoare uscate cu tensiunea nominald sup/inf
6/0,4 kV cu puterea instalata de 4000 KVA respectiv 3200 KVA);

= Statia electrica de transformare 20/0,4 kV cu puterea instalata de 4000 KVA

= liniile electrice de Tnalta tensiune (6 kV) sunt montate subteran; liniile de transport curent la
tensiune de 0,4 kV sunt confectionate din aluminiu si cupru.

Din tablourile de distributie principale de joasa tensiune se alimenteaza tablouri electrice aferente
sectiilor de productie si facilitatilor conexe. Puterea instalata este de aproximativ 5.900 kWi, iar
puterea maxima absorbitad este de 5.200 kW.

Cele 3 posturi de transformare sunt amplasate in cladiri special construite.

Pentru compensarea factorului de putere in posturile de transformare sunt amplasate
echipamente de compensare a energiei reactive.

Alimentarea cu energie termica

Alimentarea cu energie termica se realizeaza din surse proprii.

Aburul tehnologic necesar proceselor de fabricare a berii si agentul termic necesar incalzirii
spatiilor de productie si producerii apei calde menajere sunt produse in cazanele din centrala
termica proprie.

Pentru obtinerea aburului tehnologic, societatea utilizaza 3 cazane amplasate intr-o cladire cu
destinatie dedicata. Cele 3 cazane au urmatoarele caracteristici:

= 1 cazan BABCOK OMNICAL cu capacitatea de 14 t abur/h, pentru producerea aburului saturat
la presiunea nominala de 13 bar, cu puterea termica instalata de 9,12 MW: (functionare cu
gaze naturale si biogaz);

= 1 cazan LOOS cu capacitatea de 12 t abur/h, pentru producerea aburului saturat la presiunea
nominala de 10 bar, 184°C, cu puterea termica instalatd maxima de 7,8 MW: (functionare cu
gaze naturale);

= 1 cazan BUDERUS cu capacitatea de 2,6 t abur/h pentru producerea aburului saturat la
presiunea nominala de 13 bar, 195°C, cu puterea termica instalata maxima de 1,8 MW:
(utilizeaza drept combustibil gazele naturale).

Gazele naturale reprezinta combustibilul principal utilizat in cele trei cazane.

Alimentarea cu gaze naturale
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Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza in baza Contractului vdnzare — cumparare a gazelor
naturale pentru consumatorii eligibili noncasnici, conectati in sistemul de distributie incheiat de
S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI cu S.C. E-ON Gaz Romania SA.

Gazele naturale sunt utilizate drept combustibil in centralele termice. Consumul anual estimat este
de 2,5 milioane metri cubi anual la care se adauga o cota echivalenta exprimata in tep (tone
echivalent petrol) de cca. 9% biogaz produs in statia de epurare a apelor uzate.

Alimentarea cu gaze naturale se realizeaza prin intermediul unei statii de reglare gaze naturale
aflata in proprietatea societatii.

7.1 Cerinte energetice de baza

7.11 Consumul de energie

Consumul anual estimat de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de
sursa de energie.

Consum de energie
Sursa de energie
Furnizata, MWh Primara, MWh % din total

Electricitate din reteaua publica 13.122 MWh/an
Electricitate din altd sursa*
Abur/apa fierbinte achizitionata si nu i
generatd pe amplasament (a)*
Gaze 2.500.000 Nm3/an Nu se aplic3
Motorina - Nu se aplica
Benzina - Nu se aplica
Altele (Operatorul /titularul activitatii
trebuie sa specifice)

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame
“Sankey”) sunt descrise in continuare:

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant energetic etc.) Numarul documentului respectiv

99



Capitolul 7 — Energie

Must
Apa rece ’
— ﬁ 8 i - Aparece
- Stocare <
Racitor de must energie
= Racitor pentru Vapori condensati
- A v CONAENSAre e i
Condensator vapori
de vapori ) Apa fierbinte
A - — - - ._._J —
Apa fierbinte
‘ Abur primar
F —= <
Fierbere must Coridens
- 4
— Abur primar
Rezervor apa fierbinte porror——— | e <—
Apa fierbinte ot _t ]
< _J _ ncalzire mus Condens
< - -
Borhot
Plamadire
- Abur primar
H
Aapa rece
—_——— — Moara
l - Condens
Malt

Consumul specific pentru liniile de fabricatie este de 8,11 kW/hl de must de bere produs.

7.1.2 Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata de

mediu sunt descrise in tabelul urmator:

Listati mai jos
activitatile

Consum specific de
energie (CSE)
(specificati
unitatile adecvate)

Descrierea fundamentelor CSE

Acestea trebuie sa se bazeze pe
consumul de energie primara pentru
produse sau pe intrarile de materii
prime care corespund cel mai mult
scopului principal sau capacitatii de
productie a instalatiei.

Compararea cu limitele

(comparati consumul specific
de energie cu orice limite
furnizate in indrumarul
specific sectorului sau alte
standarde industriale)

Fabricarea berii

6,6 kWh/hl bere

utilitatilor (instalatii
care utilizeaza
drept combustibil
gazele naturale)

imbuteliere 1,5 kWh/hl bere
imbuteliata
8 —12 kWh/hl bere
Obtinerea 98,33 MJ/hl bere

100 — 200 MJ/hl bere

7.1.3

Intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere energetic
sunt descrise Tn tabelul de mai jos.
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Existd masuri documentate de Informatii suplimentare
. a . o v . Da Nu . .
functionare, intretinere si gospodarire a / Nu este (documentele de referints, termenele la care
energiei pentru urmatoarele relevant masurile vor fi implementate sau motivul
componente? (acolo unde este relevant) pentru care nu sunt relevante/aplicabile)
Aer conditionat, proces de refrigerare si Da - Verificarea periodica a scurgerilor,
sisteme de rdcire (scurgeri, etansari, etansarilor, temperaturilor de lucru pentru
controlul temperaturii, intretinerea sistemele de rdcire
evaporatorului/condensatorului);
Functionarea motoarelor si mecanismelor | Da - Reparare si intretinere in conformitate cu
de antrenare Programul de reparatii si intretinere
Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica
proceduri de utilizare); a parametrilor de functionare
Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, | Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica
izolatii); a parametrilor de functionare.
Sisteme de incalzire a spatiilor si de Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica
furnizare a apei calde; a parametrilor de functionare.
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin Da - Supraveghere continua. Verificarea periodica
frecare; a parametrilor de functionare.
Tntretinerea boilerelor de ex. optimizare Da - Verificarea periodicd de catre o firma
excesului de aer; specializata.
Alte forme de intretinere relevante pentru | - - -
activitatile din instalatie.

7.2 Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos.

Confirmati ca urmatoarele masuri
tehnice sunt implementate pentru
evitarea incalzirii excesive sau
pierderilor din procesul de racire
pentru urmatoarele aspecte: (acolo
unde este relevant):

Da

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(termenele prevazute pentru aplicarea masurilor

sau motivul pentru care nu sunt
relevante/aplicabile)

abur, a recipientilor si conductelor
incalzite

Izolarea suficienta a sistemelor de Da

izolare pentru mentinerea
temperaturii

Prevederea de metode de etansare si Da

simple sunt prevazute pentru a
preveni evacuarile inutile de lichide si
gaze incalzite.

Senzori si intrerupatoare temporizate Da

Alte masuri adecvate -
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7.2.1 Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul
de mai jos:

Confirmati cd urméatoarele masuri de Informatii suplimentare

service al cladirilor sunt implementate Da/Nu Nu este (documentele de referints, termenul de

pentru urmatoarele aspecte (unde este relevant punere in practici/aplicare a masurilor sau

relevant): motivul pentru care nu sunt relevante)

Existd o iluminare artificiala adecvata si Da -

eficienta din punct de vedere energetic.

Exista sisteme de control al climatului -

eficiente din punct de vedere energetic Se respect3 parametrii nominali de

pentru: exploatare si normele in vigoare pentru

* Tncilzirea spatiilor g: ergonomia si igiena muncii.

=  Apacalda Da

= Controlul temperaturii Da

=  Ventilatie

s Da
= Controlul umiditatii

7.3 Eficienta energetica

Societatea a initiat si deruleaza un program privind cresterea eficientei energetice pe termen scurt
si lung intocmit Th conformitate standardele companiei, care identifica si evalueaza toate tehnicile
de eficienta energetica aplicabile activitatii desfasurate pe amplasament.

7.3.1

Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in mod
curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati de ce tehnica
nu este adecvata sau indicati
termenul de aplicare

Recuperarea caldurii din diferite parti ale
proceselor, de ex. din solutiile de vopsire.

Da, recuperarea caldurii de la racirea
mustului de bere.

Preincalzirea influentului statiei de
epurare (schimbator de caldura
influent / efluent)

Tehnici de deshidratare de mare eficienta

pentru minimizarea energiei necesare uscarii.

Da, la namolul rezultat din procesul
de epurare a apelor uzate
tehnologice se realizeaza prin
intermediul instalatiilor de
deshidratare prin centrifugare.
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizata in mod
curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati de ce tehnica
nu este adecvata sau indicati
termenul de aplicare

Minimizarea consumului de apa si utilizarea
sistemelor inchise de circulatie a apei.

Da. Minimizarea consumului de apa
se realizeaza prin:

=  monitorizarea strictd a
temperaturii de lucru (reducerea
pierderilor prin evaporare);

= spalarea recipientilor de
imbuteliere prin stropire cu
ajutorul unor sistem de duze;

= utilizarea statiilor CIP automate
pentru igienizarea utilajelor/
instalatiilor si a traseelor;

= recuperarea condensului (80 %);

=  sistem de racire n circuit inchis
pentru compresorul aferent
Liniei Tmbuteliere bere in PET;

= sistem de racire in circuit inchis a
vaselor de fermentare;

= sistem de racire semiinchis a
condensatoarelor (10 %);

=  sistem de racire n circuit inchis a
compresoarelor.

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de Da -

uscare si instalatia).

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea Da -

distantelor de pompare.

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda Nu Nu se utilizeaza.

electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o
temperatura ridicata) pentru recuperarea
caldurii.

Da, apa de proces utilizata la racirea
mustului este reutilizata in procesul
de plamadire a mustului.

Transportor cu benzi transportoare in locul
celui pneumatic (desi acesta trebuie protejat
impotriva probabilitatii sporite de producere
a evacuarilor fugitive)

Neaplicabil

Transportul pneumatic se
utilizeaza numai la transferul
substantelor semisolide.

Masuri optimizate de eficienta pentru
instalatiile de ardere, de ex. preincalzirea
aerului/combustibilului, excesul de aer etc.

Da, reglare permanenta a
parametrilor de functionare a
arzatoarelor

Procesare continud in loc de procese Nu Tehnologiile de proces nu
discontinue permit procesarea continua.
Valve automate Da -

Valve de returnare a condensului Da -

Utilizarea sistemelor naturale de uscare Da -

Altele

7.4 Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos.
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Tehnici de furnizare a energiei

Este aceasta tehnica
utilizata in mod
curent in instalatie?

(D/N)

Daca NU explicati de ce tehnica nu este
adecvata sau indicati termenul de
aplicare

Utilizarea unitatilor de co-generare;

Nu

Recuperarea energiei din deseuri;

Nu

Societatea nu detine echipamente
necesare producerii de energie din
deseuri.

Pe amplasament exista o centrala
termica, care are in dotare un cazan de
producere a aburului saturat, echipat cu
un arzator dual, care utilizeaza drept
combustibil un amestec de gaze naturale
si biogaz rezultat din procesul de epurare
a apelor uzate tehnologice.

Utilizarea de combustibili mai putin poluanti.

Da, gaze naturale si
biogazul.
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8.  ACCIDENTELE SI CONSECINTELE ACESTORA

8.1 Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase — SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se fncadreaza in categoria de risc major conform Nu Daca da, ati depus raportul de -
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESOIII? securitate?
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor conform Nu Daca da, ati realizat Politica de -
prevederilor Legii 59/2016 ce transpune Directiva SEVESOIII? Prevenire a Accidentelor Majore?

8.2 Plan de management al accidentelor

n cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI au fost elaborate proceduri specifice, aplicabile tuturor sucursalelor, astfel:

= PR-UB-001 ,Procedura de evaluare a riscurilor si pericolelor SHE”;

PR-UB-003 , Obiective, tinte si programe de management”;

PR-UB-004 ,,Roluri si responsabilitati privind managementul sanatatii si securitatii in munca, protectia mediului si calitate”;

PR-UB-005 ,Instruire si constientizare in domeniul sanatatii si securitatii Tn munca, protectia mediului, siguranta alimentara si calitate”;
PR-UB-010 ,Pregatire pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns”;

PR-UB-012 ,Incidente, neconformitati, actiuni corective si preventive”.

De asemenea au fost elaborate instructiuni de lucru specifice:

=  WI-CBR-019 ,Expunere la substante chimice periculoase”;
=  WI-CBR-020 ,Scurgeri pe sol si testari”.

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov a elaborat Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale in scopul realizarii
in mod organizat de actionare in caz de producere a unei poluarii accidentale si desfasurarii interventiilor de urgenta pentru limitarea si inlaturarea
urmarilor asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale.

Planul de prevenire si combatere a poluarii accidentale cuprinde:

= masuri de prevenire si protectie;
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= actiunile de limitare si inlaturare a urmarilor accidentelor;
= atributiile principalilor responsabili de punerea in practica a prevederilor.

Tn vederea prevenirii si stingerii incendiilor, societatea are implementate proceduri si instructiuni privind modul de actionare in situatii de urgenta si de
comunicare a evenimentelor catre serviciul ISU Brasov.

Actiuni planificate in

Scenariu de accident sau de Probabilitatea . .. Masuri luate sau propuse pentru . .
- Consecintele producerii .. e eventualitatea ca un astfel de
evacuare anormala de producere minimizarea probabilitatii de producere .
eveniment se produce
Manevrarea Redusa n functie de zona producerii accidentului, pot | Manevrarea corespunzitoare a Colectare controlatd, dacad este
necorespunzatoare a fi afectate: calitatea solului/apei subterane — | substantelor chimice. posibil, si epurarea materialelor
substantelor chimice utilizate daca accidentul are loc pe o suprafata e imprastiate.
N ; . e . P P t. Dotarea societatii cu substante pras
in procesul tehnologic neprotejata sau calitatea apelor pluviale — o . .
. . absorbante specifice rezistente la Colectarea cu materiale absorbante
daca accidentul s-a produs pe o suprafata o L . .
oy L substantele chimice utilizate pe si tratarea/depozitarea
protejata si substantele chimice au fost « .
amplasament. corespunzdtoare a materialelor

antrenate de apele pluviale. .
. . contaminate.
Instruirea personalului de exploatare.

Fisurarea sau spargerea si/sau | Redusa Producerea accidentului poate afecta Operarea si intretinerea corecta a Se aplica prevederile Planului de
fisurarea rezervoarelor de calitatea aerului ambiental. Tn cazul cel mai tuturor echipamentelor si instalatiilor, urgenta n caz de accident chimic —
stocare a amoniacului din nefavorabil, constituit de pierderea celei mai inclusiv a tuturor recipientelor de NHs (EP-B-002).
Centrala de frig. mari cantitati de amoniac care poate exista la | stocare amoniac lichefiat. o _— .
Principalele actiuni prevazute de
un moment dat pe amplasament (1 t), . .
. e " Instruirea personalului de exploatare. plan sunt:
conform evaluarilor societatii, concentratiile
de amoniac in aerul ambiental pot atinge Dotarea instalatiei de racire cu senzori pornirea ventilatoare de
doza letala pana la o distanta de 200 m de de amoniac, de alarma. exhaustare si a alarmei sonore;
locul accidentului si doza de intoxicare pana . . e .
Utilizarea amoniacului strict Tn incinta oprirea compresoarelor;

la o distantd de 1.100 m acesta. instalatiei de racire (agentii frigorifici

intermediari fiind propilenglicolul si
apa).

pornirea perdelei de apa pentru
neutralizarea amoniacului.

Prevederea instalatiilor din incinta
instalatiei de racire cu sisteme care
permit izolarea unor segmente din
circuitele de amoniac, in cazul in care se
produce un incident. Aceasta permite
diminuarea pierderilor si interventia
urgenta pentru remedierea
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Scenariu de accident sau de
evacuare anormala

Probabilitatea
de producere

Consecintele producerii

Masuri luate sau propuse pentru
minimizarea probabilitatii de producere

Actiuni planificate in
eventualitatea ca un astfel de
eveniment se produce

defectiunilor.

Dotarea instalatiei de racire cu un sistem
tip perdea de apa pentru neutralizarea
amoniacului, pe toata lungimea cladirii
in care este amplasata Centrala de frig.

necorespunzatoare a
butoaielor de uleiuri uzate

calitatea apelor pluviale evacuate in reteaua

de canalizare, precum si a solului.

butoaielor de uleiuri uzate.

Avarierea recipientilor de Redusa Producerea accidentului poate afecta reteaua | Supravegherea periodica a recipientilor Transvazarea substantelor stocate
stocare a acidului clorhidric, a de canalizare din incinta amplasamentului n recipienti de rezerva.
hidroxidului de sodiu — (dar nu poate afecta reteaua de canalizare a < .
) L S . Zona afectata de scurgerile
fisurare recipienti municipiului Brasov), precum si calitatea . < - <

. accidentale se spala cu jet de apa.

solului.

Manevrarea Redusa Producerea accidentului poate afecta Manevrarea corespunzatoare a Utilizarea de materiale absorbante
necorespunzatoare a calitatea apelor pluviale evacuate in reteaua butoaielor de ulei. si colectarea controlata a
butoaielor de ulei de canalizare municipald, precum si a solului. materialelor absorbante.
Manevrarea Redusa Producerea accidentului poate afecta Manevrarea corespunzatoare a Utilizarea de materiale absorbante

si colectarea controlata a
materialelor absorbante.

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

Scenariul de accident cu cel mai mare risc asupra mediului este avarierea rezervorului de stocare a amoniacului.
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8.3 Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Raspuns

TEHNICI PREVENTIVE

inventarul substantelor;

A se vedea subcapitolul 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si deseurilor pentru
a ne asigura ca acestea nu vor interactiona contribuind la aparitia unui incident;

Materiile prime sunt nominalizate
prin tehnologiile de proces. Controlul
calitatii materiilor de intrare se face
de catre laboratorul societatii.

Depozitarea materiilor prime se
bazeaza pe informatiile furnizate de
Fisele de securitate ale produselor.

depozitare adecvata;

A se vedea subcapitolele 5.4 i 6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati de
control;

Da, conform proiect instalatii

bariere si retinerea continutului;

Da, conform proiect constructii.

cuve de retentie si bazine de decantare;

A se vedea subcapitolul 5.4.5

izolarea cladirilor;

Da, conform proiect constructii.

asigurarea prea-plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau pulberi), de
ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul ridicat, intrerupatoare de
nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor;

Da, conform proiect instalatii si
rezervoare de stocare

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat;

Da, sisteme de alarmare acustica la
punctele de control si PSI, precum si
paza permanenta

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor, schimbarilor de
procedurd, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de intretinere;

A se vedea subcapitolul 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage invataminte
din aceste incidente;

A se vedea subcapitolul 2.1

rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul accidentelor;

Da, conform Planului de prevenire si
combatere a poluarii accidentale,
procedurilor si instructiunilor de
lucru

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura, de
intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice;

Da, conform procedurilor specifice si
instructiunilor de lucru

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele Da
conectate la un sistem de drenare este verificata inainte de epurare sau eliminare;
canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat sau cu senzor Nu

conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru evacuare); trebuie sa
fie implementat un sistem pentru a asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu
mentinute la o valoare minima;

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod obisnuit ca
metoda primara de control al nivelului.

Nu este cazul.

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR
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indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de accident; Da

cdile de comunicare trebuie stabilite cu autoritdtile de resort si cu serviciile de Da, conform procedurilor specifice si
urgenta; instructiunilor de lucru

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, anuntarea Nu este cazul

autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

izolarea scurgerilor posibile n caz de accident de la anumite componente ale Da
instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor.

Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea Capitolul 4
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9. ZGOMOT $I VIBRATII

Principalele activitati desfasurate in cadrul societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov generatoare de zgomot sunt urmatoarele:

= traficul auto si al utilajelor din incinta, care asigura atat aprovizionarea cu materii prime, cat si
distributia catre clienti a produselor finite;

= descarcarea materiilor prime din mijloacele de transport;

= functionarea liniilor de imbuteliere;

= functionarea compresoarelor;

= functionarea ventilatoarelor;

= functionarea suflantelor de la statia de epurare a apelor uzate tehnologice.

Dintre acestea, cele mai multe se manifesta numai in incinta halelor de productie, avand un impact
potential exclusiv asupra personalul direct implicat in aceste activitati.

Tinand cont ca procesele tehnologice care genereaza nivel de zgomot ridicat se desfasoara in cladiri,
care au fost realizate pentru a atenua substantial intensitatea si nivelul zgomotului, nu sunt necesare
dotari si amenajari speciale.

Pentru personalul societatii disconfortul fonic este controlat si diminuat prin respectarea normelor de
protectia muncii, respectiv folosirea echipamentelor speciale pentru protectia personala, in posturile
de lucru unde este cazul.

Principalele surse de disconfort fonic pentru proprietatile invecinate, reprezentate in special de surse
exterioare cladirilor, sunt reprezentate de:

= traficul rutier pentru aprovizionarea fabricii si desfacerea produsului finit, respectiv sectorul de
tranzit exterior incintei fabricii din Strada Drumul Garii Darste;

= traficul rutier din zona depozitului de produs finit — peronul de sub copertind, unde
autocamioanele sunt descarcate si incarcate — aceasta zona reprezinta o sursa potentialda de
zgomot pentru proprietatile invecinate (cca. 80 m distanta de propagare);

= functionarea echipamentelor exterioare ale centralei de frig (condensatorii atmosferici), care nu
reprezinta o sursa de intensitate mare, dar in perioadele de liniste (noaptea) aceste instalatii pot
fi percepute ca surse individuale;

= suflantele care produc aer pentru statia de epurare a apelor uzate tehnologice si echipamentele
mecanice ale statiei de epurare sunt individualizate ca surse in perioadele de liniste (noaptea).

Rezultatele istorice ale masurarilor au indicat neconformitati punctuale doar in perimetrul zonei de
manevra la peronul depozitului de produse finite (copertina).

Pentru controlul si diminuarea nivelului de zgomot produs de toate sursele de zgomot localizate in
interiorul constructiilor, societatea aplica urmatoarele masuri:

= pastrarea inchisa a usilor si ferestrelor incintelor (cladirile atelierelor de imbuteliere, centrala frig,
compresoare, camera suflante la statia de epurare);

= controlul permanent al functionarii instalatiilor care sunt generatoare de zgomot si asigurarea
mentenantei corespunzatoare.

Restul surselor de poluare fonica este amplasat la distante apreciabile de zonele rezidentiale si nu vor
genera situatii de disconfort acustic pentru riverani. Amplasamentul fabricii si dispunerea cladirilor
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este favorabila desfasurarii activitatii, aliniamentul cladirilor avand si rol de ecran in calea propagarii
eventualelor zgomote catre zona rezidentiala din sud.

9.1 Receptori

Identificati si descrieti
fiecare locatie sensibila
la zgomot, care este
afectata

Care este nivelul de
zgomot de fond (sau
ambiental) la fiecare
receptor identificat?

Exista un punct
de monitorizare
specificat care
are legatura cu
receptorul?

Frecventa
monitorizarii?

Care este
nivelul
zgomotului
cand instalatia
/sursa (sursele)
functioneaza?

Au fost
aplicate limite
pentru
zgomot sau
alte conditii?

Peronul fostului depozit
de produse finite (zona
de sud)

A fost efectuatd o
evaluare prin
masurari sistematice
in 2013, repetata in
2019 si 2020

Se executa
monitorizare
periodica

Da

Da

Anual

Anual

55-56 dB(A) la
limita interioara
a incintei,
secvential

La limita incintei
mai mica de 60
db(A)

A fost instalat
un gard de
protectie
fonicad in
aliniamentul
strazii Gara
Darste.
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9.2 Surse de zgomot

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ:

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din subcapitolele referitoare la evaluarile de mediu dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind zgomotul si vibratiile sau
prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

e g o Numarul s Care este T . Masuri care trebuie luate
Identificati fiecare sursa .. Exista un punct . Descrieti actiunile intreprinse .
cps s de Descrieti natura . contributia la . pentru respectarea BAT si a
semnificativa de zgomot L. . . . . de monitorizare . . o pentru prevenirea sau e .
. . s referinta zgomotului sau vibratiei ope emisia totala L. . .. termenelor stabilite in Planul
si/sau vibratii X specificat? minimizarea emisiilor de zgomot o . ..
al sursei de zgomot? de masuri obligatorii
Zonele in care sunt - Zgomot produs de Da - Reparatii, intretinere si oprire in Control permanent
amplasate instalatiile motoarele utilajelor, cazul aparitiei zgomotului Coaxialitate
tehnologice si producere a lagarelor si a angrenajelor <
ey .g 3P & : & ) Joc lagdre
utilitatilor necesare pe
amplasament Lubrifiere
Functionarea - Zgomot produs de Da - Reparatii, intretinere si oprire in Control permanent.
compresoarelor din dotarea functionarea cazul aparitiei zgomotului.
instalatiilor de racire si de compresoarelor
aer comprimat
Functionarea suflantelor din | - Zgomot produs de Da - Insonorizarea carcaselor, a incintei | Control permanent
dotarea statiei de epurare functionarea suflantelor n care functioneaza si posibil ecran
de protectie suplimentar
Functionarea ventilatoarelor | - Zgomot produs de Da - Reparatii, intretinere si oprire in Control permanent
functionarea cazul aparitiei zgomotului. Coaxialitate
ventilatoarelor «
Joc lagdre
Lubrifiere

Surse de zgomot in exteriorul clddirilor societdtii: manevra autocamioanelor in timpul operatiilor de incarcare / descarcare
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Cea mai importanta sursa de zgomot exterioara este reprezentata de traficul rutier aferent Caii Bucuresti

9.3 Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Au fost executate activitati de masurare a zgomotului in mediu, conform programului de monitorizare.

Au fost executate studii de specialitate — modelari ale propagarii si eficienta barierelor fonice (2019)

9.4 fTntretinere

Tn cadrul societdtii existd implementate planuri de intretinere si de inspectie a utilajelor tehnologice si a rezervoarelor de stocare. Operatiunile de
intretinere preventiva conduc la reducerea imediata a zgomotelor ce pot aparea in cazul unei functionari necorespunzatoare.

necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?

Da Nu Daca nu, indicati termenul de aplicare a procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica Tn mod precis cazurile in care este Da - -
necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile care sunt Da - -
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9.5 Limite

Nivelul de zgomot de la locul generarii este atenuat de elementele de inchidere, la limita incintei
societatii Tnregistrandu-se valori mai mici de 65 dB(A) pe timp de zi, respectiv 60 dB(A) pe timp de
noapte.

Activitatile de productie desfasurate in cadrul unitdtii, nu vor avea o contributie semnificativa la
nivelul de zgomot din ariile cu receptori sensibili invecinate.

9.6 Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

n functionare normal3 a utilajelor, nivelul zgomotului este cel mentionat la subcapitolul anterior. in
cazul aparitie zgomotelor la o alta intensitate, instalatiile sunt oprite pentru verificare si remediere.
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10.

MONITORIZARE

Conform programului de monitorizare implementat prin Autorizatia Integrata de Mediu sunt
executate urmatoarele activitati specifice:

Activitatea de urmarire (monitorizare) a calitatii efluentului statiei de epurare se desfasoara
lunar, recoltarea probelor de apa preepurata si analizele de laborator fiind executate de catre
reprezentantii Companiei de Apa Brasov — operatorul regional

sursele de emisii atmosferice aferente centralei termice sunt evaluate anual. Aceasta
activitate este desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca (unitate
acreditata RENAR) in comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov
calitatea aerului ambiental este urmarita anual, in doua statii de control, activitate
desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca (unitate acreditata
RENAR) in comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov

zgomotul ambiental este de asemenea masurat anual, in doua statii de control, activitate
desfasurata de laboratorul Centrul de Mediu si Sanatate Cluj Napoca (unitate acreditata
RENAR) in comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov

De asemenea societatea, realizeaza anual monitorizarea, din punct de vedere chimic si
bacteriologic, a calitatii apei de alimentare cu laboratorul INCD ECOIND S.A. (unitate
acreditata RENAR) in baza comenzilor anuale emise de URSUS BREWERIES Sucursala Brasov

10.1 Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov are implementat un program de
monitorizare a calitatii emisiilor in aer care sa urmareasca determinarea concentratiilor poluantilor
specifici emisi din activitatile desfasurate in cadrul societatii.
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Frecventa de

Este

DACA NU:

Eroarea de masurare

Metode si intervale

Acreditarea detinuta de
prelevatorii de probe si de

termice

SR 1SO 10396/2008

Parametru Punct de emisie L Metoda de monitorizare | echipamentul
L calibrat? si eroarea global3 de corectare a laboratoare sau detalii despre
care rezulta calibrarii personalul folosit si
instruire/competente
Particule Emisie de la Anual Particule — prelevate de Da Nu sunt disponibile SR EN 13284-1/2018 RENAR
cosurile de la sistemul de
evacuare emisii exhaustare de la
particule instalatiile de transport a
rezultate din materiilor prime solide
activitatea de (siloz malt si sectie
stocare, fierbere)
transport,
procesare materii
Pulberi, CO, Emisie de la Anual Senzori electrochimici Da Nu sunt disponibile SR EN 14385:2008 RENAR
NOx, SO2 cosurile centralei

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Nu sunt necesare masuratori speciale pentru situatiile de pornire sau de oprire a echipamentelor de productie.
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Numarul documentului respectiv pentru informatii Raportare periodica la autoritatea de
suplimentare privind monitorizarea si raportarea mediu conform Autorizatiei Integrate de
emisiilor in aer Mediu nr. Bv 04/2020.

Rapoarte de incercare pentru perioada
2020 -2024 anexate Raportului de
amplasament

10.2 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov nu evacueaza ape uzate Tn apa
subterana.

10.3 Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Evacuarea apelor uzate tehnologice epurate, a celor fecaloid — menajere si a apelor pluviale din
incinta societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov se realizeaza in reteaua de
canalizare municipalda administrata de Compania Apa Brasov. Apele uzate tehnologice si menajere
epurate si apele pluviale colectate prin intermediul retelei proprii de canalizare sunt fi evacuate in
reteaua de canalizare ordseneasca.

Activitatea de monitorizare a calitatii apelor uzate preepurate si a celor pluviale este desfasurata in
conformitate cu prevederile Acordului de Preluare a apelor reziduale emis de Compania Apa Brasov
S.A. pentru evacuarea apelor uzate si pluviale in reteaua de canalizare a municipiului Brasov de catre
S.C. URSUS BREWERIES S.A. — Sucursala Brasov, respectiv prevederile Autorizatiei de Gospodarire a
Apelor nr. 68 / 2022.

Indicatorii de calitate solicitati pentru monitorizare de operatorul regional de apa canal sunt in acord
cu prevederile si valorile limita admise in Normativul NTPA-002 din HG nr. 188/2002 pentru
aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si
completatd prin HG nr. 352/2005 si anume:

= pH 6,5-8,5
= Materii in suspensie 350 mg/I
=  CCO-Cr 500 mg/I
= CBO5 300 mg/I
= Reziduu filtrabil la 1050C 2.000 mg/I
= Azot amoniacal 30 mg/I
= Substante extractibile in eter de petrol 30 mg/I
= Sulfuri 1 mg/|

= Sulfati 500 mg/I
= Cloruri 500 mg/I
= Agenti de suprafata anionici 30 mg/I
= Produse petroliere 5 mg/|

=  Fosfor total 5 mg/I.

Frecventa solicitata pentru monitorizarea efluentului fabricii este lunara. Sectiunea de control a fost
stabilita la caminul racord CR1.

17



Capitolul 10 — Monitorizare

Activitatea de recoltare a probelor de apa uzata epurata descarcate la reteaua municipald de
canalizare este desfasurata de reprezentantii operatorului — Compania de Apa Brasov. De asemenea,
laboratorul care executa analizele, in regim acreditat, este laboratorul Companiei de Apa Brasov.

Activitatile de monitorizare a calitatii efluentului descarcat la reteaua de canalizare municipala din
ultimii ani nu au pus in evidenta neconformitati privind incadrarea acestuia in parametrii autorizati.

Suplimentar activitatilor de monitorizare desfasurate de terta parte, unitatea desfasoara propria
automonitorizare a parametrilor calitativi ai efluentului statiei de preepurate. Astfel, zilnic se
urmaresc prin analize de laborator propriu (teste semicantitative) urmatorii parametrii: pH,
temperatura, suspensii, CCOCr, Ntot, Ptot.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Rapoartele de incercare
sunt anexate Raportului
de Amplasament

10.4 Monitorizarea si raportarea deseurilor

n cadrul societatii sunt monitorizate cantitatile si tipurile de deseuri generate, tinandu-se o evident
stricta a acestora.

Unitate de . . Frecventa de S
Parametru - Punct de emisie . . ! Metoda de monitorizare
masura inregistrare
Deseuri de ambalaje din Sectia Fierbere Lunar si anual Cantarire
hartie si carton -
? t/an Sectia Filtrare
Sectia imbuteliere
Deseuri de ambalaje din Sectia Fierbere Lunar si anual Cantarire
material plastic -
P t/an Sectia Filtrare
Sectia iImbuteliere
Deseuri de ambalaje din lemn t/an Sectia iImbuteliere Lunar si anual Cantarire
Deseuri de sticla t/an Sectie Imbuteliere Lunar si anual Cantarire
Deseuri metalice t/an Departamentul Lunar si anual Cantarire
Inginerie
Ulei uzat t/an Departamentul Lunar si anual Cantarire
Inginerie
Produse petroliere din
Departamentul . A axo:
separatoarele de produse t/an Inginerie Lunar si anual Cantarire
petroliere g
Carbune activ epuizat Departamentul . A axos
t/an .. Lunar si anual Cantarire
Inginerie
Deseuri retinute pe sita Statia de epurare ape . A s
? - L P t/an ! P . P Lunar si anual Cantarire
rotativa uzate tehnologice
Namol deshidratat t/an Statia de epurare ape Lunar si anual Cantarire
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uzate tehnologice

Personal de exploatare
siintretinere

Deseuri menajere

t/an Lunar si anual Cantarire

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare

. . o . . . .. . Raport lunar SHE
privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri

Registru evidenta deseurilor
(RG-UB-040A)

10.5 Monitorizarea mediului

10.5.1 Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Nu este solicitata si nici necesara monitorizarea de mediu (aer, sol, apa subterand) in afara
amplasamentului societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov.

10.5.2 Monitorizarea impactului

Activitdtile de monitorizare a impactului activitatii sunt cele privind urmarirea calitatii aerului
ambiental. Calitatea aerului ambiental este urmarita anual, in doud statii de control, activitate
desfasurata de laboratorul Centrului de Mediu si Sanatate Cluj Napoca — actual unitate a lantului de
laboratoare ALS (unitate acreditata RENAR) in baza contractului comenzilor anuale emise de URSUS
BREWERIES Sucursala Brasov. Rapoartele de incercare sunt anexate Raportului de Amplasament.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Nu este aplicabila masura
privind monitorizarea si raportarea calitatii apei subterane

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Nu este aplicabila masura.
privind monitorizarea si raportarea calitatii solului Rezultatele investigatiilor din
2018 sunt prezentate 1in
Raportul de amplasament

10.6 Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care

. o Descrieti masurile luate sau pe care intentionati sa le aplicati
ar putea necesita monitorizare:
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Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care
ar putea necesita monitorizare:

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati sa le aplicati

materiile prime trebuie monitorizate din punctul
de vedere al poluantilor, atunci cand acestia sunt
probabili si informatia provenita de la furnizor este
necorespunzatoare;

Calitatea materiilor prime este evaluata pe baza certificatelor
de calitate de nsotire a transportului, a fiselor de securitate a
produsului si prin analize efectuate in laboratorul propriu.

oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze;

Verificarea procesului de ardere la arzatoarele cazanelor
aferente centralelor termice.

Monitorizarea emisiilor de CO, CO2, NO, NOx, SO si pulberi
totale la sistemele de evacuare a gazelor de ardere de la
cazanele centralelor termice.

eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu;

Da, pentru instalatiile de retinere a poluantilor eliminati in
atmosfera prin instalatiile locale de captare-evacuare.

consumul de energie in instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu planul
energetic (continuu si inregistrat);

Da, consumul de energie este monitorizat in conformitate cu
programul privind cresterea eficientei energetice.

calitatea fiecarei clase de deseuri generate.

Da

Listati alte variabile de proces care pot fi importante
pentru protectia mediului.

Instalatiile tehnologice de producere a berii si instalatiile
auxiliare:

=  concentratia in substanta uscatd a mustului in faza de
filtrare de fierbere;

= temperatura optima de lucru in toate fazele procesului de
fabricare a berii;

= presiunea de lucru in procesul de fierbere, fermentare
secundara si de imbuteliere;

= durata proceselor de filtrare, fierbere, fermentare si de
depozitare a berii filtrate;

=  pH, concentratia de amidon, concentratiei de calciu si
magneziu in procesul de plamadire;

=  concentratia de CO2 in vasele de fermentare;

= culoare, valoare amara, stabilitate spuma;

= concentratia substantelor de igienizare;

= volumul berii imbuteliate;

=  pH, duritate (total3, carbonica, noncarbonica),
alcalinitatea si concentratia ionilor de calciu in procesul de
tratare a apei;

=  concentratia de amoniac in sala compresoarelor.

10.7 Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditii
anormale. Includeti orice monitorizare speciald a emisiilor Tn aer, apa sau a variabilelor de proces

ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.

in cazul societatii URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov, situatiile de functionare
anormala sunt constituite de avariile la sistemele de control ale emisiilor de poluanti in atmosfera si

la aparatura care regleaza parametrii de proces.
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11. DEZAFECTARE

11.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

La data intocmirii proiectului instalatiei de fabricare a berii nu au fost prevazute astfel de masuri.

11.2 Planul de inchidere a instalatiei

Societatea are in curs de elaborare ,,Planul de inchidere — dezafectare a instalatiei si de reabilitare a
mediului pe amplasamentul Fabrica de bere apartindnd S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI —
Sucursala Brasov”.

Planul de inchidere va descrie procedurile pentru indepartarea oricaror substante poluante pentru
aer, apa si sol/subsol, pentru decontaminarea echipamentelor, pentru dezafectarea
echipamentelor, cladirilor si instalatiilor, precum si pentru investigarea calitatii solului in vederea
evaluarii necesitatilor privind remedierea amplasamentului. Lucrarile propriu-zise de dezafectare /
desfiintare a constructiilor si instalatiilor, inclusiv stabilirea volumelor de lucrari, vor fi evaluate si
descrise la momentul deciziei respective, in cadrul procedurilor de autorizare a respectivelor lucrari.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei | Raportul de amplasament contine
tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau | detalii privind structurile mentionate
a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele
catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati
permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste
informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat
Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta.

11.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind
modul Tn care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare
pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie. Identificati orice
aspecte nerezolvate.

. . Masuri pentru scoaterea din functiune in conditii de

Structuri subterane Continut P . . 1 !
siguranta

Retele de alimentare cu apa in | Apa de alimentare Nu sunt necesare.

scopuri igienico-sanitare si

tehnologice

Retele de canalizare ape uzate | Ape uzate tehnologice, Nu sunt necesare

tehnologice, fecaloid — fecaloid — menajere si ape

menajere si ape pluviale pluviale
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11.4 Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest)
pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole
pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai

importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau alta structura

Materiale periculoase

Alte pericole potentiale

Magazia centrald

Substante de igienizare, adezivi,
solventi, cerneala

Nu este cazul.

Depozit de ulei si ulei uzat

Uleiuri si uleiuri uzate

Nu este cazul.

Magazia de materiale uscate

Stabiquick, var

Nu este cazul.

Containere pentru stocarea
hidroxidului de sodiu

Hidroxid de sodiu

Nu este cazul.

Gospodaria de reactivi aferenta statiei
de tratare a apelor uzate

Acid clorhidric, hidroxid de sodiu

Nu este cazul.

Gospodarie de reactivi aferenta statiei
de tratare a apei tip EUWA

Hidroxid de sodiu, acid
clorhidric, carbonat de calciu,
oxid de calciu

Nu este cazul.

Rezervoarele de amoniac

Amoniac

Nu este cazul.

11.5 Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Nu este cazul.

11.6 Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de deseuri de pe amplasament poate
indeplini conditiile echivalente de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de functionare in siguranta? Nu este cazul.

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor pluviale de pe suprafata

. Nu este cazul.
depozitelor?

11.7 Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea
si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind
cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul dezafectarii.
Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate si
necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost
definita in raportul initial de amplasament.

fn cazul in care se va lua decizia incetdrii activitdtii unitatii, urmatd de dezafectarea fabricii
(dezafectare echipamente, demolare constructii), zonele din care se vor preleva probe de sol si de
apa subterand se vor stabili in functie de rezultatele monitorizarii anuale a calitatii solului/apei
subterane, precum si de in functie de sursele potentiale de afectare a acestor factori de mediu.

122



Capitolul 11 — Dezafectare

Zone/locatii in care se preleveaza
probe de sol/ap3 subterana

Motivatie

Nu este cazul in etapa actuala.

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza dezafectarea cu minimum de
risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati termenele la care vor fi realizate.

Nu este cazul.

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.
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12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

sunteti f;”g“ruo'l_ de‘i'”atolr de autorizatie | p, societatea URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI -
Integrata de mediu pe amplasament: Sucursala Brasov este singura detinatoare de

Daci da, treceti la Capitolul 13 autorizatie integrata de mediu pe amplasament.

12.1 Sinergii

Nu este cazul.

12.2 Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).

Nu este cazul.
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13.

LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

13.1 Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT

Debitele masice ale poluantilor atmosferici emisi de sursele dirijate (punctuale) si de sursele
nedirijate (emisii fugitive) aferente societatii S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov sunt prezentate in tabelele de mai jos.

Inventarele de emisii au fost elaborate pe baza factorilor de emisie (metodele EEA/EMEP-CORINAIR si

US EPA/AP-42).

Tabel 13.1-1 Emisii de la surse dirijate

a. Surse asociate activitatii de stocare, transport, procesare materii prime

Limita la emisie

Debi Valori limita
Debit az:zter Concentratia Prag (oM aago::i;t:a
Denumirea sursei Poluant masic .g . in emisie alerta 462/1993)=Prag
impurificat 3 3 . . BATC
[g/h] [m*/h] [mg/Nm?3] [mg/Nm3] [ de interventie [mg/Nm?]
[mg/Nm’] &
Instalatii centralizate | TSP 53,06 4,0-5,5 35 50 5-20
de colectare si
tratare a aerului 13.200
exhaustat (siloz si
sectia fierbere) PMao 7,96 (8.400) 0,60 35 50 -
prevazute cu filtre cu
saci
b. Activitati de productie
Limita la emisie
. Debit . Valori limita
Debit aze/aer Concentratia Prag (oM asociate
Denumirea sursei | Poluant masic .g " in emisie alerta 462/1993)=Prag
impurificat 3 3 ; " BATC
[g/h] [m?/h] [mg/Nm?3] [mg/Nm?3] | de interventie [mg/Nm?]
[mg/Nm?] 8
Filtrarea plamezii - cov
Fierbere tot 2,16 1.512,5 1,43 105 150 -
Fierbere must de
bere cu hameila - cov
Fierbere (cazan tot 5,70 847,5 6,73 105 150 -
fierbere)
Racirea mustului cov
(vas Rotapool) tot 2,16 1.512,5 1,43 105 150 -
CO, 106.397,38 2.880,75 - - -
7 ; ; 35,000
Imbuteliere sticle COVieor 423,50 11,46 105 150 -
CO, 7.464,75 2.880,75 - - -
- . 2.591,25
E ’
Imbuteliere KEG COVior 29,75 11,48 105 150 -
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Limita la emisie
Debit Valori limita
Debit azZ;"aer Concentratia Prag (om aa::ci;T; a
Denumirea sursei | Poluant masic .g ip in emisie alerta 462/1993)=Prag
impurificat 3 3 A A BATC
[g/h] [m*/h] [mg/Nm?3] [mg/Nm?3] | de interventie [mg/Nm?]
[mg/Nm?] 8
CO2 106.397,38 2.880,47 - - -
imbuteliere PET 36.937,5
COViot 423,50 11,47 105 150 -
c. Surse de ardere — centrala termica — functionare cu gaze naturale
. . VLE (mg/Nm?)
Nr. Sursa Punct emisie Indicator PA/PI
0 2 3 4
CcO 100
Cos dispersie
1 Cazan OMNICAL H-195m S0O2 35
14 t abur/h @ — 1000 mm
Q - 18500 Nm3/h NOXx 350
Pulberi 5
CcO 100
Cos dispersie
H-18m SO2 35
2 Cazan LOOS 12 t abur/h @ — 1200 mm
Q - 16000 Nm?h NOXx 350
Pulberi 5
Cos dispersie
Cazan BUDERUS H-5m co 100
3 SO2 35
2,6 t abur/h @ — 300 mm
Q - 3500 Nm%h NOx 350
Pulberi 5

Tabel 13.1-2 Emisii de la surse nedirijate

Denumirea sursei Poluant Debit masic [g/h]

Plamadire (inclusiv brasaj) - Fierbere cov 23,675
Filtrarea plamezii cov 2,2375
Sedimentarea trubului din mustul de bere cov 6,7125
Racirea mustului de bere cov 2,2375

CO, 51725,138
Fermentarea primara a berii

cov 49,2625
Producerea agentului frigorific (Centrala de frig) NH3 3,125

126




Capitolul 13-Limitele de Emisie

Tabel 13.1-3 Emisii de la surse mobile

Poluanti si debite masice (g/h)

e NOx | COVix | CO N:O | SO2 | PMuw 1?3 1coL-|3 1?—3 1?;3 15:3 1201' :oA-z
Vehicule 25,28 4,89 21,70 0,73 0,60 2,62 0,006 1,013 0,030 0,042 0,006 0,596 0,000
Utilaje* - - - - - - - - - - -

Total 1.625,2 2.324,89 | 2.421,70 8,73 0,60 2,62 0,006 1,013 0,030 0,042 0,006 0,596 0,000

*prin programul de modernizare au fost eliminate din uz toate utilajele de incarcare descarcare cu motor termic, in
prezent sunt utilizate exclusiv utilaje actionate electric

Surse dirijate:

sursele dirijate (altele decat cele de ardere) asociate activitatilor de productie (manevrarea si
procesarea maltului si malaiului) sunt prevazute cu instalatii locale de captare mecanica a
poluantilor, racordate la sisteme pentru controlul emisiilor de particule (filtre);

concentratiile de poluanti la emisie de la sursele asociate activitatilor de productie se afla sub
valorile limita de aplicare stabilite prin OM nr. 462/1993 si sub valorile de prag stabilite prin OM
nr. 756/1997, conformandu-se, de asemenea, cu valorile de concentratii la emisie care pot fi
obtinute prin aplicarea celor mai bune tehnici disponibile (BAT);

concentratiile de poluanti in emisiile de la sursele de ardere (centrale termice) se conformeaza cu
valorile limit3 stabilite prin OM nr. 462/1993 si cu valorile de prag stabilite prin OM nr. 756/1997.

Surse nedirijate:

sursele nedirijate aferente societatii sunt reprezentate de o serie de activitati de productie sau
conexe care se desfasoara in incinte ventilate cu ventilatoare de perete sau cu instalatii de
ventilatie generala mecanica, emisiile fugitive fiind reprezentate de evacuarile de poluanti prin
orificiile ventilatoarelor;

debitele masice ale poluantilor evacuati in mod nedirijat sunt mai mici decat debitele masice
minime de la care OM nr. 462/1993 normeaza concentratiile la emisie.

13.2 Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata (dupa

preepurarea proprie)

Apele uzate tehnologice epurate, cele fecaloid — menajere si apele pluviale din incinta societatii
URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala Brasov sunt evacuate in reteaua de canalizare
municipala administrata de Compania Apa Brasov pe baza Contractului de bransare/racordare si
utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apa si de canalizare si a Acordului de preluare

Limita de emisie cf. | Njye| de emisie stabilit
Substanta Puncte de emisie NTPA-002 conform Acord
mg/dm? preluare CAB 2024
pH Reteaua de canalizare municipala 6,5-8,5 6,5-8,5
Materii in suspensie Reteaua de canalizare municipala 350 350
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CCO-Cr Reteaua de canalizare municipala 500 500
CBOs Reteaua de canalizare municipala 300 300
Azot amoniacal Reteaua de canalizare municipala 30 30
Fosfor total Reteaua de canalizare municipala 5 5

Detergenti Reteaua de canalizare municipala 25 25
Substante extractibile in eter Reteaua de canalizare municipala 30 30

de petrol
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14. IMPACT

14.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Evaluarea impactului asupra mediului a emisiilor rezultate din activitatile desfasurate in cadrul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI — Sucursala
Brasov a fost efectuata de catre WESTAGEM S.R.L. si S.C. AMEC Earth & Environmental S.R.L. in Raportul la Studiul de Evaluarea a Impactului asupra
Mediului 2013, prin modelare matematica folosind modelul AERMOD — un model de dispersie pentru surse punctuale si de suprafata. Evaluarea calitatii
aerului a fost actualizata Tn martie 2020 (dupa emiterea AIM 4Bv _2020) in acord cu situatia actualizata a proiectelor de modernizare a fabricii: au fost
luate Tn considerare amplasamentele finale pentru Liniile de ambalare PET si sticla COMBI. Raportul este anexat formularului de solicitare (Anexa D).

14.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

142.1 Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Localizarea informatiei de suport privind impactul

Lista evacuarilor din instalatie care pot avea un efect .. T
t P evacuarilor (de ex. rezultatele evaluarii BAT, rezultatele

Harta de referinta Tip de receptor care poate fi afectat . .
asupra receptorului si parcursul lor. (Aceasta poate

pentru receptor de emisiile din instalatie . - . Aw .. modelarii detaliate, contributia altor surse — anexate
include atat efectele negative, cat si pe cele pozitive) . e .
acestei solicitari)
Harta municipiului Populatia din vecinatatea Evacuari de poluanti atmosferici de la operatiile de Rezultatele modelarii matematice a dispersiei poluantilor
Brasov, cu obiectivului. manevrare si procesare primara a materiilor prime sunt prezentate in Raportul la Studiul de Evaluare a Calitatii
dimensiunile de 6 km (malt, nemaltificate), de la centrala termica si de aerului WESTAGEM, 2020
x 6 km, centrata pe sursele de ardere mobile: PM1o, NO2, NOx, CO.
S.C. URSUS

BREWERIES S.A.
BUCURESTI — Brasov

14.3 Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacudrilor din activitatile autorizate a
fost realizata si impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in

tabelul 14.3.1 de mai jos.
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14.3.1 Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor

Rezumatul evaludrii impactului

Listati evacuarile semnificative de
substante si factorul de mediu in
care sunt evacuate, de ex. cele in
care contributia procesului (CP) este
mai mare de 1% din SCM*

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei modeldri detaliate,
daca aceasta a fost realizata, si localizarea rezultatelor (anexate
solicitarii)

Confirmati ca evacudrile semnificative nu au drept rezultat o depasire a
SCM prin listarea Concentratiei Preconizate in Mediu (CPM) ca procent

din SCM pentru fiecare substanta (inclusiv efectele pe termen lung si pe
termen scurt, dupa caz)*

Aer ambiental: NO2, NOx, CO, PM10,
TSP.

A fost realizatd o modelare matematica detaliata a cdmpurilor de
concentratii in aerul ambiental pentru toti poluantii emisi din
amplasamentul S.C. URSUS BREWERIES S.A. BUCURESTI —
Sucursala Brasov, care au asociate valori limita (Legea 104/2011,
STAS 12574/1987). Au fost luati in considerare toti poluantii
relevanti generati de obiectiv (NO2, NOyx, CO, PM1o, TSP).

Evaluarea s-a realizat pentru scenariul functionarii actuale si cel al
capacitatii maxime de productie la finalul programului de
dezvoltare a fabricii de bere.

n zona rezidentiald cea mai apropiatd, concentratiile de poluanti in
aerul ambiental reprezinta urmatoarele procente (in functie de
intervalul de mediere) din valorile limita:

= NO2:25-32%;

=  NOx: 83,3 %;

=  PMu:0,1-0,16 %;
= TSP:0,1-0,32%;
= (C0:0,4%.

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil
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14.4 Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implicd eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in considerare
obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati orice masuri suplimentare care trebuie luate in
afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT, in aceasta Solicitare de

obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara
periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de procese sau
metode care ar putea afecta mediul si mai ales fara:

= risc pentru ap3, aer, sol, plante sau animale; sau

Nu este cazul.

= cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

Nu este cazul.

=  afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes
special;

Nu este cazul.

Referitor la obiectivul relevant

b) implementare, cat mai concret cu putinta, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local
de Actiune pentru protectia mediului completati tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv planul local pentru
deseuri

Faceti observatii asupra gradului in care propunerile
corespund cu continutul unui astfel de plan

Planul Local de Actiune pentru Mediu la nivelul municipiului
Brasov

Planului Integrat de calitate a aerului in Municipiul Brasov
pentru perioada 2018-2022: vizeaza reducerea concentratiei
de NO2/NOx si pulberi in suspensie, fractia gravimetrica PM
10.

Ca urmare a inlocuirii utilajelor de incércare / descarcare
care utilizau GPL drept combustibil cu versiunea actionata
electric a acestora, emisia anualda cumulata pentru acest
poluant a scdzut cu aproape 50% de la 7305,53 kg/an la
3877,01 kg/an (o reducere netd de 3428,52 kg/an).

A fost implementat Planul de prevenire si minimizare a
cantitatilor de deseuri generate (iunie 2022) in acord cu
prevederile art 44 — 1 din OUG 92/2021
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14.5 Habitate speciale

Cerinta

Réspuns (Da/Nu / identificati / confirmati includerea, daca este cazul)

Ati identificat Situri de Interes Comunitar
(Natura 2000), arii naturale protejate, zone
speciale de conservare, care pot fi afectate
de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau Tn evaluarea dumneavoastra de
impact de mai sus?

n zona amplasamentului societatii nu sunt suprafete impadurite,
habitate ale speciilor de plante si animale incluse in Cartea Rosie, rute de
migrare a pasarilor si animalelor si zone specifice speciilor de
fungi/ciuperci, arii NATURA 2000, fiind o zona istoric antopizata.

Ati furnizat anterior informatii legate de
Directiva Habitate, pentru, SEVESO sau in alt
scop?

Nu.

Exista obiective de conservare pentru oricare
din zonele identificate? (D/N, va rugam
enumerati)

Nu.

Realizand evaluarea BAT pentru emisii, sunt
emisiile rezultate din activitatile
dumneavoastrad apropiate de sau depasesc
nivelul identificat ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor Europene? Nu
uitati sa luati in considerare nivelul de fond si
emisiile existente provenite din alte zone sau
proiecte.

Nu.

132




Capitolul 15 — Planul de Actiune

15. PLANUL DE ACTIUNI

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii.
Masurile incluse Tn Planul de actiuni si Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru
fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluadrii, masuri de remediere a poluarii
istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Data propusa pentru Sursa de finantare
Masura Costuri
implementare Nota

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare,
anexa la Autorizatia de Gospodarire a Apelor.

Intocmit,

CP MED LABORATORY S.R.L.

ing. Ligia Milea-Evaluator atestat

Certificat atestare seria RGX nr. 251/07.06.2022
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