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1. Generalitditi
1.1. Introducere

Prezentul Raport este intocmit in vederea respectirii obligatiei de raportare prevazuti in
Autorizatia Integratd de Mediu nr. 03 din 20.05.2022 si revizuita la data de 09.08.2023, eliberati de
APM Brasov.

1.2. Date de identificare a titularului

Numele companiei titulare SC SILNEF METAL CASTING SRL

Numele instalatiei IED Turndtorie metale neferoase

Adresa instalatiei Mun. Codlea, str. Halchiului nr.148

Coordonate geografice de amplasament 45°42'54.5"N , 25°28'23.5"E

CAEN cod (revizia) 2453

Activitate principala Turnarea metalelor neferoase usoare

Volumul productiei IED 9913,697 tone/an

Numarul instalatiilor IED 1

Numarul orelor de functionare pe an 8352

Numadrul angajatilor 61
2.5. Instalatii pentru topirea metalelor
neferoase, inclusiv a aliajelor §i a

Toate activitatile/procesele conform Anexei | produselor recuperate (vafinare, turnare,

Idin OUG 152/2005 etc) cu o capacitate de topire de peste 41/zi
pentru plumb si cadmiu si peste 20 de tone
pe zi pentru toate celelalte metale

1.3. Descrierea sistemului de management la SILNEF METAL CASTING SRL

Protectia mediului este parte integrantd a principiilor de conducere ale societitii SILNEF
METAL CASTING SRL. Sistemul de management de mediu a fost elaborat in conformitate cu
cerintele ISO 14001 si certificat de citre societatea SRAC CERT.

La baza implementdrii, mentinerii §i imbunétatirii continue a sistemului de management de
mediu la SILNEF METAL CASTING stau:

- ,Politica CALITATE-MEDIU-SANATATE $I SECURITATE OCUPATIONALA-
REGULAMENT R333/2011
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- » MANUAL DE MANAGEMENT INTEGRAT CALITATE — MEDIU — SANATATE SI
SECURITATE OCUPATIONALA — RESPONSABILITATE SOCIALA”

- Aspectele de mediu in functie de care se stabilesc telurile si obiectivele.
SILNEF METAL CASTING SRL intelege prin protectia mediului nu numai respectarea legislatiei

in vigoare dar i asumarea raspunderii fatd de angajati, semeni si generatiile viitoare.

2. Managementul activititii
2.1 Baza legali - situatia autorizirii de mediu

Activitatea SILNEF METAL CASTING SRL este reglementats, din punct de vedere al protectiei
mediului prin:

- Autorizatia Integratd de Mediu nr. 03 din 20.05.2022 si revizuiti la data de 09.08.2023 de
catre Agentia pentru Protectia Mediului Brasov.

- Autorizatia de Gospodarire a Apelor (AGA) nr. 18 din 13.02.2023 emisa de Administratia
Nationald Apele Romane — Administratia Bazinald de Apa Olt Sistemul de Gospodarire a
Apelor Bragov

- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa si de canalizare nr. 9774 din
data de 29.05.2019 emis de Compania APA Brasov

2.2. Modificiri legislative

Nr. Tip si numar Indeplinire
Crt. - act Emitent Modificari aduse conformitate
reglementare legala
1 Legeanr. Parlamentul | Privind aprobarea Ordonantei de urgenti
31/2019 Roméniet a Guvernului nr. 74/2018 pentru
modificarea si completarea Legii nr.
211/2011 privind regimul deseurilor, a
Legii nr. 249/2015 privind modalitatea de v
gestionare a ambalajelor si a deseurilor
de ambalaje si a Ordonantei de urgenti a
Guvernului nr. 196/2005 privind Fondul
pentru mediu
Ordinul nr. 149/2019 privind modificarea
Ordinul nr. | Ministerul s.i f:omplc'etarea.ane.x e'i la Ordi{n?'l..
2 149/2019 Mediului ministrului mediului §i gospodaririi
apelor nr. 578/2006 pentru aprobarea
Metodologiei de calcul al contributiilor si 4
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Nr Tip si numar Indeplinire
Cr; act Emitent Modificari aduse conformitate
" | reglementare legala

taxelor datorate la Fondul pentru mediu.

Pentru modificarea si completarea
Ordonantei de urgenta a Guvernului nr.
OUG Guvernul 196/2005 pr'ivind For}dul pentru mediu 51 P
3 50/2019 Romaniei pentru modlﬁcare_a si complet.area Legii

nr. 249/2015 privind modalitatea de
gestionare a ambalajelor si a deseurilor
de ambalaje.
Privind aprobarea Procedurii si
competentelor de emitere, modificare,

Ordinul nr. Mlmsten{l retragere si suspendare temporard a
4 Apelor si o g v
891/2019 - autorizatiilor de gospodairire a apelor,
Padurilor : . . .
precum si a Normativului de continut al
documentatiei tehnice supuse autorizarii.
5 Legeanr. | Parlamentul | Pentru modificarea si completarea Legii v
188/2019 Romaéniei nr. 211/2011 privind regimul deseurilor
Legeanr. | Parlamentul Pqntru modificarea §i con}pletarea art. 1.6 P
6 219/2019 Romaniei din Ordonanta de urgentd a Guvernului
nr. 195/2005 privind protectia mediului.
Legenda:

v" Conformitate indeplinita.
(v) Conformitate in curs de implementare.

2.3. Rezultatele auditurilor

Auditul privind utilizarea apei

in urma incheierii contractulului de prestdri servicii nr. 351/31.01.2023 pentru realizarea
auditului privind gestionarea apei pe amplasament si bilantul apelor uzate aferente anului 2023 cu
societatea autorizatd in acest sens: Mabeco SRL, in luna aprilie (28.04.2023) a avut loc auditul
privind utilizarea apei. Acesta s-a incheiat cu recomandari (anexat).

Auditul privind eficienta energetica

In luna Decembrie 2023, a avut loc auditul privind evaluarea eficientei energetice aferente
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anului 2023 cu societatea autorizata Curta GH. Tiberiu. Acesta s-a incheiat cu recomandari atribuite
fiecarei cladiri in parte (anexat).

Auditul Extern de Calitate, Protectia Mediului si Securitate

In luna Noiembrie 2023, s-a desfisurat Auditul Extern de Calitate, Protectia Mediului si
Securitate prin care s-a urmdrit dacd sunt indeplinite cerintele de bazi ale sistemului de
management conform ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ISO 90001:2015 si conform prevederii
Regulamentului European R333.

Rezultatul auditului: 5 propuneri de imbunatatire pentru domeniile calitate, mediu, sanatate
si securitate.

Aceste misuri au fost centralizate in planul unic de mésuri al departamentului al crui stadiu
de realizare este urmarit trimestrial.

Comunicarea cu autorititile:

Pe parcursul anului 2023, in conformitate cu cerintele autorititilor, s-au transmis

urmadtoarele raportéri sau solicitari:

:i: Descriere raportare/solicitare Autoritate
Raportarea datelor referitoare la ambalaje si deseuri de

L. ambalaje pentru anul 2022 — SIM (finalizata in Ianuarie 2024) APM Bragov

2 Inventarul anual de emisii in atmosfera pentru anul 2023 — APM Brasov

SIM (in curs de finalizare)

3 Statistica deseurilor: Chestionar PRODDES 2023 - SIM APM Brasov
) (raportata/finalizata in Februarie 2024)

4 Statistica deseurilor: Chestionar TRAT 2023 — SIM APM Brasov
) (raportata/finalizata in Februarie 2024)

Registrul integrat IPPC 2023 (urmeaza a fi raportat la

> deschiderea aplicatiei in SIM) APM Brasov
Registrul integrat EPRTR 2023 (urmeaza a fi raportat la

6. deschiderea aplicatiei in SIM) APM Brasov
Substante chimice periculoase (urmeaza a fi raportate la

7- | deschiderea aplicatiei in SIM) APM Brasov
Deseuri provenite din uleiuri (urmeaza a fi raportate la

8. deschiderea aplicatiei in SIM) AP Brasoy

9. Raportare lunara - gestiunea deseurilor APM Brasov

10. | Raportare lunara - transportul deseurilor periculoase ISUJ Brasov

11. | Declararea lunara a contributiilor la Fondul de Mediu AFM

12 Monitorizare ape (pluviald, din forajele de observatie) si | SGA Brasov si APM

transmitere buletine analizi
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2.4. Conformarea cu cerintele legale

In vederea verificirii conformititii cu cerintele legale, s-au desfisurat urmitoarele
controale/vizite pe amplasament din partea autoritatilor competente locale:

in anul 2023 au fost efectuate 2 controale planificate din partea Garzii Nationale de Mediu —
Comisariatul General Serviciul Comisariatul Judetean Brasov, respectiv in luna Ianuarie 2023, si
luna Noiembrie 2023, ca urmarea a transferurilor de deseuri de aluminiu si verificarea modului de
respectare a prevederilor legale in domeniul protectiei mediului, incheiat cu 7 misuri referitoare la,
revizuirea  autorizatiei  integrate de mediu, transmiterea documentelor  specifice
transferului/importului catre autoritatile competente, prelungirea platformei betonate pentru

depozitarea zgurei de topitorie, etc. (vezi anexa).

2.5, Incidente de mediu

In anul 2023, in luna Martie a avut loc un incident tehnic la topirea de metale neferoase.
Aproximativ 20 kg cenusd rezultatd de la instalatia de filtrare s-a aprins, iar incendiul a fost
localizat de echipa de interventie a societatii. De asemenea incidentul a fost anuntat si prin apel la
112, iar ISU *Tara Barsei” Brasov, a lichidat incendiul la scurt timp, nefiind inregistrate victime. in
urma controlului la fata locului a Garzii Nationale de Mediu Comisariatul General Serviciul

Comisariatul Judetean Bragov s-a emis un proces verbal cu avertisment.

3. Descrierea instalatiei §i a fluxurilor existente pe amplasament

3.1. Descrierea activititilor
1. Productie

Fabricarea lingourilor si a semisferelor de aluminiu la SILNEF METAL CASTING SRL cuprinde
urmaitoarele etape:

— Colectarea deseurilor - receptie materii prime

Materia primé - deseuri metalice (neferoase, cu compozitie de aluminiu) se colecteazi la
punctul de lucru din Codlea de la diversi operatori economici generatori sau colectori ai acestor
categorii de deseuri, respectiv se aduc de la alte puncte de colectare pe care le are operatorul Silnef
Metal Casting SRL.

La receptia deseurilor de aluminiu se verificd documentele de insotire a marfii, se verifici
vizual deseurile si se cantaresc. Pe baza cantaririi se determind/aproximeaz3 cantitatea de impuritati
prezentd in deseuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu continuta.

Se asigurd monitorizarea radiologica a deseurilor receptionate cu un aparat portabil.
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Apoi se descarcd in una dintre cele 8 boxe de depozitare din hald, respectiv 10 boxe
acoperite de depozitare pe sorturi.

Se poate considera ci aceastd activitate nu intrd sub incidenta legislatiei privind emisiile
industriale (activitate non IED).

— Sortarea materiei prime
In functie de tipurile deseurilor, acestea se receptioneazi de la furnizori gata sortate sau
necesita sortare si/sau curdtare pe amplasament:

— deseuri sirma — se receptioneazd gata sortate si balotate de la societiti furnizoare;

— deseuri de aluminiu laminat (table, profile) — se receptioneazd gata sortate si balotate de la
societdti furnizoare;

— deseuri de piese din aluminiu — se receptioneazi gata sortate de la societati furnizoare;

— deseuri de span contaminat cu emulsii — se curdtd de emulsii prin centrifugare; inainte de
alimentare in cuptorul de topire, spanul curéitat se bricheteazi cu presa.

— deseuri zgurd de aluminiu — se receptioneaza gata sortate de la societiti furnizoare si/sau
zgurd generatd pe amplasament (de la topire si rafinare), dupa cernere cu separatorul mobil.

Daci este cazul, din deseurile achizitionate se elimind prin sortare manuald materiale (piese,
laminate) cu continut mare de magneziu, elemente feroase zincate etc.

Deseurile de span de la debitarea pieselor din aluminiu cu urme de emulsii se curata prin
centrifugare in echipamentul de pe amplasament. Deseurile se introduc in buncirul de alimentare al
centrifugii si cad in tamburul acesteia. Spanul cu continut ridicat de fier este retinut de un element
cu magnet. Forta centrifugd preseazi spanul de peretii centrifugii, de unde cade pe un transportor de
descircare. Emulsia uzatd este astfel separata de span. Lichidul de récire centrifugat poate fi
alimentat inapoi in masina de operare, pentru a fi refolosit, sau este pompat intr-un vas de stocare cu
capacitatea de 5 m?, amplasat suprateran in exteriorul halei de productie. Emulsia uzati se predi
catre societati autorizate cu care Silnef Metal Casting SRL are incheiate contracte.

Dupa curdtare, spanul se bricheteazi, pentru optimizarea incircarii la topire.

— Topire materii prime

Topirea deseurilor de aluminiu reprezintd procesul de trecere a materialelor din stare solida
in stare lichidd, prin inc3lzire pand la temperatura de topire (680-700°C), urmati de indepirtarea
rezidului tehnologic rezultat in urma procesului (zgurd).

Daca cuptorul de topire este rece (dupd opriri programate sau neprogramate), in prima etapi
se preincalzeste echipamentul gol. Operatia dureazd cca 15 minute, urmaté de incércarea si topirea
amestecului de saruri, alte cca. 15 minute.

Materia prima — deseuri de aluminiu — se selectioneazi in functie de calitatea aligjului ce
trebuie si fie elaborat si se stocheazd in zona cuptoarelor. De aici se incarci in cuptoare rotative,
in trange de cca. 10 -15 % din capacitatea acestuia.

Dupi topirea unei transe se preleveazi probd pentru analiza compozitiei metalice topite.
Daca se constatd la analizd cd apar anumite elemente in afara limitelor stabilite pentru calitatea
aliajului ce trebuie obtinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se sorteazd materia primi care se
adaugd in cuptor in transa urmdtoare in sensul corectdrii abaterilor. Se continud procesul de
incarcare - topire, in transe, pana la umplerea cuptorului cu metal topit, cdnd se preleveazi o ultimi
proba pentru analiza compozitiei.
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Cantitatea de materiale incércate in cuptorul rotativ de topire KMF poate fi de maxim 9
tone/sarja, respectiv de maxim § tone/sarja in cuptorul rotativ de topire ATM-TRF8. Durata unei
sarje diferd in functie de deseul topit, dar in medie operatia de topire efectivd dureaza cca 6,5 ore in
cuptorul rotativ KMF, respectiv cca. 6-8 ore in cuptorul rotativ ATM-TRFS.

Dacd nu se pot corecta depasirile, sarja se deverseazd in cuptorul de mentinere-aliere-
degazare-dezoxidare-corectii finale, apoi se lingoteaza. Sarja astfel obtinutd se declard ,lingouri
proprii”, urménd s fie refolosite/retopite, prin addugare treptati la alte sarje.

In timpul procesului de topire se adaugi fluxuri chimice pentru separarea oxizilor, sub formi
de zgurd. Oxizii se separd ca strat superior, datoritd densitétii mai mici decét a aluminiului topit.

Zgura formatd se trage si se descarcd de la suprafata lichidului de cel putin doui ori in
timpul procesului (la jumdtate incarcare cuptor si la plin). Zgura se descarca in cuva de colectare si
se transporta la depozitul exterior.

Introducerea de deseuri pentru o noud sarjd in cuptorul de topire se face peste topitura
ramasa si continud, In etape, pana la reumplere.

Procesul de topire in cuptoarele rotative este similar pentru toate tipurile de deseuri folosite,
inclusiv pentru sarje de topire deseuri de zgura.

Durata totald medie a unei sarje de topire in cuptoarele rotative, considerdnd cd pot fi
necesare eventuale corectii, este de 8-10 ore. La o sarja de topire 1n cuptoarele rotative rezulta 12-17
tone aluminiu lichid, care urmeaza si se deverseze in cuptoarele de mentinere-aliere.

— Aliere, degazare-rafinare

Elaborarea aliajelor reprezintd procesul de transformare a topiturii de aluminiu cu o anumiti
compozitie chimicd intr-un aliaj, prin addugarea elementelor de aliere (siliciu, cupru, mangan,
magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente cu valori mari care nu se incadreazi In marca
de aliaj doritd (fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).

Cand topitura se incadreaza in parametrii de compozitie chimica stabiliti si se atinge nivelul
de umplere a cuptorului, urmeaza deversarea prin basculare in cuptoarele de mentinere (melanjor)
pentru lingouri ori in cel pentru semisfere, pentru aliere-degazare-dezoxidare-corectii finale,

Pentru procesele de mentinere-aliere, turnare se folosesc 3 cuptoare:
o cuptor basculant de 12 t (2 arzatoare aer-gaz de 1 MW/h fiecare),
o cuptor basculant de 5 t (un arzétor aer-gaz de 1 MW/h);
o cuptor basculant de 5 t (un arzétor aer-gaz de 0,75 MW/h) - pentru semisfere.

in aceste cuptoare se face alierea, usoare corectii pentru incadrarea in compozitia chimica si
omogenizarea topiturii. Pentru Incorporarea (dizolvarea) siliciului metalic In masa topitd
temperatura lichidului trebuie sa fie de cca 750°C. Durata procesului poate fi de cca 1-2 ore, daci
compozitia aha_]ulul topit se incadreaza in limitele stabilite. Dacd sunt necesare corectii, durata de
realizare a unei sarje creste si poate ajunge pani la 8 ore. In timpul procesului in melanJor se fac
amestecéri manuale.

Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii. Este necesard ca urmare a addugirii de
fluxuri chimice si se face prin barbotarea de gaz inert (azot). Durata degazarii este de cca. 15-20 de
minute. Daca nu se Indeplineste conditia de porozitate pentru aliaj, durata barbotarii de gaz inert se
prelungeste.

Pentru obtinerea semisferelor nu sunt necesare procese metalurgice complexe, precum
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aliere, degazare, rafinare, corectii. Masa topitd din cuptorul rotativ se trece in cuptorul de mentinere
pentru semisfere, din care se face turnarea in forme.

In cuptoarele de topire se pot obtine cca 50 tone material topit/zi. Prin procesele de aliere-
aditivare pe care le suferd materialul topit in cuptoarele de mentinere, productia zilnicd de aliaje de
aluminiu (lingouri si semisfere) poate ajunge la circa 60 de tone pe zi.

— Turnare in forme - lingouri (lingotare) ori semisfere

Aliajul pentru lingouri se toarnd din cuptoarele de mentinere-aliere prin basculare, prin linia
automata de turnare, in formele (lingotiere).

Pe lingotiere se aplicd periodic (la interval de 5-7 zile) materiale impotriva lipirii fluxului de
metal topit (demulare). Aplicarea se face prin pulverizare. Se asiguri astfel si o durati mai lungi de
viatd a matritei.

Pe linia automatd de turnare se face o primi ricire cu aer, apoi o ricire cu api recirculati a
lingourilor (din cele doui bazine de stocare a apei tehnologice din incint3).

Pentru realizarea semisferelor, materialul din cuptorul de mentinere semisfere se toarni pe
bandd, in forme. Semisferele nu trebuie si se raceascd cu api. Din formele in care s-au turnat se
basculeazi in containere metalice, pentru ricire.

— Balotare, depozitare, livrare

Linia automatd de turnare cuprinde un robot care stivuieste lingourile ricite, urmat de o
masind de legat cu banda PET a acestora. Apoi fiecare calup de lingouri este cintirit si etichetat.
Operatorul preia lingourile stivuite si le stocheazi in magazia exterioari de produse finite, pani la
livrare catre beneficiari.

Semisferele reci din containerele metalice se ambaleazi in big-bags, care se stocheazi in
magazia exterioard de produse finite, pand la livrare citre beneficiari.

Colectarea, tratarea si dispersia emisiilor din procesele de topire, aliere si turnare

In hala de productie sunt patru hote amplasate deasupra cuptorului de topire KMF si a celor
de mentinere-aliere, conectate la sistemul de filtrare si dispersie, amplasat conform proiectului
»Instalare cuptor rotativ de topire”, cuprinse in AIM nr. 3/20.05.2022 si revizuita la data de
09.08.2023. O altd hotd capteazi emisiile de la cuptorul de topire ATM-TRFS, fiind conectati la
sistemul de filtrare si dispersie, amplasat conform proiectului ,,Dezafectare cuptor deferare si
instalatie filtrare si inlocuire cuptor cu tehnologie avansata si sistem integrat de filtrare”. Aceste
hote pot sa capteze emisiile din hald, inclusiv din procesele de inciircare a cuptoarelor si descircare
a materilelor topite (inclusiv turnare) si a zgurii din acestea (fugitive).

Emisiile sunt colectate de sistemele aspirante si sunt transportate la instalatiile de epurare si
dispersie. In preseparator are loc separarea particulelor grosiere, prin parcugerea labirintului de
placi din corpul acestuia.

In fluxurile de gaze, fnainte ca acesta si ajungd la filtrele cu saci, se injecteazi carbonat de
calciu, care neutralizeazd eventuale componente acide (HCI, HF) si clor ce pot fi prezente in emisii
si absoarbtia compusilor organici de tipul PCDD/F.

Retinerea pulberilor se face pe filtre cu saci (cu suprafata de filtrare 860 mp, respectiv de
660 mp). In stratul de pulberi retinute pe filtru are loc §i definitivarea reactiilor de neutralizare a
componentelor acide din emisii, cu transformarea in compusi care se retin pe filtru.

Dispersia emisiilor se face prin cosuri cu sectiune circulari, cu D = 1 m si H = 20 m,
respectiv H= 12,35 m si D = 0,906 m.

Sistemele de epurare functioneazi in ciclu automat, cu ajustarea parametrilor in functie de
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emisiile de gaze de proces.
in hala cuptoarelor s-a amplasat si o instalatie de filtrare ambientald, formats din tubulaturd

cu orificii de absorbtie a emisiilor i o unitate de retlere a pulberilor cu saci filtranti. Instalatia se
foloseste pentru retinerea emisiilor din timpul oper: atulor de descércare a zgurii formate pe suprafata
topiturii In cuptoare.

2. Departamentul Mentenan{i i Facility Management

Activitatea constd fn planificarea §i controlul instalatiilor electrice §i mecanice, magaziilor
de materiale auxiliare, clidirilor de birouri, hala depozitare, hala productie.
3. Logisticd

Activitatea constd in receptia deseurilor, depozitarea deseurilor §i materiei prime, expeditie
gi transport.
4., Atelier mecanic
Activitatea constd in operatiune de mecanicd: debitare, frezare, strunjire.

4.Indicatorii de mediu
4.1 Materii prime, materiale auxiliare

in tabelul de mai jos se reglisesc intririle de materii prime auxiliare utilizate tn producue

Nr.Crt, | Maferio prima/auxilians. . ooe e T M Cantntate
Materii prime ; ;
1. deseu zgurd topitorie (10 10 03) o tone 821,724 |
2. degeu piliturd si span neferos (12 01 03) ) tone 3535,759
3. deseu praf si particule de metale neferoase (12 01 04) ] | tone o
4. | deseu ambalaje metalice (15 01 04) - tone | 588.68%
5. deseu metale neferoase (16 01 18) tone 3680408
6 degeu componente demontate din echlpamente casate, altele decat cele speclﬁcate tone 13.584
) la16 0215 (16 02 16) - _ -

T degeu aluminiu (17 04 02) o tone 3338,122

8. degeu amestecuri metalice (17 04 07) tone 0
deseu fractii de gpan ugor gi praf, aliele decét cele speclﬂcate la 19 10 03 (19 10

9. 03) tone 0
10. degeu metale neferoase (19 12 03) tone 452,849
1 deseu cupry, bronz, alama (17 04 01) B tone 40,594
2 Silicin o o tone 319,475
3. ELIMINAX magneziu - tone | 500
4, PLASTCOTE 2015/C tone 0,825
] PLASTCOTE 197 | _tone 0,340
6 Carbonat de calciu - tone 30,852
7. | Azot (comprimat) o : tone 0O  In
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. -

Nr. Crt. | Materie prima/auxiliara UM | Cantitate
4. PLASTCOTE 2015/C tone 0,825
5. PLASTCOTE 197 tone 0,340
6. Carbonat de calciu tone 30,852
7. Azot (comprimat) tone 0
8. Ulei hidraulic tone 1,8
TOTAL 398,886

4.2. Consumul de energie electrica

. Consum
Denuniire UM 2023
Energie electricd MWh 1679,464

in tabelul de mai sus se regiseste cantitatea de consum de energie electrica aferent anului 2023.

4.3. Consumul ce gaz

i Consum
DPenumire UM 2023
Gaz natural | MWh | 15333317

fn tabelul de mai sus se regiseste cantitatea consumata de gaze naturale aferente anului 2023.

4.4. Consum de apa

4 . Cantitate

Denumire UM atilizata
Apa menajerd mc 642
Consum total mec 642

Cantitatea de apé preluatd din reteaua centralizatd a companiei Apa Brasov este contorizati

prin intermediul apometrelor.

4.5. Cantitati de deseuri generate

La Silnef Metal Casting SRL deseurile se colecteazi selectiv si de-a lungul anilor procesul a

fost imbunatatit. Diversificarea tipurilor de deseuri colectate separat a rezultat din cresterea si

diversificarea activititii, dar §i din mai buna intelegere a procesului de colectare separati a

deseurilor, precum si din cresterea, in ultimii ani, a numérului de agenti economici in Roménia care

ofera servicii de colectare/valorificare/eliminare.

Deseuri generate colectate si valorificate sau eliminate in 2023:

A. Deseuri generate si valorificate sau eliminate din activitatea IED (Anexa 2)
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B. Deseuri colectate si valorificate din activitatile conexe IED

g8 i d Ldfii Cantitate Valorificare/ L L)
conform Denumire inceputul colectata valotificata Operatia eliminare sfarsitnl
CED anulai 2023 (tone) anului 2023
120103 span neferos 242,700 3395,043 3535,759 R4 valorificare 101,984
1501 04 ambalaje metalice 0 594,713 588,689 R4 valorificare 6,024
16 01 18 metale neferoase 0 3758,625 3680,408 R4 valorificare 78,217
componente 0 6,299
demontate din
1602 16 | CSchipamente casate, 19,883 13,584 R 4 valorificare
altele decat cele
specificate la 16 02
15
17 04 02 aluminiu 123,18 3516,272 3338,122 R4 valorificare 301,330
17 04 01 cupru 42,352 37,702 R4 valorificare 4,65
191203 metale neferoase 82,437 435,245 452,849 R4 valorificare 64,842
Totaluri 456,419 11762,133 11647,113 563,346

valorificdrii sau eliminarii lor, corespunzitor legislatiei In vigoare.

5. Monitorizarea factorilor de mediu

Toate tipurile de deseuri generate sunt transmise cdtre societdti autorizate in vederea

5.1. Emisii in atmosferi

Emisiile in atmosferd evacuate din activitatea Silnef Metal Casting cuprind urmaitoarele

substante poluante:

- Pulberi care contin metale §i oxizi metalici provenite de la elaborarea sarjelor si turnarea
aluminiului;

- Gaze reziduale: NOx provenit de la operatii de topire;

- Gaze de ardere. NOx, rezultat din arderea combustibilului utilizat (gazul metan) in cadrul
centralelor termice;

- Gaze de ardere: SOx provenit de la procesele de combustie;

- Gaze de ardere: TCOV, HCI, HF, PCDD/F provenit de la procesele de combustie;

Monitorizarea emisiilor in atmosferd, s-a monitorizat conform AIM, iar rezultatele sunt
prezentate In Anexa 1, pag. 19.
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5.1.1 Factor de emisie

Tabel 1. Conversie

Cantitate . o -
AT Pute_re Densitate To Factor. Energ.le In |~ ombustibil MW .h
in mec calorica Kg/me Conversie Gj termic
1453395 8580 0.7237 1051.82196 | 4.1868E-06 | 52209.937 Gaz metan 14502.76
Tabel 2. Factorul de emisie
Elementul UM Valoarea E.n erg.l a Factor emisie Cal.lt.ltate
in Gj emisie to/an
Pulberi (TSP) 2/Gj 0.78 X | 522099 40723,75 ¢ TSP | 0,004072375048
Poluanti benzo(a)pyrene 0,72
organici benzo(b) fluoranthene 2,9 302817,63 pg
persistenti benzo(k)fluoranthene | ™ g/GJ 1.1 3.8 % 522099 POPs 0,0302818
(POPs) indeno(1,2,3-cd)pvrene 1,08
Plumb (Pb) mg/Gj 0,011 | x | 52209,9 574,31mg Pb 0,00574309
Cadmiu (Cd) mg/Gj 0,0009 | x | 52209.9 46,99 mg Cd 0,00469889
Mercur (Hg) mg/Gj 0,54 x | 522099 | 28193,37mg He 0,002819337
Pulberi (TSP) g/T 2 X 19,827394 0,019827394
Ox‘a‘ée f‘z"t /T 413 | x 4094356861 4,094356861
Oxizi de
Sulf(SO,) g/T 285 X 2825403,645 2,825403645

5.2. Imisii in atmosferi

Nu s-a solicitat monitorizare prin AIM.

5.3. Emisii in api

5.3.1. Ape uzate menajere

Conform AIM, nu s-a solicitat monitorizarea apelor uzate menajere.

5.3.2. Ape pluviale

Puncte de monitorizare: evacuare in paraul Vulcanita.

Conform autorizatiei integrate de mediu, monitorizarea apelor pluviale se face semestrial.

Rezultatele de monitorizare a apelor pluviale in anul 2023 sunt prezentate in Tabelul 5.3.2.

Tabel 5.3.2. Rezultatele analizelor efectuate apelor pluviale in anul 2023

Valoarea determinata | Valoarea maxima conf. SGA si
Indicatori analizati UM RI30478AUC/ | RI70438AUC/ | AIM nr. 03/20.85.2022 si revizuita
23.03.2023 24.07.2023 la data de 09.08.2023
Aluminin mg/L 0,1+0,01 0,1173 0,1
C"“s“m(::hclg’ége OXIEeR | g0yl <30 <30 30
Cupru mg/L <0,02 <0,02 0,1
Materii totale in suspensii mg/L <10 <10 25
pH unit pH 7.4 7,2 6,5-8,5
Rezidiun filtrat la 105°C | mg/L 224428 232 250
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- AG:

333 1SO 9001 15014001 1SO 45001

LAG

Substante e.xtractlplztle cu me/L 2,87 135 10
solventi organici
Zinc meg/L 0,039 <0,03 0,1

Conform buletinelor de analiza RI 30478 AUC si RI 70438 AUC efectuate in anul 2023

privind monitorizarea calitatii apelor pluviale se poate observa ca valorile determinate a

indicatorilor analizati se afla sub valorile maxime admise conform legislatiei/actelor de

reglementare, fiind observata o singura depasire a valorii limita admise pentru aluminiu, in raportul

de analiza, efectuat in data de 24.07.2023.

5.3.3. Ape subterane

Conform autorizatiei integratd de mediu, monitorizarea apelor subterane se face anual.

Puncte de monitorizare: cele doua foraje de observatie.

Foraj F1I: la limita de nord a amplasamentului spre drumul judetean

Foraj F2: In extremitatea sudica a amplasamentului spre Vulcanita

Tabel 5.3.3. Rezultatele analizelor efectuate apelor subterane (freatice) in anul 2023

Indicatori Auminiu | ™ | Cupra | Niehd | pH Plunb S::ig:;;‘g;ﬁﬁ::‘ Zinc
Unitate de masura (UM) mg/L mg/L mg/L mg/L l::;_l]t mg/L mg/L mg/L
O I";’;L‘;*dm i - 0,05 0,1 002 | - 0,01 - 5,00
Valoare max, conf,
N emednr | - | 0005 | @0l | 9002 | & |06 a)-b)- 2) 3,0
Foraj | gampeneon e o | DX0,0269 | b)0,0005 | b)0,0063 | b)0,0295 | b)- 01b) 0, b) 0,249
il 1a 09.08.2023
Agac'f?:og?;:zs 2,77 0,071 | 0,106£0,017 | 00054 | 7.7 0,0152 202,5 0,191
Valoare max. conf.
“‘“‘"‘::‘::‘iegi’zegme a)- 2) 0,05 a) 0,1 2002 | a) 2) 0,01 2-b)- 2)5,0
Kord) J| B o oot b}4,28 | b)0,0108 | )0,0268 | b)0,0097 | b)- b) 0,0054 b) 0,092
F2 | revizuita la 09.08.2023
B i 1,071 | 00028 | 0,05 | 00026 | 7,6 | 0,00390,0019 176,37 106(,)3 i

Monitorizarea apelor freatice din anul 2023 aratd valori mai mari decét referinta la indicatori
aluminiu si plumb in forajul F1, insd pentru aluminiu nu este stabilitd o valoare de prag conform

Ordinului 621/2014.

Analizele realizate pentru forajul F2 indicd valori care se Incadreazd in limitele maxime
admise, conform autorizatiei integrate de mediu si ordin 621/2014.

5.4 Sol

Nu s-au realizat monitorizari ale emisiilor in sol in anul 2023.

15




Silnef Metal Casting

Brasov, str. Mihai Viteazul nr.99, etaj 2
tel:0268-426138; fax:0268-426630
C.U.L. RO 23922131, J08/1426/21.05.2008
Cont: RO49 PIRB 0806 7441 1600 1000
FIRST BANK BRASOV
Capital social: 4.180.140 lei

6. Zgomot si vibratii

Nu s-a solicitat monitorizare prin Autorizatia Integratd de mediu nr. 3 din 20.05.2022 si
revizuita la data de 09.08.2023 de catre APM Byv.

7. Managementul situatiilor de urgenta

Prevenirea situatiilor de urgenta si capacitatea de interventie in cazul producerii accidentelor
sunt asigurate prin activitatea Serviciului Privat pentru Situatii de Urgentd, departamentele de
Protectia Mediului, Sandtate si Securitate Ocupationald, Paza si Protectie.
In acest scop, au fost elaborate urmitoarele documente:
- Planul de prevenire si combatere a poluérilor accidentale;
- Plan de urgenta interna;
- Raport de securitate;
- Plan de prevenire si protectie pe linie SSM;
- Plan de interventie in caz de incendiu;
- Plan de pregitire in domeniul situatiilor de urgenta;
- Scenarii de securitate la incendii;
- Autorizatii sau alte documente pe linie ISCIR pentru toate echipamentele care fac obiectul
reglementarilor ISCIR.

In cadrul managementului pentru firme externe ce lucreazi pe amplasament, angajatii sunt
instruiti cu privire la zona n care urmeaza a lucra, lucrdrile ce urmeazi a fi indeplinite §i regulile ce
trebuie respectate, verificarea calificérii angajatorilor externi, respectarea regulilor suplimentare la

activitati cu risc (de ex. Lucru la inaltime, lucriri cu foc deschis etc.).

8. Informare, sensibilizare, constientizare
8.1. Informarea angajatilor

SILNEF METAL CASTING SRL s-a angajat ca, prin intermediul Sistemului de
Management al Mediului, si respecte mediul inconjuritor si cerintele legislatiei In vigoare, sd
previnid orice incident de mediu, si imbunatiteascd continuu performantele de mediu.

Pe parcursul unui an sunt planificate i se realizeazd instruiri pentru protectia mediului

dedicate.
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9. Nivelul la care au fost atinse obiectivele si tintele de mediu
Unul din marile teluri ale protectiei mediului este de a preveni producerea efectelor negative
asupra mediului, respectiv mentinerea cit mai scizutd a efectelor inevitabile asupra mediului.
Efectele asupra mediului sunt evaluate regulat si repetat. Aspectele de mediu cu impact

semnificativ asupra mediului sunt luate in considerare la stabilirea obiectivelor si tintelor de mediu.

Obiective de : : S

Ob?f:é\;ﬁ Program de mediu | Realizat Masuri de realizare

Sensibilizare Reducerea cantitatii de deseuri Colegii au fost ghidati in directia reutilizarii acelor

conﬁtienlizar,e gt_:nerate in productie si in ' articole care incd mai au valoare de intrebuintare. de
! birou. la biretica pana la mobilier,

Implementarea unor masuri

Managemmwl pentru  cresterca ratei  de | ) Program in derulare.
degeurilor valorificare a deseurilor
[ e f??ig;i;afs e m;';i:g?g; In 2023 s-a desfasurat 1 audit.
| Conformare p <) P = v Masurile de imbunatatire sunt preluate in Planul de
legala SSM si Su. conform g
¥ . - Actiunt,
planificarii
Legenda:

¥" Obiectiv indeplinit.
(v) Obiectiv partial atins. Alte mésuri planificate.

10. Anexe
1. Rapoarte emisii
2. Buletine de analiza
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