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1. INTRODUCERE

1.1.Context

Prezentul raport de amplasament este intocmit de societatea MABECO SRL, reprezentata de dna.
Ing. Mihaela BEU (Certificat de atestare nr. 001/05.08.2021 emis de Asociatia Romana de Mediu
1998 - Comisia de atestare a persoanelor fizice si juridice care elaboreaza studii de mediu,
https://regexp.ro/pages/lista-experti).

Raportul de amplasament are ca scop prezentarea situatiei amplasamentului din municipiul
Codlea, str. Halchiului, nr. 148, judetul Brasov, unde se afla , Turnatoria de metale neferoase
usoare” operata de societatea SILNEF METAL CASTING SRL, cu sediul in municipiul Brasov, str.
Mihai Viteazu nr. 99, ca parte a solicitarii de revizuire a Autorizatiei integrate de mediu nr.
3/20.05.2022, ultima data revizuita la 09.08.2023.

Documentatia s-a completat conform adresei APM Brasov nr. 6488/22.05.2024.

Imobilele din municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, unde se afla , Turnatoria de metale
neferoase usoare”, au fost vandute de catre Silnef Metal Casting SRL catre SIMOB LIMITED SRL
Brasov, conform Incheierii de autentificare nr. 59/19.01.2024. intre SIMOB LIMITED SRL si Silnef
Metal Casting SRL s-a incheiat contractul de inchiriere nr. 7/19.01.2024.

Opertatorul instalatiei de topire a metalelor neferoase ramane Silnef Metal Casting SRL.

Profilul de activitate al operatorului SILNEF METAL CASTING SRL este, conform codurilor CAEN:
- Turnarea metalelor neferoase usoare - cod CAEN 2452;

Operatiuni de mecanica generala - cod CAEN 2562;

Colectarea deseurilor nepericuloase cod CAEN 3811;

Recuperarea materialelor reciclabile sortate - cod CAEN 3832;

Comert cu ridicata al deseurilor si resturilor - cod CAEN 4677.

Silnef Metal Casting SRL realizeaza procesarea deseurilor metalice neferoase, prin topire, aliere
si turnarea in forme a aliajului, pentru obtinerea produselor finite.

Activitatea de topire a metalelor neferoase se incadreaza in prevederile Legii nr. 278/2013
privind emisiile industriale, care transpune Directiva 2010/75 (IED), in Anexa |, punctul
2.5.b, Topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi
pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru celelalte metale.

La aceasta data activitatea desfasurata de SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasamentul din
Codlea, str. Halchiului, nr. 148 este reglementata prin Autorizatia integrata de mediu nr.
3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Brasov.

De asemenea, instalatia are Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 18/13.02.2023, valabila pana
la 12.02.2028, emisa de ANAR-Administratia Bazinala de Apa Olt, SGA Brasov.

Capacitatea maxima de productie a fabricii, prevazuta in Autorizatia integrata de mediu nr.
3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, este de 60 tone/zi (20000 tone/an) lingouri si semisfere
de aluminiu.

Activitatea Silnef Metal Casting SRL este prevazuta in HG nr. 140/2008 privind stabilirea unor
masuri pentru aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) nr. 166/2006 privind infiintarea
Registrului European al Poluantilor Emisi si Transferati (EPRTR), la punctul 2.e(ii) Productia si
prelucrarea metalelor. Instalatii de topire, inclusiv aliajele, a metalelor neferoase, inclusiv
produse recuperate (rafinare, piese turnate etc.) cu o capacitate de topire de 4 tone pe zi
pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru celelalte metale.
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Prin activitatea de prelucrare a deseurilor metalice prin procedee metalurgice, pentru
obtinerea aliajelor de aluminiu sub forma de lingouri si sub forma de semisfere se realizeaza
o operatie de valorificare a deseurior, cod R4 - reciclarea/valorificarea metalelor si
compusilor metalici.

Operatorul Silnef Metal Casting SRL indeplineste cerintele art. 34 din OUG 92/2021 privind
regimul deseurilor, aprobata prin Legea 17/2023, cu modificarile si completarile ulterioare,
motivul principal al revizuirii fiind si verificarea respectarii acestor cerinte.

in tabelul de mai jos se prezintd sintetic modul cum sunt respectate cerintele legale si

precizarea capitolului din prezentul raport unde sunt detaliate informatiile.

Tabel 1.1.1. Cerinte legale pentru realizarea operatiunii de valorificare si mod de respectare

Prevederi art. 34 OUG 92/2021

Respectare cerinte legale- operator Silnef Metal Casting SRL

a) codul/codurile operatiilor de
eliminare/ valorificare potrivit
anexelor nr. 3si 7

Operatia de valorificare a deseurilor cod R4 - reciclarea/
valorificarea metalelor si compusilor metalici.

b) tehnologia aplicatd pentru
fiecare tip de operatiune

Procesarea deseurilor metalice neferoase nepericuloase prin
procedee metalurgice de topire si aliere, cu obtinerea aliajelor de
aluminiu sub forma de lingouri si semisfere. (cap. 2.3)

¢) tipurile si cantitdtile
exprimate in tone si volum de
deseuri care pot fi tratate,
inclusiv originea acestora

Deseurile sunt achizitionate de la colectori autorizati si/sau
generatori, pe codurile identificate de generatori. Categoriile de
deseuri si cantitatile asociate fiecarui cod de deseu sunt
achizitonate in functie de evolutia pietei, pentru asigurarea
necesarului de materii prime.

Tipurile si cantitdtile de deseuri utilizate, tratate, inclusiv modul
de stocare, sunt prezentate la cap.2.5, tabelul 2.5.1

d) tipurile si cantitdtile de
deseuri si/sau produse care
rezultd din instalatie exprimate
in tone/an si volum

Prin procesarea termica a deseurilor metalice neferoase se obtin:

- Produse finite - 20000 t/an (60 t/zi -productia maxima) lingouri
si semisfere de aluminiu

- Deseuri: 10 10 03, 10 03 20, 12 03 09* (prezentate la cap.4.2,
tabel 4.2.1)

e) conditiile tehnice si
tehnologice de functionare a
instalatiei de tratare

in instalatia de tratare a deseurilor metalice neferoase
nepericuloase se realizeaza: stocarea deseurilor pana la
introducerea pe linia de tratare, sortarea si curatarea/pregatirea
deseurilor pentru procesarea termica, procesarea termica a
deseurilor, in cuptoare de topire si aliere-degazare, conectate la
sisteme de epurare a emisiilor, turnarea aliajului obtinut in forme
(lingouri ori semisfere), balotare, depozitare, livrare produse
finite.

Instalatia functioneaza pe baza procedurilor specifice de operare,
cu respectarea retetelor pentru fiecare sarja, a parametrilor
tehnologici si de tratare a emisiilor gazoase stabiliti. (prezentate
pe larg in cap. 2.3, 2.15, 5)

f) mdsurile de sigurantd si de
prevenire care trebuie luate

Masuri de siguranta si de prevenire aplicate:
-stocarea adecvata a deseurilor metalice neferoase achizitionate
pentru tratare si a celor generate din procese
-inspectarea si selectarea materialelor de intrare in procesul de
tratare
-stabilirea si respectarea retetelor pe fiecare sarja de topire in
functie de tipul materiilor prime
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Prevederi art. 34 OUG 92/2021 | Respectare cerinte legale- operator Silnef Metal Casting SRL

-buna amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel
optim de eficienta a conversiei si a reduce emisiile si rebuturile

-monitorizarea parametrilor de proces

-controlul sistemului de epurare a emisiilor

(mdsurile sunt descries pe larg in cap. 2.3, 5)

g) modul de operare a instalatiei | Instalatia se opereaza in parametri tehnologici stabiliti, cu
de tratare astfel incat sd nu respectarea conditiilor din actele de reglementare.

apard efecte ddundtoare sau
disconfort asupra mediului sau
sdndtdtii umane

Operarea instalatiei de tratare a deseurilor respecta cerintele
reglementarilor de mediu europene si nationale.

Emisiile de la cuptoarele de topire si de mentinere sunt captate si
tratate prin filtrare pentru retinerea particulelor solide, prin
injectie de carbonat de calciu pentru absorbtia/ adsorbtia
componentelor gazoase toxice si dispersia in aer prin cosuri de
evacuare.

Tehnologia de epurare a emisiilor gazoase este conforma cu
prevederile celor mai bune tehnici disponibile.

(detalii in cap. 2.3, 2.15, 5)

h) monitorizarea si controlul Se urmareste asigurarea stabilitatii proceselor tehnologice, prin
instalatiei de tratare, dupd caz, | controlul permanent al acestora.

astfel incat sd nu pund in pericol
sdndtatea umand si sd nu
dduneze mediului

Se monitorizeaza, conform AIM, punctul 9:

- calitatea si cantitatea materiilor prime si auxiliare utilizate, in
special a deseurilor metalice neferoase

- variabilele de proces, prin sisteme de automatizare si control
PLC (temperatura, presiune, debit de gaz natural)

- raportul aer/gaz natural la cuptoare, pentru optimizarea arderii
si minimizarea emisiilor

- eficienta echipamentelor de captare si tratare a emisiilor de
proces, incadrarea in valorile limita stabilite in AIM

(cap. 2.11, 5.1, 5.2, 5.3.)

i) mdsurile de inchidere si de La incetarea activitatii instalatiei se va respecta planul de
intretinere ulterioard, dupd caz | inchidere si obligatiile de mediu stabilite de autoritatea
competenta.

Dezafectarea instalatiei se va putea realiza numai in baza unui
proiect, pentru care se vor parcurge procedurile de reglementare

specifice.
j) specificarea perioadei de timp | Perioada de stocare termporara a deseurilor achizitionate, pana la
si a capacitdtii de stocare intrarea in procesul de tratare, se estimeaza la cca 1 luna. La
exprimate in volum si tone a aceasta data cantitatea maxima de deseuri ce pot fi prezente la un
deseurilor de pe amplasament moment dat pe amplasament se estimeaza la cca 1977,5 tone,

respectiv 2338,5 m3.
(cap.2.5, tabelul 2.5.1)

Instalatia exploatata de Silnef Metal Casting SRL se incadreaza in prevederile Legii 188/2018
privind instalatiile medii de ardere. Puterea termica totala a arzatoarelor cuptoarelor din
instalatie este de 7,75 MW.

Raportul de amplasament si al situatiei de referinta a fost intocmit pentru a indeplini cerintele
de prevenire, reducere si control al poluarii, conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile
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industriale, astfel incat sa ofere informatii relevante, de sprijin pentru emiterea autorizatiei
integrate de mediu.

La incadrarea activitatii SILNEF METAL CASTING SRL sub incidenta legislatiei privind emisiile
industriale, solicitarea autorizatiei integrate de mediu a avut la baza ,,Raport de amplasament si
al situatiei de referinta”'!, care cuprinde informatii privind calitatea solului si a apei freatice
pentru amplasament. Valorile parametrilor de la acea data constituie referinta in urmarirea
eventualei influente pe care activitatea desfasurata de operator asupra calitatii solului si apei
freatice, inclusiv la incetarea activitatii.

De asemenea, pentru amplasament s-a realizat ,Raport privind investigarea preliminara a
solului”?, inregistrat la APM Brasov cu nr. 10355/28.07.2022. Raportul a fost intocmit cu
respectarea cerintelor din Legea nr. 74/2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate
si a celor contaminate si din Ordinul nr. 1423/3687/2020 privind aprobarea Metodologiei de
investigare a siturilor potential contaminate si a celor contaminate. Concluzia a fost ca, la
analizele de sol realizate in anul 2022 din perimetrul analizat, toate valorile parametrilor
masurati erau sub pragul de alerta pentru soluri mai putin sensibile, in toate punctele din care s-
au prelevat probe.

Amplasamentul analizat este prezentat in “Planul de incadrare in zona”.
1.2. Obiective

Obiectivele prezentului Raport s-au identificat in conformitate cu cerintele actuale privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii prevazute si de Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, care defineste Raportul privind situatia de referinta.

In conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste solul si
apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind situatia de
referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale solului si
apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor subterane
cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de instalatia
in cauza.

Astfel, in functie de specificul lor, obiectivele prezentului Raport sunt grupate astfel:

A - prezentarea unei situatii a amplasamentului, in continuare fata de cea prezentata in
evaluarea impactului asupra mediului realizata anterior sau rapoartele de amplasamente pentru
precedentele revizuiri ale autorizatiei integrate de mediu. Acest obiectiv se realizeaza prin:
o identificarea utilizarilor anterioare si actuale ale terenului, pentru a determina daca si in ce
masura exista zone cu potential de contaminare (contaminare istorica si actuald);
o abordarea unor informatii suficiente, care sa permita dezvoltarea initiala a unui model
conceptual al amplasamentului astfel incat sa se descrie interactiunea dintre factorii de
mediu.

B - identificarea si furnizarea de informatii asupra caracteristicilor fizice si chimice ale terenului
si a vulnerabilitatii sale in cazul oricarei contaminari posibile in trecut, prezent si viitor. Acest
obiectiv este realizat prin studierea si interpretarea posibilelor impacte ale activitatilor

'Raport de amplasament si al situatiei de referinta, 2021, realizat de MABECO SRL
ZRaport privind investigarea preliminara a solului, 2022, realizat de MABECO SRL
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realizate anterior pe amplasament si prin analizele prezente efectuate pe amplasament si
vizeaza in special factorii de mediu sol si apa subterana.

C - identificarea si furnizarea de dovezi in vederea atingerii scopurilor de respectare a
prevederilor in domeniul protectiei calitatii aerului, apelor, solului si subsolului.

Documentul raspunde cerintelor art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale
referitoare la informatiile pe care trebuie sa le ofere Raportul privind situatia de referinta.

1.3. Scop si abordare

Scopul elaborarii Raportului de amplasament este, in principal, prezentarea starii
amplasamentului, inclusiv situatia factorilor de mediu. Raportul reprezinta si va oferi un nou
punct de referinta, inclusiv pentru comparatia la o eventuala incetare a activitatii.

Abordarea efectuarii Raportului de amplasament pentru SILNEF METAL CASTING SRL este in
concordanta cu Ghidul Tehnic General pentru instalatii aflate sub incidenta legislatiei privind
prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, parcurgand etapele recomandate privind
cercetarea documentara si observatiile de recunoastere a terenului, pentru fundamentarea unui
raport privind conditiile initiale si dezvoltarea , Modelului conceptual”, respectiv cu Ghidul
Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referintd.

Din punct de vedere al continutului, Raportul este structurat pe cele sase capitole indicate in
Ghid, si anume:
- Capitolul 1 - Prezentarea titularului de activitate
Capitolul 2 - Descrierea terenului - descrierea utilizarilor actuale si decorul terenului
Capitolul 3 - Istoricul terenului - descrierea trecutului terenului
Capitolul 4 - Recunoasterea terenului - descrierea unor aspecte de mediu identificate
ca facand parte din descrierea terenului
Capitolul 5 - Interpretari ale informatiilor si recomandari

Conform solicitarii din adresa APM Brasov nr. 6488/22.05.2024, prezentul document
cuprinde ca ultim capitol ,,Raportul privind situatia de referinta”.

2. DESCRIEREA TERENULUI

2.1 Localizarea terenului

SILNEF METAL CASTING SRL desfasoara activitatea de prelucrare a deseurilor metalice prin
procedee metalurgice pe amplasamentul situat in intravilanul municipiului Codlea, str.
Halchiului, nr 148, in subzona de activitati industriale si depozitare, conform PUG Codlea.

Amplasamentul analizat se afla in extremitatea nord-estica a municipiului Codlea, pe partea
dreapta a DJ 112A ce face legatura intre municipiul Codlea si localitatea Halchiu.

Zona se incadreaza in depresiunea Brasovului.

Vecinatatile amplasamentului sunt:
- nord - DJ 112A si fosta baza PROTAN SA;
- est, nord-est - drum DE 1033, ferma agricola;
- sud, sud-est - paraul Vulcanita, la cca 25-50 m;
- sud - terenuri agricole, statie de epurare dezafectata;
- vest - terenuri agricole.

Accesul la amplasament se face de pe drumul judetean DJ 112A, pe drumul existent DE 1033.
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Amplasamentul nu se afla in interiorul ori in vecinatatea unor arii naturale protejate de interes
national ori comunitar, limita celui mai apropiat sit Natura 2000 se afla la circa 1.5 km de
amplasament (ROSPA0037 Dumbravita-Rotbav-Magura Codlei).

Cea mai apropiata zona rezidentiala din municiupul Codlea se afla la distanta de peste 1 km.

Coordonatele Stereo 70: X = 539566, Y = 471464.

Terenul pe care se afla instalatia este situat in bazinul hidrografic raul Olt, paraul Vulcanita (cod
cadastral VIII-1.51.6), respectiv in corpul de apa subterana ROOT02 - Depresiunea Brasov,
conform Ordinului 621/2014 privind aprobarea valorilor de prag pentru apele subterane din
Romania.

Parametrii proiectarii antiseismice (normativ P100-1/2006) pentru amplasament sunt:
— perioada de control (colt) a spectrului de raspuns Tc=0,7 s;
— valori de varf ale acceleratiei terenului pentru proiectare ag, pentru cutremure avand
intervalul mediu de recurenta IMR = 100 ani, de 0,2g.

2.2. Proprietatea actuala

Terenul pe care se afla instalatia analizata a devenit proprietatea SIMOB LIMITED SRL Brasov,
conform Contractului de vanzare-cumparare incheiat cu SILNEF METAL CASTING SRL (Incheierea
de autentificare nr. 59/19.01.2024). intre societatea SIMOB LIMITED SRL si societatea Silnef
Metal Casting SRL s-a incheiat contractul de inchiriere nr. 7/19.01.2024 pentru terenul cu
suprafata totala de 14800 mp din municipiului Codlea, str. Halchiului, nr 148 si constructiile care
se afla aici.

Societatea SILNEF METAL CASTING SRL, care ramane operator al instalatiei, este inmatriculata la
Registrul Comertului cu nr. J8/1426/2008, avand CUI 23922131.

Detalii ale delimitarii amplasamentului sunt prezentate la capitolul 2.1 si in anexele cu Planul de
amplasament - plan al obiectivului. Acestea arata limitele instalatiei care face obiectul
prezentului raport de amplasament.

2.3. Utilizarea actuala a terenului

Amplasamentul pe care se afla instalatia analizata se afla in intravilanul municipiului Codlea.
Conform PUG al municipiului, zona este destinata activitatilor industriale si de depozitare.
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Terenul aferent fabricii, relativ plan, are suprafata totala de 14800 mp si cuprinde:

— Hala turnare metale neferoase (cuptoare) - 1606 mp

- Hala depozitare, valorificare deseuri - 1051 mp

- Cladire administrativa, P+E - 136 mp

- Hala depozitare materie prima - 1000 mp

- Zona depozitare produse finite (betonata) - 250 mp

- Depozit zgura (betonat) - 350 mp, extins cu platforma betonata, cu rigole perimetrale,
cu suprafata de 1000 mp

- Zona de stocare temporara pentru deseu rezultat de la instalatii de filtrare emisii
(betonata, acoperita) - 100 mp

Platforma industriala dispune de toate utilitatile: retele de alimentare cu apa, retele de
canalizare pentru ape uzate, retele de distributie energie electrica si gaze naturale.

Hala cuptoarelor are regim de inaltime parter. Fundatiile constructiei sunt izolate (de tip pahar)
sub stalpi, din B.A., clasa C20/25, conectate de grinzi de soclu prefabricate din B.A. Structura
halei este alcatuita din stalpi si grinzi prefabricate din beton armat. Rampele de acces sunt din
beton armat C16/20. Acoperisul este format din grinzi si pane prefabricate din beton armat, iar
invelitoarea din panouri tip sandwich.

Clasa de importanta a constructiei este C, conform normativului P100-1-2006 este Il si categoria
de importanta din punct de vedere al «Regulamentului pentru stabilirea categoriei de
importanta a constructiilor» aprobat prin H.G.766-1997.

DESCRIEREA INSTALATIEI SI A ACTIVITATIILOR DESFASURATE PE AMPLASAMENT

Instalatia analizata ocupa suprafata totala de 14800 mp.

Activitatea principala a operatorului Silnef Metal Casting SRL pe amplasamentul/punctul de lucru
din Codlea, str. Halchiului, nr. 148, consta in procesarea deseurilor metalice neferoase, prin
topire, urmata de aliere si turnare in forme, cu obtinerea aliajelor de aluminiu sub forma de
lingouri si semisfere.

Aceasta activitate de procesare a deseurilor metalice neferoase intra sub incidenta legislatiei
privind emisiile industriale (IED), fiind incadrata in prevederile Legii nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, Anexa I, la punctul 2. subpunct 2.5.b Topirea, inclusiv alierea, de metale
neferoase, inclusiv de produse recuperate, si exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu
0 capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru
celelalte metale.

De asemenea, societatea desfasoara aici activitati de colectare a deseurilor metalice neferoase
nepericuloase de la operatori economici generatori si colectori ai acestor categorii de deseuri.
Desi deseurile colectate reprezinta materia prima pentru activitatea IED, se poate considera ca
aceasta activitate nu intra sub incidenta legislatiei privind emisiile industriale (non IED).

1. Instalatii si echipamente

— Cuptor rotativ KMF pentru topirea deseurilor de aluminiu - capacitate maxima 48
tone/zi (functie de materia prima), cu arzator aer-gaz cu puterea de 2 MW/h

— Cuptor rotativ ATM-TRF8 pentru topirea deseurilor de aluminiu - capacitate maxima 16
tone/zi, cu arzator aer-gaz cu puterea de 2,0 MW/h

— Cuptor basculant de mentinere, aliere, degazare, dezoxidare, corectii finale - capacitate
12t/sarja, cu 2 arzatoare aer-gaz, putere 1 MW/h fiecare

— Cuptor basculant de mentinere, aliere, degazare, dezoxidare, corectii finale - capacitate
5 t/sarja, dotat cu un arzator aer-gaz cu puterea de 1 MW/h
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— Cuptor basculant de mentinere (semisfere) - capacitate 5 t/sarja, cu 1 arzator aer-gaz cu
puterea de 0,75 MW/h

— Linie automata de turnare a lingourilor de aluminiu - descrisa mai jos
— Bazine inmagazinare apa racire lingotiere - 2 buc. (1x85mc, 1x40mc)
— Banda formare semisfere - 120 buc lingotiere (10 cuiburi/ lingotiera)
— Hote absobtie gaze - 5 buc. amplasate deasupra cuptoarelor
— Instalatie de tratare si dispersie a emisiilor de la procesarea deseurilor de aluminiu, debit
48000mc - descrisd mai jos
— Instalatie de tratare si dispersie emisii de la cuptorul de topire basculant, cu unitate de
racire a gazelor, debit 47000mc - descrisa mai jos
— Instalatie de filtrare ambientala (tubulatura cu orificii de absorbtie a emisiilor din zona
cuptoarelor, conectata la instalatie de retinere cu filtre cu saci) - debit 10000 mc
— Centrifuga pentru curatare span de aluminiu (tip GOVONI HANDLING SYSTEMS), cu
element filtrant pentru separare uleiuri si alti compusi organici si magnet pentru
separare span cu continut ridicat de fier
— Presa pentru brichetare span
— Separator pentru cernerea zgurii, capacitate 0,5 tone/ora
— Butelii de azot - 1 mc
— Statie de compresoare, rezervor de aer comprimat
— Rezervor stocare emulsie uzata de la procesarea spanului - capacitatea 5m?
— Cantar bascula electronica 65 tone - 1 buc;
— Cantar 2.5 tone - 1 buc.;
— Cantar 8 tone - 1 buc;
— Aparate de debitare manuala;
— Strung - 1 buc;
— Laborator incercari chimice si microscopice, cu aparatura specifica:
o spectometru cu emisie optica (tip SPECTROMAX Xm)
o microscop (tip ACSIO VELT)
o masina de slefuit probe (tip MINITECH 233)
o aparat de radioactivitate (tip Polimaster PM 1405).
— Mijloace de transport: incarcator frontal (JCB)- 1buc, motostivuitoare - 4 buc, graifer tip
Fucks 320 - 1 buc.

— Banda de lingotare - 240 buc. lingotiere - demontata din fluxul tehnologic, se mentine ca
echipament de rezerva

Caracteristici cuptor rotativ de topire KMF
— capacitate de incarcare: 5 - 9 tone;
— volum -14 mc, dimensiuni exterioare: 22*13*8 m (L**H);
— rata specifica de topire: 1,5-2 t/h, in functie de tipul materialelor incarcate
— capacitatea de productie maxima: 35-40 t/zi
— arzator gaz/aer de 2 MW,
— consum de gaz: 30-40 mc/tona de material incarcat (functie de tipul materialelor)
— viteza de rotire: 0,5-4 rpm, in functie de tipul materialelor
— sistem PLC pentru controlul procesului

Cuptorul are doua componente principale: unitatea de incarcare si corpul cuptorului.

e Unitatea de incarcare cuprinde:
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- carucior actionat electric - cu sina de rulare de 16 m lungime, contragreutate de 3 tone,
scara vericala, platforma pentru supravegherea de la distanta a reactiilor din cuptor,
paravan de protectie instalatie electrica, rama de curatare a sinelor, lift care permite
efectuarea de miscari simultane, atat in plan orizontal, cat si in plan vertical

- cuva de alimentare - montatd pe caruciorul de alimentare, cu capacitate de 0,8 m* (500-
1200 kg deseuri de aluminiu, in functie de densitatea acestora); are miscari verticale sus-jos
si miscare de rotatie (180°) pe ambele directii;

- trapa de inchidere alimentare - corp auxiliar ce acopera cuva de alimentare cand aceasta
este in pozitia “zero”, pentru a proteja componentele unitatii de incarcare de caderi
accidentale ale deseurilor din cuva.

e Corpul cuptorului este format din doua inele forjate dintr-o singura bucata si doi cilindri
hidraulici de basculare sincroni, montati pe cadrul de baza, fiind realizat din tabla de oteluri
inalt aliate. Cuptorul este captusit cu caramizi refractare.

Caracteristicile instalatiei de extractie si filtrare a emisiilor de la procesarea termica a
deseurilor de aluminiu

¢ Instalatia de extractie si filtrare (cu saci) este formata din:

— preseparator (camera de calm):
o modul paralelipipedic de otel carbon lacuit epoxidic
o labirint interior, pentru separarea particulelor grosiere, suprafata totala 5 m?
o buncar de descarcare si snec

— corp de filtru din placi din otel carbon carbon de 3mm, armat cu profile de otel;

— scara de acces pe acoperis;

— balustrada de-a lungul intregului perimetru;

— rezervor de aer comprimat, cu suporturi de sustinere;

— electrovalve de 11/2", cu deschidere rapida pentru a controla transmiterea aerului
comprimat de curatare, inclusiv conexiuni elastice;

— conducte de distribuire a aerului comprimat, reductor de presiune;
— diametru conducta principala: 900 mm, viteza aerului in conducte: 21 m/s
— debit 48000 Nm?*/h;

— saci de filtrare din pasla pe armatura de poliester cu prag de filtrare scazut (360 buc.*
550 g/m?), suprafata de filtrare 860 mp;

— temperatura de lucru - max. 200°C, cu varfuri la 220°C;
— sistem de curatare a sacilor - scuturare, prin impulsuri de aer;
— sistem circular interior de atenuare a zgomotului (nivel de zgomot < 85dBA);
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— vas cilindric pentru stocare aditiv (carbonat de calciu), conducte de legatura, sistem de
injectie aditiv in circuitul de gaze.

e Cos de dispersie gaze - din tabla, cu sectiune circulara, D =1 m, H =20 m.

Instalatia de epurare si dispersie a emisiilor este conectata la imbinarea rotativa a conductei de
evacuare de la hotele existente in hala cuptoarelor la Silnef Metal Casting.

Sistemul de filtrare functioneaza in ciclu automat si isi ajusteaza parametrii in functie de de
emisiile de gaze din cuptor. Echipamentul nu poate fi ocolit, asigurand functionarea continua.

Caracteristici cuptor de topire basculant ATM-TRF8

Cuptorul este format dintr-un tambur rotativ cu inclinare hidraulica. Viteza de rotatie a
cuptorului poate fi reglata. Usa este conceputa pentru incarcare si turnare simpla, fiind
actionata prin sistemul hidraulic.

incdrcarea cuptorului se asigurd cu echipamente speciale, fixate pe deschizitura usii, cu un
sistem de cantarire pentru tararea materialelor la fiecare incarcare. Fluxul de saruri se
calculeaza separat, in functie de caracteristicile deseurilor incarcate la fiecare sarja.

Sistemul de ardere este situat pe usa cuptorului si are un arzator cu gaz natural-aer de 1500kW,
cu ventilator si echipament de control al gazului. Unghiul de topire poate fi modificat, realizand
amestecare si incalzire eficienta, cu flacara turbulenta si lungime mare a flacarii.

Pentru colectarea gazelor emise in timp ce usa cuptorului este deschisa, pe usa este un sistem
de hote, conectat la cuptor si sasiu, deplasandu-se cu cuptorul la momentul inclinarii acestuia.

Turnarea topiturii se face prin inclinarea cuptorului. Cuptorul este prevazut cu brat de blocare a
zgurii formate la suprafata topiturii, atunci cand se face turnarea materialului.

Operarea cuptorului este controlata prin calculator de proces.

In tabel sunt redate caracteristicile cuptorului rotativ basculant prevazute in cartea tehnica.

CUPTOR ROTATIV BASCULANT ATM-TRF8

Capacitate nominala 8.000 kg
Dimensiuni usa de incarcare / descarcare @1.400mm
Volumul maxim de metal lichid 3,8m3

Rata de topire 1tona/h
CAPACITATE DE PRODUCTIE

Durata unui ciclu 10 h
Numarul maxim de incarcari zilnice (24 h) 2

Cantitate maxima material incarcat pe zi (inclusiv saruri) (24h) 14 tone/zi
Cantitate maxima material incarcat pe zi (inclusiv saruri) (322 zile) 5000 tone/an
CONSUM DE ENERGIE - ARZATOR AER / GAZ

Energie necesara per tona 500-550kW
Gaz necesar pe tona 50-55Nm3/h
Capacitatea arzatorului 2000kwW
MECANO- ELECTRIC

Consum de electricitate (pentru 1 tona de metal lichid) 12-15kW/h
Viteza de rotatie reglabila (cu control invertor) 0,5-6rpm
Puterea electrica totala 35kW
Greutate aproximativa 48tone
Dimensiunile cuptorului 5185mm X 7475mm X 5400mm
Capacitate de filtrare necesara 50.000 m3/h
Tensiunea electrica 380V, 50Hz
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Caracteristici sistem integrat de tratare a emisiilor de la cuptorul rotativ basculant ATM-TRF8,
cu unitate de racire a gazelor

Principalele componente ale sistemul integrat de tratare a emisiilor de la cuptorul rotativ
basculant ATM-TRF8 si cateva caracteristici (conform cdrtii tehnice) sunt redate mai jos:
o Grup de filtrare
- sistem de curatare: jet -pulse
- dimensiunea pulberilor: maxim 10 microni
- tipul pulberilor: oxid de aluminiu
- temperatura de functionare: 120°C
- capacitate filtru: 47.000 m®/h
- suprafata de filtrare: 660 m?
- viteza de filtrare: 1,26 m*/ m%.min
- temperatura durabilitatii sacului: max 150°c
- numar saci: 440
- tip sac: % 100 poliester hidrofob impregnat
- dimensiuni cusca sac: 8160 x 3000 mm (acoperit prin electro-galvanizare)
- dispozitiv venturi: conducta portabila din otel
- pierderea de presiune a filtrului: max 120 mmWC
- presiunea durabilitatii corpului: 1500 mmwc
- aer comprimat necesar: 3,6 m*/min, 6 bar
- conducta de filtrare @: 800mm
« Ventilator radial, debit: 47.000m*/h
« Unitate de racire a gazelor
- diametrul conductei de admisie si iesire a gazului la racitor - @800mm.
- circuit de 53 tevi pentru gazele care vin din cuptor
- reducerea vitezei gazului in conducta: de la 1,26m*/h la 0,6m?*/h, asigurand racire rapida
- cupa montata sub buncar pentru descarcarea pulberilor
- dispozitiv de control al temperaturii gazelor la intrare si iesire
» Sistem de alimentare cu var
- buncar de stocare var - 1,5 m?
- sistem de conducte de transfer var din buncar la filtru
- regulator de presiune si debit pentru injectia varului la filtru
Echipamentul de tratare a emisiilor este controlat prin calculator de proces.
Dispersia emisiilor, dupa tratare, se face prin cos cu inaltime=12350 mm si diametru= 906 mm.

Caracteristici linie automata de turnare, racire si ambalare a lingourilor

capacitatea maxima de turnare: 50 tone/zi

unitatea de degazare a aliajului, prin barbotare de azot (se foloseste ocazional, daca
pentru producerea unor aliaje de calitate superioara)

modul de racire cu aer, urmat de modul de racire cu apa, pentru a aduce lingourile la
temperatura optima pentru ambalare

modulul de ambalare: robot care stivuieste lingourile si masina de legat cu banda PET
sistem de cantarire si etichetare lingouri

2. Prezentarea procesului de fabricare a lingourilor si a semisferelor de aluminiu

Procesarea deseurilor metalice neferoase la Silnef Metal Casting SRL presupune topirea de
materiale de aluminiu (deseuri, resturi de tabla etc) in cuptoarele rotative de topire ce au
capacitate de 5-9 tone/sarja (cuptorul rotativ de topire KMF), respectiv de 8 tone/sarja
(cuptorul rotativ de topire ATM-TRF8), urmata de trecerea topiturii prin procese de mentinere,
aliere si corectii finale, in cuptoare dedicate, apoi turnarea materialului (aliaj) din aceste
cuptoare in forme, pentru obtinerea lingourilor si semisferelor.
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Materialul topit din cuptoarele rotative se transvazeaza in cuptoare basculante (cuptor de 12
tone si doua cuptoare de cate 5 tone), unde se face mentinerea, alierea si corectiile finale,
urmata de turnarea in forme (lingouri si semisfere).

Prelucrarea deseurilor metalice prin procedee metalurgice, pentru obtinerea aliajelor de
aluminiu sub forma de lingouri si sub forma de semisfere reprezinta o operatie de valorificare a
deseurior, cod R4 - reciclarea/valorificarea metalelor si compusilor metalici.

Fluxurile proceselor tehnologice de prelucrare a deseurilor de aluminiu pentru obtinerea
produselor finite - aliaje de aluminiu sub forma de lingouri sau de semisfere pentru dezoxidare -
sunt similare.

Materia prima pentru realizarea lingourilor din aliaje de aluminiu poate sa fie deseu cu continut
de aluminiu mai mic de 86% si continut de siliciu, cupru, fier, mangan, magneziu, zinc, in timp
ce pentru realizarea semisferelor pentru dezoxidare, deseul trebuie sa fie cu 95-97% aluminiu,
fara continut de siliciu (maxim 1%) si cupru, respectiv cu maxim 2% fier.

Materia prima care are calitatea necesara pentru producerea semisferelor o reprezinta
elementele din aluminiu laminat (profile, tabla, etc.).

Fabricarea lingourilor si a semisferelor de aluminiu la SILNEF METAL CASTING SRL cuprinde
urmatoarele etape:

e Colectarea deseurilor - receptia materiilor prime

Materia prima - deseuri metalice (neferoase, cu compozitie de aluminiu) se colecteaza la
punctul de lucru din Codlea de la diversi operatori economici generatori sau colectori ai acestor
categorii de deseuri, respectiv se aduc de la alte puncte de colectare pe care le are operatorul
Silnef Metal Casting SRL.

La receptia deseurilor de aluminiu se verifica documentele de insotire a marfii, se verifica vizual
deseurile si se cantaresc. Pe baza cantaririi se determina/aproximeaza cantitatea de impuritati
prezenta in deseuri, pentru a se stabili cantitatea de aluminiu continuta.

Se asigura monitorizarea radiologica a deseurilor receptionate cu un aparat portabil.

Apoi se descarca in una dintre cele 8 boxe de depozitare din hala, respectiv 10 boxe acoperite
de depozitare pe sorturi.

Se poate considera ca aceasta activitate nu intra sub incidenta legislatiei privind emisiile
industriale (activitate non IED).

e Sortarea materiei prime

in functie de tipurile deseurilor, acestea se receptioneaza de la furnizori gata sortate sau mai
necesita sortare si/sau curatare pe amplasament.

Materiile prime folosite pentru procesare sunt:

— deseuri sarma - se receptioneaza gata sortate si balotate de la societati furnizoare;

—deseuri de aluminium laminat (table, profile) - se receptioneaza gata sortate si balotate de
la societati furnizoare;

— deseuri de piese din aluminiu - se receptioneaza gata sortate de la societati furnizoare;

—deseuri de span contaminat cu emulsii - se curata de emulsii prin centrifugare, apoi se
bricheteaza cu presa.

—deseuri zgura de aluminiu - se receptioneaza gata sortate de la societati furnizoare sau se
cerne pe amplasament.
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Daca este cazul, din deseurile achizitionate se elimina prin sortare manuala materiale (piese,
laminate) cu continut mare de magneziu, elemente feroase zincate etc., care pot sa pericliteze
procesul tehnologic si produsul finit.

Deseurile de zgura de aluminiu pot fi receptionate gata sortate. Daca este cazul, zgura, inclusiv
zgura generata pe amplasament (de la topire si rafinare), se poate cernere in separatorul mobil
aflat pe amplasament (capacitate 0,5 tone).

Deseurile de span care provin din debitarea pieselor din aluminiu, cu urme de emulsii, se curata
prin centrifugare in echipamentul existent de pe amplasamentul Silnef Metal Casting SRL din
Codlea. Deseurile se introduc in buncarul de alimentare al centrifugii si cad in tamburul
acesteia. Spanul cu continut ridicat de fier este retinut de un element cu magnet. Forta
centrifuga preseaza spanul de peretii centrifugii, de unde cade pe un transportor de descarcare.
Emulsia uzata este astfel separata de span. Lichidul de racire centrifugat poate fi alimentat
inapoi in masina de operare, pentru a fi refolosit, sau se colecteaza in IBC-uri, in incinta halei de
depozitare, betonata. Emulsia uzata se preda catre societati autorizate cu care Silnef Metal
Casting SRL are incheiate contracte.

Dupa curatare, spanul se bricheteaza, pentru optimizarea incarcarii la topire.
e Topirea materiilor prime

Topirea deseurilor de aluminiu reprezinta procesul de trecere a materialelor din stare solida in
stare lichida, prin incalzire pana la temperatura de topire (680-700°C), urmata de indepartarea
rezidului tehnologic rezultat in urma procesului (zgura).

Daca cuptorul de topire este rece (dupa opriri programate sau neprogramate), in prima etapa se
preincalzeste echipamentul gol. Operatia dureaza cca 15 minute, urmata de incarcarea si
topirea amestecului de saruri, alte cca 15 minute.

Materia prima - deseuri de aluminiu - se selectioneaza in functie de calitatea aliajului ce trebuie
sa fie elaborat si se stocheaza in zona cuptoarelor. De aici se incarca in cuptoare rotative, in
transe de cca 10-15 % din capacitatea acestora.

Dupa topirea unei transe se preleveaza proba pentru analiza compozitiei metalice topite. Daca
se constata la analiza ca apar anumite elemente in afara limitelor stabilite pentru calitatea
aliajului ce trebuie obtinut (de ex. fier, magneziu, zinc, etc.), se sorteaza materia prima care se
adauga in cuptor in transa urmatoare in sensul corectarii abaterilor. Se continua procesul de
incarcare - topire, in transe, pana la umplerea cuptorului cu metal topit, cand se preleveaza o
ultima proba pentru analiza compozitiei.

Cantitatea de materiale incarcate in cuptorul rotativ de topire KMF poate fi de maxim 9
tone/sarja, respectiv de maxim 8 tone/sarja in cuptorul rotativ de topire ATM-TRF8. Durata unei
sarje difera in functie de deseul topit, dar in medie operatia de topire efectiva dureaza cca 6,5
ore in cuptorul rotativ KMF, respectiv cca. 6-8 ore in cuptorul rotativ ATM-TRF8.

Daca nu se pot corecta depasirile, sarja se deverseaza in cuptorul de mentinere-aliere-
degazare-dezoxidare-corectii finale, apoi se lingoteaza. Sarja astfel obtinuta se declara ,,lingouri
proprii”, urmand sa fie refolosite/retopite, prin adaugare treptata la alte sarje.

n timpul procesului de topire se adauga fluxuri chimice pentru separarea oxizilor, sub forma de
zgura. Oxizii se separa ca strat superior, datorita densitatii mai mici decat a aluminiului topit.

Zgura formata se trage si se descarca de la suprafata lichidului de cel putin doua ori in timpul
procesului (la jumatate incarcare cuptor si la plin). Zgura se descarca in cuva de colectare si se
transporta la depozitul exterior.
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Introducerea de deseuri pentru o noua sarja in cuptorul de topire se face peste topitura ramasa
si continua, in etape, pana la reumplere.

Procesul de topire in cuptoarele rotative este similar pentru toate tipurile de deseuri folosite,
inclusiv pentru sarje de topire deseuri de zgura.

Durata totala medie a unei sarje de topire in cuptoarele rotative, considerand ca pot fi necesare
eventuale corectii, este de 8-10 ore. La o sarja de topire in cuptoarele rotative rezulta 12-17
tone aluminiu lichid, care urmeaza sa se deverseze in cuptoarele de mentinere-aliere.

e Aliere, degazare-rafinare

Elaborarea aliajelor reprezinta procesul de transformare a topiturii de aluminiu cu o anumita
compozitie chimica intr-un aliaj, prin adaugarea unor elemente de aliere (siliciu, cupru,
mangan, magneziu, titan, nichel) sau reducerea unor elemente cu valori mari care nu se
incadreaza in marca de aliaj dorita (fier, zinc, magneziu, plumb, etc.).

Cand topitura in cuptoarele rotative ajunge la parametri de compozitie chimica stabiliti si se
atinge nivelul de umplere a cuptorului, aceasta se deverseaza prin basculare in cuptoarele de
mentinere (melanjoare) pentru lingouri ori in cel pentru semisfere, pentru aliere-degazare-
dezoxidare-corectii finale.

Pentru procesele de mentinere-aliere a topiturii se folosesc 3 cuptoare:
- cuptor basculant de 12 t (2 arzatoare aer-gaz de 1 MW/h fiecare);
- cuptor basculant de 5 t (un arzator aer-gaz de 1 MW/h);
- cuptor basculant de 5 t ( un arzator aer-gaz de 0,75 MW/h)- pentru semisfere.

in aceste cuptoare se face alierea, usoare corectii pentru incadarea in compozitia chimica si
omogenizarea topiturii care vine din cuptorul rotativ. Pentru incorporarea (dizolvarea) siliciului
metalic n masa topita temperatura lichidului trebuie sa fie de cca 750°C.

Durata proceselor poate fi de cca 1-2 ore, daca compozitia aliajului topit se incadreaza in
limitele stabilite. Daca sunt necesare corectii, durata de realizare a unei sarje creste si poate
ajunge pana la 6-12 ore. In timpul procesului, in melanjor se fac amestecari manuale.

Degazarea-rafinarea presupune purificarea topiturii, ca urmare a adaugarii de fluxuri chimice.
Degazarea se face prin barbotare de azot (gaz inert). Acesta scoate la suprafata gazele din masa
de topitura, care astfel va deveni uniforma chimic si structural si fara pungi de gaze.

Durata degazarii este de cca 15-20 de minute. Daca nu se indeplineste conditia de porozitate
pentru aliaj, durata barbotarii de gaz inert se poate prelungi.

Pentru obtinerea semisferelor nu sunt necesare procese metalurgice complexe, precum aliere,
degazare, rafinare, corectii. Masa topita din cuptorul rotativ se deverseaza in cuptorul de
mentinere pentru semisfere, din care apoi se face turnarea in forme.

In cuptoarele de topire se pot obtine cca 50 tone material topit/zi. Prin procesele de aliere-
aditivare pe care le sufera materialul topit in cuptoarele de mentinere, productia zilnica de
aliaje de aluminiu (lingouri si semisfere) poate ajunge la circa 60 de tone pe zi.

e Turnarea in forme - lingouri (lingotare) ori semisfere

Aliajul pentru lingouri se toarna din cuptoarele de mentinere-aliere prin basculare, prin linia
automata de turnare, in formele (lingotiere).

Pe lingotiere se aplica periodic (la interval de 5-7 zile) materiale impotriva lipirii fluxului de
metal topit (demulare). Aplicarea se face prin pulverizare. Se asigura astfel si o durata mai
lunga de viata a matritei.
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Pe linia automata de turnare se face o prima racire cu aer, apoi o racire cu apa recirculata a
lingourilor (din cele doua bazine de stocare a apei tehnologice din incinta).

Pentru realizarea semisferelor, materialul topit din cuptorul de mentinere semisfere se toarna
pe banda, in forme. Semisferele nu trebuie sa se raceasca cu apa. Din formele in care s-au
turnat, acestea se basculeaza in containere metalice, pentru racire.

e Balotare, depozitare, livrare

Linia automata de turnare cuprinde un robot care stivuieste lingourile racite, urmat de o masina
de legat cu banda PET a acestora. Apoi fiecare calup de lingouri este cantarit si etichetat.
Operatorul preia lingourile stivuite si le stocheaza in magazia exterioara de produse finite, pana
la livrare catre beneficiari.

Semisferele reci din containerele metalice se ambaleaza in big-bags, care se stocheaza in
magazia exterioara de produse finite, pana la livrare catre beneficiari.

Colectarea, tratarea si dispersia emisiilor din procesele de topire, aliere si turnare

In hala de productie sunt patru hote amplasate deasupra cuptorului de topire KMF si a celor de
mentinere-aliere, conectate la sistemul de filtrare si dispersie, amplasat conform proiectului
»Instalare cuptor rotaiv de topire”, cuprinse in AIM nr. 3/20.05.2022. O alta hota capteaza
emisiile de la cuptorul de topire ATM-TRF8, fiind conectata la sistemul de filtrare si dispersie,
amplasat conform proiectului ,Dezafectare cuptor deferare si instalatie filtrare si inlocuire
cuptor cu tehnologie avansata si sistem integrat de filtrare”. Aceste hote pot sa capteze emisiile
din hala, inclusiv din procesele de incarcare a cuptoarelor si descarcare a materilelor topite
(inclusiv turnare) si a zgurii din acestea (fugitive).

Emisiile sunt colectate de sistemele aspirante si sunt transportate la instalatiile de epurare si
dispersie. In preseparator are loc separarea particulelor grosiere, prin parcugerea labirintului de
placi din corpul acestuia.

In fluxurile de gaze, inainte ca acesta sa ajunga la filtrele cu saci, se injecteaza carbonat de
calciu, pentru neutralizeaza eventuale componente acide (HCl, HF) si clor ce pot fi prezente in
emisii si absoarbtia compusilor organici de tipul PCDD/F.

Retinerea pulberilor se face pe filtre cu saci (cu suprafata de filtrare 860 mp, respectiv de 660
mp). In stratul de pulberi retinute pe filtru are loc si definitivarea reactiilor de neutralizare a
componentelor acide din emisii, cu transformarea in compusi care se retin pe filtru.

Dispersia emisiilor se face prin cosuri cu sectiune circulara, cu D = 1 m si H = 20 m, respectiv H =
12,35 m si D = 0,906 m.

Sistemele de epurare functioneaza in ciclu automat, cu ajustarea parametrilor in functie de
emisiile de gaze de proces.

In hala cuptoarelor s-a amplasat si o instalatie de filtrare ambientala, formata din tubulatura cu
orificii de absorbtie a emisiilor si o unitate de retiere a pulberilor cu saci filtranti. Instalatia se
foloseste pentru retinerea emisiilor din timpul operatiilor de descarcare a zgurii formate pe
suprafata topiturii in cuptoare.

Cuptorul de deferare a fost dezafectat conform deciziei etapei de incadrare nr. 17 din
19.01.2022 pentru proiectul: “Dezafectare cuptor de deferare si instalatie filtrare si inlocuire
cuptor cu tehnologie avansata si sistem integrat de filtrare”.

Activitatea de procesare a deseurilor de aluminiu in instalatia analizata s-a incadrat in anexa 1
la Legea 278/2013 privind emisiile industriale, care transpune Directivei 2010/75/UE, la punctul
2.5.b “Topirea, inclusiv alierea, de metale neferoase, inclusiv de produse recuperate, si
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exploatarea de turnatorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi
pentru plumb si cadmiu sau 20 de tone pe zi pentru celelalte metale”.

Activitatea SILNEF METAL CASTING SRL de topire si fabricare a aliajelor de aluminiu prin
prelucrarea deseurilor este prevazuta in Documentul de referinta privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase NFM (2017).

Procesele prin care operatorul Silnef Metal Casting SRL prelucreaza deseurile de aluminiu nu
sunt cuprinse/nu se incadreaza in Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile (BAT) pentru industria de forje si turnatorii, 2005 (Reference Document on Best
Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry, SF), care precizeaza ca topirea,
alierea si rafinarea metalelor neferoase sunt cuprinse in documentul BREF privind industriile
metalelor neferoase si, prin urmare, sunt excluse din domeniul de aplicare a BREF pentru forje si
turnatorii.

La capitolul 2.7.4 Aluminium casting din documentul de referinta BAT pentru industria de forje
si turnatorii se arata ca topirea aluminiului in turnatorii foloseste, in general, lingouri aliate ca
materie prima. Turnarea este activitatea centrala. Pentru turnare se folosesc forme de unica
folosinta sau permanente (matrite) si miezuri. Matrita defineste forma exterioara a turnarii, iar
miezul o defineste pe cea interioara sau cel putin partile care nu pot fi atinse direct prin
turnare. Miezurile utilizate pentru piesele turnate sunt realizate in general din nisip si diversi
lianti. Alta operatie specifica acestui sector este indepartarea bavurilor care apar in punctele in
care piesele de matrita si miez se unesc, la vene si la alte nereguli de suprafata.

Topirea secundara a resturilor de aluminiu nu se efectueaza de obicei in turnatorii si nu intra in
sfera documentului de referinta pentru forje si turnatorii. Aceasta activitate este discutata in
BAT pentru industriile metalelor neferoase.

De asemenea, in Decizia de punere in aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei de stabilire a
concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a PE si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase, se arata:

“Prezentele concluzii privind BAT vizeaza, in special, urmatoarele procese si activitati:
— productia primara si secundara a metalelor neferoase;

Prezentele concluzii privind BAT nu vizeaza urmatoarele activitati sau procese:
— Topitorii, la care se refera concluziile privind BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor.”

Din aceste motive, procesele de prelucrare a deseurilor de aluminiu realizate la SILNEF
METAL CASTING SRL s-au evaluat in raport cu Documentul de referinta privind cele mai bune
tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase (2017), fara a face referire la
Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria de
forje si turnatorii (2005).

Documentul BAT pentru industria metalelor neferoase arata ca in industria aluminiului se
produce fie metal rafinat, fie ceea ce este cunoscut sub numele de produse “semis”, adica
metal ori aliaj metalic sub forma de lingouri turnate, forme forjate ori extrudate, folii, benzi,
bare, etc.

Aluminiul secundar se produce prin topirea deseurilor cu continut de aluminiu. Conform
documentului de referinta pentru industria metalelor neferoase, producerea si rafinarea
aluminiului secundar necesita mult mai putina energie raportat la kg de aluminiu produs,
respectiv doar aproximativ 5% din energia necesara pentru a produce aluminiu primar.

Principale caracteristici ale productiei de aluminiu secundar sunt date de diversitatea materiilor
prime intalnite si, in consecinta, varietatea cuptoarelor utilizate.
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Tipul cel mai adecvat de cuptor, fluxul tehnologic si sistemele de reducere a emisiilor care
urmeaza sa fie utilizate intr-o instalatie se decid in functie de tipul de deseuri, pe baza
dimensiunii, a continutului de oxizi si a gradului de contaminare a acestora.
Etapele specifice de procesare aluminiu secundar, asa cum sunt prezentate in documentul de
referinta BAT, sunt:

- pretratarea materiei prime

- incarcarea materiei prime in cuptor, topirea

- degazarea, mentinerea, tratarea metalului topit

- turnarea metalului topit.

Mai jos redam figura 4.6 din documentul de referinta BAT, care prezinta procesul generic de
productie a aluminiului secundar.
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Pretratarea presupune sortarea deseurilor pe tipuri de aliaje, pentru producerea aliajului dorit
cu cantitatea minima de reprocesare. De asemenea, deseurile pot necesita curatare de uleiuri
ori alti contaminnati, pentru a imbunatati rata de topire (si eficienta termica) si pentru a reduce
potentialul de emisii.

Topirea se face in cuptoare, tipul acestora fiind functie de gama de materii prime utilizate.
Cuptoarele rotative sunt utilizate pentru topirea unei game largi de materii prime secundare.
Acestea pot incorpora si un mecanism de basculare.

In industria aluminiului secundar se utilizeaza diferite fluxuri, care sunt in mod obisnuit
amestecuri de saruri, pentru a ajuta la prelucrarea metalului. Acestea pot fi sarii topite
(amestec de cloruri de sodiu si potasiu si unele fluoruri) pentru a reduce oxidarea, a absorbi
impuritatile si a creste eficienta termica. De asemenea, se utilizeaza fluxuri refractare si fluxuri
fluorurate.

Tratarea si turnarea metalelor topite

Din cuptoarele de topire, metalul topit se transfera in cuptor de mentine, unde pot fi facute
alte adaosuri de aliere. Metalul este rafinat prin barbotare de gaz inert, pentru a elimina gazele
si alte metale.

In procesul de prelucrare a aluminiului se produce un strat de oxid, cunoscut sub numele de
zgura (skimmings). Aceasta se indeparteaza de pe suprafata metalica inainte de turnare. Pot fi
prezente si alte impuritati care trebuie indepartate. De exemplu, pentru a indeparta magneziul,
aluminiul topit este tratat cu amestecuri de clor gazos, fluorura de sodiu ori de potasiu.
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Din aceste cuptoare de mentinere-aliere se face turnarea in matrite metalice racite cu apa
(statice sau in miscare continua). Turnarea continua se aplica pentru obtinerea foilor subtiri si a
barelor de sarma.

Aspectele relevante pentru instalatia analizata la care se refera concluziile BAT sunt
urmatoarele: sistemele de management de mediu, gestionarea deseurilor, colectarea si tratarea
emisiilor in atmosfera, inclusiv a celor difuze, eficienta energetica si monitorizarea.

Tehnicile indicate si descrise in documentele de referinta privind cele mai bune tehnici
disponibile si in concluziile BAT nu sunt nici prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza si alte
tehnici care sa asigure cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.

Cele mai bune tehnici disponibile acopera aspecte privind sistemele de management, tehnici
integrate in proces si masuri finale de tratare a emisiilor, proceduri de prevenire, controlul,
minimizare, reciclare si reutilizare a materialelor si a energiei, pentru a garanta atingerea unui
nivel inalt de protectie a mediului intr-o instalatie.

Urmarirea functionarii corespunzatoare a proceselor de productie si de tratare a emisiilor poate
asigura ca sunt indeplinite obiectivele de mediu stabilite si se identifica eventuale masuri
corective necesare.

in anexa la documentatia de solicitare a revizuirii autorizatiei integrate de mediu s-au prezentat
comparativ domeniile si principalele cerinte ale celor mai bune tehnici disponibile pentru
instalatii de procesare termica pentru obtinerea metalelor neferoase si modul de conformare a
activitatii/ instalatiei analizate.

2.4. Folosirea terenului din imprejurime
Obiectivul analizat este amplasat intr-o zona de activitati industriale si depozitare,

reglementata print-un plan de urbanism si amenajare a teritoriului.

Zona obiectivului are cai de acces si este echipata edilitar. Toata incinta platformei este
imprejmuita si are asigurata paza.

La cca 25-50 m de limita amplasamentului, pe laturile de est, sud-est, curge paraul Vulcanita.

In partea de est, nord-est se afld o ferma agricola. La sus si vest sunt terenuri agricole, respectiv
o statie de epurare dezafectata.

Accesul la amplasament se face de pe drumul judetean DJ 112A, pe un drumul existent DE 1033.
2.5. Utilizare chimica
Materiile prime si _materialele care se utilizeaza in activitatea de fabricare a aliajelor de

aluminiu in instalatie sunt deseurile metalice neferoase nepericuloase si alte materiale
auxiliare, prezentate in tabelele de mai jos.

Tabel 2.5.1. Deseuri utilizate ca materii prime, cantitate valorificata anual, conditii de stocare
si capacitate de stocare asigurata pentru fiecare

Cantitate Capacitate de stocare
Denumire, cod deseu valorificata Conditii de stocare temporara
(tone/an) tone mc
deseu zgura de topitorie boxa amenajata, betonata, acoperita,
(10 10 03) 4800 delimitats prin 3 pereti betonati 200 170
deseu pilitura si span neferos boxa amenajata, betonata, situata in hala
seup P 3950 de depozitare, valorificare deseuri, 325 695
(12 01 03) T . ) -
delimitata prin 3 pereti betonati
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Cantitate Capacitate de stocare
Denumire, cod deseu valorificata Conditii de stocare temporara
(tone/an) tone mc
deseu praf si particule de metale neferoase boxa amenajgté, betongt;&, situata ?n.hala
’ (12 01 04) 20 de depozitare, valorificare deseuri, 1 1
delimitata prin 3 pereti betonati
deseu ambalaje metalice 2300 boxa amenjata, betonata, acoperita, 190 190
(15 01 04) delimitata prin 3 pereti betonati
deseu metale neferoase boxa amenjata, betonata, acoperita,
(16 01 18) 6900 delimitata prin 3 pereti betonati 430 430
deseu componente demontate din echipamente boxd ameniati. betonata. acoperita
casate, altele decat cele specificate la 16 02 15 190 delimi jata, ] perita, 10 22
elimitata prin 3 pereti betonati
(16 02 16)
deseu aluminiu (17 04 02) 6000 b°§a amenjata, betonata, acoperita, 500 500
’ elimitata prin 3 pereti betonati
deseu amestecuri metalice 20 boxa amenjata, betonata, acoperita, 15 15
(17 04 07) delimitata prin 3 pereti betonati ’ ’
boxa amenjata, betonata, acoperita,
deseu neferoase (19 10 02) 20 delimitata prin 3 pereti betonati 1,5 1,5
deseu fractii de span usor si praf, altele boxa amenajata/betonata, situata in hala de
deca s 7 , 20 depozitare, valorificare deseuri, delimitata 1,5 1,5
ecat cele specificate la 19 10 03 (19 10 04) . . .
prin 3 pereti betonati
deseu metale neferoase 980 boxa amenjata, betonata, acoperita, 65 65
(19 12 03) delimitata prin 3 pereti betonati
deseu cupru, bronz, alama 120 boxa amenjata, betonata, acoperita, 7 3
(17 04 01) delimitata prin 3 pereti betonati

Prin capacitatile de stocare actuale, cantitatea maxima de deseuri ce pot fi prezente la un
moment dat pe amplasament se estimeaza la cca 1977,5 tone, respectiv 2338,5 m’. Pe
amplasamentul fabricii nu se afla la un moment dat deseuri din toate codurile enumerate mai

sus, in cantitatile mentionate.

Tabel 2.5.2. Materiale auxiliare utili

zate

Materie auxiliara Cantitate Natura chimica/ Destinatie/ Mod de Periculozitate
estimata compozitie utilizare stocare
deseu cupru, bronz, alama | 120 t/an Aliaj metalic Material de spatii nepericulos
(17 04 01) aliere amenajate
Siliciu 432 t/an Siliciu Material de spatii nepericulos
aliere amenajate
ELIMINAX magneziu 3,0 t/an magneziu Material de Ambalaj nepericulos
aliere original-saci
Amestec Al;03, fibre Ambalaj
PLASTCOTE 2015/C 0,8 t/an ceramice refractare; | Demulare original- nepericulos/
PLASTCOTE 197 Silicat de sodiu matrite magazie periculos
Carbonat de calciu 12,0 t/an CACO3 Injectie sistem | Ambalaj periculos/
tratare emisii original-saci | nepericulos
Azot (comprimat) 500 Nmc/luna | Azot Degazare, Butelii 1 mc | periculos
rafinare sarje
Ulei hidraulic 2,0 t/an Ulei mineral, utilaje Butoaie Periculos/
emulgatori, aditivi 200 L nepericulos

Materiile prime de baza utilizate pentru topirea si turnarea aliajelor din metale neferoase sunt
reprezentate de deseuri reciclabile de aluminiu (metale neferoase), nepericuloase.

Acestea se colecteaza de la persone juridice, fiind receptionate la punctul de lucru din Codlea,
str. Halchiului, nr. 148, unde se prelucreaza in continuare, sau la punctul de lucru din Brasov
(str. Zizinului, nr. 121), de unde se aduc la Codlea.

Materiile prime se stocheaza in containere (deseuri de piese turnate) sau baloti, in zona de
depozitare, impermeabilizata, de unde se transporta in incinta halei de procesare, in functie de

necesarul de alimentare a cuptorulu

i de topire.
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Materiale auxiliare sunt: agenti pentru dezoxidare si degazare, aditivi:

- azot - pentru rafinare si mentinere atmosfera inerta

- siliciu - pentru aliere

- fondanti, agenti pentru eliminare magneziu

- agenti pentru demulare lingotiere

- carbonat de calciu - aditiv pentru injectie la sistemul de filtrare a emisiilor
- uleiuri hidraulice

Azotul se stocheaza in butelii sub presiune, in incinta halei.

Substantele/amestecurile chimice periculoase se achizitioneaza de la producatori/furnizori
autorizati, care pun la dispozitie si fisele cu date de securitate ale acestora. Se mentin
evidente. Ambalajele generate de la utilizare se gestioneaza conform indicatiilor din fisele cu
date de securitate.

in gestionarea materialelor operatorul trebuie s& respecte prevederile referitoare la buna
gospodarire a acestora din Documentul de Referintd asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile
pentru Industria metalelor neferoase (2017), pentru a minimiza impactul proceselor de
productie asupra mediului.

Documentul de referinta BAT prevede, referitor la depozitarea, manipularea si transportul
materiilor prime, in special pentru a preveni emisiile difuze din depozitarea materiilor prime:

- compartimente inchise pentru depozitarea materialelor care produc pulberi: span, zgura,

- containere adecvate pentru manipularea materialelor

- reducerea la minimum a transferurilor de materiale intre procese

- mentinerea curateniei in zonele de depozitare si pe caile de acces.

La laboratorul de incercari chimice si microscopice al fabricii se folosesc cantitati mici de
chimicale: alcool etilic (cca 1 l/an) si suspensie apoasa de trioxid de aluminiu (cca 12 l/an).

Consumuri anuale de utilitati la instalatia Silnef Metal Casting SRL:
- gaze naturale: cca 16000 MWh (15333 MWh/2023);
- energie electrica: cca 1700 MWh (1680 MWh/2023);
- apa: 1095 mc (642 mc/2023).

Produsele finite realizate de Silnef Metal Casting SRL sunt aliaje de aluminiu sub forma de
lingouri si sub forma de semisfere. Raportul intre lingouri si semisfere de aluminiu realizate
este variabil, in functie de comenzi.

Productia de lingouri si semisfere pe care o poate realiza efectiv operatorul Silnef Metal Casting
SRL depinde de numarul de sarje de topire si de aliere, respectiv de cantitatea de material topit
si de produs finit (aliaj) pe fiecare sarja.

In practica, in cuptorul rotativ KMF se realizeaza in medie cca 3 sarje de topire pe zi, respectiv
cca 25 tone material topit/zi. In cuptorul rotativ ATM-TRF8 se pot realiza in medie cca 3 sarje
de topire pe zi, respectiv cca 24 tone material topit/zi. Acesta trece la procesele de aliere-
aditivare, care urmeaza dupa topire si care se realizeaza in cuptoarele de mentinere.

In urma acestor procese, productia poate ajunge la cca 60 tone/zi produse finite (lingoruri si
semisfere), respectiv cca 20 000 tone/an.

In medie, cca 20% din totalul materiei prime achizitionate pentru procesare reprezinta pierderi,
sub forma de rezidii din procese si alte deseuri (sortare inainte de topire).

n anul 2023 s-au procesat 11647,113 tone deseuri de aluminiu si s-au obtinut cca 9914 tone
aliaje de aluminiu (lingouri si semisfere).
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2.6. Date climatice

Municipiul Codlea se situeaza in zona cu clima temperat continentala (topoclimat elementar de
depresiune) si se caracterizeaza prin veri secetoase si ierni cu puternice inversiuni termale, ce
se intalnesc in partea de nord, in valea Oltului si un climat mai putin aspru si relativ umed in
partea de sud, la poalele muntilor Barsei si Buzaului.

Amplitudinile termice sunt mari, frecventele ingheturilor tarzii si timpurii sunt ridicate, regimul
pluviometric este de tip continental, iar cel eolian - moderat.

Trasaturile generale ale climei zonale, regionale si de sector sunt puternic modificate de
conditiile fizico-geografice locale. Sub influenta reliefului muntos, se realizeaza o
compartimentare a climatului general si o etajare evidenta a fenomenelor climatice.

Numarul mediu al zilelor de vara este de aproximativ 50 pe an, identic cu cel al zilelor de iarna.
Data fiind amplasarea localitatii in Depresiunea Barsei si influenta conditiilor de relief,
temperaturile cele mai reduse se inregistreaza pe parcursul lunii ianuarie.

La nivelul Zonei Metropolitane Brasov, numarul mediu anual al zilelor cu precipitatii este de 138
zile, valoare care poate fi considerata ca reprezentativa si pentru municipiul Codlea. Ploile cele
mai abundente se produc in general pe parcursul lunilor de primavara-vara. Pe parcursul verii,
ploile torentiale sunt destul de frecvente, fiind insotite de grindina si trasnete si depasind uneori
valoarea de 20 l/m?.

Umiditatea aerului se incadreaza in limitele inregistrate la nivel judetean, cu valori medii anuale
de 75%. Ceata este un fenomen caracteristic pentru localitatea Codlea.

Vanturile sunt puternic influentate de relief atat in privinta directiei, cat si a vitezei.
Depresiunea Barsei si, implicit, municipiul Codlea este supusa iarna unor invazii de aer rece si
umed, venit din nordul si nord-vestul Europei, care aduce zapada si ger. Vanturile dominante, cu
frecventa cea mai mare, sunt cele din nord-vest. Vanturile locale sunt brizele de munte si Vantul
Mare (Mancatorul de zapada) care se manifesta la inceputul primaverii. Vara predomina
vanturile oceanice umede din vestul Europei, care determina ploile bogate.

2.7. Topografie si scurgere
Municipiul Codlea este situat in nord-vestul Tarii Barsei, la poalele Magurii Codlei.

Teritoriul administrativ al localitatii se intinde pe o suprafata de 12520 ha, din care aproape
jumatate apartine formei montane constituita din versantii estici si nordici ai Magurii Codlea (ce
reprezinta o prelungire a Muntilor Persani, cu expozitie generala nordica si estica).

Altitudinea din zona montana variaza intre 1294 m (Magura Codlei) si 520 m. A doua jumatate a
teritoriului administrativ al localitatii apartine depresiunii Barsei. Trecerea de la relieful
accidentat din zona montana spre sesul Barsei se face prin intermediul unor terase piemontane
de acumulare ale caror altitudini se situeaza intre 550 m si 600 m. In aceastd zona se afla cateva
coline: Dealul Cainelui cu 599,5 m si Dealul Frumos cu 635,4 m, care imprima zonei terasiere cu
relief usor ondulat. Sesul propriu-zis al Barsei, situat intre cursurile de apa Barsa, Vulcanita si
Homorod coboara usor spre nord-est unde se inregistreaza cele mai joase cote (520-525 m).

Din suprafata cuprinsa in intravilanul municipiului, aproximativ 50% se afla in zona de ses, avand
un aspect plan fara denivelari importante, 25 % din suprafata se afla pe pantele de racordare
(deluviale) care prezinta o inclinare destul de accentuata (15-30%), iar restul de suprafata
construibila este situata in zona de versanti a dealurilor din nord-vest care marginesc muntele
Magura Codlea.

Apele subterane au directia generala de scurgere vest-est.
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Platforma pe care este amplasat obiectivul analizat dispune de retele de canalizare pentru ape
menajere si ape pluviale, iar obiectivul detine autorizatie de gospodarire a apelor.

2.8. Geologie si hidrogeologie
Teritoriul judetului Brasov se incadreaza in Depresiunea Tarii Barsei.

Alcatuirea geologica complexa a zonei (depozite sedimentare ale flisului cretacic, formatiuni
vulcanice, depozite cuaternare) ofera importante rezerve de roci utile, indeosebi din categoria
materialelor de constructie (gresii, calcare, andezite, argile, nisipuri, pietrisuri, etc). Varietatea
si natura continutului petrografic al rocilor din cuprinsul depresiunii Brasovului in general,
implicit si al teritoriului municipiului Codlea, a permis existenta unor tipuri de soluri specifice
zonei.

Alunecarile de teren sunt fenomene rar intalnite in judetul Brasov si imbraca forme punctuale.
Solul din zona fiind relativ stabil, activitatea seismica este redusa.

in stransa legaturd cu conditiile geologice si geomorfologice locale, subsolul localitatii Codlea
este lipsit de resurse energetice (petrol, gaze). Singurele resurse valorificabile si exploatate la
nivel local sunt reprezentate de calcare precum si de pietrisuri si nisipuri din albiile cursurilor de
apa pentru balast si materiale de constructii.

Tn zona nu se identifica elemente naturale de valoare ori formatiuni geologice de interes.

2.9. Hidrologie

Amplasamentul analizat se incadreaza in bazinul hidrografic raul Olt, paraul Vulcanita (cod
cadastral VIII-1.51.6), respectiv in corpul de apa subterana ROOT02 - Depresiunea Brasov.

Din punct de vedere hidrografic, in Depresiunea Brasov toate raurile care izvoresc de pe
inaltimile muntoase sunt orientate catre depresiuni, si sunt colectate de Olt. Apar astfel de-a
lungul Oltului, in zonele de cea mai joasa altitudine, locuri de intalnire a mai multor afluenti ai
acestuia, de exemplu: zona Bod - Feldioara, unde se aduna Ghimbaselul, Barsa si Vulcanita.
Aceste arii depresionare au avut, de altfel, un rol hotarator in organizarea intregii retele
hidrografice, inclusiv cursul meandrat al Oltului.

Depresiunea Barsei beneficiaza de cantitati insemnate de apa, datorita particularitatilor sale
fizico-geografice. Cursurile de apa care strabat aceasta depresiune izvorasc din regiunea
muntoasa limitrofa sau de la distante mari (dintre care putem aminti: Olt, Timis, Barsa,
Homorod, Tarlung), din zona piemontana (paraul Morii, Sohodol), sau din sesul depresiunii
(paraul Valea Neagra, Valea Morii, Crepes etc.). Reteaua hidrografica este bine organizata,
avand debite mari in toate anotimpurile si un caracter convergent spre nord, unde se afla partea
cea mai joasa a depresiunii.

Conditiile hidrologice (frecvente izvoare pe fruntea piemonturilor), cele climatice, cat si
substratul litologic impermeabil, au favorizat existenta unor turbarii si mlastini in cadrul unor
campii (Prejmer, Satu Nou, Halchiu etc.).

Resursele de apa de suprafata la nivelul localitatii Codlea sunt reprezentate de paraurile Barsa,
Vulcanita, Homorod, Geamana, Popilnica, Crepes si Turcu si de cateva lacuri, utilizate pentru
agreement si piscicultura.

in zona Codlea sunt si doud lacuri antropice pentru agreement si piscicultura (cu o suprafata la
nivel normal de retentie de 2,7, respective 4,5 (ha), care alimenteaza pariul Auriu.

Corpul de apa subterana ROOT02-Depresiunea Brasov este de tip predominant poros si cu nivel
liber. Apa este prelevata preponderent pentru alimentarea populatiei si activitati industriale si
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in mica masura pentru piscicultura si irigatii. Gradul de protectie globala este considerat a fi
mediu, starea calitativa a apei este slaba, iar cea cantitativa este buna.

Starea chimica a corpului de apa subterana ROOT02 se considera buna, datorita faptului ca la
niciun parametru nu s-au constatat depasiri ale suprafetelor afectate mai mari de 20% din
suprafata intregului corp de apa subterana. S-au constatat depasiri fata de standardul de
calitate pentru azotati si fata de valorile de prag la fosfati si la amoniu.?

Pentru a stabili starea de referinta privind calitatea apei subterane la incadrarea activitatii
obiectivului in prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, in vederea urmaririi
eventualei influente a activitatii asupra freaticului, in anul 2020 in incinta obiectivului s-au
realizat doua foraje de hidroobservatie: foraj F1- la limita de nord a amplasamentului, spre
drumul judetean, si foraj F2- in extremitatea sudica a amplasamentului, spre Vulcanita.

Forajele executate pe amplasamentul analizat au interceptat nivelul panzei de apa freatica la
adancimi cuprinse intre 2,40 m si 1,3 m fata de cota terenului.

Obiectivul nu se afla in zona de inundabilitate a paraului Vulcanita.

2.10. Autorizatii de functionare curente

La aceasta data activitatea obiectivului SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasamentul din
Codlea, str. Halchiului, nr. 148 este reglementata prin:
- Autorizatia integrata de mediu nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, emisa de
Agentia pentru protectia mediului Brasov;
- Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 18/13.02.2023, emisa de ANAR-Administratia
Bazinala de Apa Olt, SGA Brasov.

Societatea are Autorizatia de securitate la incendiu nr. 05/20/SU/BV/PSI din 07.02.2020.
2.11. Detalii de planificare

Operatorul SILNEF METAL CASTING SRL si-a extins in etape capacitatea de procesare a deseurilor
de aluminiu prin procedee metalurgice.

Pentru realizarea investitiilor de instalare a unor noi cuptoare de topire a deseurilor metalice in
hala de productie existenta a fabricii s-au parcurs procedurile de reglementare de mediu.

Identificarea surselor potentiale de poluanti si a masurilor pentru protectia factorilor de mediu,
prin evaluarea impactului asupra mediului, constituie baza pentru stabilirea actiunilor
planificate pentru supravegherea calitatii amplasamentului.

Pentru proiectul ,,Instalarea unui cuptor rotativ de topire” s-a realizat un studiu privind impactul
asupra mediului, inclusiv simularea dispersiei poluantilor in aer. Concluziile studiilor au fost ca
activitatea de procesare a deseurilor pentru obtinerea aliajelor de metale neferoase nu
influenteaza semnificativ calitatea factorilor de mediu, in conditiile in care operatorul va
asigura in permanenta controlul materiilor prime, operarea instalatiile in parametri optimi si
exploatarea corecta a sistemului de depoluare a emisiilor in aer.

Si pentru proiectul ,,Dezafectare cuptor deferare si instalatie filtrare si inlocuire cu cuptor cu
tehnologie avansata si sistem integrat de filtrare” s-a parcurs procedura de reglementare de
mediu, conform Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si
private asupra mediului. APM Brasov a emis Decizia etapei de incadrare nr. 17/19.01.2022.

Operatorul monitorizeza calitatea factorilor de mediu conform cerintelor autorizatiei integrate
de mediu si autorizatiei de gospodarire a apelor.

"http://www.rowater.ro/daolt/Plan%20Management/2.PLANUL%20DE%20MANAGEMENT%20ACTUALIZAT%20AL%20BAZINULUI%20HIDRO
GRAFIC%200LT%202016-2021/Planul%20de%20Management%20al%20B.H.Olt_Text_actualizat.pdf
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Datele de monitorizare se raporteaza autoritatilor, in cadrul Raportului anual de mediu, si/sau
la orice solicitare a acestora.

In cazurile in care se constatd depasiri ale valorilor limitd de emisie la anumiti indicatori,
operatorul are obligatia sa ia masuri imediate de identificare a surselor, sa remedieze cauzele si
sa informeze autoritatile competente, conform procedurilor interne.

Operatorul trebuie sa monitorizeze in permanenta variabilele de proces si alte elemente de
control care pot sa influenteze factorii de mediu:
— calitatea si cantitatea materiilor prime si auxiliare;
— consumuri de gaze naturale, energie electrica, apa;
— raportul aer/gaz natural, pentru optimizarea arderii si minimizarea emisiilor;
— monitorizarea tehnologica, inclusiv functionarea echipamentelor de captare si tratare a
emisiilor de proces, in scopul prevenirii oricaror riscuri pentru personal si pentru mediu.

Autorizatia integrata de mediu nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, prevede cerintele de
monitorizare tehnologica la capitolul 13.6. Astfel, operatorul trebuie sa asigure monitorizare
pentru:
— parametrii de operare: temperatura cuptoare de topite, temperatura aluminiu lichid, durata
proceselor (sarje), calitatea materiei prime, calitate aluminiu lichid;
— parametrii de functionare sisteme de depoluare emisii: depresiunea pe filtrele cu saci,
greutate CaCOgs, putere motor aspirare, ore de functionare.

Pentru asigurarea stabilitatii proceselor, operatorul trebuie sa aplice permanent un sistem de
control al proceselor, impreuna cu o combinatie de tehnici:

e inspectarea si selectarea materialelor de intrare in functie de proces si de tehnicile de
reducere a emisiilor aplicate - frecventa continud

- 1inainte de incarcarea materiilor prime in cuptoarele de topire - control vizual: componenta

(tipul de material: laminate, piese, span, zgura etc.), aspect (urme de vopsea, ulei,

vaseline, plastic)

- pe sarje - analize fizico-chimice in laboratorul instalatiei: umiditate span, continut de fier in
materii prime (deseuri)

- buna amestecare a materiilor prime, pentru a atinge un nivel optim de eficienta a conversiei
si a reduce emisiile si rebuturile

- pentru fiecare sarja de topire se stabileste reteta, in functie de tipul materiilor prime
(laminate, piese, span, zgura etc.)
e sisteme de cantarire si de dozare a materiilor prime: frecventa continud

- cantarire materiale pe cantar afent cuptoare de topire, inregistrare date pe fiecare sarja

e monitorizarea temperaturii, presiunii si debitului de gaz al cuptorului de topire -

frecvanta continud
- cuptoarele de topire si aliere sunt prevazute cu sisteme de automatizare si control PLC, iar
parametrii de proces - temperatura, presiune, debit de gaz -sunt afisati continuu pe
monitorul calculatorului si sunt inregistrare in baza de date; eventuale deviatii se pot
corecta imediat.

e monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatiile de reducere a emisiilor in aer:
temperatura gazelor, dozarea reactivului, caderea de presiune, debitul de gaze -
frecvanta continud

- instalatiile de reducere a emisiilor in aer sunt prevazuta cu senzori pentru masurarea
continua a temperaturii gazelor evacuate, dozarea reactivului (CaC03), caderea de presiune,
gradul de incarcare a elementelor filtrante si cu sisteme de automatizare si control PLC.

Acesti parametri indica automat disfunctionalitatile sistemului de filtrare si se poate actiona

imediat.
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- echipamentele au in dotare sisteme de alarmare pentru eventuale defectiuni si/sau depasiri
ale valorilor limita masurate: valoare temperatura limita (130°C), caderea de presiune si
gradul de incarcare a elementelor filtrante (5 mbar).

e monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de topire si de aliere, pentru a
preveni emisii de vapori de metale si de oxizi metalici prin supraincalzire - frecventa
continud

- cuptoarele de topire si aliere sunt prevazute cu sisteme de automatizare si control PLC, iar
parametrii de proces - temperatura, presiune, debit de gaz -sunt afisati continuu pe
monitorul calculatorului si informatiile sunt inregistrare in baza de date
e procesul de topire in cuptoarele rotative este controlat prin computer de proces-

frecvanta continud.

Operatorul trebuie sa asigure controlul tuturor proceselor/activitatilor din cadrul instalatiei, din
punct de vedere al aspectelor de mediu generate in situatii normale si anormale de functionare,
precum si in situatii de urgenta potentiale.

2.12. Incidente legate de poluare

Dupa cum s-a mai aratat, instalatia analizata este amplasata in municipiul Codlea, str.
Halchiului, nr. 148.

Activitatea SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasamentul din Codlea, str. Halchiului, nr. 148
este reglementata din anul 2019 prin autorizatie de mediu si autorizatie de gospodarire a apelor.

Tnainte de realizarea obiectivului terenul avea destinatie agricola.

in perioada anterioara realizarii demersurilor de obtinere a autorizatiei integrate de mediu au
existat unele reclamatii legate de emisii in atmosfera, autoritatile aplicand sanctiuni®. Dupa
instalarea noului sistem de retinere aferent noului cuptor de topire nu au mai fost reclamatii,
din declaratiile operatorului.

In luna martie 2023 a avut loc un incident la sistemul de tratare a emisiilor de la cuptoare. S-a
aprins o cantitate de cca 202 kg cenusa colectata de la filtre. S-au anunTAt autoritatile (ISU,
GNM). Incendiul a fost local si a fost stins rapid.

De la emiterea AIM nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, nu s-au inregistrat reclamatii
privind functionarea instalatiei.
2.13. Specii sau habitate sensibile sau protejate din apropierea teritoriului studiat

Amplasamentul analizat este situat in intravilanul municipiul Codlea, in zona destinata
activitatilor industriale si de depozitare. Nu s-au identificat specii protejate de flora si fauna.

Cele mai apropiate arii naturale protejate de obiectivul analizat (sub 5 km) sunt ROSPA0Q037
Dumbravita - Rotbav - Magura Codlei (cca 1,5 km) si ROSCI0415 Lunca Barsei (cca 2,5 km).

In imediata vecinatate a amplasamentului analizat nu se gasesc ecosisteme terestre si acvatice
protejate care ar putea fi afectate. Intre obiectiv si ariile naturale protejate sunt in general
terenuri agricole.

4 https://www.stiridebrasov.ro/codlenii-spun-stop-poluarii-amenda-de-50000-de-lei-pentru-o-firma-din-codlea-2
https://www.facebook.com/groups/codleanul/permalink/983249375357831/?comment_id=983333812016054
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Figura 2.13.1 Amplasarea obiectivului fata de arii naturale protejate

\ Siinef Metal
Cating

2.14. Conditiile cladirilor

Obiectivul SILNEF METAL CASTING SRL are autorizatie de mediu pentru locatia actuala din anul
2019. Halele de productie si cladirea administrativa sunt relativ noi.

Toate constructiile si instalatiile de pe amplasament trebuie exploatate astfel incat sa asigure
desfasurarea activitatilor si a proceselor de productie in coditii de siguranta pentru oameni si
pentru mediu. De asemenea, caile de acces si platformele trebuie sa fie permanent curatate si
intretinute.

Operatorul are obligatia sa intretina toate constructiile si amenajarile de pe amplasament si sa
mentina un aspectul general ingrijit al amplasamentului.

2.15. Raspuns de urgenta

Operatorul are implementat si mentine un sistem de management de mediu conform conditiilor
din standardulSR EN ISO 14001:2015, certificat.

SILNEF METAL CASTING SRL are elaborate si implemetate urmatoarele documente de planificare
pentru managementul situatiilor de urgenta:
- Plan de prevenire si combatere a poluarilor accidentale la folosintele de apa potential
poluatoare
- Plan de interventie in caz de incendiu
- Plan de prevenire si management al situatiilor de urgenta

Planurile de prevenire si interventie vor fi revizuite si actualizate periodic. Ele trebuie sa fie
disponibile pe amplasament in orice moment pentru personalul cu drept de control.

Se recomanda efectuarea de instruiri si exercitii de simulare cu personalul cu atributii in
aplicarea masurilor stabilite pentru actionarea in caz de urgenta, conform legislatiei in vigoare.

Pe amplasament sunt asigurate materiale necesare in caz de poluari accidentale si sunt
instructiuni pentru a se actiona in conformitate cu planurile de interventie.

Procedurile si instructiunile pentru controlul operativ al proceselor si toate activitatile din
instalatie legate de securitate trebuie sa asigure cel putin urmatoarele:

- managementul documentatiei (adoptarea si implementarea de proceduri si instructiuni) ;
proceduri de operare in situatii normale, la pornire, la inchidere si in situatii de urgenta;
proceduri de mentenanta / intretinere si inspectie;

- utilitati si asigurare materiale.
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In cazul aparitiei oricror situatii anormale de functionare, operatorul trebuie sa intervina in cel
mai scurt timp pentru remedierea situatiei, identificarea cauzei si a masurilor pentru evitarea
unor situatii similare.

Pentru a opera cuptoarele in flux continuu, constant, operatorul aplica un plan de inspectii,
revizii si reparatii si se asigura ca are in stoc componente considerate critice, pentru a scurta
timpul de interventie in cazul oricarei situatii anormale.

De asemenea, porniriea/repornirea cuptoarelor trebuie sa se faca astfel incat sa nu apara emisii
care sa nu poata fi controlate.

Instalatia nu dispune de generator de curent, pentru situatii de intreruperi accidentale ale
energiei electrice furnizate din reteaua nationala.

Pe amplasament se afla/se utilizeaza uleiuri hidraulice, in general nepericuloase, iar cantitatea
maxima stocata este de ordinul zecilor de kg.

In incinta halei de cuptoare se afla butelii de azot, cu volum total de cca 1 mc. Materialul
periculos folosit pentru demularea matritelor de turnare lingouri (PLASTCOTE 197) are H319
(Provoacd o iritare gravd a ochilor).

Nici unul dintre aceste materiale periculoase nu se incadreaza in prevederile Legii nr. 59/2016
privind privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante
periculoase. Astfel, amplasamentul Silnef Metal Casting SRL nu se incadreaza in prevederile Legii
nr. 59/2016, care transpune Directiva 2012/18/UE (Seveso).

3. ISTORICUL TERENULUI

Utilizari anterioare ale terenului

Amplasamentul analizat se afla in intravilanul municipiului Codlea, in extremitatea nord-estica,
in subzona activitati industriale si depozitare, cu regim maxim de inaltime P+1E. Tnainte de
realizarea obiectivului, care functioneaza cu autorizatie de mediu pe amplasament din anul
2019, terenul a avut folosita agricola.

Amplasamentul nu a fost cunoscut si nu este inregistrat ca prezentand poluare istorica.

Dupa cum evidentiaza Planul de management al bazinului hidrografic Olt, pentru corpul de apa
subterana ROOTO02 s-au constatat depasiri fata de standardul de calitate pentru azotati si fata de
valorile de prag la fosfati si la amoniu®. Sursele de poluare identificate pentru zona Codlea sunt
determinate de poluarea din agricultura-zootehnie.

Nu se cunosc alte investigatii privind calitatea apei freatice in zona, inafara de cele realizate la
Raportul privind situatia de referinta.

4. RECUNOASTEREA TERENULUI

4.1. Probleme identificate

Societatea SILNEF METAL CASTING SRL a implementat un sistem de management de mediu, care
include toate cerintele celor mai bune tehnici disponibile.

Respectarea cerintelor autorizatiei integrate de mediu trebuie asumata la nivelul conducerii
societatii. Societatea va realizeaza informarea si instruirea periodica a angajatilor in legatura cu
cerintele de mediu.

Shttp://www.rowater.ro/daolt/Plan%20Management/2.PLANUL%20DE%20MANAGEMENT%20ACTUALIZAT%20AL%20BAZINULUI%20HIDRO
GRAFIC%200LT%202016-2021/Planul%20de%20Management%20al%20B.H.Olt_Text_actualizat.pdf

Management al calitdfii
g gLl SERVICII S| CONSULTANTA IN DOMENIUL
150 9001 PROTECTIEI MEDIULUI SI GOSPODARIRII APELOR

150 14001 28

wwrw.dekra-seal.com



http://www.mabecoweb.net/
mailto:office@mabeco.ro
http://www.rowater.ro/daolt/Plan%20Management/2.PLANUL%20DE%20MANAGEMENT%20ACTUALIZAT%20AL%20BAZINULUI%20HIDROGRAFIC%20OLT%202016-2021/Planul%20de%20Management%20al%20B.H.Olt_Text_actualizat.pdf
http://www.rowater.ro/daolt/Plan%20Management/2.PLANUL%20DE%20MANAGEMENT%20ACTUALIZAT%20AL%20BAZINULUI%20HIDROGRAFIC%20OLT%202016-2021/Planul%20de%20Management%20al%20B.H.Olt_Text_actualizat.pdf

MABECO SRL str. Aurel Vlaicu nr. 164

J12/1948/2011 400581 Cluj-Napoca
a_ Y _c o CIF: RO 28911214 Tel: +40-264-460851
b RO 34 RZBR 0000 0600 1377 1065 Fax: +40-264-460851

www.mabecoweb.net Email: office@mabeco.ro

Managementul autorizatiei integrate de mediu va fi asigurat de responsabilul cu protectia mediului.
Toate monitorizarile si rezultatele acestora vor fi urmarite si verificate.

Monitorizarile si automonitorizarile sunt efectuate prin laboratoare acreditate, pentru factorii de
mediu si indicatorii stabiliti in autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a apelor.

Operatorul realizeaza raportarile catre autoritati conform cerintelor din actele de reglementare.

In perioada deruldrii procedurii de reglementare pentru proiectul de crestere a capacitatii de
productie, pentru a stabili starea amplasamentului la incadrarea sub incidenta Legii nr.
278/2013 privind emisiile industriale, s-au realizat 2 foraje, amonte si aval de sursa, fata de
curgerea apelor subterane.

S-au prelevat probe/analizat probe din cele doua foraje freatice si din doua puncte pentru sol.

Valorile determinate, care reflecta starea solului si apelor freatice, la momentul derularii
procedurilor de obtinere a autorizatiei integrate de mediu, constituie referinta in urmarirea
influentei activitatilor desfasurate de operatorul SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasament
asupra calitatii acestora, cat si la incetarea activitatii.

In ,,Raportul de amplasament si al situatiei de referintd” din 2021 s-au prezentat si s-au analizat
datele privind calitatea solului si a apei freatice pentru amplasament la incadrarea sub incidenta
legislatiei privind emisiile industriale, in conformitate cu Legea nr. 278/2013.

In anul 2023 operatorul a realizat monitorizarile stabilite prin AIM nr. 3/20.05.2022, revizuita la
09.08.2023. In capitolele urmatoare se vor prezenta detaliat rezultatele investigatiilor realizate.

Identificarea punctelor critice unde pot aparea situatii de urgenta, masurile specifice pentru
prevenirea aparitiei lor si modul de actionare in cazul producerii unei situatii de urgenta,
trebuie identificate in documentele elaborate de societate. Managementul situatiilor de urgenta
potentiale trebuie sa cuprinda masuri de prevenire, proceduri de limitare si eliminare a
efectelor specifice tipurilor de risc.

Referitor la tehnicile considerate in determinarea BAT pentru instalatie, Documentul de
referintd privind cele mai bune tehnici disponibile pentru industria metalelor neferoase (2017)
arata ca cel mai important aspect este controlarea functionarii corespunzatoare a proceselor de
productie si de tratare a emisiilor, pentru atingerea obiectivelor de mediu stabilite.

Monitorizarea instalatiei trebuie sa includa in permanenta, pe langa masuratori analitice,
intretinere continua, verificari vizuale si de siguranta.

Instalatia Silnef Metal Casting SRL nu dispune de generator de curent, pentru situatii de
intreruperi accidentale ale curentului electric.

Operatorul trebuie sa asigure respectarea permanenta a procedurilor de lucru si depozitare,
precum si dotarea cu echipamente si materiale de interventie necesare in situatii de urgenta.

4.2. Deseuri

La fabricarea aliajelor de aluminiu din deseuri, principalele desuri tehnologice care se genereaza
sunt zgura de topitorie, pulberi colectate in filtrele de retinere a emisiilor si emulsia uzata de la
tratarea spanului.

Deseurile folosite ca materii prime in procesele termice pentru obtinerea aliajelor de aluminiu
(tratate) au fost prezentatea in tabelul 2.5. 1. Materii prime din acest document.

Tabel 4.2.1. Tipuri, cantitati de deseuri generate pe amplasament/mod de gestionare
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Cod . Sursa Cantitate Stocare Mo.d'de
Denumire deseu < valorificare/
deseu J generatoare |(tone/an) temporara .
’ eliminare
1010 03 Zgura de topitorie topire deseuri boxa Eliminare D5/
7, 4000 s o
de aluminiu amenajata valorificare R4
10 03 20 Praf din gazul de ardere, altul Filtre-sisteme big bags/ Eliminare D5/
decat cel specificat la 10 03 19 de retinere 500 boxa D8, D9, D13,
emisii amenajata D14
12 01 09* Emulsie uzata centrifugare IBC-uri -max. .
- 25 valorificare R1
span de aluminiu 5 mc
13 01 10* uleiuri minerale hidraulice - . Ambalaje
. intretinere . < .
neclorinate L 0,15 metalice, zona | valorificare R9
echipamente S
delimitata
15 01 10* jambalaje care contin reziduuri sau Materii prime, container, zona ies
) . . 0,05 Loy valorificare R12
sunt contaminate cu subst. pericul. materiale delimitata
15 02 02* j[absorbanti, materiale filtrante
(inclusiv filtre de ulei fara alta filtru cu saci, container,
specificatie), materiale de lustruire, personal, 0,1 zZona valorificare R1
imbracaminte de protectie intretinere delimitata
contaminata cu substante periculoase
15 02 03 | absorbanti, materiale filtrante, filt . tai
materiale ele lustruire si ntrucu S?C]’ 15 container, lorifi R1
imbracaminte de protectie, altele _personat, ’ zona valorihicare
decat cele de la 15 02 02 intretinere delimitata
20 01 21* | Becuri, alte corpuri de iluminat Intretinere 0.002 Cutie c;arton, Valorificare R12
magazie
20 03 01 Deseu menajer personal 15 europubele Eliminare D5

Topirea si turnarea aliajelor din metale neferoase genereaza diferite categorii de deseuri, din
care unele pot fi considerate subproduse: zgura de topitorie si pulberile cu continut de metale.

Zgura se genereaza si se colecteaza din cuptoare in procesele de topire si aliere a materiilor
prime (deseuri) pentru obtinerea aliajelor de aluminiu, iar la instalatiile de tratare a gazelor
reziduale se colecteaza pulberi cu continut de metale.

Zgura extrasa din cuptoare este de obicei un amestec de saruri (NaCl, KCl, o cantitate mica de
fluorura de calciu), cantitati mari de oxizi de aluminiu si diverse impuritati pe care fluxul le-a
separat de metalul topit. Aproximativ 4-10% din greutatea totala a zgurii de saruri este aluminiu
metalic. De aceea, zgura se preda in scopul prelucrarii si recuperarii aluminiului.® De asemenea,
zgura rezultata din instalatii se poate cerne pe amplasament, cu separatorul mobil, apoi se
reintroduce in cuptor de topire. Reziduul de la cernere se preda pentru valorificare externa.

Deseurile de productie se stocheaza in zone impermeabilizate si protejate impotriva antrenarii
cu rotile mijloacelor de transport ori de vant.

Referitor la gestionarea deseurilor, documentul de referinta prevede ca, pentru a reduce
cantitatea de deseuri din productia de aluminiu secundar trimise spre eliminare, BAT consta in
organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sa se faciliteze reutilizarea reziduurilor
de proces sau, daca acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces.

Operatorul aplica tehnici pentru a reduce cantitatea de deseuri din productia de aluminiu
secundar, prin reutilizarea reziduurilor de proces. Zgura de saruri rezultata de la prelucrarea
deseurilor se poate reutiliza in cuptoare, dupa separarea de metale grele. Pe amplasament se
reutilizeaza doar zgura care corespunde calitativ pentru procesul tehnologic.

5Document de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase NFM (2017)
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Pulberile colectate de la sistemul de epurare a emisiilor in aer -filtul cu saci- se valorifica pe
amplasament, prin reintroducere in procesul de productie, sau se predau catre operatori
autorizati.

Conform AIM nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, capitolul 13.7, operatorul are obligatia
de a intocmi un registru complet cu aspecte si probleme legate de operatiunile si practicile de
management a deseurilor de pe amplasament, care trebuie pus la dispozitia persoanelor
autorizate ale autoritatilor competente pentru protectia mediului si ale autoritatii cu atributii
de control.

Operatorul a realizat o caracterizare a deseului de zgura, fiind incadrat ca deseu nepericulos’:

- Cod proba
Determinari u.m. 25498
Aluminiu®’ mg/kg 238000
Arsen’ mg/kg <4
Bariu™ ma/kg 567
Cadmiu’) mg/kg 3,39
Calciu™ mglkg 8730
Crom™ mg/kg 889
Magneziu™ mg/kg 14100
Nichel™” mg/kg 627
Piumb™ mg/kg 360
Seleniu™ ma/kg 5
Stibiu'™ ma/kg 12,9
Taliu™ malkg <1
Zinc™ malkg 3070
Rezultate raportate la substantd originala.
. . Cod proba
Determinari U.M. 25498
Cloruri™! malkg 185000
Fluoruri™™" ma/kg <500
Sulfati’? malkg 758

Rezultatele sunt raportate la substanta originala.

4.3. Instalatie generala de evacuare

Pentru instalatia analizata au fost identificate urmatoarele instalatii de evacuare, cu potential
impact asupra mediului:

AER
Tabel 4.3.1 Surse dirijate de emisii in aer
Tip instalatii de Sistem de Caracteristici fizice
Procese/ .l captare, tratare, evacuare emisii/ ale surselor
. 7 Emisii p :
instalatii exhaustare coordonate Inaltime | Diametru
geografice (m) cos (m)
. . pulberi, hote, preseparator Cos de dispersie
Topire, aliere, NOx, SOX, sistem injectie aditiv | X= 468494.4
turnare aliaje de | q\" pey” e | filtru cu saci Y= 536981.4 20 1,0
aluminiu/ cuptoare PCDD/F cos dispersie
Topire, aliere, pulberi, hote, preseparator Cos de dispersie
turnare aliaje de NOx, SOx, sistem injectie aditiv | X= 468494.4
aluminiu/ cuptor de | COV, HCL, HF, |filtru cu saci Y= 536981.4 12,35 0,906
topire basculant PCDD/F cos dispersie

APA
De la instalatia de topire si obtinere a aliajelor de aluminiu nu se genereaza si nu se evacueaza
ape uzate de natura tehnologica.

Apa pentru racirea lingotierelor de turnare a aliajelor de aluminiu se recircula, iar la nevoie se
fac completari pentru pierderile prin evaporare. Apa se stocheaza in doua bazine din inox, cu
volum de 42, respectiv 30 mc, de unde se alimenteaza sistemul de racire lingotiere.

7 Raport de incercare nr. 1922029/1/04.09.2019, realizat de Wessling SRL
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Apele de tip menajer se colecteaza prin reteaua interna de canalizare a obiectivului si se
evacueza in colectorul de canalizare a apelor uzate existent pe str. Halchiului (DJ112A).

4.4. Gropi - zond internd de depozitare

in incinta amplasamentului analizat sunt amenajate/desemnate spatii de depozitare pentru materii
prime si auxiliare - deseuri folosite ca materii prime, respectiv pentru deseuri generate - zgura, praf
de la sisteme de tratare emisii de la cuptoare. Acestea au fost prezentate la capitolele 2.5 si 4.3.

Emulsia colectata de la tratarea spanului de aluminiu se stocheaza temporar in rezervoare tip IBC, pe
suprafata impermeabilizata.

Oparatorul trebuie sa se asigure ca depozitarea materiilor prime si auxiliare, precum si cea a
deseurilor rezultate din procesele tehnologice, se face in conditii corespunzatoare, astfel incat sa nu
afecteze mediul.

Pe amplasament nu sunt depozite definitive de deseuri.

4.5. Incinta si instalatii de tratare

Instalatia de topire si turnare a aliajelor de aluminiu se afla pe o platforma industriala. Incinta
este Imprejmuita si are asigurata paza. Obiectivul Silnef Metal Casting SRL are asigurat acces la
incinta de pe drumul judetean DJ 112A, pe drumul existent DE 1033.

Instalatiile de evacuare si dispersie a emisiilor in aer au fost prezentate la Cap. 4.4.
4.6. Sistem de scurgere

Instalatia de fabricare a aliajelor de aluminiu prin procesarea termica a deseurilor foloseste apa
doar pentru racirea lingourilor (produs finit) si nu genereaza ape tehnologice uzate.

Operatorul Silnef Metal Casting SRL foloseste apa pentru uz igienico-sanitar - consumul
personalului si igienizarea spatiilor si se genereaza ape uzate de tip menajer.

Alimentarea cu apa si canalizarea se asigura prin bransamente la retelele centralizate existente
in zona in care se afla instalatia.

Apele pluviale din incinta amplasamentului sunt deversate in paraul Vulcanita, dupa trecere prin
decantor-separator cu filtru coalescent si filtru de namol.

4.7. Alte depozitari chimice si zone de folosinta
Nu este cazul.
4.8. Alte posibile impuritati rezultate din folosinta anterioara a terenului

Instalatia de fabricare a aliajelor din aluminiu s-a realizat in Codlea, str. Halchiului, nr. 148, pe
un teren care avea folosinta agricola, dupa reglementarea urbanistica a functiunii ca subzona
pentru activitati industriale si depozitare, cu regim maxim de inaltime P+1E.

Nu sunt disponibile informatii privind o eventuala poluare din folosinte anterioare ale terenului.
De asemenea, pentru amplasamentul analizat nu sunt cunoscute investigatii privind calitatea
factorilor de mediu - sol, ape freatice - anterior elaborarii documentatiei de evaluare a
impactului asupra mediului pentru proiectul de amplasare a cuptorului rotativ de topire.
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5. INTERPRETARI ALE INFORMATIILOR S| RECOMANDARI

Activitatea operatorului SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasamentul din Codlea, str.
Halchiului, nr. 148, judetul Brasov, este reglementata prin Autorizatia integrata de mediu nr.
3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, emisa de Agentia pentru Protectia Mediului Brasov pentru
0 capacitate maxima de productie de 60 tone/zi aliaje de aluminiu.

Pentru a se asigura ca sunt indeplinite obiectivele de mediu stabilit, operatorul trebuie sa
urmareasca permanent functionarea corespunzatoare a proceselor de productie si de tratare a
emisiilor, sa identifice si sa aplice eventuale masuri corective.

Datele referitoare la activitatea operatorului SILNEF METAL CASTING SRL de valorificare a
deseurilor de aluminiu prin procedee metalurgice, pentru obtinerea aliajelor de aluminiu sub
forma de lingouri si sub forma de semisfere, arata ca:

- instalatia este conforma cu cele mai bune tehnici disponibile - (Documentul de referinta
privind cele mai bune tehnici disponibile in metalelor neferoase, 2017); operatorul trebuie
sa opereze instalatia astfel incat sa asigure respectarea cerintelor BAT;

- aspectele relevante pentru instalatia analizata la care se refera Documentul de Referintd
BAT sunt urmatoarele: sistemele de management de mediu, managementul emisiilor si al
deseurilor consumul de energie si eficienta energetica;

- nu se genereaza ape tehnologice uzate;

- operatorul va urmari ca emisiile de poluanti generate de instalatiile existente pe
amplasament sa se incadreaze in limitele mxime admise de legislatia de mediu aplicabila;

- deseurile utilizate ca materii prime si cele rezultate din activitate trebuie sa fie
depozitate in spatii amenajate si gestionate astfel incat sa se asigure minimizarea
impactului asupra factorilor de mediu;

- se asigura monitorizarea emisiilor in factorii de mediu si a variabilelor tehnologice,
conform cerintelor din actele de reglementare.

SILNEF METAL CASTING SRL are un sistem de management de mediu acreditat si asigura
elementele unui sistem de management eficient. Societatea aplica proceduri de lucru specifice
pentru activitatile desfasurate.

Operatorul trebuie sa urmareasca revizuirea sistematica, in concordanta cu noile progrese
referitoare la materiile prime si utilizarea unora mai adecvate, cu periculozitate cat mai mica,
conform procedurilor interne.

Se mentin inregistrari privind fluxurile de emisii in aer si se monitorizeaza emisiile in aer.

n scopul stabilirii starii actuale a amplasamentului, au fost evaluate rezultatele monitorizarilor
factorilor de mediu realizate de operator, cu raportare la cele realizate in 2020 pentru sol si ape
freatice, in perioada evaluarii impactului asupra mediului pentru proiectul de marire a a
capacitatii de productie.

5.1. Calitatea aerului

Activitatea/procesele instalatiei analizate pot genera emisii in aer din urmatoarele surse:

- procesele de receptie, stocare si pregatire a materiilor prime

- procesele de topire a deseurilor, de transvazare/vehiculare materii prime in
echipamentele necesare proceselor ulterioare topirii (cuptoare de mentinere, aliere
etc.), vehicularea si transportul produselor finite, inclusiv depozitarea acestora

- operatii de aplicare a solutiilor de demulare a pieselor din lingotiere

- procesele de manipulare a deseurilor rezultate (zgura, pulberi)

- operatiunile de aprovizionare, transport materii prime si produse finite
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Documentul de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria
metalelor neferoase NMF (2017) si Ghidul tehnic EMEP/EEA privind inventarul emisiilor de
poluanti in aer Corinair 2019 arata ca emisiile potentiale in aer pentru productia secundara de
aluminiu sunt: pulberi cu continut de compusi metalici (cupru, magneziu, zinc, mercur), oxizi de
azot (NOx), oxizi de sulf (SO;), oxid de carbon (CO), clor (Clz), acid clorhidric (HCI), acid
fluorhidric (HF), respectiv produse organice cu o combustie slaba, cum sunt dioxinele
(dibenziodioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati PCDD/F) si alti compusi organici
volatili (VOCs).

Documentul de referinta BAT arata ca NOx reprezinta suma oxidului de azot (NO) si a dioxidului
de azot (NO;), exprimata ca NO;.

Tipul si calitatea materiilor prime - deseuri de aluminiu - au o influenta majora asupra
semnificatiei emisiilor.
Emisiile de NOx, SOx si CO provin in principal din procesele de combustie.

La procesarea deseurilor de aluminiu apar atat emisii dirijate, cat si emisii difuze, ponderea
acestora fiind in functie de instalatiile utilizate si de tehnologia aplicata.

Emisiile difuze reprezinta o sursa foarte importanta de emisii in sectorul NFM si pot fi chiar mai
semnificative decat emisiile colectate si retinute in echipamente specifice (cicloane, filtre,
scrubere).

In instalatiile metalurgice, emisiile difuze pot aparea din urmatoarele surse:

- dispersarea prafului de pe cai de transport, datorita miscarilor de trafic si contaminarii
rotilor si sasiului vehiculului;

- sistemele de transport, descarcare, depozitare si manipulare, cu resuspendarea materialelor
pulverulente, emisiile fiind direct legate de viteza vantului;

- procesele de productie in sine: captare insuficienta a gazelor reziduale din cuptoare, in
special atunci cand acestea sunt deschise (de exemplu, pentru incarcare, tratare topitura,
prelucrare zgura, degresare si turnare). Acestea sunt emise ulterior din cladiri, de ex. prin
usi deschise sau sisteme de ventilatie in acoperis, daca sistemele de extractie nu sunt
eficiente.

Zgura separata in timpul procesului de topire in cuptor poate genera emisii de amoniac si alte
gaze, datorita unor reactii cu umiditatea din aer, daca este transportata sau depozitata
necorespunzator.

Continutul de metale in emisii (cupru, magneziu, zinc, etc.) depinde de materiile prime utilizate
si de nivelurile de pulberi.

Arderea slaba a combustibilului, cat si continutul organic al materiei prime poate duce la emisii
de compusi organici. Curatarea prealabila a materiilor prime reduce o mare parte din emisiile de
compusi organici si imbunatateste rata de topire.

Prezenta fumului la procesarea deseurilor se datoreaza in principal carbonului organic si
clorurilor.

Unul dintre avantajele cuptoarelor rotative de topire este ca permit indepartarea magneziul fara
a utiliza clor suplimentar.

Utilizarea arzatoarelor cu oxi-combustibil poate reduce formarea NOx-ului termic, dar procesul
trebuie atent controlat, pentru a evita ca imbogatirea cu oxigen sa aiba efectul opus, din cauza
temperaturilor mai mari de functionare.

Documentul BAT subliniaza ca, pentru limitarea emisiilor difuze, este important sa se previna
emisiile la sursa.
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Captarea si tratarea eficienta a emisiilor reprezinta un element important in productia
secundara de aluminiu, deoarece se pot forma pulberi si gaze din contaminantii prezenti in
materiile prime, cat si in timpul etapelor de topire, aliere, turnare.

Referitor la emisiile de miros in industria metalelor neferoase, cele mai semnificative pot fi
fumurile metalice, uleiurile si solventii organici, sulfurile din racirea zgurii si tratarea apelor
reziduale, reactivii chimici utilizati in procesele de tratare a hidrometalurgiei si a efluentilor (de
exemplu, amoniacul) si gazele acide.

Tehnicile generale de reducere a mirosului prevazute in concluziile BAT (BAT 19) sunt:
- depozitarea si manipularea corespunzatoare a materialelor mirositoare
- reducerea la minim a utilizarii de materiale mirositoare
- proiectarea, operarea si intretinerea atenta a oricarui echipament care ar putea genera
emisii de mirosuri.

in general, tehnicile generale de reducere a emisiilor contribuie si la prevenirea sau eliminarea
mirosurilor. De exemplu, generarea de amoniac din zgura de aluminiu poate fi prevenita prin
pastrarea materialului uscat.

in tabelul de mai jos se sintetizeaza parametrii pentru care se impune monitorizare a emisiilor in
aer (capitorul 1.1.5) si valorile limita asociate BAT (BAT-AEL), conform capitolului 1.3.4.
Productia de aluminiu secundar din Decizia de punere in aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei de
stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase
(NFM).

Tabel 5.1.1 Parametrii si BAT-AEL pentru productia de aluminiu secundar

BAT-AEL Frecventa minima de
Parametru (mg/Nmc?) monitorizare Standard(e)
(cf. BAT 81-84) (cf. BAT 10) (cf. BAT 10)

pulberi 2-5' Continua/0 data pe an EN 13284-2/ EN 13284-1
Alte metale, - 0 data pe an EN 14385
daca este cazul
NOx, ca NO; 100* Continua/0 data pe an EN 14792
TCOV <10-30' 0 data pe an EN 14385
PCDD/F <0,12ng TEQ/Nm?® | Continua sau o data pe an | EN 14792
HCL < 5-10° Continua sau o data pe an | EN 12619
Cl, < 145 o data pe an EN 1948, partile 1, 2 si 3
HF <16 Continua sau o data pe an | EN 1911

*Valoare -limitd conform legii nr. 188/2018 privind limitarea emisiilor in aer ale anumitor poluanti
proveniti de la instalatii medii de ardere

'Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare

2Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore

3Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante
chimice care contin clor, BAT-AEL se referd la concentratia medie in timpul clorindrii.

4Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante chimice care contin clor,
BAT- AEL se referd la concentratia medie pe durata clorindrii.

3Se aplicd numai la emisiile provenite din procesele de rafinare realizate cu substante chimice care contin clor.
5Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

In Raportul privind impactul asupra mediului pentru proiectul “Instalare cuptor rotativ de
topire” la Silnef Metal Casting SRL s-au identificat efectele pe care functionarea instalatiei le
poate avea asupra factorilor de mediu.
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Prin cuantificarea efectelor identificate s-a concluzionat ca singurul impact cu semnificatie
majora ar fi datorat eventualei folosiri a unor tehnologii invechite, care sa nu asigure
respectarea concluziilor BAT/BREF specifice instalatiilor®. Dar instalatiile prevazute prin
proiectul pentru care s-a realizat evaluarea sunt in acord cu prevederile BAT, atat cuptorul
rotativ pentru topirea deseurilor de aluminiu, cat si tehnica de reducere a emisiilor dirijate, prin
retinere pe filtru cu saci si injectare de aditiv pentru captarea emisiilor acide.

Principalele efecte cu impact potential moderat asupra factorului de mediu aer in timpul
functionarii instalatiei, identificate la evaluarea impactului, au fost urmatoarele:
- emisii difuze din depozitare, manipulare si incarcare/ descarcare a materialelor care pot
sa emita praf -deseuri de span, zgura
- emisiile difuze in timpul proceselor de incarcare a cuptoarelor, tratare a topiturii,
degresare a spanului
- emisii de pulberi, gaze de ardere, compusi organici (inclusiv dioxine), acid clorhidric si
fluorhidric din operatii de topire a deseurilor de aluminiu, aliere si turnare a aliajelor.

In cadrul procesului de evaluare a impactului asupra mediului mentionat mai sus, pentru
determinarea zonei de influenta a emisiilor generate de instalatia analizata s-a realizat si
modelarea dispersiei poluantilor relevanti.

Pentru a modela dispersia poluantilor au fost efectuate calcule de dispersie utilizand factori de
emisie preluati din CORINAIR 2019, tabelul 3-18 - activitate 1.A.2.b - productia de aluminiu
secundar - pentru NOx si SO; si din tabelul 3-4 - activitate 2.C.3 - productia de aluminiu
secundar - pentru TSP si PCDD/F (conform Corinair 2019 si documentului de referintd BRE/BAT
se considerd ca NOx si SOx sunt majoritar din procesele de ardere - activitate 1.A si astfel nu
sunt factori pentru NOx si SOx la activitatea 2.C.3 - productia de aluminiu).

Simularile efectuate au aratat ca la limita zonei locuite, pe directia SV, concentratiile/
depunerile poluantilor considerati in modelare - oxizi de sulf (SO;), oxizi de azot (NOx), PCDD/F
si pulberi in suspensie - se mentin sub limitele stipulate in legislatia in vigoare, atat la nivelul
mediilor anuale, cat si la cel al mediilor zilnice/orare maxime.

Concluzia studiului de dispersie a fost aceea ca functionarea obiectivului va afecta mediul prin
poluantii rezultati din procesul de productie doar local. In zonele locuite concentratiile medii
anuale vor fi neglijabile, sau se vor mentine semnificativ sub valorile prevazute de legislatie.

Sistemul de filtre cu saci si injectie de carbonat de calciu instalat de operator pentru retinerea
si tratarea emisiilor este o tehnica prevazuta de cele mai bune tehnici disponibile.

Conform documentului de referinta BAT, emisiile de pulberi la instalatii care utilizeaza filtre cu
saci sunt cuprinse intre 0,6 si 5 mg/Nm?.

Echipamentele de retinere a emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL respecta normele in vigoare
in Comunitatea Europeana.

Tipul deseurilor care se prelucreaza, datorita contaminantilor de suprafata pe care ii pot avea,
pot determina prezenta compusi organici (exprimati ca si carbon organic volatil total -TVOC) in
emisiile din procese.

Pentru controlul emisiilor de compusi organici, inclusiv PCDD/F in aer, in primul rand operatorul
controleaza/sorteaza/curata materiile prime care intra in procesul de topire. Spanul de aluminiu
se curata de ulei prin centrifugare.

8Raport privind impactul asupra mediului pentru obiectivul SILNEF METAL CASTING SRL Codlea, elaborat de MABECO
SRL Cluj-Napoca, februarie 2021
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Injectia de carbonat de calciu in fluxul de gaze evacuate, inainte de filtrele cu saci,
neutralizeaza eventuale componente acide (HCL, HF) si clor ce pot fi prezente in emisie si
absoarbe compusii organici de tipul PCDD/F. Stratul de pulberi retinute pe sacii filtranti, pe
langa ca determina cresterea eficientei de colectare a prafului, asigura eficienta reactiilor de
neutralizare a acizilor si a compusilor policlorurati, care au loc pe aceasta suprafata.

Dozarea CaCO; se face automat, in functie de viteza gazelor.

Precizam ca operatorul nu adauga clor suplimentar la topirea materialelor in cuptoarele rotative
pentru indepartarea magneziului.

Emisiile de NOx, SOx si CO, care provin in principal din combustie, se tin sub control prin
controlul proceselor de ardere. Combustibilul utilizat la silnef este gazul natural.

Echipamentele de extragere a aerului cu hote si unitati de tratare si retinere a emisiilor de la
procesarea termica a deseurilor de aluminiu de la Silnef Metal Casting SRL nu au sisteme de
control care sa activeaze automat exhaustarea sau de adaptare a ratei de extractie in functie de
emisiile reale.

Dupa cum se arata si in documentul de referinta BAT, in industria de prelucrare a metalelor
neferoase emisiile difuze pot sa fie chiar mai semnificative decat emisiile colectate si retinute in
echipamente specifice.

Pentru emisiile difuze, pe langa eficientizarea colectarii tuturor emisiilor din zona cuptoarelor,
urmata de reducerea acestora in sistemele de tratare, operatorul trebuie sa urmareasca
minimizarea acestora la sursa.

Cele mai bune tehnici disponibile recomanda utiliarea de echipamente de incarcare a materiilor
prime in cuptoare care se etanseaza la usa de incarcare a acestora. Cuptoarele de topire se
poate incarca cu astfel de echipamente.

In concluzie, instalatia analizata are sisteme de captare, tratare si dispersie a emisiilor in aer
(inclusiv a celor fugitive din hala de productie), care, asa cum am aratat, cuprinde hote in hala
cuptoarelor, sisteme injectie aditiv, filtre cu saci si cosuri de dispersie. Datele tehnice ale
sistemelor au fost prezentate la capitole anterioare (2.2 si 4.4.).

Tabel 5.1.2 Tehnici de retinere a emisiilor recomdate de BAT si aplicate de operator

- Denumire s | s Echipament Echipament < °
s si “E’ 43 £ % ‘€ | Poluant | de depoluare | de depoluare | £ = o
z9 descriere | S Exs | E g recomandat existent g "aj %
e Q= © c < O~ — “ ~
<o cos EE|55| 8% BAT/BREF 5€ | xR |>R
Procesarea | cosuri 20 1 1 pulberi | filtre cu saci Preseparator,
termica a dispersie sistem injectie Nu s-a
deseurilor 12,35 | 0,906 | 0,906 | NOx Arzatoare cu | ,itiy (CaCOs), [determinat | 468494.4 | 536981.4
nemetalice NOx redus, | fiitry cu saci

SOX arzatoare oxi-

combustibil Arzatoare aer

TCOV Postar;ator - combustibil

HCl sau oxitant

HF termic;

PCDD/F | injectie aditiv

In hala cuptoarelor s-a amplasat si o instalatie de filtrare ambientala, formata din tubulatura cu
orificii de absorbtie a emisiilor si o unitate de retiere a pulberilor cu saci filtranti. Sistemul are
rolul de a asigura retinerea emisiilor din timpul operatiilor de descarcare a zgurii din cuptoare.

Prevederile celor mai bune tehnici disponibile comparativ cu situatia in instalatia Silnef Metal
Casting SRL s-au detaliat si in document depus ca anexa la documentatie.
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Masurile pentru prevenirea, minimizarea impactului recomandate la etapa de evaluare a

impactului pentru proiectul de modernizare a instalatiei si care consideram ca trebuie aplicate
de Silnef Metal Casting SRL sunt:

se va asigura permanent trasabilitatea compozitiei deseurilor utilizate ca materii prime,
pentru controlul emisiilor in timpul prelucrarii;

intretinerea curateniei in toate zonele de lucru;

stocare adecvata a deseurilor de aluminiu, in special a celor care pot genera emisii in aer
(pulberi, span): incinte acoperite, impermeabilizate, compartimentate;

controlul si selectarea materiilor prime inainte de incarcarea in cuptoare, pentru a
asigura fluxuri constanate, fara varfuri de emisii, care nu pot fi retinute si tratate
efecient;

curatarea prin centrifugare a spanului de aluminiu de emulsiile uleioase;

evitarea contactului direct cu aerul/umiditatea la manipularea si stocarea zgurii de la
cuptoare;

realizarea procesului de cernere a zgurii de la cuptoare in incinte inchise, conectate la
sistem de exhaustare si retinere a pulberilor.

asigurarea captarii tuturor emisiilor din hala cuptoarele de topire si mentinere-turnare,
inclusiv a celor din manipulare materiale, incarcare cuptoare, evacuare zgura;

tratarea eficienta a emisiilor captate, prin sistem de hote amplasate deasupra
cuptoarelor (ciclon, injectie aditiv, filtru cu saci si cos dispersie);

verificarea functionarii corespunzatoare a arzatoarelor si a aportului de oxigen pentru
ardere, pentru a reduce formarea NOx-ului termic;

urmarirea respectarii parametrilor optimi de functionare a instalatiilor;
reglarea/optimizarea proceselor, pentru a reducere emisiile si consumurile de energie;
verificarea /asigurarea etanseitatii si eficientei instalatiilor, inclusiv a celor de
depoluare;

controlul surselor de emisii difuze, prin intretinere si operarea corespunzatoare a tuturor
instalatiilor;

gestionarea corecta a emisiilor difuze din proceses intermediare, cum ar fi scoaterea
zgurii sau a produselor finite;

monitorizarea periodica a emisiilor si initierea de actiuni corective/ preventive, daca
este cazul;

respectarea graficelor de revizii si reparatii stabilite pentru instalatii;

restrictii de viteza pentru mijloacele auto pe platforma obiectivului;

intretinerea permanenta a curateniei in toata incinta obiectivului: platforme, cai de
acces, zone de depozitare, hale de productie.

Silnef Metal Casting SRL elaboreaza si aplica planuri de inspectii, revizii si reparatii,
pentru a preveni opriri accidentale ale cuptoarelor si a opera cuptoarele in flux continuu,
constant. Se asigura in stoc componente considerate critice, pentru a scurta timpul de
interventie in cazul oricarei situatii anormale. Porniriea/repornirea cuptoarelor trebuie
sa se faca astfel incat sa nu apara emisii care sa nu poata fi controlate.

Investigatii privind calitatea aerului

Impactul activitatii asupra calitatii aerului se evalueaza prin analizarea monitorizarii realizate
de catre operator in conditii de functionare normala a instalatiilor, conform conditiilor din
actele de reglementare.

Instalatia Silnef Metal Casting SRL este si sub incidenta Legii nr. 188/2018 privind instalatiile
medii de ardere. Puterea termica totala a arzatoarelor cuptoarelor este de 7,75 MW.

Legea nr. 188/2018 (anexa 2, parte 2) prevede pentru instalatii medii de ardere noi care
utilizeaza drept combustibil gazul natural valoarea limita de emisie pentru NOx de 100 mg/Nmc.
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Autorizatia integrata de mediu nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, prevede conditiile pe
care trebuie sa le respecte operatorul instalatiei medii de ardere, conform Legii nr. 188/2018,
care transpune Directiva (UE) 2015/2193 privind limitarea emisiilor in atmosfera a anumitor
poluanti provenind de la instalatii medii de ardere.

Autorizatia integrata de mediu nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, stabileste cerinte de
monitorizare a emisiilor de la cuptoare si exhaustate prin cele doua cosuri de dispersie astfel:
pulberi - cu frecventd lunard, respectiv metale in pulberi (aluminiu, cupru, nichel, plumb), NOx,
total compusi organici volatil TCOV, HCL, HF, PCDD/F, SOx, CO - cu frecventa anuald.

Rezultatele monitorizarilor realizate in 2023 si in primele luni ale anului 2024 sunt prezentate in
tabelele de mai jos.

Tabel 5. 1.3 Monitorizare emisii dirijate - 2023

Indicatori metale in pulberi Cloruri| Floruri

cuptoare, h=20 m

analizati Ao | 8% e |0 plumb | nichel | cupru [aluminiu| ca HCl| caHF PCDD/F
VLE cf. AIM 0,1 ng I-

gk 100 | 35 5 30 10 1| T
COS 1 - hala

12,7 | <2,86| 1,94 | 25,25 |0,0112 | <0,005/0,0060| 0,227 | 0,912 | 0,073 2=0.0036

cuptoare, h=12,5m

COS2-hala | 54 | 86| 1,98 | 22,89 |0,0176 | <0,005|0,0137| 0,444 | 1,70 | 0,105 | £=0.0047

*valorile notate cu'<" reprezinta valori situate sub limita de determinare

Tabel 5. 1.4 Monitorizare emisii dirijate de pulberi - lunar/2023

luna masuratori

IanuarielFebruarie| Martie | Aprilie | Mai | lunie | lulie I August ISeptembrie|0ctombrie|Noiembrie|Decembrie

VLE cf. AIM 5 mg/Nm?3

cuptoare, h=12,5m

COS 1 - hala 1,548 2,174 1,567 | 1,433 | 1,474| 1,459 | 1,63 | 3,267 1,307 1,94 9,211 2,381
cuptoare, h=20 m
COS 2 - hala 4,0 0,881 1,98 11,526 2,681

Tabel 5.1.5 Monitorizare pulberi in suspensie -fractia PM10 -2024

Valori misurate Concentratia maxima
Locatie admisibila - STAS 12574-87
mg/mc
mg/mc
zona poarta de acces incinta 0,044 0.5 me/
- < ,5 mg/mc

zona depoz.1t zgu.ra - 0,045 medie de scurtd duratd
zona cosuri de dispersie cuptoare 0,043

Rezultatele analizelor realizate de operator in anul 2023 au fost prezentate si in raportul anual
de mediu.

Aprecieri privind calitatea aerului

Sistemele de tratare a emisiilor de la Silnef Metal Casting SRL, conform specificatiilor tehnice
ale echipamentelor, respecta normele in vigoare in Comunitatea Europeana, in conformitate cu
EN-13284-1 si Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale. Valoarea de emisie pentru
pulberi trebuie sa fie sub 5 mg/Nm? la evacuarea gazelor.

Monitorizarile realizate in anul 2023 arata, in general, incadrarea in valorile limita prevazute in
AIM nr. 3/20.05.2022, conform referintelor BAT.

La monitorizarea lunara a emisiilor dirijate de pulberi in luna noiembrie 2023 valoarea limita a
fost depasita la ambele cosuri de dispersie (9,211 mg/Nmc, respectiv 11,526 mg/Nmc). In
celelalte luni ale anului 2023 valorile masurate au fost sub 5 mg/Nmc. Datele de monitorizare
pulberi pentru anul 2024 comunicate pana la aceasta data de operator nu arata depasiri ale VLE.
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Nu au fost depasiri ale VLE pentru ceilalati indicatori, care se analizeaza cu frecventa anuala.
La monitorizarea pulberilor in suspensie in 3 puncte de la limita incintei nu s-au inregistrat
depasiri ale valorii limita

Operatorul are obligatia sa realizeze in continuare monitorizarile stabilite prin actele de
reglementare. Datele de monitorizare, insotite de buletinele de analize, se prezinta/comunica
autoritatilor competente, in cadrul rapoartelor anuale de mediu si/sau la solicitarea acestora.

Operatorul trebuie sa aiba permanent in vedere respectarea masurilor de gestionare a
amplasamentului/ activitatilor si de operare corespunzatoare a instalatiei, inclusiv a sistemelor
de control al emisiilor, pentru a asigura incadrarea in valorile limita.

Monitorizarea stabilita pentru activitatea obiectivului are ca scop asiguarea functionarii in
parametri stabiliti a instalatiilor si eficienta sistemelor de tratare a emisiilor, pentru a putea
identifica eventuale disfunctionalitati, a stabili cauze si a lua masuri imediate de remediere.

5.2. Calitatea apei

Perimetrul analizat este situat pe malul stang al paraul Vulcanita. Acesta izvoraste din Muntii
Persani si este afluent al raului Homorod (Ciucas), in care se varsa aval de localitatea Halchiu.

Amplasamentul este inclus in corpul de apa subterna ROOT02.

Alimentarea cu apa a obiectivului se face de la reteaua centralizata a municipiului Codlea.
Debitul de apa preluata din retea se contorizeaza.

Pe amplasament este un put forat si doua foraje de hidroobservatie.

In scop tehnologic se foloseste apa pentru racirea lingotierelor de turnare a aliajelor de
aluminiu. Apa este in circuit inchis, se fac doar completari pentru pierderile prin evaporare.

Nu se genereaza si nu evacueaza ape uzate de natura tehnologica, cu exceptia celor utilizate la
igienizarea interioara. Apele uzate menajere ajung in reteaua de canalizare municipald, prin
pompare. Calitatea apelor evacuate in canalizare respecta prevederile NTPA 002.

Apele pluviale pot antrena materiale solide contaminate cu resturi uleioase din depozitari in
zone deschise, pierderi din utilajele de transport intern etc.

Apele pluviale de pe platforme betonate carosabile din incinta amplasamentului se deverseaza
in paraul Vulcanita, dupa trecere printr-un decantor-separator, prevazut cu filtru coalescent si
filtru de namol.

Investigatii privind calitatea apelor

Pentru apele evacuate in canalizare, societatea respecta prevederile contractului cu operatorul
retelelor de alimentare cu apa si canalizare.

Calitatea apelor pluviale evacuate in Vulcanita se monitorizeaza cu frecventa semestriala,
conform prevederilor Autorizatiei de gospodarire a apelor nr. 18/13.02.2023 si ale Autorizatiei
integrate de mediu nr. 3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023.

Rezultatele de monitorizare a apelor pluviale din anul 2023 sunt prezentate mai jos.

Tabel 5.2.1 Monitorizare ape pluviale - 2023

Indicator Unitate Valori masurate Valori limita
de RI 30478AUC/ RI 30478AUC/ cf. AGA, AIM
masura 23.03.2023 24.07.2023
pH unit. pH 7,4 7,2 6,5-8,5
Materii in suspensie mg/dmc <10 <10 25
CCOCr mg/dmc <30 <30 30
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Indicator Unitate Valori masurate Valori limita
de RI 30478AUC/ RI 30478AUC/ cf. AGA, AIM
masura 23.03.2023 24.07.2023

Reziduu filtrate la 105°C mg/dmc 224+28 232 250
Subst. extractibile cu solventi org. | mg/dmc 2,87 1,35 10
Aluminiu mg/dmc 0,1+ 0,01 0,1173 0,1
Cupru mg/dmc <0,02 <0,02 0,1
Zinc mg/dmc 0,039 <0,03 0,1

Conform buletinelor de analiza din 2023, valorile masurate pentru indicatorii analizati s-au
incadrat in valorile admise de legislatie/actele de reglementare, cu exceptia unor mici depasiri
la aluminiu in luna iulie (semestrul ).

Pentru a stabili starea de referinta privind calitatea apei subterane la incadrarea activitatii
obiectivului in prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, in vederea urmaririi
eventualei influente a activitatii asupra freaticului, in anul 2020 in incinta obiectivului s-au
realizat doua foraje de hidroobservatie: foraj F1- la limita de nord a amplasamentului, spre
drumul judetean, si foraj F2- in extremitatea sudica a amplasamentului, spre Vulcanita.

Autorizatiade gospodarire a apelor nr. 18/13.02.2023 si Autorizatia integrata de mediu nr.
3/20.05.2022, revizuita la 09.08.2023 prevad monitorizare anuala pentru apele freatice.

In tabelul de mai jos se prezintd rezultatele analizelor din 2023, comparativ cu referinta din
2020 si valorile de prag prevazute de Ordinul 621/2016 pentru corpul de apa freatica ROOT02.

Tabel 5.2.2 Rezultate analize ape freatice

' ' Valgri de prag - Valori masurate (mg/l)
Indicatori Ordin 621/2014
(mg/1) Foraj 1/2020 Foraj 2/2020 Foraj 1/2023 Foraj 2/2023

pH (unit. pH) -- -- -- 7,7 7,6
Subst. extractibile cu B B . 202,5 176,37
solventi org.

Aluminiu -- 0,0269 4,28 2,77 1,071
Crom total 0,05 <0,0005 0,0108 0,0071 0,0028
Cupru 0,1 0,0063 0,0268 0,106 0,05
Nichel 0,02 0,0295 0,0097 0,0054 0,0026
Plumb 0,01 <0,001 0,0064 0,152 0,0039
Zinc 5 0,249 0,092 0,191 0,099

Aprecieri privind calitatea apelor

Monitorizarea apelor freatice din 2023 este relativ similara cu cea din 2022. Sunt valori mai mari
decat referinta la aluminiu si cupru in forajul F1, dar valoarea pentru cupru este foarte
apropiata de valoarea de prag, iar pentru aluminiu nu este stabilita valoare de prag in Ordinul
621/2014. Valoarea masurata pentru plumb in 2023 este mai mare decat referinta si decat
valoarea de prag.

In forajul F2, considerat aval de instalatie, toate valoarile masurate sunt sub valorile de
referinta si sub valorile de prag din Ordinul 621/2014.

Operatorul va realiza in continuarea monitorizarea calitatii apelor conform conditiilor stabilite
in AIM si AGA.

Referitor la apa freatica, Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale arata, la art.16(3),
necesitatea monitorizarii apei freatice cel putin o data la 5 ani, cu exceptia cazului in care
aceasta monitorizare se bazeaza pe o evaluare sistematica a riscului de contaminare.
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5.3. Calitatea solului

Instalatia analizata este amplasata intr-o zona industriala, incintele sunt impermeabilizate,

echipamentele tehnologice si sistemele de canalizare interioara nu au contact direct cu solul.

Emisiile de proces sunt retinute in sistemul de depoluare, pentru a evita dispersia acestora si

depunerea pe sol.

Investigatii privind calitatea solului

Dupa cum s-a aratat la capitolele anterioare, in 2020 operatorul a realizat analize de sol in 2
puncte aflate in zone nebetonate, la limita de nord, spre drumul judetean, respectiv in
extremitatea sudica, spre Vulcanita, pentru a stabili referinta privind calitatea solului la

incadarea activitatii in prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale.

Punctele de monitorizare sol realizate in 2020 sunt apropiate de forajele de hidroobservatie.

in tabelul de mai jos se prezinta rezultatele analizelor, comparativ cu valorile normale/valori de

prag prevazute de Ordinul MAPPM nr. 756/ 1997 pentru aprobarea Reglementdrii privind

evaluarea poludrii mediului.

Tabel 5.3.1 Rezultate analize SOL- 2020

SOL Valori determinate (mg/kg SU) Ordin 756/1997
poarta acces gard limitrof spate prag prag
INDICATORI RI 9019 / R1 9020 / RI 9021 / RI 9022 / valori alerta_sol | interventie_
ANALIZATI 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | normale | mai putin | sol mai putin
5cm 30cm 5cm 30 cm sensibil sensibil

Arsen <0.75 <0.75 <0.75 1.4 5 25 50
Cadmiu 2.4 2.8 5.5 5.6 1 5 10
Cianuri complexe <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <5 200 500
Cobalt 6.8 5.9 6.5 <0.75 15 100 250
Crom 52.4 50.1 208.9 224.6 30 300 600
Cupru 33.5 32.6 2323.2 2753.8 20 250 500
Mercur <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 0.1 4 10
Nichel 32.2 31.4 116.6 127.3 20 200 500
Plumb 37.9 40.4 291.1 323.8 20 250 1000
Seleniu <0.3 <0.3 <0.3 <0.3 1 10 20
Staniu 1.6 1.5 1.5 0.3 20 100 300
Sulfati <800 <800 <800 <800 // 5000 50000
HAP (hidrocarburi

aromatice polinucleare) 0.04 <0.02 0.05 0.32 <0.1 25 150
Total hidrocarburi din
petrol <100 <100 293.15 605.65 <100 1000 2000

Aprecieri privind calitatea solului

Rezultatele analizelor de sol au aratat urmatoarele:

- valori mai mari decat cele normale pentru majoritatea metalelor, in toate probele si

pentru hidrocarburi din petrol in punctul din extremitatea sudica a obiectivului;

- valorile masurate in punctul situat in extremitatea sudica a amplasamentului pentru

cadmiu si plumb sunt usor mai mari decat pragul alerta pentru sol mai putin sensibil;

- valorile masurate sunt sub pragul de interventie pentru soluri cu folosinta mai putin
sensibila, cu exceptia celor pentru cupru in punctul din extremitatea sudica a

obiectivului, la cele doua adancimi.

S-a constatat ca valorile masurate in punctul situat in zona de sud a obiectivului (gard limitrof

spate) sunt mai mari aproape pentru toate elementele analizate.
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Nu s-a evaluat calitatea solului in zone exterioare obiectivului si nu am avut date referitoare la
alte investigatii realizate anterior in zona sau pe amplasament.

Avand in vedere ca au fost primele analize de sol realizate pe amplasament/in zona, nu s-a
putut concluziona asupra cauzei valorilor masurate, prezentate in tabel.

Tn anul 2022, la intocmirea Raportului privind investigarea preliminara a solului® la SILNEF METAL
CASTING SRL, s-a realizat un nou set de analize de sol din perimetrul studiat. S-au analizat probe
din 7 puncte din incinta (la adancimi de 5 si 30 cm). Mai jos sunt prezentate centralizat
rezultatele analizelor si planul de situatie pe care sunt marcate punctele de prelevare -
numerotate de la 1 la 7.

Punctele 1 si 5 corespund locatiilor din care s-au realizat analize de sol in anul 2020: punctul 1-
corespunzator poarta acces, punctul 5 - corespunzator gard limitrof spate.

Tabel 5.3.2 Rezultate analize SOL-2022

REZULTATE ANALIZE Ordin 756/1997
1 2 3 ) 5 6 pag  prag
INDICATOR! | 056 | 4059 | 4060 | 4067 | 2062 | 4063 | 4064 | 4065 | 4066 | 4067 | 4068 | 4063 | A0 | A1 | i | Soriael juenentie
Fem | 30cm |Gem | 30cm | 5cm | 30cm |Gem |30cm [5cm | 30cm |Gem | 30em |[Sem | 30em | putin  mai putin
sensibil  fEensibil
Cadmiu 0,7 <0,7 <0,7 20,7 0,7 0,7 | «0,7 | =0,7 0,7 0,7 <0,7 20,7 0,7 0,7 1 5 5410
Cobalt 11,2 7.4 8,42 7.3 52 6,6 6,9 5,8 11,6 7,0 8,8 6,5 5.9 1,7 15 304100 A0/250
Cromtotal | 45,9 | 51,7 | 70,0 | 69,3 | 60,8 | 60,3 | 54,3 | 58,7 | 55,1 | 47,6 | 60,6 | 643 | 555 | 39,9 | 30 | 10030 | 2000800
Cupru 266 | 253 | 56,2 | 382 | 300 | 268 | 286 | 228 | 9,6 | 52,8 | 345 | 343 | 31,4 | 243 | 2 | 100250 | 200/2/500
Nichel 65 | 282 | 3,6 | 378 | 32 | 338 | 332 | 332 | 31,3 | 320 | 346 | 347 | 329 | 5,0 | 2 | om0 | 15050
Plumb 42 | 37,3 | 354 | 280 | 194 | 198 | 165 | 18,1 | 8,3 | 60,7 | 325 | 4,6 | 280 | 32 | m | 50 | 1oorow
HAP 0,05 0,06 2,34 1,15 0,08 0,03 0,05 | 0,06 1,46 0,3 0,31 0,41 0,18 0,18 0.1 7.5/75 15150
THP 363,05 | 584,68 | 208,96 | <100 | <100 | <100 | <100 | <100 | 471,11 | 240,52 | =100 | 240,52 | 100,6 | 275,16 | <100 | Z00/1000 | 50042000

Plan de situatie cu puncte prelevare probe SOL-2022
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Rezultatele au aratat valori mai mari decat cele normale (conform Ordin nr. 756/1997) pentru
crom total, cupru, nichel, plumb, HAP si THP in majoritatea probelor, la ambele adancimi.

In proba 5 valoarea pentru plumb este putin peste pragul de alertd pentru sol sensibil. De
asemenea, valoarea pentru hidrocarburi din petrol (THP) este peste pragul de alerta pentru sol
sensibil in probele 1, 2, 5, 6 si 7 la una sau la ambele adancimi.

Cu toate acestea, raportat la limitele pentru soluri mai putin sensibile, nici una dintre
valorile masurate nu atinge pragul de alerta pentru sol mai putin sensibil.

Pentru a evita contaminarea solului si a apei subterane se recomanda urmatoarele masuri:

9Raport privind investigarea preliminard a solului, realizat de MABECO SRL, inregistrat la APM Brasov cu nr.10335/28.07.2022
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- verificarea permanenta a etanseitatii containerelor de stocare emulsii de la curatare span,
respectarea procedurilor de incarcare-descarcare, pentru a evita orice scapari accidentale
pe sol, cu posibilitatea de infiltrare;

- stocarea oricaror materiale (deseuri folosite ca materii prime si deseuri de productie,
subproduse) in incinte impermeabilizate, pentru a evita infiltrarea in sol si antrenarea cu
apele meteorice;

- verificarea periodica si intretinerea retelelor de canalizare, a pompelor, verificarea
etanseitatii flanselor si ventilelor, structurilor de canalizare si a bazinelor subterane;

- respectarea procedurilor de lucru, aplicarea procedurilor/planurilor de urgenta pentru
evenimente potentiale de poluare si daune asupra retelelor, bazinelor, platformelor.

Conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale prevede, art.16(3), Autorizatia Integrata
de Mediu nr. 03 din 20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, prevede monitorizarea solului cel putin
o data la 10 ani (cu exceptia cazului in care aceasta monitorizare se bazeaza pe o evaluare
sistematica a riscului de contaminare).

5.4. Nivelul de zgomot

Sursele de zgomot si vibratii asociate activitatilor desfasurate pe amplasament sunt:
echipamentele de procesare a deseurilor de aluminiu (sistemul de curatare a spanului, cuptoarele
termice in functiune, ventilatoare, etc.), mijloacele de transport intern si mijlocele de transport
pentru aprovizionare si livrare produse.

Receptorii cei mai importanti ai zgomotului si vibratiilor sunt in primul rand lucratorii.

Nivelul de zgomot al utilajelor care functioneaza in incinta obiectivului sunt cuprinse intre:
o 85-86 dB langa utilajele in functiune ale instalatiei de procesare a deseurilor de aluminiu
e 55- 65 dB la limita perimetrului amplasamentului;
e 65- 75 dB pentru masini de aprovizionare cu materii prime si transport produse finite.

Instalatiile noi - cuptoarele de topire si instalatiile de tratare a emisiilor - sunt dotate cu sisteme
de amortizare a zgomotului si vibratiilor pentru utilajele componente generatoare de zgomot
(ventilatoare, motoare electrice, sisteme hidraulice etc.).

Procesele de productie se desfasoara in incinte inchise, care asigura izolare fonica. Incinta
obiectivului este imprejmuita cu gard din prefabricate de beton, care asigura un ecran fonic
eficient impotriva propagarii zgomotului in afara incintei.

Obiectivul este amplasat in zona industriala, departe de receptorii sensibili. Nivelul de zgomot
generat de instalatii nu va genera disconfort la limita amplasamentului si se va incadra in
limitele prevazute de STAS 10009:2017.

Consideram ca nu este necesara monitorizarea nivelului de zgomot.
5.5. Surse de radiatii

Pe amplasamentul instalatiei analizate, in laboratorul de incercari chimice si microscopice, se
utilizeaza un spectometru cu emisie optica.

Pentru utilizarea si verificarea acestui echipament se respecta prevederile legale specifice.

Monitorizarea radiologica a deseurilor metalice care intra pe amplasament se asigura cu un
aparat portabil.
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6. RAPORT PRIVIND SITUATIA DE REFERINTA

Raportul privind situatia de referinta, asa cum este definit in Legea nr. 278/2013 privind
emisiile industriale, ofera informatii privind starea de contaminare a solului si a apelor
subterane cu substante periculoase relevante.

in conformitate cu cerintele art. 22 (4) din Legea nr. 278/2013, Raportul privind situatia de
referinta contine cel putin urmatoarele:

a) informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului, acolo unde acestea sunt disponibile.

b) informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste
solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind
situatia de referinta, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi
ale solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a
apelor subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse
ori emise de instalatia in cauza.

Dupa cum am mai aratat, in ,Raportul de amplasament si al situatiei de referinta” din 2021,
realizat pentru amplasament la incadrarea sub incidenta legislatiei privind emisiile industriale,
in conformitate cu Legea nr. 278/2013 s-au prezentat si s-au analizat datele privind calitatea
solului si a apei freatice. Valorile determinate constituie referinta in urmarirea influentei
activitatilor desfasurate de operatorul SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasament asupra
calitatii acestora, cat si la incetarea activitatii.

In documentatiile intocmite pentru revizuirea autorizatiei integrate de mediu (din 2023 si in
prezenta documentatie) analiza calitatii factorilor de mediu sol si apa freatica s-a facut cu
raportare la valorile de referinta.

a). Informatii privind utilizarea actuala a amplasamentului si informatii privind utilizarile
anterioare ale amplasamentului.

»,Turnatoria de metale neferoase usoare” se afla in municipiul Codlea, str. Halchiului, nr. 148, in
subzona activitati industriale si depozitare.

Tnainte de realizarea obiectivului, care functioneaza cu autorizatie de mediu pe amplasament
din anul 2019, terenul a avut folosita agricola. Obiectivul are autorizatie integrata de mediu din
anul 2022.

Amplasamentul nu a fost cunoscut si nu este inregistrat ca prezentand poluare istorica.

Pentru amplasament s-a realizat ,,Raport privind investigarea preliminara a solului”'®, inregistrat

la APM Brasov cu nr. 10355/28.07.2022. Raportul a fost intocmit cu respectarea cerintelor din
Legea nr. 74/2019 privind gestionarea siturilor potential contaminate si a celor contaminate si
din Ordinul nr. 1423/3687/2020 privind aprobarea Metodologiei de investigare a siturilor
potential contaminate si a celor contaminate.

Concluzia a fost ca, la analizele de sol realizate in anul 2022 din perimetrul analizat, toate
valorile parametrilor masurati sunt sub pragul de alerta pentru soluri mai putin sensibile, in
toate punctele din care s-au prelevat probe.

b). Informatiile existente privind rezultatele determinarilor realizate in ceea ce priveste
solul si apele subterane care reflecta starea acestora la data elaborarii raportului privind
situatia de referintd, acolo unde sunt disponibile, sau rezultatele unor determinari noi ale
solului si apelor subterane, luand in considerare posibilitatea contaminarii solului si a apelor

'9Raport privind investigarea preliminara a solului, 2022, realizat de MABECO SRL
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subterane cu acele substante periculoase care urmeaza sa fie utilizate, produse ori emise de
instalatia in cauza.

in activitatea de pe amplasament se utilizeaza ca materii prime deseuri nepericuloase de metale
neferoase. Activitatea nu implica utilizarea, producerea sau emisia de substante periculoase
relevante."

Ca materiale auxiliare se utilizeaza uleiuri hidraulice, agenti de demulare a matritelor de
turnare, aditiv pentru sistemele de tratare a emisiilor de la cuptoare (carbonat de calciu) si azot
comprimat.

Uleiurile hidraulice sunt, in general, nepericuloase. Se achizitioneaza in cantitati mici si se
stocheaza in ambalajele originale pana la utilizare.

Dintre agentii de demulare a matritelor de turnare, doar PLASTCOTE 197 este clasificat drept
periculos (H319 - Provoaca o iritare grava a ochilor). In anul 2023 s-au utilizat cca 800 kg. Se
stocheaza in ambalajele originale pana la utilizare.

Deseurile periculoase care se genereaza din activitate sunt emulsia uzata de la curatarea
spanului (12 01 09*) si ulei uzat de la echipamente.

Emulsia uzata s-a stocat pana in anul 2021 intr-un rezervor ingropat de 5 mc. Acesta a fost scos
si solul din zona a fost ecologizat.

Nici unul dintre materialele care se afla pe amplasament nu prezinta pericol pentru mediul
acvatic, nu sunt persistente ori bioacumulative.

Raportat la Lista substantelor poluante din anexa Il la Legea 278/2013 privind emisiile
industriale, pe amplasament se afld si se utilizeaza Metale si compusi ai metalelor.

Monitorizarea solului si a apei freatice in incinta includ determinari de metale: aluminiu, crom,
cupru, nichel, plumb, zinc.

Primele analize de sol si ape subterane s-au realizat pentru amplasament in anul 2020, in
perioada derularii procedurii de reglementare pentru proiectul de crestere a capacitatii de
productie initiat de SILNEF METAL CASTING SRL.

Atunci s-au realizat 2 foraje de hidroobservatie, amonte si aval de obiectiv, considerand
directia de curgere a apelor subterane catre Vulcanita. S-a analizat calitatea apei freatice din
cele doua foraje si, de asemenea, s-a analizat calitatea solului din doua puncte din incinta.

In ,,Raportul de amplasament si al situatiei de referinta” din 2021 s-au prezentat si s-au analizat
datele privind calitatea solului si a apei freatice pentru amplasament la incadrarea sub incidenta
legislatiei privind emisiile industriale, in conformitate cu Legea nr. 278/2013.

Valorile determinate, care reflecta starea solului si apelor freatice la la incadrarea obiectivului
sub incidenta legislatiei privind emisiile industriale, constituie referinta in urmarirea influentei
activitatilor desfasurate de operatorul SILNEF METAL CASTING SRL pe amplasament asupra
calitatii acestora, cat si la incetarea activitatii.

Operattorul realizeaza analizele prin laboratoare acreditate.

In anul 2023, la revizuirea Autorizatiei integrate de mediu nr. 3/20.05.2022 emise de Agentia
pentru Protectia Mediului Brasov, cat si in prezenta documentatie de sustinere a unei noi

1 GHID privind situatia de referintd  4.2. Cuvinte si expresii cheie utilizate in Directiva privind emisiile industriale

in sensul prezentului ghid, sunt furnizate urmitoarele clarificari pentru a imbunitati intelegerea urmdtorilor termeni utilizati in contextul Directivei
privind emisiile industriale. ,,Substante periculoase relevante” [articolul 3 alineatul (18) si articolul 22 alineatul (2) primul paragraf] se refera la
substantele sau amestecurile, astfel cum sunt definite in articolul 3 din Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca rezultat al periculozitatii, mobilitatii, persistentei si biodegradabilitatii acestora (precum si
a altor caracteristici), au capacitatea de a contamina solul sau apele subterane si sunt utilizate, produse si/sau emise de instalatie.
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revizuiri a AIM, s-au evaluat monitorizarile realizate de titular, cu raportare la valorile de
referinta pentru ape freatice si sol.

Monitorizarea apei freatice din cele doua foraje de observatie se face anual.

In tabelul de mai jos se prezintd rezultatele analizelor din 2023, comparativ cu referinta din
2020 si valorile de prag prevazute de Ordinul 621/2016 pentru corpul de apa freatica ROOTO02.

Tabel 6.1 Rezultate analize ape freatice

) ) Valori de prag - Valori masurate (mg/l)
Indicatori Ordin 621/2014
(mg/l) Foraj 1/2020 Foraj 2/2020 Foraj 1/2023 Foraj 2/2023

pH (unit. pH) -- -- -- 7,7 7,6
Subst. extractibile cu B B - 202,5 176,37
solventi org.

Aluminiu -- 0.0269 4.28 2,77 1,071
Crom total 0.05 <0.0005 0.0108 0,0071 0,0028
Cupru 0.1 0.0063 0.0268 0,106 0,05
Nichel 0.02 0.0295 0.0097 0,0054 0,0026
Plumb 0.01 <0.001 0.0064 0,152 0,0039
Zinc 5 0.249 0.092 0,191 0,099

Dupa cum s-a afirmat si la capitolul 5.2, in forajul considerat aval de instalatie nu sunt cresteri
fata de referinta la indicatorii analizati. Valori mai mari decat cele de referinta sunt in forajul
considerat amonte fata de instalatie, la aluminiu, cupru si plumb, cu depasirea valoarii de prag
din Ordinul 621/2014 la plumb.

Operatorul realizeaza monitorizarea apei freatice cu frecventa anuala.

Referitor la investigatii privind calitatea solului, in anul 2020 operatorul a realizat analize de sol
in 2 puncte aflate in zone nebetonate, la limita de nord a amplasamentului, spre drumul
judetean, respectiv in extremitatea sudica, spre Vulcanita, pentru a stabili referinta privind
calitatea solului la incadarea activitatii in prevederile Legii nr. 278/2013 privind emisiile
industriale.

Punctele de monitorizare sol realizate in 2020 sunt apropiate de forajele de hidroobservatie.

in tabelul de mai jos se prezinta rezultatele analizelor, comparativ cu valorile normale/valori de
prag prevazute de Ordinul MAPPM nr. 756/ 1997 pentru aprobarea Reglementdrii privind
evaluarea poludrii mediului.

Tabel 6.2 Rezultate analize SOL- 2020

SOL Valori determinate (mg/kg SU) Ordin 756/1997
poarta acces gard limitrof spate prag prag
INDICATORI R1 9019 / RI1 9020 / R1 9021 / R1 9022 / valori alerta_sol | interventie_
ANALIZATI 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | normale | mai putin | sol mai putin
5cm 30 cm 5cm 30 cm sensibil sensibil
Arsen <0.75 <0.75 <0.75 1.4 5 25 50
Cadmiu 2.4 2.8 5.5 5.6 1 5 10
Cianuri complexe <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <5 200 500
Cobalt 6.8 5.9 6.5 <0.75 15 100 250
Crom 52.4 50.1 208.9 224.6 30 300 600
Cupru 33.5 32.6 2323.2 2753.8 20 250 500
Mercur <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 0.1 4 10
Nichel 32.2 31.4 116.6 127.3 20 200 500
Plumb 37.9 40.4 291.1 323.8 20 250 1000
Seleniu <0.3 <0.3 <0.3 <0.3 1 10 20
Staniu 1.6 1.5 1.5 0.3 20 100 300
Sulfati <800 <800 <800 <800 // 5000 50000
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SOL Valori determinate (mg/kg SU) Ordin 756/1997
poarta acces gard limitrof spate prag prag
INDICATORI RI1 9019 / RI1 9020 / RI 9021 / RI1 9022 / valori alerta_sol | interventie_
ANALIZATI 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | 08.10.2020 | normale | mai putin | sol mai putin
5cm 30cm 5cm 30 cm sensibil sensibil
HAP (hidrocarburi
aromatice polinucleare) 0.04 <0.02 0.05 0.32 <0.1 25 150
Total hidrocarburi din
petrol <100 <100 293.15 605.65 <100 1000 2000

Dupa cum am prezentat si la capitolul 5.3, rezultatele analizelor de sol au aratat urmatoarele:

- valori mai mari decat cele normale pentru majoritatea metalelor, in toate probele si
pentru hidrocarburi din petrol in punctul din extremitatea sudica a obiectivului;

- valorile masurate in punctul situat in extremitatea sudica a amplasamentului pentru
cadmiu si plumb sunt usor mai mari decat pragul alerta pentru sol mai putin sensibil;

- valorile masurate sunt sub pragul de interventie pentru soluri cu folosinta mai putin
sensibila, cu exceptia celor pentru cupru in punctul din extremitatea sudica a
obiectivului, la cele doua adancimi.

S-a constatat ca valorile masurate in punctul situat in zona de sud a obiectivului (gard limitrof
spate) sunt mai mari aproape pentru toate elementele analizate.

Nu s-a evaluat calitatea solului in zone exterioare obiectivului si nu am avut date referitoare la
alte investigatii realizate anterior in zona sau pe amplasament.

Avand in vedere ca au fost primele analize de sol realizate pe amplasament/in zona, nu s-a
putut concluziona asupra cauzei valorilor masurate, prezentate in tabel.

in anul 2022, la intocmirea Raportului privind investigarea preliminard a solului' la SILNEF
METAL CASTING SRL, s-a realizat un nou set de analize de sol din perimetrul studiat. S-au
analizat probe din 7 puncte din incinta (la adancimi de 5 si 30 cm). Mai jos sunt prezentate
centralizat rezultatele analizelor si planul de situatie pe care sunt marcate punctele de
prelevare - numerotatede la1la?7.

Punctele 1 si 5 corespund locatiilor din care s-au realizat analize de sol in anul 2020: punctul 1-
corespunzator poarta acces, punctul 5 - corespunzator gard limitrof spate.
Plan de situatie cu puncte prelevare probe SOL-2022
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Tabel 6.3 Rezultate analize SOL-2022

"2Raport privind investigarea preliminard a solului, realizat de MABECO SRL, inregistrat la APM Brasov cu nr.10335/28.07.2022
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REZULTATE ANALIZE Ordin 756/1997
1 2 3 4 5 & 7 prag  jprag
INDICATORY | 2088 | 4059 | 4D60 | 4061 | 4062 | 4063 | 4064 | 4065 | 4086 | 4067 | 4068 | 4069 | 4070 | 070 | yalor i;g%:; Qﬂﬁ?
Gem | 0cn |Scm | 30am | Gom | 30am [Som | 30cm [5om | 30am [Gom | 0am [Som [ Wem T putin  ymai putin
senzibil  Eensibil
Cadmiu <0,7 <0,7 <0,7 <0,7 0,7 <0,7 0,7 | <0,7 <0,7 0,7 <0,7 0,7 <0,7 0,7 1 5 5710
Cobalt M2 | 74 | 842 | 73 | 52 | 66 | 69 | 58 | 11,6 | 7,0 | 88 &5 | 59 | 11,7 | 15 | s0roe | s/ze0
Cromtotal | 45,9 | 51,7 | 70,0 | 69,3 | 60,8 | 60,3 | 54,3 | 58,7 | 551 | 47,6 | 60,6 | 62,3 | 555 | 39,9 | 30 | 100300 | 3007600
Cupru 26,6 25,3 56,2 38,2 30,9 26,8 286 | 224 49,6 52,8 34,5 34,3 4 24,3 0 1007250 | 200427500
Michel 26,5 28,2 374 37,8 33,2 33,8 33,2 | 33,2 31,3 32,9 34,6 34,7 32,9 23,0 0 75/200 150,500
Plumb 4,1 7,3 354 28,0 19,4 19,8 16,5 | 18,1 68,3 60,7 32,5 41,6 28,0 35,2 0 50/250 | 100/1000
HAP 0,05 0,06 2,34 1,15 0,08 0,03 0,05 | 0,08 1,46 0,31 0,31 0,41 0,18 0,18 0.1 7.5/25 15150
THP 363,05 | 584,68 | 208,96 | <100 | <100 | <100 | <100 | <100 | 471,11 | 240,52 | =100 | 240,52 | 100,6 | 275,16 | <100 | 200/1000 | 500/2000

Rezultatele au aratat valori mai mari decat cele normale (conform Ordin nr. 756/1997) pentru
crom total, cupru, nichel, plumb, HAP si THP in majoritatea probelor, la ambele adancimi.

in proba 5 valoarea pentru plumb este putin peste pragul de alerta pentru sol sensibil. De
asemenea, valoarea pentru hidrocarburi din petrol (THP) este peste pragul de alerta pentru sol
sensibil in probele 1, 2, 5, 6 si 7 la una sau la ambele adancimi.

Raportat la limitele pentru soluri mai putin sensibile, nici una dintre valorile masurate nu atinge
pragul de alerta pentru sol mai putin sensibil.

Autorizatia Integrata de Mediu nr. 03/ 20.05.2022, revizuita la 09.08.2023, prevede
monitorizarea calitatii solului la interval de 10 ani.

Pentru a evita contaminarea solului si a apei subterane s-au recomandat urmatoarele masuri:

- verificarea permanenta a etanseitatii containerelor de stocare emulsii de la curatare span,
respectarea procedurilor de incarcare-descarcare, pentru a evita orice scapari accidentale
pe sol, cu posibilitatea de infiltrare;

- stocarea oricaror materiale (deseuri folosite ca materii prime si deseuri de productie,
subproduse) in incinte impermeabilizate, pentru a evita infiltrarea in sol si antrenarea cu
apele meteorice;

- verificarea periodica si intretinerea retelelor de canalizare, a pompelor, verificarea
etanseitatii flanselor si ventilelor, structurilor de canalizare si a bazinelor subterane;

- respectarea procedurilor de lucru, aplicarea procedurilor/planurilor de urgenta pentru
evenimente potentiale de poluare si daune asupra retelelor, bazinelor, platformelor.

CONCLUZII SI RECOMANDARI

Societatea Silnef Metal Casting SRL urmareste obtinerea unei productii de calitate, cu
respectarea principiilor eficientei economice si a economiilor de resurse, in conditiile asigurarii
protectiei factorilor de mediu.

Principalele criterii avute in vedere pentru conformarea cu cele mai bune tehnici disponibile
pentru industria de prelucrare a metalelor neferoase, se refera in special la:
- utilizarea unei tehnologii care produce mai putine deseuri si foloseste eficient resursele;
- monitorizarea parametrilor de proces, a calitatii materiilor prime si a consumului de utilitati,
respectiv a emisiilor;
- prevenirea si/sau reducerea la minimum a unui impact global al emisiilor generate din
functionare asupra mediului si a riscurilor implicate de acesta;
- aplicarea cu regularitate de analize comparative specifice sectorului, pentru a se utiliza cele
mai eficiente tehnologii, inclusiv in protectia factorilor de mediu;
- minimizarea impactului asupra mediului la eventuala oprire definitiva/dezafectarea instalatiei.

Echipamentele de procesare a deseurilor de metale neferoase sunt conforme cu cele mai bune
tehnici disponibile: cuptoare rotative de topire deseuri de aluminiu, respectiv sisteme de
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retinere si tratare a emisiilor de la prelucrarea desurilor de aluminiu (cu filtre cu saci si injectie
aditiv pentru retinerea emisiilor acide si a PCDD/F).

Procesarea deseurilor pentru obtinerea metalelor neferoase (aluminiu) reprezinta o tehnica BAT
de valorificare a deseurilor.

Pentru gestionarea materialelor si buna gospodarire, in principal utilizarea deseurilor de
aluminiu si a aditivilor, operatorul trebuie sa asigure:
- disponibilitatea unei baze de date pentru toate materiile prime si auxiliare, cu aplicarea
principiului substitutiei;
- masuri adecvate pentru evitarea descarcarilor accidentale pe sol si in apa la manipulare
sau/si depozitare.

Operatorul trebuie sa mentina inregistrari privind fluxurile de emisii in aer si apa, cantitatea si
calitatea materiilor prime, consumurile de energie si apa.

Operatorul va monitoriza in continuare emisiile in mediu, conform conditiilor stabilite in actele
de reglementare emise pentru instalatie/activitate.

Monitorizarea are ca scop sa evidentieze daca se asigura functionarea instalatiilor in parametri
optimi si eficienta sistemelor de tratare a emisiilor, pentru a putea identifica eventuale
disfunctionalitati, a stabili cauze, a lua masuri cat mai rapide si eficiente de remediere, dar si
de evitare pe viitor a unor situatii similare.

in conditiile in care operatorul SILNEF METAL CASTING SRL va realiza in permanenta controlul
materiilor prime, va opera instalatiile in parametri optimi, va urmari minimizarea emisiilor
fugitive si va exploata corect sistemele de depoluare a emisiilor in aer, pentru a asigura un
impact minim asupra mediului, respectiv va realiza monitorizarile stabilite prin actele de
reglementare,

apreciem ca se poate revizui autorizatia integrata de mediu pentru instalatia operata de
Silnef Metal Casting SRL.

Bibliografie:

e Legislatia incidenta

e Autorizatia integrata de mediu nr. 3/20.05.2022 revizuita la 09.08.2023 si documentatia care a stat la
baza emiterii ei

¢ Autorizatia de gospodarire a apelor nr. 18/13.02.2023

¢ Raport anual de mediu pentru 2023

e Documentatia pentru proiectul ,,Dezafectare cuptor deferare si instalatie filtrare si inlocuire cu cuptor
cu tehnologie avansata si sistem integrat de filtrare”

e Raport privind investigarea preliminara a solului, 2022

¢ Documentatia de evaluare a impactului asupra mediului pentru proiectul “Instalare cuptor rotativ”’

e Buletine de analiza

Documentarea s-a completat cu informatii din teren, consultari cu personalul societatii Silnef
Metal Casting SRL.
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