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           Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului
	AGENŢIA PENTRU PROTECŢIA MEDIULUI BRAȘOV


DECIZIA ETAPEI DE ÎNCADRARE 

Nr. .... din  .....2022
Ca urmare a solicitării de emitere a acordului de mediu adresate de SC FABRICA DE LAPTE BRASOV SA, cu sediul in judetul Covasna, com.Baraolt, loc.Baraolt, str.Apei, nr.109, pentru proiectul, înregistrată la APM Brașov cu nr. 9422 din 07.07.2022, în baza:
· Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice și private asupra mediului;

· Ordonanţei de Urgenţă a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei şi faunei sǎlbatice, aprobata cu cu modificǎri și completǎri prin Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare; 
și ca urmare a completărilor depuse la dosar cu nr. 12799/28.09.2022, nr.13698/19.10.2022,  nr.12632/26.09.2022, nr.13287/10.10.2022, nr.12918/ 013.10.2022, nr.14016/27.10.2022 si nr.14122/31.10.2022, autoritatea competentă pentru protecţia mediului APM Braşov decide, ca urmare a consultărilor desfăşurate în cadrul şedinţei Comisiei de Analiză Tehnică din data de 25.10.2022, că proiectul „I Extindere hala de productie, depozitare, corp social – administrativ anexe tehnice, alei carosabile si pietonale, utilitati si bransamente”, propus a se realiza in judetul Brasov, com.Halchiu, loc.Halghiu, DN 13 KM 10 + 800, F.N., amplasament identificat prin extras CF nr.104469 – Halchiu, nr.cad.104469, conform C.U. nr.91 din 30.06.2021 prelungit pana la data de 01.07.2023, nu se supune evaluarii impactului asupra mediului, nu se supune evaluarii adecvate si nu se supune evaluarii impactului asupra corpurilor de apa.   

    Justificarea prezentei decizii:

I. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii impactului asupra mediului sunt următoarele: 
a) proiectul se încadreaza în prevederile Legii nr. 292/2018, privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice si private asupra mediului, Anexa nr. 2, pct.13, lit. a) Orice modificări sau extinderi, altele decât cele prevăzute la pct. 24 din anexa nr.1, ale proiectelor prevăzute în anexa nr. 1 sau în prezenta anexă, deja autorizate, executate sau în curs de a fi executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra mediului ;
b) titularul și APM Brașov au mediatizat în presa locală cât și pe pagina web atât depunerea solicitării acordului cât și decizia etapei de încadrare;
c) lipsa observațiilor din partea publicului interesat;
d) în urma analizarii criteriilor de selectie pentru stabilirea necesitatii efectuarii evaluarii impactului asupra mediului, prevăzute în Anexa 3 din Legea nr. 292/2018, s-a constatat ca proiectul analizat nu este susceptibil de a avea impact semnificativ asupra mediului, din următoarele considerente:  
 1. Caracteristicile proiectului:
a) dimensiunea și conceptia întregului proiect:
Situaţia existentã: 

Terenul, pe care se doreşte realizarea proiectului, este situat in intravilanul comunei Hălchiu, DN 13, km 10+800, jud. Brașov, fiind proprietate privată Fabrica de Lapte Brașov SA. 

Pe amplasament funcționează Fabrica de Lapte Brașov SA, care deține in prezent Autorizatia Integrata de Mediu nr.SB124 din data de 22.08.2017, revizuita la data de 12.11.2012 , 22.11.2017 si 08.04.2021, activitatea de productie desfasurata pe amplasament este de tratare si prelucrare a laptelui. Avand in vedere capacitatea de productie autorizata, activitățile desfăsurate pe amplasament se incadreaza in Legea 278/2013 privind emisiile industriale Anexa 1, pct. 6.4 lit. c):“tratarea si procesarea laptelui, cand cantitatea de lapte supusa tratarii sau procesarii este peste 200 t/zi”. 

In prezent fabrica de prelucrare a laptelui este integral echipata cu utilajul tehnologic care asigura o capacitate de productie de 550 to lapte prelucrat/zi (534.000 l/zi). Capacitatea de productie nu se schimba dupa implementarea proiectului propus.

Situaţia propusa:
Prin proiect se propune extinderea spatiilor existente de productie si depozitare prin construirea unor spatii noi pentru depozitare, productie, a unor anexe social-administrative, unor anexe tehnice, si amenajare de alei carosabile si pietonale, utilitati si bransamente necesare noilor constructii.

Corpurile de cladiri nou propuse dezvolta spatii destinate :

-
personalului - prin realizarea de vestiare, birouri, sali de sedinte, cabinete medicale, sala de mese si grupuri sanitare – corpurile – F, G (etaj), H (etaj)

-
depozitarii – corpurile – A, C, E

-
pregatire si incarcare marfa – corpurile – B, G (parter), M (parter)

-
productiei – corpurile –  D (productie si maturare)

-
laborator– corpurile – L 

-
circulatiei – corpurile – J1, J2, J3, J4, C (coridorul), D (coridorul)

-
spatii tehnice – corpurile – H (parter), I, M (etaj)

Cladiri noi  propuse:
CLADIRI PROPUSE PENTRU AUTORIZARE

(15 OBIECTE A; B; C; D; E ; F ; G ; H ; I ; J1 ; J2 ; J3 ; J4 ; L ; M ) :
	Nr. crt
	CORP CLADIRE PROPUSA
	FUNCTIUNI
	Sc (mp)
	Sd (mp)
	Regim de inaltime

	1
	Corp "A"
	Depozit - Rafturi inalte - Stocare marfa
	5962
	5962
	P

	2
	Corp "B"
	Hala - Pregatire marfa
	2128
	2128
	P + pod tehnic

	3
	Corp "C"
	Hala - Picking si rafturi
	3230
	3230
	P + pod tehnic

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	5
	Corp "D" Sc=4395mp Sd=4395mp
	Productie 
	2135
	2135
	P + pod tehnic
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Maturare 
	1365
	1365
	P + pod tehnic
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	ZONA "D" TRANSFER PRODUSE NEROBOTIZAT
	895
	895
	P + pod tehnic
	

	6
	Corp "E"
	Hala - Depozit materiale productie
	2563
	2563
	P
	

	7
	Corp "F"
	Constructie - Vestiare si cabinete medicale angajati
	577
	1154
	P+1E
	

	8
	Corp "G"
	Constructie: 

· Parter - incarcare marfa - Rampe 

· Etaj - Birouri si cantina -cota +5.50
	470
	940
	P+1E
	

	9
	Corp "H"
	Cladire ce contine:                                                 - casa scarii acces 1 catre corp G;                                                 - LGV - Maintenance si atelier, ACS ;                                                     
	345
	720
	P+1E
	

	10
	Corp "I"
	Generator - Grup electrogen diesel 1300KVA

E80 POWER - Alimentare depozit automatic (400V)

MCC Panels - Tablouri electrice distributie curent

MCC - Instalatie si compresoare amoniac pentru frig

TRAFO 1+2 - Transformatoare 1600 KVA fiecare
	642
	642
	P
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	11
	Corp "J1"
	Coridor circulatie intre Hala de productie existenta si corp “D” nou propus 
	80
	80
	P + pod tehnic
	

	12
	Corp "J2"
	Coridor circulatie roboti intre hala de productie existenta si corp “C” nou propus 
	122
	122
	P + pod tehnic
	

	13
	Corp "J3"
	Coridor circulatie roboti intre hala FRIGO existenta si corp “C” nou propus  
	183
	183
	P + pod tehnic
	

	14
	Corp "J4"
	Coridor circulatie intre CORP D si CORP E
	66
	66
	P + pod tehnic
	

	15
	Corp "L"
	Laborator
	730
	730
	P
	

	16
	Corp "M"
	Zona TEHNOLOGICA – mezanin - LOW OXIGEN - Instalatii pentru mentinerea oxigenului scazut
	306
	612
	P+1E
	

	
	
	TOTAL mp
	21694
	23422
	
	


DESCRIEREA TEHNOLOGICA A  CONSTRUCTIILOR PROPUSE:
Corp "A" - DEPOZIT - RAFTURI INALTE - Stocare marfa  - spatiu de depozitare frigorifica, dotat cu rafturi verticale, automatizat. 

Prezentare functiuni: Depozitare pe rafturi inalte - spatiu de depozitare frigorifica, dotat cu rafturi verticale, automatizat.

Descriere  tehnologica :

In hala de depozitare produse finite se vor depozita produse finite gata pentru a fi încărcate in camioane de transport. Capacitatea de depozitare este de 32.000 de paleti din diferite produse. Se vor pastra mai multe zile in functie de tipul produsului si volumul de vanzari. Paletii vor ajunge in hala CORP A din CORPUL B, in mod automat prin intermediul benzii transportoare, pe banda transportoare din Corpul B paletii vor fie adusi cu ajutorul LGV’urilor (laser guided vehicle).

Paletii de produs finit ce vor fi scosi din Corpul A cu ajutorul benzii transportoare si apoi preluati automat de LGV’uri, vor fi transferati in cadrul Copului B catre conveioarele gravitationale de unde cu ajutorul electrostivuitoarelelor manipulate de stivuitoristi vor fi incarcarcati in TIR’urile ce vor astepta la rampele de incarcare propuse.

Depozitul este compartimentat in cinci spatii, fiecare spatiu fiind prevazut cu o banda transportoare de intrare si o banda transportoare de iesire a paletilor de produs finit. Paletii de produs finit sunt transportati in interiorul fiecarui spatiu (5 spatii) din cadrul CORPULUI A cu ajutorul unui sistem automat de macarale si transportori de raft.

Se va ultiliza sistemul de reducere a oxigenului care va suplini instalațiile automate de stingere cu aer-apa, si structura metalica a rafturilor va fi  fără termoprotecție.

Corp "B" - HALA - PREGATIRE MARFA – Spatiul este destinat pregatirii comenzilor de produse finite – paleti intregi. Se va lucra 3 schimburi de cate 8 ore.

Prezentare functiuni: Pregatire marfa – Spatiul este destinat pregatirii comenzilor de produse finite – paleti intregi. Se va lucra 3 schimburi de cate 8 ore.

Corpul B este un spatiu de tranzit al paletilor de produs finit in care se va manipula si transfera marfa (produs finit) intre hala existenta prin intermediul coridoarelor J2 si J3, catre si dinspre CORPUL C, catre si dinspre CORPUL A. 

Manipularea paletilor de produs finit in corpul B se face numai prin intermediul sistemului de roboti LGV (exceptie zona de rampe andocare, unde paletii sunt manipulati cu electrostivuitoare cu operator purtat)

Operatorii de sistem solicita anumite mutari de paleti - produs finit intre corpurile propuse sau intre hala existenta si cele propuse. Comenzile primite de sistem de la operatori, reprezinta mutarea paletilor din Corpul A catre rafturile gravitationale, de pe rafturile gravitationale paletii sunt manevrati manual de stivuitoristi si incarcati in camioanele aflate la una dintre cele 8 rampe de andocare.

Tot in acest corp va exista o banda transportoare care va fi alimentata de catre operator cu produse receptionate din extern. Preluarea marfii de pe banda transportoare se va face cu LGV-uri si se va transfera in corpul A sau in corpul C.

Corp "C" - HALA - PICKING SI RAFTURI

Prezentare functiuni: Hala Picking cu rafturi – zona va fi  destinata depozitarii si pregatirii comenzilor de produse finite. Se va lucra 3 schimburi de cate 8 ore. In schimbul 1 vor lucra 7 persoane iar in schimburile 2 si 3 cate 6 persoane / schimb.

In aceasta zona (corp „C”) se desfasoara pregatirea comenzilor pentru clientii care nu doresc 1 palet intreg cu aceleasi produse, ceea ce implica ca in aceasta zona sa ajunga paleti intregi  din corpul „A” sau din fabrica existenta, paleti ce vor fi impartiti corespunzator de catre operatori.  

Paletii cu diverse produse finite, vor fi infoliati si apoi preluati de LGV’uri si transferati catre rafturile gravitationale pentru incarcarea in camioane conform  comenzilor, oferind clientilor mixtul de produse solicitat.

Corp "D" - HALA – PRODUCTIE, MATURARE SI CORIDOR 
Prezentare functiuni: 

Productie – Spatiul este destinate extinderii capacitatii de productie lactate si anume productia de branza maturata, cu temperatura si mediu controlat

Procesul de productie: Din tancul  de stocare lapte pasteurizat, laptele este trecut prin incalzitor (32-35oC), dupa care este pompat in coagulatorul tip KOAG 2005S. Aceasta este o masina pentru preparare continua de branza, cu lungimea L=36 m si D=1,5 m. Echipamentul e dotat cu tevi de alimentare cu lapte, unitate de dozare CaCl2 si pentru dozare coagul, dispozitiv de amestecare-omogenizare coagul in lapte, dispozitiv de taiere coagul si dispozitiv de avansare. 

In coagulator laptele se aduna, in funcitie de reteta, culturi lactice (mezofile, termofile), se asteapta sa se coaguleze (90 minute) dupa care se taie coagul in cuburi. 

Va rezulta un amestec de zer si coagul, care este transferat din coagulator in trompa de scurgere, care separa coagul de zer.

Coagul taiat se transfera prin intermediul utilajului de portionare in preforme. Preformele reprezinta un sir de 21 de cutii unite intre ele, fiecare cutie avand o dimensiune de 220-110 mm si sunt preluate de pe banda de materiale goale. Pe aceasta banda sunt ordonate pe cate o platforma de transport un numar  de 8 preforme. Preformele sunt transportate de catre utilaj in cabina de dezinfectie, unde sunt dezinfectate, sunt intoarse de catre utilaj si sunt transportate spre zona de portionare. 

Dupa umplerea preformelor acestea sunt transportate pe banda spre stivuitor, sunt aranjate pe o platforma de transport unde sunt aseszate 7 preforme pline si una goala (cu rolul de a acoperi preformele pline). Astfel aranjate preformele sunt transportate spre spre benzile de scurgere, unde branza se scurgere timp de 13 ore. Pe fiecare banda de scurgere se poate stabili de catre responsabilul de productie, in functie de procesul tehnologic,  temperatura la care stau preformele la scurgere.

In zone de rotire a preformelor acestea sunt rotite la intervalele de timp stabilite de catre responsabilul de productie, in functie de procesul de fabricatie al fiecarui tip de branza.

Dupa scurgerea timpului de scurgere, preformele sunt disipate din formatul 7+1, iar branza este extrasa din preforme si asezata pe banda de transport. Cu ajutorul acestei benzi branza este transportata spre cutiile din PVC. In  fiecare cutie sunt asezate cate 8 bucati de branza (2 x 4 x 1,8 kg/buc.). Intre fiecare pereche este presarata sare cu ajutorul utilajului de presarat sare si este asezata o hartie de separare. 

Cantitatea de branza obtinuta in zona de productie, ajunge in zona de maturare. Cantitatea totala de branza dintr-o cutie este de cca. 15 kg. In cutii se adauga si saramura. La momentul in care cutia e trimisa catre camera de maturare, aceasta are o greutate de cca. 24 kg.

Camera de maturare asigura in interior o temperatura de 18 C si o capacitate de stocare pentru cca. 1400 paleti. Timpul de maturare este de cca. 4-7 zile. Dupa maturare branza este scoasa din cutiile de 15 kg si este ambalata in vid in cutii de plastic.

Saramura provenita de la desfacerea cutiilor de branza maturata se pasteurizeaza din nou si se refoloseste.Se foloseste la umplerea cutiilor de plastic mici la ambalarea finala. Toate tipurile de ambalaje sunt in vid.

Maturare – Spatiul este destinat depozitarii calde (temperatura <18⁰ - maturare calda a branzeturilor tip telemea, in saramura). Spatiul va fi ocupat de rafturi verticale. Alimentarea spatiului cu produse va fi facuta automat de LGV-uri. Accesul in depozit va fi legat de cladirea existenta prin prelungirea coridorului existent Descarcare Branza – Ambalare Branza. 

Paleti cu branza proaspata + saramura o sa ajunga in aceasta zona pentru un numar de 4-7 zile unde se face maturarea produsului, urmand ca ulterior produsul finit sa fie transferat in Corpul A, prin intermediul LGV-urilor

ZONA "D" TRANSFER PRODUSE NEROBOTIZAT– are rolul de a crea acces si circulatie intre viitoarele camere de productie / depozitare.

Se va lucra 3 schimburi de cate 8 ore.  

Corp "E" - HALA – DEPOZIT MATERIALE PRODUCTIE

Prezentare functiuni: Depozitare materiale productie / temperatura ambientala – spatiul este destinate depozitarii materialelor (ambalaje, etichete) ce vor fi utilizate in spatiile de productie aflate in imediata apropiere. Depozitul de materiale este prevazut cu 2 rampe de incarcare/descarcare materiale. 

In depozit se stocheaza preponderent ambalaje de:

- metal (cutii branza 16kg, capace de metal, conectori tserki), plastic (galeti si capace de 1kg, 5kg, 25kg, preforme, sleevuri din polietilena, capace de plastic pentru pet, etc.).

- carton (tavite, cutii, separatoare, cartoane promo, coltare, etc.).

- saci ce contin proteina, amidon, gelatina, granule de lipici, etc.

Descarcarea si receptia acestora se face la rampa de intrare, rampa ce trebuie sa fie adaptiva infunctie de masinile ce fac livrarea. Dupa receptie, ambalajele sunt etichetate si asezate de catre stivuitorist la raft.  In functie de sortiment, gramaj si de sectia de productie in care urmeaza a fi utilizat, fiecare ambalaj este pozitionat pe un anumit rand/nivel din hala CORP E.

Livrarea ambalajelor catre sectiile de productie se face pe baza unei comenzi date de acestia, astfel gestionarul/stivuitoristul livreaza materialele comandate in spatiile de depozitare ale sectiilor de productie.

Comandarea de noi ambalaje se face de catre gestionar pe baza unei comenzi date de productie.

Legatura dintre Corp E si Corp D se face printr-un coridor de legatura denumit J4.

Se va lucra 2 schimburi de cate 8 ore. 

Corp "F" - CONSTRUCTIE  - VESTIARE SI CABINETE MEDICALE ANGAJATI

Prezentare functiuni: Vestiare si cabinete medicale angajati:

Parter: Facilitati pentru personalul angajat, insemnand vestiare tip filtru pentru Femei / Barbati / Vizitatori (Studenti), cu spatii sanitare. Zona vestiarelor include 2 cabinete medicale cu intrare separata. De asemenea, spatial este prevazut si cu o spalatorie, destinata igienizarii incalatamintei de protectie.  Accesul angajatilor se face din exterior, catre vestiare. In vestiare, fiecare angajat are destinate propriile spatii de depozitare, atat a hainelor de exterior, cat si a hainelor de productie. La iesirea din vestiare si intrarea in fabrica va exista o statie de igienizare pentru maini si picioare. 

La parter exista si o camera unde sunt amplasate  servere, sistemul nou de control automatizare proces si sistem digital IT. Acesta va fi conectat cu sistemul din fabrica existenta si 2 camere pentru vizita medicala periodica executata de o firma externa autorizata.

Etaj: Spatii destinate instruirilor angajatilor / cursurilor de formare profesioana, birou, grupuri sanitare, arhiva si o zona pentru pauza de masa. Accesul la etaj se realizeaza prin intermediul scarii interioare.

Se va lucra 1 schimb de 8 ore. 

Corp "G" - CONSTRUCTIE  - INCARCARE MARFA SI SOCIAL ADMINISTRATIVA  

Prezentare functiuni:

Parter - incarcare marfa – 8 Rampe – Spatiul este destinat pregatirii comenzilor de produse finite – paleti intregi, si incarcarilor-descarcarilor de produse finite.

Etaj - Birouri, vestiare  si cantina -  cota +5.31 

Va fi compus din birouri pentru personalul de la Logistica, spatii sanitare si cantina.

In zona de  birouri se va lucra pe doua schimburi. Birourile vor fi  dotate cu mobilier corespunzator in vederea desfasurarii activitatii  de catre angajati. Ele vor fi amenjate  similar birourilor din  zona administrativa a fabricii existente.

Cantina va fi dotata si echipata corespunzator, pentru a se putea servi masa in cele mai bune conditii. Accesul in cantina se va face in baza unui program bine stabilit pentru fiecare department in parte. Mancarea va fi asigurata de o firma externa, firma cu care este incheiat un contract ferm in vederea asigurarii acestui serviciu.

Acesul in corpul G se va face :

-parter - prin rampe de aprovizionare si doua usi de evacuare

-etaj - prin casa scarii din sudul cladirii, pe unde se va face si aprovizionarea pentru cantina si prin nordul corpului G unde se afla casa scarii din corpul H, care leaga cele doua corpuri intre ele la nivelul etajului.

La Parter se va lucra 3 schimburi de cate 8 ore iar la etaj – birouri se va lucra doar un schimb de 8 ore.

Corp "H" - CONSTRUCTIE  

Prezentare functiuni:

PARTER:  

-
casa scarii acces 1 catre corp G;         

-
spatiu Maintenanta LGV-urilor si atelier tehnic + depozitare piese necesare reparatiilor

-
camera ACS cu acces din exterior

ETAJ: - (cota +5.31): Zona birouri pentru personalul de intretinere echipamente E80 si open space.

Intre corpul H si corpul G exista o usa rapida pentru accesul LGV-urilor in spatiul  LGV - Service  roboti zona incarcare si doua usi pietonale.      

Corp "I" - CONSTRUCTIE  

Prezentare functiuni: Spatii tehnice / cladire separata, destinata sistemului frigorific, electric, si tehnic:

· Magazie unelte– magazie cu rol de depozitare echipamente, unelte si materiale  intretinere spatiu verde

· MCC - Instalatie si compresoare amoniac pentru frig - Camera destinata tuturor echipamentelor care alcatuiesc o instalati de racire cu ajutorul amoniacului anhidru (exceptie face instalatia de incalzire, care reprezinta o recuperare de energie prin comprimarea amoniacului in stare gazoasa). Racirea corpurilor frigorifice se va face cu amoniac lichid recirculat prin racitoarele amplasate in fiecare camera. Racirea si incalzirea spatiilor unde temperatura nu trebuie sa fie cuprinsa in intervalul 2 – 6 °C se va face prin recircularea unei solutii racita la aprox 5°C respectiv incalzita la aprox 55°C.

Astfel avem 3 trasee din camera MCC spre corpurile propuse:

· Instalatie de racire cu amoniac lichid – spatii frigorifice

· Instalatie de racire cu propilenglycol – spatii de productie/depozitare/administrative

· Instalatie de incalzire – spatii de productie/depozitare/administrative.

· Generator - Grup electrogen diesel 1100KVA - Grupul Electrogen va furniza energie electrica corpurilor noi propuse in limita a 1100KVA, doar in cazul unei avarii la Trafo sau in lipsa furnizarii energiei electrice din reteaua nationala(SEN). Corpurile noi propuse vor functiona in regim de avarie pe toata durata functionarii generatorului de current

· MCC Panels - Tablouri electrice distributie current - Reprezinta spatiile necesare amplasarii tablourilor electrice de JT cat si a celulelor de MT impreuna cu spatiul destinat transformatoarelor de current (2). Din tabloul general de JT energia electrica va fi distribuita catre corpurile noi propuse prin intermediul unui BUSBAR, dar si prin cabluri catre camera instalatiei de frig.

· TRAFO 1+2 - Transformatoare 1600 KVA fiecare - Cemera destinata transformatoarelor de current din medie tensiune (MT) in joasa tensiune (JT).

Corp "J1" - CORIDOR CIRCULATIE INTRE HALA DE PRODUCTIE EXISTENTA SI CORP "D" NOU PROPUS

Prezentare functiuni: Coridor circulatie intre Hala de productie existenta si corp "D" (productie) nou propus..

Corp "J2" - CORIDOR CIRCULATIE ROBOTI INTRE HALA DE PRODUCTIE EXISTENTA SI CORP "C" NOU PROPUS

 Prezentare functiuni: Coridor circulatie roboti (LGV) intre hala de productie existenta si corp "C" (depozitare) nou propus.

Corp "J3" - CORIDOR CIRCULATIE ROBOTI INTRE HALA FRIGO EXISTENTA SI CORP "C" NOU PROPUS

Prezentare functiuni: Coridor circulatie roboti (LGV) intre hala FRIGO existenta si corp "C" (depozitare) nou propus.

Corp "J4" - CORIDOR CIRCULATIE INTRE CORP "D" SI CORP "E"

Prezentare functiuni: Coridor circulatie intre CORP "D" (productie)  si CORP "E" (depozitare materiale).

Corp "L" – CLADIRE LABORATOR

 Prezentare functiuni:

Laborator microbiologie : laboratorul este amplasat in paralel cu vestiarele, fiind conectate prin intermediul unui coridor. In imediata apropiere a laboratorului se afla si o camera frigorifica, speciala pentru pastrarea contraprobelor si a produselor ce urmeaza a fi analizate. 

Accesul in laborator se va face din exterior si din coridorul corpului F.

Descriere flux tehnologic laborator microbiologie:

1.
Receptie probe + receptie materiale si reactiv  - introducere probe in sistemul electronic de date Open space - Pregatire mediu de cultura

2.
Pregatire probe  - Înainte de analiza propriu-zisă probele se aduc la temperatura camerei si se omogenizeaza / se pregatest dilutii conform metodelor de incercare

3.
Inocularea probelor - Se transferă cu ajutorul unei pipete sterile câte 1 ml din proba inițiala sau 1 ml din diluția decimală dorită.  După turnarea mediului de cultură în cutia Petri, se acoperă cu capacul, se agită amestecul din cutia Petri astfel încât proba să fie bine omogenizată cu mediul de cultură.

4.
Incubarea placilor - Se introduc în incinta termostatata adusă în prealabil la temperatura corespunzătoare si se incubeaza pentru o perioada de timp conform procedurii de lucru. 

5.
Citirea rezultatelor

6.
Distrugere placi prin autoclavare

7.
Introducere rezultate in Sistemul electronic de date 

8.
Spalare si dezinfectare/sterilizare sticlarie 

Laboratorul va fi  dotat cu aparatura moderna, iar rezultatele obtinute se vor monitoriza  la biroul de receptie al fabricii si vor fi  transmise catre compartimentul de productie unde se vor  prelua fisele de receptie lapte – materie prima.  

Analizele microbiologice pentru lapte se realizeaza de catre o societate independenta – S.C. TYROM LAB 2007 S.R.L., care va functiona in spatiul destinat laboratorului microbiologic din incinta fabricii.

Laborator chimie: laboratorul este amplasat in paralel cu vestiarele, fiind conectat prin intermediul unui coridor.

Accesul personalului in laborator se face din coridorul corpului F  iar introducerea probelor se realizeaza prin usa de legatura intre laborator si holul corpului D ( hala de productie) ce face legatura cu fabrica existenta.

Descriere flux tehnologic laborator chimie:

1.
Receptia probelor, materialelor si reactivilor se realizeaza din departamentele de productie, ulterior probele sunt introduse in sistemul electronic fiind codificate ( alocare inspection lot). Materialele folosite pentru receptia probelor respectiv materile de intretinere sunt preluate din departamentele de productie si depozitate in incaperea destinata depozitarii

2.
Laborator de chimie, probele sunt pregatite si analizate conform metodelor de incercare. Rezultatele sunt introduse/importate in sistemul electronic. Echipamentele utilizate la efectuarea probelor sunt spalate si igienizate.

Laboratorul va fi  dotat cu aparatura moderna, iar rezultatele obtinute se vor monitoriza  la biroul de receptie al fabricii si vor fi  transmise catre compartimentul de productie unde se vor  prelua fisele de receptie materie prima.

Corp "M" – ZONA TEHNOLOGICA – mezanin - LOW OXIGEN - Instalatii pentru mentinerea oxigenului   scazut

Prezentare functiuni: 

Zona tehnologica. 

Parter: In zona de parter a corpului M se vor afla transportoarele prin care se incarca/descarca paletii de produse finite catre  corpul A dinspre Corp B, prin intermediul conveioarelor de transfer. Zona de parter este deschisa catre  Corpul B (hala pregatire marfa).

Etaj: Spatiul este destinat:

•
sistemului  low oxygen necesar corpului A. Sistemul Low Oxygen reprezinta instalatia prin care nivelul de oxygen din interiorul celor 5 spatii de depozitare ale Corpului A este mentinut la un nivel foarte scazut de O2.

•
racitoarelor necesare producerii de frig pentru Corpul B.

Zona de etaj este inchisa cu panouri catre  Corpul B (hala pregatire marfa).

Pentru functionarea constructiilor propuse:
· alimentarea cu gaze naturale – nu este necesar 

· alimentarea cu energie electrica se face prin racordul existent 

· In vederea asigurarii confortului termic pentru perioada de iarna, corpurile de cladiri se vor echipa cu instalatii de incalzire impartite pe mai multe ramuri: 

· Zona administrativa (spatii sociale, spatii tehnice si grupuri sanitare) va fi echipata cu instalatii de incalzire / racire cu ventiloconvectoare, utilizand agent termic cu temperatura de 50/40’C (tur/retur).

· Zonele de productie si depozitare sunt prevazute cu instalatii frigorifice ce folosesc ca agent termic amoniacul. Proiectul se va realiza de firma GEA Refrigeration

Sursa agent termic :

Noile corpuri de cladiri se vor alimenta cu agent termic apa calda si apa racita, prin intermediul unei distributii generale, montata in spatiul tehnic din tavan. Punctul de conexiune la reteaua principala va fi un schimbator de caldura.

Producerea agentului termic apa calda este realizat prin recuperarea caldurii degajata de compresoarele instalatiei de amoniac, respectiv apa racita va fi realizata cu ajutorul sistemului de amoniac prin intermediul unui schimbator de caldura intermediar.
Alimentarea cu apă potabilă, tehnologică și pentru stingerea incendiului

Sursa- existentă: 3 foraje cu adâncimea H1= 300 m, H2= 130 m și H3= 300 m, cod corp apă subterană ROOT11.
Se vor suplimenta volumele și debitele de apă cu:


Q zi max = 24,25 mc/zi;    Q zi med = 23,00 mc/zi

Instalații de captare- existente: 

Trei foraje de adâncime echipate cu pompe submersibile tip Grundfoss, după cum urmează:

	Sursa
	Adancime foraj (m)
	Nivel hidrostatic

 ( Nhst; m) 
	Nivel hidrodinamic

 ( Nhd; m) 
	Debit instalat (l/s)
	Pompă submersibilă

	Foraj F1
	300,00
	9,00
	18,00
	23,60
	Q= 13,80 l/s, H= 30 mCA, P= 30 kW.

	Foraj F2
	120,00
	1,50
	18,00
	4,17
	Q= 4,17 l/s, H= 75 mCA, P= 7,50 kW.

	Foraj F3
	300,00
	7,00
	16,00
	24,00
	Q= 13,80 l/s, H= 30 mCA, P= 30 kW.


Instalații de tratare- existente: linia 1 cu capacitatea 1800 mc/zi, linia 2 cu capacitatea 600 mc/zi și linia 3 cu capacitatea 1200 mc/zi.
Instalații de aducțiune- propunere deviere: ca urmare a realizării noilor construcții este necesară devierea conductelor de aducțiune de la forajul F3 la rezervoarele de înmagazinare, în lungime totală de    L= 1203 m. 

- conducta HDPE De 90 mm de la forajul F3 la rezervorul de înmagazinare cu capacitatea V= 100 mc.

- conducta HDPE De 90 m de conexiune de la forajul F3 la forajul F2.

- conducta HDPE De 110 mm de la forajul F3 la rezervoarele de înmagazinare apă V= 220 mc și V= 450 mc.

Instalații de înmagazinare- existente: 
- rezervorul de înmagazinare apă potabilă, tehnologică și pentru stingerea incendiului, cu capacitatea V= 100 mc, echipat cu stații de pompare.
- rezervorul de înmagazinare apă pentru stingerea incendiului cu capacitatea V= 220 mc și            V2= 450 mc, echipate cu grupuri de pompare.

Rețele de distribuție- propuse: pentru construcțiile propuse se va realiza extinderea rețelei de distribuție interioare HDPE De 50 mm.

 Apa pentru stingerea incendiului: se va asigura din subteran prin cele 3 rezervoare de înmagazinare apă existente.

Rețea de distribuție apă de incendiu- propusă:  

- extinderea rețelei de distribuție apă pentru hidranții exteriori cu conducte HDPE De 160 mm, în lungime total de L= 1025 m, pe care se vor amplasa 10 hidranți supraterani și 2 hidranți subterani;

- extinderea rețelei de distribuție apă pentru hidranții interiori cu conducte HDPE De 75 mm;

- extinderea rețelei de distribuție pentru alimentarea instalației interioare de sprinklere ce se va realiza din conducte HDPE De 200 mm, în lungime totală de L= 330 m.

 Evacuarea apelor uzate:

Apele uzate menajere și tehnologice (spălare pardoseli), provenite de la halele extinse, se vor colecta printr-o rețea de canalizare ce se va realiza din conducte PVC-KG De 200 mm, în lungime totală L= 734,00 m, cu descărcare în stația de pompare ape uzate proiectată, ce va refula apele uzate în bazinul de omogenizare al stației de epurare, prin intermediul conductei HDPE De 110 mm, în lungime totală de L= 259 m. Stația de pompare ape uzate menajere, prevăzută cu rotor tocător, va avea carateristicile tehnice: Q= 10 l/s, H= 20 mCA.

Volume de apa uzata evacuata: Vzi max= 24,25 mc/zi;  Vzi med= 23,00 mc/zi

Apele pluviale, impurificate, provenite de pe platformele exterioare aferente extinderilor, se vor colecta printr-o nouă rețea de canalizare pluvială compusă din:

· Două rigole de beton cu grătar în lungime totală de L= 554 m

-      Rețea de conducte PVC-KG De 300 – 500 mm, în lungime totală de L= 917 m, cu descărcare într-un bazin nou de retenție, după ce vor fi trecute prin 2 separatoare de nisip și hidrocarburi petroliere. Qpluvial= 214 l/s. 

Apele pluviale, convențional curate, provenite de pe acoperișul construcțiilor, se vor colecta prin receptori de terasă și printr-o rețea de canalizare ce se va realiza din conducte PVC-KG De 315 mm, în lungime totală de L= 245 m, cu descărcare în bazinul de retenție nou proiectat.
Qpluvial= 492 l/s.

Bazinul de retenție va avea capacitatea de V= 935 mc, echipat cu stație de pompare (Q= 10 l/s,        H= 20 mCA), care va refula apele pluviale prin conductă HDPE De 110 mm, în lungime totală              L= 1045 m, în căminul de ape epurate existent.

Din acest cămin, apele pluviale epurate și apele uzate menajere și tehnologice epurate, provenite din fabrică, sunt descărcate gravitațional în pârâul Bârsa prin conductă existentă.

Statii și instalații de epurare- propuse și existente:

Separator de nisip și hidrocarburi petroliere,- 2 buc.  de tip Aco Oleopator NS 150, pentru epurarea apelor pluviale, impurificate, provenite de pe căile de circulație și parcajele aferente halelor extinse, dimensionat pentru un debit de 150 l/s, volum trapă nămol= 15000 l, volum separator= 5137 l.

Stația de epurare mecano-chimică și biologică existentă, cu capacitatea de 3360 mc/zi, pentru epurarea apelor uzate menajere și tehnologice.

Organizarea de şantier curpinde următoarele lucrări:

Organizarea santierului se va realiza in baza prevederilor HG 300/2006, a planului de securitate si sanatate si a planurilor proprii de securitate si sanatate ale antreprenorilor si subantreprenorilor. Antreprenorul, subantreprenorii si lucratorii independenti trebuie sa respecte masurile generale de organizare a santierului, dupa cum urmeaza: 

· inainte de inceperea lucrarilor, antreprenorul, subantreprenorii si lucratorii independenti vor intra in posesia proiectelor, a planurilor coordonatoare cu instalatiile utilitatilor subterane existente pe amplasament pentru a preveni riscurile legate de electricitate, gaz metan etc.

· in toate locurile periculoase, se va atrage atentia asupra pericolului de accidentare, prin indicatoare vizibile si delimitarea zonelor de lucru; se vor lua masuri speciale pentru protectia angajatilor.

· accesul catre toate locurile de munca se va asigura fara obstacole sau goluri neacoperite;

· manipularea mecanizata pe orizontala si verticala a diferitelor incarcaturi se va executa numai cu respectarea tuturor prevederilor legale de lucru in vigoare, cu ajutorul mijloacelor de ridicare si transport pe verticala si orizontala.

Operatii in organizarea de santier:

· sapatura in spatii intinse;

· sapatura in spatii inguste;

· turnari de egalizari;

· armare fundatii si pozitionare buloane de ancoraj;

· turnare blocuri de fundatii;

· armare grinzi de fundare;

· cofrare cuzineti si grinzi de fundare;

· turnare cuzineti si grinzi de fundare;

· montare stalpi structura metalica;

· montare grinzi structura metalica;

· montare sistem de contravantuiri si structura secundara;

· realizare inchideri si invelitori;

· executie pereti de compartimentare si finisaje.

Lucrarile vor fi executate fara a afecta domeniul public. Organizarea santierului se va face conform planului de organizare. Se va incheia un contract cu o firma autorizata pentru transportul materialelor si molozului rezultat in urma ridicarii constructiilor.

Etapele de organizare de santier vor fi impartite in faze in functie de lucrarile de infrastructura sau suprastructura ce se vor executa pe teren.

Faza 1 – infrastructura:

· amplasarea baracilor container pe platformele amenjate,

· realizarea imprejmuirilor si a punctelor de acces,

· amenajarea platformei,

Faza 2 – suprastructura:

· realizare platforme pentru depozitarea materialelor de constructii si pentru lucrarile ce urmeaza sa se desfasoare la sol,

· pozitionarea macaralelor fixe in functie de necesitati.

La iesirile din santier vor fi prevazute instalatii de curatat rotile camioanelor. Nu vor fi afectate proprietatile private invecinate sau domeniul public. 

În zonele afectate de lucrările de construcții-montaj se va reface terenul la starea initial.
b) cumularea cu alte proiecte existe și/sau aprobate – nu este cazul;
c) utilizarea resurselor naturale în special a solului, a terenurilor, a apei și a biodiversitatii – nu este cazul;

d) cantitatea și tipurile de deșeuri generate/gestionate – Deșeurile menajere, deșeurile de ambalaje de hârtie și carton, deșeurile de ambalaje din material plastic, deșeurile din ambalaje din sticlă, vor fi colectate selectiv, vor fi depozitate temporar în europubele și containere specializate, în spații special amenajate și vor fi preluate de societăți specializate și autorizate în baza unor contracte de prestări servicii încheiate între părți.

e) poluarea și alte efecte negative:
AER: 
In timpul organizarii de santier

· pregatirea platformei pentru executarea constructiilor este o sursa de emisii de pulberi;
· mijloace de transport si utilitare mobilizate in organizarea de santier → gaze de esapament si pulberi;

· lucrari de sapatura si depozitare temporara sol → sursa de emisii de pulberi;

· lucrari constructii si montaj → sursa de emisii de pulberi, emisii de poluanti specifici arderii combustibililor fosili;

· manipulare materiale de constructie → sursa de emisii de pulberi.

Lucrarile desfasurate in perioada de executie a obiectivului pot avea impact asupra calitatii atmosferei din zonele de lucru si din zonele adiacente acestora, pentru intervale limitate de timp.

Executia lucrarilor de construire constituie, pe de o parte, o sursa de emisii de pulberi, iar pe de alta parte, sursa de emisie a poluantilor specifici arderii combustibililor fosili (produse petroliere) atat in motoarele utilajelor necesare efectuarii acestor lucrari, cat si ale mijloacelor de transport folosite.

Emisiile de pulberi, care apar in timpul executiei constructiilor sunt asociate lucrarilor de excavare, de manipulare si punere in opera a pamantului si a materialelor de constructie, de nivelare si taluzare, precum si altor lucrari specifice de constructii montaj profile metalice. Degajarile de praf in atmosfera variaza adesea substantial de la o zi la alta, depinzand de nivelul activitatii, de specificul operatiilor si de conditiile meteorologice.

Natura temporara a lucrarilor de constructie, specificul diferitelor faze de executie, diferentiaza net emisiile specifice acestor lucrari de alte surse nedirijate de praf, atat in ceea ce priveste estimarea cat si controlul emisiilor
· Instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera

Protectia atmosferei in timpul organizarii de santier:

· se vor delimita zonele de lucru si se vor limita operatiile specifice organizarii de santier;

· depozitele de materiale vor fi bine delimitate si protejate impotriva imprastierii cauzate de vant;

· se vor evita lucrarile de excavare in perioadele cu conditii meteorologice nefavorabile;

· se vor uda solurile, stivele de materiale si drumurile de acces, mai ales in conditii de vreme uscata;

· se va reduce la minim inaltimea de cadere a materialului in timpul operatiilor de descarcare a materialelor friabile;

· pentru limitarea disconfortului, se vor alege  trasee optime pentru vehiculele care deservesc santierul, iar transportul materialelor de constructie se va face pe cat posibil acoperit;

· se vor curata rotile autovehiculelor la iesirea din santier, pentru a reduce transferul solului in afara amplasamentului si pentru a evita generarea prafului; 

· se vor curata periodic caile de acces pentru a preveni formarea prafului;

· se va verifica periodic starea tehnica a utilajelor folosite, pentru a evita emisiile semnificative in atmosfera si se va intrerupe functionarea acestora cand nu sunt utlilizate;

· se vor respecta conditiile de calitate a aerului in zonele protejate.

APA: 

In organizarea de santier:

Sursele potentiale de poluare a apelor subterane si cursurilor de suprafata – pr. Barsa, sunt cauzate de urmatoarele:

· depozitari improprii de materiale de constructii si/sau deseuri de constructii;

· deversari accidentale de combustibili, uleiuri de motor si/sau produse pentru acoperire (vopsele, grunduri etc.);

· antrenarea suspensiilor de catre apele pluviale din cauza modificarii conditiilor de scurgere pe suprafetele excavate si introducerea acestora in sitemul de preepurare existent – decantor-SPP.

In timpul exploatarii:


· depozitari necorespunzatoare de produse chimicale in zona constructiilor noi propuse;

· deversari accidentale de combustibili si/sau uleiuri de motor;

· impurificarea apelor subterane prin scurgeri accidentale si infiltratii de materiale, produse petroliere, deseuri lichide cu o incarcare organica ridicata;

· colectarea deficitara a apelor pluviale care spala platforma statiei de biogaz si/sau a apelor provenite din spalari tehnice.

· Statiile si instalatiile de epurare sau preepurare a apelor uzate proiectate

Masuri pentru protectia calitatii apelor in timpul organizarii de santier:

Pentru asigurarea protectiei calitatii apelor de suprafata si subterane, in organizarea de santier se vor lua urmatoarele masuri:

· se vor crea depozite de materiale si echipamente numai pe suprafete acoperite, in vecinatatea statiei de epurare;

· se va face gestionarea adecvata a deseurilor rezultate; se vor monta europubele pentru colectarea deseurilor menajere de la angajatii din santier; 

· nu se vor descarca deseuri de orice tip sau alte substante poluante in canalizarea pluviala locala sau in cursul de suprafata;

· utilajele din organizarea de santier vor fi parcate exclusiv pe platforma betonata;

· se vor asigura grupuri sanitare pentru angajatii din santier;

· lucrarile de excavare se vor face respectand proiectul tehnic si normativele in vigoare;

· se va evita executia lucrarilor in perioade nefavorabile din punct de vedere meteorologic (ploi torentiale);

· apele uzate rezultate de la spalarea platformei organizarii de santier, spalarea rotilor utilajelor, precum si apele pluviale colectate de pe platforma, vor fi trecute prin instalatia locala de preepurare existenta – decantor-SPP, astfel incat indicatorii de calitate a apelor evacuate in receptorul natural (pr. Barsa),  sa se incadreze in valorile prevazute de NTPA001/2005 – Anexa nr. 2 la  H.G.188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de descarcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificata si completata cu HG nr. 352/2005.

Masuri/instalatii pentru protectia calitatii apelor in timpul functionarii:

Platforma industriala a S.C. FABRICA DE LAPTE BRASOV S.A. dispune de statie de epurare.

Indicatori de calitate ai apelor uzate evacuate în receptor 

 Limitele indicatorilor de calitate pentru apele epurate din staţia de epurare, la descărcarea lor în pârâul Bârsa, vor fi  în conformitate cu prevederile HG 188/2002, modificat şi completat cu HG 352/2005 –NTPA 001, astfel:

	Indicator de calitate
	Unitate de măsură
	Valoare limită maxim admisă

	pH
	upH
	6,5-8,5

	Materii totale în suspensie
	mg/l
	35

	Reziduu filtrabil la 1050C
	mg/l
	 2000


	CBO5
	mgO2/l
	25

	CCOCr
	mgO2/l
	 125

	Azot total
	mg/l
	15

	Fosfor total
	mg/l
	2

	Sulfuri şi hidrogen sulfurat
	mg/l
	0,5

	Detergenți sintetici anionici
	mg/l
	0,5

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	20


Frecvența de automonitorizare a indicatorilor de calitate pentru apele menajere şi tehnologice epurate, înainte de evacuarea în emisar (pr. Bârsa), este trimestriala, cu laboratoare acreditate, din conducta de evacuare, la ieşirea din decantorul secundar al stației de epurare.
La evacuarea apelor pluviale epurate în pârâul Bârsa, limitele indicatorilor de calitate vor fi  în conformitate cu prevederile HG 188/2002, modificat şi completat cu HG 352/2005 – NTPA 001. 

	Indicator de calitate
	Unitate de masură
	Valoare limită maxim admisă

	Materii totale în suspensie
	mg/l
	35

	Substanțe extractibile cu solvenți organici
	mg/l
	20

	Reziduu filtrabil la 105o C
	mg/l
	1000

	pH
	upH
	6,5 – 8,5


Frecvența de automonitorizare a indicatorilor de calitate pentru apele pluviale epurate, înainte de evacuarea în emisar (pr. Bârsa), este semestrială, cu laboratoare acreditate, din bazinele de retenție.

    SOL:

In timpul organizarii de santier, sursele identificate de poluanti pentru sol-subsol sunt:

· depozitari neconforme de materiale de constructii si echipamente, direct pe sol;

· depozitari neconforme de deseuri si uleiuri, sau carburanti;

· situatii accidentale de scurgeri (motorina si alte lichide de motor) de la mijloacele mobilizate in organizarea de santier;

· lucrari de excavatii, cu afectarea temporara a structurii solului;

· modificarea conditiilor de drenare pe terenul afectat de lucrari si eroziuni.

Dupa punerea in functiune a investitiei:

· 
scurgerile accidentale de la masinile parcate, in incinta imobilului. Spatiile circulate au canalizare exterioara, gurile de preluare a apelor pluviale (ce pot angrena anumite depuneri) fiind canalizate.

· 
Reteaua de canalizare, aferenta imobilului, fiind executata cu materiale noi, moderne si avand separatoare de preepurare, face imposibila poluarea solului – subsolului cu reziduri.

· 
Prin urmare, nu exista surse de poluare a solului si subsolului. Tot ce se evacueaza «subteran» respectiv apele uzate se evacueaza prin tevi inchise – sisteme de canalizare – fara a exista pericolul intrarii unor ape reziduale in sol sau subsol.

· Lucrarile si dotarile pentru protectia solului si subsolului

Protectia solului si subsolului in timpul organizarii de santier:

· depozitarea provizorie a pamantului excavat se va face pe suprafete cat mai reduse; pamantul decopertat va fi depozitat in conditii care sa permita folosirea lui ulterioara; acesta va fi asternut ultimul pentru revegetalizarea zonelor afectate si care vor fi mentinute ca zone libere verzi;
· se interzic depozitari de materiale in afara suprafetelor aferente santierului;
· terenurile ocupate temporar pentru amplasarea organizarii de santier, a drumurilor si a  platformelor provizorii  se  vor  limita  numai  la  suprafetele  necesare  frontului  de  lucru;  

· va fi amenajat un sistem de colectare a  apelor pluviale din interiorul organizarii de santier, cu preepurare in decantorul si SPP existent;

· se vor utiliza doar caile de acces si zonele de parcare stabilite pentru utilajele de lucru din organizarea de santier;

· se vor lua masuri pentru evitarea poluarii solului cu carburanti sau uleiuri in urma functionarii defectuoase a utilajelor; in cazul unor poluari accidentale  cu  produse  petroliere  sau  cu  alte  materiale  daunatoare  solului  se  vor  lua  masuri  de remediere;

· se va evita imprastierea pe sol a deseurilor sau altor materiale rezultate din trafic; 
· la incheierea lucrarilor de constructie terenurile ocupate temporar vor fi eliberate si redate circuitului initial de folosinta; in cazul in care se constata o degradare a acestora vor fi aplicate masuri de reconstructie ecologica;
· dupa terminarea lucrarilor se va realiza refacerea spatiilor verzi – lucrarile constau in plantare de gazon.
Protectia solului si subsolului dupa punerea in functiune a investitiei:

Cladirile proiectate nu afecteaza ecosistemul, din contra, la final prin plantatii, peluze se vor crea spatii naturale, pentru asigurarea imaginii reprezentative a zonei si a incintei.

ZGOMOT si VIBRATII: 
In timpul organizarii de santier:

· mijloace de transport si utilitare mobilizate in organizarea de santier;

· lucrari de sapaturi si excavatii;

· turnare betoanae;

· descarcare materiale.

Dupa punerea in functiune a investitiei - nu vor rezulta emisii semnificative de zgomote si vibratii.

· Amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor

Protectia impotriva zgomotului si vibratiilor in timpul organizarii de santier:

Activitatile de constructie desfasurate sunt situate la urmatoarele distante fata de zonele locuite:

· 175 m, intre constructiile propuse si prima constructie de locuit, in NE – colonia Bod

· 450 m, in E, Fabrica de Zahar Bod si locuinte

· 900 m, in S, restaurant si hotel

Pentru protectia comunitatii umane si a angajatilor, fata de propagarea zgomotelor si vibratiilor din organizarea de santier, vor fi luate urmatoarele masuri:

· traficul de santier va fi dirijat astfel incat sa se evite aglomerarile de autovehicule in zonele de lucrari si pe drumul de acces in incinta;

· viteza vehiculelor pentru transportul materialelor de constructii la punctele de lucru va fi limitata la max. 20 km/h;

· se vor folosi utilaje care sa respecte prevederile HG 539/2004 privind emisiile de zgomot ale utilajelor folosite in exterior;

· se vor utiliza echipamente si vehicule intr-o maniera corespunzatoare din punct de vedere al minimizarii emisiilor de zgomot, incluzand selectarea de utilaje silentioase, intretinerea regulata si utilizarea amortizoarelor de zgomot;

· in vederea diminuarii emisiilor de zgomote si vibratii in mediu, pe durata pauzelor se vor opri motoarele de la utilaje si/sau autoutilitare.
Protectia impotriva zgomotelor si vibratiilor dupa punerea in functiune a investitiei:

· Limitele maxime admisibile pe baza caruia se apreciaza poluarea sonora sunt impuse de STAS 10009-88 care prevede valoarea maxima de 88 dB(A) astfel incat sa se poata asigura valoarea maxima de 50 dB(A) pentru nivelul de zgomot exterior cladirii la cca. 1 m de aceasta (conform STAS 6161/1-79).

· Surse de zgomot pot rezulta, in desfasurarea activitatii, dar nivelul de zgomot este atenuat de volumul mare al spatiilor, dar si de inchiderea – finisarea peretilor termo si fonoizolatie – panouri sandwich, vata minerala etc. In exterior, datorita tipului de finisaj, zgomotul este bine atenuat.
f) riscul de accidente majore și/sau dezastre relevante pentru proiectul în cauză, inclusiv cele cauzate de schimbările climatice, conform informațiilor științifice – nu este cazul;

g) riscurile pentru sănătatea umană – Titularul detine Notificarea Asistenta de Specialiate nr.1490/A/25.08.2022 emisa de DSPJ Brasov.

2. Amplasarea proiectelor:.
a) utilizarea actuala și aprobata a terenurilor –

Terenul este situat in intravilanul comunei Halchiu, cu folosinta actuala : teren Fabrica de Lapte : S= 145.715 mp (curti constructii = 69.558 mp si drum 76.157 mp) si destinatia conform PUZ – Zpi zona productie industriala, in conformitate cu C.U. nr.91 din 30.06.2021 prelungit pana la data de 01.07.2023 emis de Primaria Comunei Halchiu.
b) bogatia, disponibilitatea, calitatea și capacitatea de regenerare relative ale resurselor naturale (inclusiv solul, terenurile, apa și biodiversitatea) din zona și subteranul acestuia – nu este cazul;
c) capacitatea de absorbtie a mediului natural, acordandu-se o atentie speciala următoarelor zone:

i) zonele umede, zone riverane, guri ale raurilor - nu este cazul;
ii) zonele costiere și mediul marin - nu este cazul; 
iii) zonele montane și forestiere – nu este cazul;

iv) arii naturale protejate de interes național, comunitar, internațional – nu este cazul;
v) rezervatii și parcuri naturale – nu este cazul;
vi) zone clasificate sau protejate conform legislatiei în vigoare: zone Natura 2000 desemnate în conformitate cu legislatia privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei și faunei salbatice; zonele prevăzute de legislatia privind aprobarea planului de amenajare a teritoriului national – Sectiunea a III – a – zone protejate, zonele de protectie instituite conform prevederilor legislatiei din domeniul apelor, precum și a celei privind caracterul și marirea zonelor de protectie sanitara și hidrogiologica – nu este cazul;
vii) zonele în care au existat deja cazuri de nerespectare a standardelor de calitate a mediului prevăzute de legislatia nationala și la nivelul Uniunii Europene și relevante pentru proiect sau în care se considera ca exista astfel de cazuri- nu este cazul;
viii) zone cu densitate mare a populatiei –  Nu este cazul;
ix) peisajele și situri importante din punct de vedere istoric, cultural sau arheologic – nu este cazul;
3. Tipurile și caracteristicile impactului potential:

a) importanta și extinderea spatiala a impactului: zona geografica si dimensiunea populatiei care poate fi afectata – Nu este cazul;

b) natura impactului - nu este cazul;

c) natura transfrontiera a impactului – nu este cazul;

d) intensitatea și complexitatea impactului – impact redus;

e) probabilitatea impactului – redusa, doar pe perioada executarii lucrărilor propuse prin proiect ;
f) debutul, durata, frecventa și reversibilitatea preconizate ale impactului – pe perioada executarii lucrărilor durata impactului va fi scurta.

g) cumularea impactului cu impactul altor proiecte existente și/sau aprobate – 
	Depozitare si livrare
	Depozitarea la 2-4oC – lapte, iaurt, smantana.

Depozitarea la 2-4oC  – branza.

Rampa si birou livrare.


	Capacitate existenta stocare in depozit frigorific lapte, iaurt, smantana: cca. 3860 paleti,respectiv 2700 to.

Capacitate de stocare in depozit frigorific pentru branza: cca. 4445 paleti, respectiv 2400 to.

Capacitate depozitare propusa si extindere zona pregatire si incarcare marfa

Corpul A-spatiu de depozitare frigorific, dotat cu rafturi verticale, automatizat

Capacitate de depozitare 32.000 de paleti din diferite produse

Corpul B-Pregatirea marfii, cu Corpul C- Zona piking -zona destinata pregatirii comenzilor

	Depozitare ambalaje
	Depozitare ambalaje pentru productie

Depozitare la 18 oC


	Capacitate actuala  de depozitare ambalaje pe depozitul existent 300 paleti

Corpul- E-Capacitate depozitare propusa 200 paleti

 


	Productie branza maturata
	Productia de branza maturata:

Din tancul  de stocare, laptele este trecut prin incalzitor (32-35oC), dupa care este pompat in coagulatorul tip KOAG 2005S. Aceasta este o masina pentru preparare continua de branza, cu lungimea L=36 m si D=1,5 m. Echipamentul e dotat cu tevi de alimentare cu lapte, unitate de dozare CaCl2 si pentru dozare coagul, dispozitiv de amestecare-omogenizare coagul in lapte, dispozitiv de taiere coagul si dispozitiv de avansare. 

In coagulator laptele se aduna, in funcitie de reteta, culturi lactice (mezofile, termofile), se asteapta sa se coaguleze (90 minute) dupa care se taie coagul in cuburi. 

Va rezulta un amestec de zer si coagul, care este transferat din coagulator in trompa de scurgere, care separa coagul de zer.

Coagul taiat se transfera prin intermediul utilajului de portionare in preforme. Preformele reprezinta un sir de 21 de cutii unite intre ele, fiecare cutie avand o dimensiune de 220-110 mm si sunt preluate de pe banda de materiale goale. Pe aceasta banda sunt ordonate pe cate o platforma de transport un numar  de 8 preforme. Preformele sunt transportate de catre utilaj in cabina de dezinfectie, unde sunt dezinfectate, sunt intoarse de catre utilaj si sunt transportate spre zona de portionare. 

Dupa umplerea preformelor acestea sunt transportate pe banda spre stivuitor, sunt aranjate pe o platforma de transport unde sunt aseszate 7 preforme pline si una goala (cu rolul de a acoperi preformele pline). Astfel aranjate preformele sunt transportate spre spre benzile de scurgere, unde branza se scurgere timp de 13 ore. Pe fiecare banda de scurgere se poate stabili de catre responsabilul de productie, in functie de procesul tehnologic,  temperatura la care stau preformele la scurgere.

In zone de rotire a preformelor acestea sunt rotite la intervalele de timp stabilite de catre responsabilul de productie, in functie de procesul de fabricatie al fiecarui tip de branza.

Dupa scurgerea timpului de scurgere, preformele sunt disipate din formatul 7+1, iar branza este extrasa din preforme si asezata pe banda de transport. Cu ajutorul acestei benzi branza este transportata spre cutiile din PVC. In  fiecare cutie sunt asezate cate 8 bucati de branza (2 x 4 x 1,8 kg/buc.). Intre fiecare pereche este presarata sare cu ajutorul utilajului de presarat sare si este asezata o hartie de separare. 

Cantitatea totala de branza dintr-o cutie este de cca. 15 kg.In cutii se adauga si saramura. La momentul in care cutia e trimisa catre camera de maturare, aceasta are o greutate de cca. 24 kg.

Camera de maturare asigura in interior o temperatura de 18oC si o capacitate de stocare pentru cca. 1.200 to. Timpul de maturare este de cca. 2-3zile. Dupa maturare branza este scoasa din cutiile de 15 kg si este ambalata in vid in cutii de plastic.

Saramura provenita de la desfacerea cutiilor de branza maturata se pasteurizeaza din nou si se refoloseste.Se foloseste la umplerea cutiilor de plastic mici la ambalarea finala. Toate tipurile de ambalaje sunt in vid.
	Prelucrare lapte standardizat pentru productie branza: 100 to/zi  pe ambele sectii de productie

Capacitate actuala zona maturare-1200 tone

Capacitate depozitare zona maturare propusa -1400 tone

	Refri-gerare

Generator,trafo
	Pentru conservarea produselor sunt utilizare echipamentul de refrigerare necesare pentru racire, inghetare, congelare. Fabrica dispune de 3 instalatii de frig, amplasate in 3 camere separate.

· Sistemul Mcc1 are ca scop obtinerea  „apei gheata” 0 gr. C folosita in procesele tehnologice si pentru partea de climatizare a halelor de productie.Receiver 3,5 m3, separator-10 grade C 7 m3, separator 0 gr. C 4,5 m3.

· Sistemul Mcc 2 are ca scop racirea depozitelor frigorifice si a  tunelelor de racire a iaurtului.Receiver 3m3, separator -35gr C, 1,5 m3, seprator – 8gr C, 6m3.

· Sistemul Mcc3 are ca scop obtinerea „apei gheata” 0gr. C folosita in procesele tehnologice .Receiver 3m3, separator -10gr C, 4,5 m3, chiller de 0gr C de 6m3

Componentele principale ale instalatiei mecanice de refrigerare sunt compresoare frigorifice, vaporizatoare, condensatoare racite cu aer si camera de expansiune,tablou electric,sistem complet automatizat printr-un program de monitorizare Scada. Agentul de refrigerare circula prin aceste componente, schimbandu-si starea de agregare de la lichid in gaz si invers. 

In cele 3 instalatii de frig utilizate in fabrica, se utilizeaza amoniacul ca agent de refrigerare. Temperatura de evaporare a amoniacului este -20 ÷ -250C, ceea ce corespunde la o presiune de 100-200 kPa. Vaporii de amoniac din evaporator trec in compresor, unde se realizeaza o presiune de 1000 kPa, care corespunde unei temperaturi de aproximativ 250C. Vaporii trec in condensator unde sunt condensati. Caldura absorbita de agentul de refrigerare, in evaporator, este cedata in condensator. Condensatul este racit cu apa si aer. Lichidul refrigerent trece in camera de expansiune, unde presiunea si temperatura este redusa si ciclul se reia. 

In instalatia de climatizare se foloseste apa racita (apa + propilen glicol) ca agent de climatizare. Instalatia de “apa gheata” folosita pentru racirea produsului  in tancurile de stocare sau prin schimbatoarele de caldura.

Camerele frigorifice de depozitare, sunt realizate din panouri termoizolante metalice, cu termoizolare din poliuretan si usi frigorifice rabatabile si au destinatia de depozitare a produsului finit.
	PROPUS:CORPUL I

· MCC - Instalatie si compresoare amoniac pentru frig –

 Camera destinata tuturor echipamentelor care alcatuiesc o instalati de racire cu ajutorul amoniacului anhidru (exceptie face instalatia de incalzire, care reprezinta o recuperare de energie prin comprimarea amoniacului in stare gazoasa). Racirea corpurilor frigorifice se va face cu amoniac lichid recirculat prin racitoarele amplasate in fiecare camera. Racirea si incalzirea spatiilor unde temperatura nu trebuie sa fie cuprinsa in intervalul 2 – 6 °C se va face prin recircularea unei solutii racita la aprox 5°C respectiv incalzita la aprox 55°C.

Astfel avem 3 trasee din camera MCC spre corpurile propuse:

-Instalatie de racire cu amoniac lichid – spatii frigorifice

-Instalatie de racire cu propilenglycol – spatii de productie/depozitare/administrative

-Instalatie de incalzire – spatii de productie/depozitare/administrative.

· Generator -Grup electrogen diesel 1100KVA - Grupul Electrogen va furniza energie electrica corpurilor noi propuse in limita a 1100KVA, doar in cazul unei avarii la Trafo sau in lipsa furnizarii energiei electrice din reteaua nationala(SEN). Corpurile noi propuse vor functiona in regim de avarie pe toata durata functionarii generatorului de current

· MCC Panels - Tablouri electrice distributie current - Reprezinta spatiile necesare amplasarii tablourilor electrice de JT cat si a celulelor de MT impreuna cu spatiul destinat transformatoarelor de current (2). Din tabloul general de JT energia electrica va fi distribuita catre corpurile noi propuse prin intermediul unui BUSBAR, dar si prin cabluri catre camera instalatiei de frig.

· TRAFO 1+2 - Transformatoare 1600 KVA fiecare - Cemera destinata transformatoarelor de current din medie tensiune (MT) in joasa tensiune (JT).




h) posibilitatea de reducere efectiva a impactului – nu este cazul;

II. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii  adecvate, sunt următoarele: 
· proiectul nu intra sub incidenta OUG nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei și faunei salbatice, cu modificarile și completarile ulterioare;

III. Motivele pe baza carora s-a stabilit necesitatea neefectuarii evaluarii impactului asupra corpurilor de apa: 

- proiectul propus  intră sub incidenţa art. 48 si nu intra sub incidenta art. 54 din Legea apelor nr.107/1996, cu modificările şi completările ulterioare. 

Pentru realizarea proiectului a fost emis Avizul de gospodarire a apelor nr..... din .....2022, emis de emis de SGA Brasov .

Masurile și condițiile de realizare a proiectului in conformitate cu Avizul de gospodărire a apelor nr.....2 din ......2022, emis de SGA Brasov:

· Se va respecta proiectul înaintat spre avizare.
· Elaboratorul documentatiei tehnice isi asuma responsabilitatea exactitatii datelor si informatiilor cuprinse in prezentul proiect, conform Ordinului 828/4.07.2019, Cap. II, Art. 9, alin. 6 la Procedură.
· Beneficiarul lucrãrii de investiţie, are obligaţia de a obţine celelalte avize şi acorduri necesare emiterii autorizaţiei de construire.

· In cazul în care, pe perioada de execuţie apar elemente noi neprecizate în documentatia tehnicã de fundamentare, beneficiarul are obligaţia sã solicite aviz modificator de gospodãrire a apelor. 

· Execuţia lucrãrilor avizate nu va pune în pericol lucrãrile existente în albie şi malurile cursului de apã, precum şi execuţia altor lucrãri hidrotehnice necesare în viitor. 

· Se interzice evacuarea de ape uzate neepurate sau insuficient epurate în apele de suprafaţã, canale de desecare sau în acviferul freatic, atât pe perioada executãrii constructiilor cât şi dupã punerea în funcţiune a acestora.

· Orice poluare accidentalã produsã de beneficiar va fi anunţatã în timp util la dispecerat S.G.A. Braşov telefon 0268/414567 şi se vor lua mãsuri operative de stopare şi eliminare a cauzelor ce au produs-o precum şi înlãturarea efectelor acesteia.
· Beneficiarul are obligaţia conform Legii Apelor nr. 107 din 1996 cu modificarile si completarile ulterioare, sã anunţe emitentul în scris cu cel putin 10 zile înainte, data de începere a execuţiei.

· La finalizarea lucrarilor beneficiarul este obligat sa prezinte la SGA Brasov documentatie tehnica de fundamentare intocmita de catre firme atestate MAP, conform Ordinului MAP nr. 891/23.07.2019 pentru modificarea Autorizatiei de Gospodarire a Apelor.
1) Conditiile de realizare a proiectului:
2) Se vor respecta prevederile OUG nr.195/2005, aprobată prin Legea nr.265/2006 cu modificările şi completările ulterioare, privind protecţia mediului;

3) Pe tot parcursul execuție lucrărilor se vor respecta prevederile legislaţiei de mediu în vigoare, condiţiile impuse prin toate actele de reglementare emise de autorităţile implicate şi proiectul înaintat spre avizare;

4) Se va evita afectarea de către infrastructura temporară, creată în perioada de desfăşurare a proiectului, a altor suprafeţe decât cele pentru care a fost emisă prezenta aprobare de dezvoltare;

5) Drumurile de acces şi tehnologice, toate zonele a căror suprafaţă (învelişul vegetal) a fost afectată, vor fi refăcute şi vor fi redate folosinţelor iniţiale;

6) Răspunderea pentru refacerea amplasamentului, drumurilor de acces și tehnologice, etc. revine în totalitate titularului de proiect;

7) Deșeurile rezultate la faza de implementare a proiectului vor fi colectate selectiv, cu posibilităţi de eliminare/valorificare cu societăţi autorizate; vor fi evacuate ritmic, fără a bloca căile de acces pietonale și stradale;

8) Se va evita depozitarea necontrolata a deșeurilor rezultate;

9) Se va asigura salubrizarea zonei și mentinerea curateniei pe traseul drumurilor de acces, pe toata perioada realizarii lucrărilor;

10) Se vor lua măsuri pentru evitarea poluării solului, prin depozitarea pe suprafeţe impermeabile a materialelor și a deșeurilor rezultate în urma implementarii proiectului;

11) Vor fi luate măsuri pentru limitarea vibratiilor produse de sapatura prin utilizarea de tehnologii performante de execuție și de fundare, în vederea încadrarii valorilor parametrilor vibratiilor în limitele admisibile stabilite de SR 12025-2/94;
12) Pentru evitarea poluarii accidentale cu materiale periculoase (scurgeri accidentale de combustibili, de ulei de motor), reparatiile mijloacelor de transport/utilajelor se vor executa doar la societati autorizate.

13) În vederea menținerii calității aerului, în parametri optimi, în zona amplasamentului, se vor respecta următoarele conditii:
· utilizarea apei, pentru suprimarea prafului în cantitatile, frecventa și proportiile necesare, în zona de lucru, la sfarșitul fiecarei saptamani de lucru, daca nu se vor desfasura operatiuni active mai mult de doua zile consecutiv;

· pe spatiile verzi, acolo unde, pentru efectuarea lucrărilor, s-a îndepartat stratul vegetal, la finalizarea acestora, vegetatia va fi replantata;
· minimizarea activităților generatoare de praf;
· se vor lua măsuri de acoperire, îngradire, închidere a stocurilor de materiale de constructie sau deșeuri, pentru prevenirea imprastierii cauzata de vant;
· curatarea rotilor vehiculelor care ies de pe șantier;
14) Oprirea motoarelor tuturor vehiculelor aflate în stationare, în zona șantierului;

15) Respectarea duratei de execuție a proiectului astfel încât disconfortul generat de poluarea fonică să fie cât mai redus ca timp;
16) În cazul unor poluări accidentale proiectantul şi constructorul răspund în solidar;

17) Nu se vor evacua ape uzate neepurate sau insuficient epurate în emisari naturali, canale de desecare, rigole stradale sau freatic atat pe perioada execuției lucrărilor cat și dupa aceasta;

18) Se vor respecta prevederile HG nr.1756/2006 cu modificările și completările ulterioare privind limitarea nivelului emisiilor de zgomot în mediu produs de echipamente destinate utilizării în exteriorul clădirilor, fiind admisă doar folosirea echipamentelor ce poartă inscripţionat în mod vizibil, lizibil și de neşters marcajul european de conformitate CE, însoţit de indicarea nivelului garantat al puterii sonore;
19) Se vor alege trasee optime din punct de vedere al protectiei mediului, pentru deplasarea vehiculelor care transporta materiale de constructie care pot elibera în atmosfera particule fine; transportul acestor materiale se va face pe cat posibil cu vehicule dotate cu prelate; 

20)  Transportul materialelor și transportul utilajelor grele se va realiza pe traseele stabilite, astfel încat sa nu creeze disconfort locuitorilor din zona;

21)  Titularul proiectului raspunde pentru refacerea zonelor afectate de implementarea proiectului;

22) Organizarea de șantier va respecta obligatoriu măsurile specifice pentru reducerea şi/sau eliminarea efectelor generate de acestea asupra sănătăţii umane și mediului înconjurător. Se vor avea în vedere:

• împrejmuirea corespunzătoare a zonelor de lucru, montarea de avertizoare, etc;

• organizarea de șantier se va realiza astfel încât impactului generat de aceasta asupra factorilor de mediu locali pe timpul derulării lucrărilor prevăzute prin proiect să fie cât mai redus;

• organizarea de șantier va fi amenajată astfel încât să asigure facilităţile de bază conform prevederilor Legii nr. 50/1991 privind autorizarea lucrărilor de construcţii, cu modificările și completările ulterioare (alimentarea cu energie electrică, alimentarea cu apă pentru asigurarea necesităţilor igienico–sanitare, facilităţi pentru depozitarea temporară a materialelor, facilităţi pentru personal (baracă birou, vestiare muncitori, punct prim ajutor, toaleta ecologică), împrejmuire cu gard din panouri metalice pentru protecţia organizării de șantier și a vecinătăţilor), după caz;

• întreţinerea corespunzătoare a utilajelor/mijloacelor de transport utilizate în lucrările de construcţii în vederea evitării scurgerilor de combustibili și uleiuri uzate pe sol/apă și de alte substanţe toxice și periculoase;

• se interzice stocarea temporară și depozitarea carburanţilor și substanţelor periculoase în zona aferenta amplasamentului;

• în perioada de execuție a lucrărilor vor fi stabilite zone de parcare a autovehiculelor și a utilajelor utilizate;

• este interzisă părăsirea incintei organizării de șantier cu roţile autovehiculelor şi/sau caroseria murdară;

În conformitate cu prevederile OUG nr.195/2005, aprobată prin Legea nr.265/2006 privind protectia mediului, cu modificările și completările ulterioare - "Art. 15 alin (2) lit a - «Titularii proiectelor au obligaţia de a notifica autoritatea competentă pentru protecţia mediului dacă intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii actelor de reglementare, precum și asupra oricăror modificări ale condiţiilor care au stat la baza emiterii actelor de reglementare, înainte de realizarea modificării»;

Conform art. 21, alin.(4) din OUG. 195/2005 privind protectia mediului, aprobată cu modificări și completări prin Legea nr. 265/2006, cu modificările și completările ulterioare ”răspunderea pentru corectitudinea informaţiilor puse la dispoziţia autorităţilor competente pentru protecţia mediului și a publicului revine titularului proiectului”.     

Pentru legalitatea si autenticitatea documentelor depuse la dosar se face raspunzator titularul proiectului.

Prezentul act nu exonerează de răspundere titularul, proiectantul şi/sau constructorul în cazul producerii unor accidente în timpul execuției lucrărilor sau exploatării acestora.
Dupa intocmirea procesului verbal de constatare a respectarii tuturor conditiilor de realizare a proiectului, societatea care va desfasura activitatea in urma implementarii acestuia, are obligatia de a solicita si obtine revizuirea autorizatie integrade de mediu.

Proiectul propus nu necesita parcurgerea celorlalte etape ale procesului de evaluare a impactului asupra mediului de evaluare adecvata si de evaluare asupra corpurilor de apa.

Prezentul act nu exonerează de răspundere titularul, proiectantul şi/sau constructorul în cazul producerii unor accidente în timpul execuției lucrărilor sau exploatării acestora.

          Nerespectarea prevederilor prezentei decizii a A.P.M. Brașov se sanctioneaza conform prevederilor legale în vigoare.

          Conform prevederilor Legii nr. 292/2018 :

 - anexa 5, art. 43, alin. (3) la finalizarea proiectelor publice si private care au facut obiectul procedurii de evaluare a impactului asupra mediului, autoritatea competenta pentru protectia mediului care a parcurs procedura verifica respectarea prevederilor deciziei etapei de incadrare; 

 - anexa 5, art. 43 alin. (4) procesul - verbal intocmit in situatia prevazuta la alin. (3) se anexeaza si face parte integranta din procesul - verbal de receptie la terminarea lucrarilor.

 - anexa 5, art. 34, alin. (1) titularul de proiect are obligația de a notifica în scris autoritatea competentă pentru protecţia mediului despre orice modificare sau extindere a proiectului survenită după emiterea deciziei etapei de încadrare, acordului de mediu și anterior emiterii aprobarii de dezvoltare;

    -anexa 5, art. 34, alin (2) notificarea prevazuta la alin. (1), insotita de raportul de verificare intocmit in conformitate cu prevederile art. 20 alin. (2) lit. a) din Legea nr. 292/2018 de catre verificatorul de proiecte atestat in conditiile legii pentru cerinta esentiala D) igiena, sanatate si mediu inconjurator prevazuta la art. 3 din Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si administratiei publice nr. 2264/2018 sau dupa caz de punctul de vedere al autoritatii competente emitente a aprobarii de dezvoltare conform art. 20 alin. (2) lit. b) din Legea nr. 292/2018, se depune în termen de 10 zile de la data aparitiei necesitatii modificarii/extinderii; 

   -art. 18, alin. (13 ) in cazul in care una dintre deciziile prevazute la alin. (8) si (9) nu se emite in termen de 5 ani de la emiterea acordului de mediu, titularul proiectului este obligat sa se adreseze autoritatii de mediu emitente in vederea confirmarii faptului ca acordul de mediu nu este depasit .
Prezenta decizie este valabilă pe toată perioada de realizare a proiectului, iar în situaţia în care intervin elemente noi, necunoscute la data emiterii prezentei decizii, sau se modifică condiţiile care au stat la baza emiterii acesteia, titularul proiectului are obligaţia de a notifica autoritatea competentă emitentă.

    Orice persoană care face parte din publicul interesat şi care se consideră vătămată într-un drept al său ori într-un interes legitim se poate adresa instanţei de contencios administrativ competente pentru a ataca, din punct de vedere procedural sau substanţial, actele, deciziile ori omisiunile autorităţii publice competente care fac obiectul participării publicului, inclusiv aprobarea de dezvoltare, potrivit prevederilor <LLNK 12004   554 12 2N1   0 47>Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificările şi completările ulterioare.
    Se poate adresa instanţei de contencios administrativ competente şi orice organizaţie neguvernamentală care îndeplineşte condiţiile prevăzute la art. 2 din Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului, considerându-se că acestea sunt vătămate într-un drept al lor sau într-un interes legitim.

    Actele sau omisiunile autorităţii publice competente care fac obiectul participării publicului se atacă în instanţă odată cu decizia etapei de încadrare, cu acordul de mediu ori, după caz, cu decizia de respingere a solicitării de emitere a acordului de mediu, respectiv cu aprobarea de dezvoltare sau, după caz, cu decizia de respingere a solicitării aprobării de dezvoltare.
    Înainte de a se adresa instanţei de contencios administrativ competente, persoanele prevăzute la art. 21 din Legea nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului au obligaţia să solicite autorităţii publice emitente a deciziei prevăzute la art. 21 alin. (3) sau autorităţii ierarhic superioare revocarea, în tot sau în parte, a respectivei decizii. Solicitarea trebuie înregistrată în termen de 30 de zile de la data aducerii la cunoştinţa publicului a deciziei.

    Autoritatea publică emitentă are obligaţia de a răspunde la plângerea prealabilă prevăzută la art. 22 alin. (1) în termen de 30 de zile de la data înregistrării acesteia la acea autoritate.
    Procedura de soluţionare a plângerii prealabile prevăzută la art. 22 alin. (1) este gratuită şi trebuie să fie echitabilă, rapidă şi corectă.

    Prezenta decizie poate fi contestată în conformitate cu prevederile Legii nr. 292/2018 privind evaluarea impactului anumitor proiecte publice şi private asupra mediului şi ale <LLNK 12004   554 12 2N1   0 18>Legii nr. 554/2004, cu modificările şi completările ulterioare.
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